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1 GUVENLIK BILGILERI é \%’

Kurutucuyu kullanmadan ya da kurmadan 6nce bu kilavuzu okuyun.
Sonraki yapilandirmalarda kullanmak tzere bu kilavuzu glvenli bir yerde saklayin.
Makine bir bagkasina satilacak olursa bu kilavuz makineyle birlikte aliciya teslim edilmelidir.
Makineyi YALNIZCA suda yikanmis tekstil kumas urtnlerinin profesyonel kurutulmasi icin kullanin.
Benzin ya da diger tlr yanici sivilari ya da gazlari kurutucunun yakininda birakmayin.
islemden gecmis ya da yanici buhar ya da égeler yayan urinleri makinede kurutmayin.
Kopuk ya da lateks iceren giysileri, kauguk dokulu malzemeleri ya da kdpuk kaugukla doldurulmus yastiklari
makinede kurutmayin.
Kurutulacak malzemelerin etiketlerinde belirtilen yonergeleri her zaman dikkate alin.
Kurutma makinesini ¢alistigi sirada basibos birakmayin.
Tambur dénerken kurutucunun icine elinizi sokmayin. Kapak agikken kurutma makinesi ¢calismamalidir.
Aksi durumlari yetkililere bildirin.
Kurutma makinesinin guvenlik donanimlarina dokunmayin.
Cocuklarin makinenin icinde ya da ustiinde oynamalarina izin vermeyin. Ozellikle galisiyorsa c¢ocuklar
makineden uzak tutulmahdirlar.
Hav filtresini en az 10 saatlik galismadan sonra temizleyin.
Makinenin gevresinde hav, toz ya da kir birikmesine izin vermeyin.
Kurutucunun icine ya da disina su serpmeyin, puskurtmeyin.
Kendiliginden tutusma riski nedeniyle kurutucuyu program tamamlanmadan durdurmaniz dnerilmez.
Kendiliginden tutusma riskini azaltmak icin program biter bitmez ¢camasirin makineden cikarilmasi onerilir.
Yuksek bir kurutma sicakligi secilmisse, program bitmeden ¢camasiri ¢gikardiginizda kendinizi yakma riskiniz
vardir.
Glg¢ beslemesi kesilirse, icerideki camasirin kendiliginden tutusmasini dnlemek icin kurutucunun kapaginin
acgllmasi onerilir.
Bakim ve kurulum yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilabilir. Bu kilavuzda yer almayan sorunlari ya da
sorularinizi ¢ozmek icin litfen distribltorinize ya da teknik servise basvurun.
Bakim talimatlarinda onerilmedik¢e, kurutucunun higbir pargasini tamir etmeyin veya degistirmeyin.
Herhangi bir onarim ve/veya bakim calismasina baslamadan énce DAIMA kurutma makinesini elektrik
kaynagindan ayirin ve kalan voltajin bogalmasi igin en az 1 dakika bekleyin.
Kurutucu elektrik kaynagina bir fisle bagliysa, fis ve priz, halka agik olmayan ayr bir yere
YERLESTIRILMELIDIR.
Her calisma guninin sonunda ve temizlik, bakim ya da test amaciyla herhangi bir koruyucu kapagi
ctkarmadan 6nce makinenin tum gug¢ kaynaklarini kapatin ya da baglantisini kesin.
Hava titresiminin tesiste c¢ok fazla guriltiye neden olmasini dnlemek igin esnek malzemeli flanglarin
takilmasi onerilir.
Self servis kullanim ic¢in kurulan kurutucular, acil durdurma cihazini devre digl birakabilir. Bu durumda,
kurulumu yapan kisi, makineye uzaktan yerlestiriimis ve bagh bir acil durdurma cihazi kurmaldir.
EN-ISO 10472-1 ve EN-ISO 10472-4 standartlarinda tanimlandidi gibi kurutucunun elektrik tasarimi EN
60204-1 standardina uygun olarak yapilmigtir.
Kurutucular yanici tiftik Gretir. Yangin riskini azaltmak icin dodru bakim vyapilarak birikimi en aza
indirilmelidir.
Uretici 6nceden uyari yapmadan gelecekte degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Teknik servis veya yedek parca ile iletisime ge¢meniz gerekirse, su adrese e-posta gonderebilirsiniz:
help@tolon.com
parts@tolon.com
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2 GENEL OZELLIKLER

Degisik modelleri ve segenekleri ile sunulan kurutucularimiz, en ylksek calisma, guvenilirlik ve
kurutma kapasitesi gereksinimlerini karsilamak tzere tasarlanmiglardir.

Makine, camasir cikarirken tutusmasini ve diger tur olasi kendiliginden yanmalari onlemek igin
standart olarak SOGUTMA (asamali sogutma) sistemi ile donatilmistir. Bu islev ayni zamanda narin
kiyafetlerdeki kirisikliklari da énler.

Temel Donanim :

o Gaz, elektrik ya da buhar isitma sistemleri
Radyal-eksenel hava akis sistemi
Sogutma sistemi (Programlama ile)
Tambur dénlsundn terse ¢evrilmesi
Galvanizli gelik tambur
Dijital model : Mikroislemcili elektronik kontrol sistemi
Dijital model : Program sonunda I1g1k ve ses uyarilari
Dijital model : Ayarlanabilir tambur dénis hizi

e Yangindan korunma sistemi (opsiyonel) selenoid valfe su ulasmadiginda ve ayrica acil
durdurmaya basildiginda CALISMAZ.

Her model icin TEKNIK OZELLIKLER asagidaki tabloda belirtilmistir :

MODELI TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Tambur Hacmi L 210 270 330 460 550 660
Kapasite (1:18) kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Kapasite (1:20) kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Uretim (Elektrikli) kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Uretim (Gazh) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Tambur Capi mm 750 750 750 855 947 947
Tambur Derinligi mm 475 610 746 800 780 936
Tambur Motoru Gicii kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Fan Motoru Giicii kW 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Hava Hacmi mdh 850 850 850 1200 1200 1200
Toplam Elektrik Giicii KW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Elektrikli Isitma Giicii kW 12 18 18 24 30 36
Gazli Isitma Gilcii kW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Ortalama tilketim GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 2.13 2.81 2.81
Ortalama tilketim GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Ortalama tilketim GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Ortalama tilketim GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Ortalama tiketim GN (G25.1) | M3/ 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Ortalama tiketim GN (G25.3) | M3/ 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Ortalama tiiketim GC (G110) | M3/ 4.23 4.23 4.23 - - -
Net Agirlik kg 172 180 187 210 230 260
Giiriiltii Yayimi dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: PROPAN GAZI. / GB: BUTAN GAZI / GN: DOGAL GAZ. / GC: GAZ SEHRI.)
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2.1Genel Gorinim ve Boyutlar

01

GENEL BOYUTLAR (mm turiinden)

MODELI TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
Cc 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430

D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
I 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o 830 830 830 885

01 Gulg Kaynagi

02 Duman Cikis1 @200

03 Gaz Girisi V%"

04 % 1”

04 Buhar Girisi

05 Yangin Sonduricu Valfi %
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GENEL BOYUTLAR (mm tiiriinden)

MODELI TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
C 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970

I 70 70
J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o 1510 1510
P 215 215
01 Gulc¢ Kaynagi

02 Duman Cikis1 @200
03 Gaz Girisi V2"

04 Buhar Girisi 1”
05 Yangin Sonduracu Valfi %"
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3 KURULUM

Makineyi mevcut diizenlemelere gore kurun.

3.1Araclar
Kurulum igin gerekli aracglar @

Duz basgh tornavida

Yildiz u¢lu tornavida
Su Terazisi [1] |
Koruyucu Goézluk
Koruyucu Eldiven

No 13 diiz ya da ayarlanabilir anahtar ﬁ/ ﬁ o =
2]

ONhWN=

3.2Konum (6] =

3.2.1 Tasima ve Depolama

Makine butunligunl garanti etmek icin daima paletinde ve orijinal ambalajinda tasinmalidir.
Makineyi kararlastiriimis galisma yerine tasiyin.

Ambalaji ¢ikarin ve nakliye sirasinda hasar gérmediginden emin olun.
Hicbir durumda kurutucuyu agik havada kurmayin ya da saklamayin.

Makinenin uzun sure saklanmasi gerekiyorsa, harici etkenlerden korumak ve optimum cevre
kosullarinda tutmak igin orijinal ambalajiyla o6rtin. Ayrica elektrik sebekesinden baglantisi
kesilmelidir.

Kararlastiriimis ¢alisma yerine yerlestirildikten sonra, kurutucunun tabaninin arkasina sokulebilen 2
civata ile tutturuldugu paleti, bir ayarli anahtar ya da diz bir 13 numara somun anahtari ile gikarin.
Bu paleti, gelecekteki olasi tasimalar igin orijinal ambalajiyla birlikte saklayin. Palet olmadan
makineyi itmeyin ya da engelleri temizlemeyin. Makine deformasyon ve arizalanma riski tasir.

Tamburun nakliye i¢in ankrajlar yoktur.

- CIVATA 1 VE 2 KONUMLARI -DUZ 13 NUMARA SOMUN ANAHTARI iLE SOKUN




TOLON

Verimli calisma kogsullari elde etmek ve makineyi kullanan isciler icin yeterli hareket kolayligi
saglamak icin makineyi buyuk bir odaya kurun.

Makinenin kesin konumu, dogru kullanimina izin vermelidir. Yetkili personel tarafindan dogru bakim
yapllabilmesi icin asagidaki ¢cizimde belirtilen mesafelere uyulmalidir.

600

20 _ 20,

Minimum ¢alisma alani. Onde 1,50 m ve kalani semaya gére olmalidir.

3.2.3 Teraziye Alma.

- Makineyi yere sabitlemeyin; yalnizca diz
ve terazilendirilmis bir ylizeye

yerlestirin. Makinenin iginde tedarik E =
edilen dort ayarlanabilir ayag = = T}/
ayarlayin. lyi terazilendirilmis bir taban, :

makinenin dogru ¢alismasi igin ~J /

énemlidir. = [l / X
. R |
islem Sirasi: L /
- Makine, salinim yapmadan 4 ayak & M

Uzerinde saglam bir sekilde yere
dayanmaldir.

- Makinenin dengesini ve yatayligini
saglamak icin bir su terazisi ile kontrol
ederek 4 terazi ayadini ayarlayin.
Teraziye getirdikten sonra somunu bir
somun anahtari kullanarak sikin.

o
—iay
_\

- Terazi ayaklarinin en fazla ayar yuksekligi
25 mm'dir.

/\\

w
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3.3 Buhar Cikarma

3.3.1 Temiz Hava Girisi

Optimum performansi saglamak ve kurutma déngdlerinin uzunlugunu en aza indirmek igin,
odanin digindan temiz hava girisi gereklidir. Temiz hava girisi kurutucunun arkasinda olmalidir.
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Temiz hava girisinin ylzey alani, hava ¢ikis borusunun ylzey alanindan en az 4 kat fazla olmalidir.

Not : Taze hava giriginin ylzey alani, girisin dnlne takilan cubuklardan ya da 1zgaradan havanin
direng¢ olmaksizin serbestce akabildigi ylzey alanina esittir. Izgaranin gubuklarinin ya da
kanatlarinin genellikle giris alaninin blyuk bir bolimand kapladigini unutmayin.

3.3.2 Cikis Borusu

Nemli hava, buhar ¢ikis borusunun dis ¢capina esit gapta bir boru kullanilarak disariya
yonlendirilmelidir. Buhar ¢ikis havasi tesisin digina alinmali ve buharlari bagka yakitlardan ayirmak
icin kullanilan diger baca borularina kesinlikle baglanmamalidir.

Bu borularin yeri cevresel 1si mevzuatinda belirlenen sinirlar icinde olmalidir. Isiya dayanikh
malzemeden yapilmis bir boru kullaniimalidir (150 °C). TupuU asla yanici malzemelerin ya da asiri
sicakliklardan kaynaklanan deformasyona duyarli malzemelerin ¢cok yakininda birakmayin.

Borunun i¢i purtzsuz olmalidir. Hava akisini engelleyen herhangi bir engelin olmamasi ya da hav
birikmesine neden olmamasi énemlidir (civatalar, perginler gibi). Borularin diizenli olarak
incelenmesi ve temizlenmesi i¢in planlama yapilmalidir.
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Tercihen her makinenin bagimsiz bir buhar ¢ikisi olmahdir. Eger bu mimkun degilse :

Her zaman Y baulantisi yapin. Asla T baglantisi yapmayin.
Kolektdér borusuna ulagsmadan dnce her bir makineye birer ¢cek valf TAKILMALIDIR.

Baglantidan 6nceki ylizey alanini, son alan dnceki iki alanin toplamina esit olacak bigimde
arttirin.

o
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ONEMLI

Buhari ¢ikarmak icin plastik ya da aliminyum malzemeden hortumlar KULLANMAYIN.
Esnemeyen yapida bir metal boru éneririz. Cap @200 mm'dir.

Tesisteki mevcut kurulumun temiz oldugundan ve diger kurutuculardan hav
karismadigindan emin olun.

MUmkuln olan en az sayida L-bukum kullanin.

Degisik L dirseklerini ve borulari birlestirmek i¢in aliminyum malzemeden kagit yapigkan
bant kullanin. Bunlari sac vidalarla sabitlemekten kaginin ¢tinkt bu, boru iginde hav
birikmesine neden olur.

Boru, bina digina uzanirken ya da soguk bdlgelerden gegerken, yogusmayi dnlemek igin
yalitiimahdir, ¢inkl yogusma, borunun i¢ ¢eperlerinde hav birikmesine neden olur.

Buhar ekstraksiyonu igin optimum akis hizini ayarlayabilmek igin her bir kurutucunun ¢ikis
kanalina bir akis diuzenleyici kayit takilmasi TAVSIYE OLUNUR.

CGikis borusunun mimkun oldugunca kisa olmasi tavsiye edilir. Kondensatin makineye geri
dénmesini 6nlemek icin 25 metreyi ve 90°'de 5 dirsegi gegmemesi ve yatay bélimlerde disa
dogru %2 egime sahip olmasi tavsiye edilir.

Not : Daha uzun boru hatlari ya da daha fazla dirsek igeren kurulumlar i¢in ya da stipheye
distigundz durumlarda lutfen teknik servise bagvurun. Borularin gapini blylitmek ya da tesisata
yardimci vakum kurmak gerekebilir.
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Asagida, cesitli kurutucular bir ortak buhar ¢ikisina ve temiz hava giriginin minimum alanina
baglamak igin gereken esdeger ¢aplari listeleyen bir tablo verilmistir (bkz. Bélim 3.3.1):

Kurutucu Sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cikis Borusu Capi
(mm)

200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630

Tesise temiz hava
girisinin minimum 0.15|0.25(/0.40|/0.50{0.65|/0.80|/0.80(1.00|1.15|1.25

yuzey alani (m?)

3.4 Elektrik Baglantisi

Mevcut gug kaynaginin 6zelliklerinin kurutucunuzun tanimlama plakasinda belirtilen 6zelliklere
karsilik geldiginden ve kablo kesiti ile diger hat aksesuarlarinin gerekli glicu saglayabildiginden emin
olun.

Makine fabrikadan komple elektrik tesisati ile ¢ikar. Bu nedenle, yalnizca kurutucunun arkasindaki
kapagi ¢cikarmaniz ve her bir terminali Gg faz L1, L2, L3, n6tr N'ye ve toprak baglantisini baglant
terminallerine ya da genel anahtara baglamaniz gerekecektir.

Kablolama ve sebeke arasina bir devre kesici ve diferansiyel anahtar TAKILMALIDIR ve
diferansiyel anahtarin duyarhligi 300 mA olmalidir. Ev igi kurulumlarda yaygin olan daha yuksek
duyarlihk degerleri, 6rnedin 30 mA, makinede ¢alisma anormalliklerine neden olabilir.

Asagidaki tabloya gore (kesit degeri mm?'dir) elektrik bilesenleri panelindeki baglanti terminalleri ya
da genel anahtar tUzerindeki U¢ fazi ve notri ve koruma kablosunu topraga baglayin.
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Kullanicilarin giivenligini ve dogru ¢calismayi garanti etmek igin dogru topraklama sarttir.

TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
STANDART STANDART STANDART
Gerilim ve Standart Kablolama v 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frekans Hz 50/60 (3) 50/ 60 (3) 50/60 (3)
Kablo Kesiti 230V 1N+G /
E Sigorta Adet x mm?/ A 3x35/63 - -
2 Kablo Kesiti 230V 3~+G /
% Sigorta Adet x mm?/ A 4x10/40 4x16/63 4x25/80
® Kablo Kesiti 400V 3N+G /
. Sigorta Adet x mm?/ A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
. Kablo Kesiti 230V 1N+G /
£ Sigorta
£ |(230V 3~+Gigin 2 faz+G Adet x mm2/ A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
a baglayin)
© (400V 3N+G igin Faz+N+G
3 | baglayin)
o

(3) Elektrikli 1sitma icin : 50 Hz standart. 50/60HZz'e hazir olmak igin 60HZ'lik bir eke gerek vardir.
Gaz/buhar isitma icin : 50/60 Hz standart.
TRD28 TRD33
STANDART STANDART
Gerilim ve Standart Kablolama \ 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frekans Hz 50/60 (3) 50/60(3)
Kablo Kesiti 230V 1N+G /
E Sigorta Adet x mm?/A - -
Z | Kablo Kesiti 230V 3~+G /
£ |[Sigorta Adet x mm?/ A 4 x35/100 4x50/125
% | Kablo Kesiti 400V 3N+G /
B | sigorta Adet x mm?/ A 5x 16 /63 5x16/63
. | Kablo Kesiti 230V IN+G /
,E Sigorta
£ | (230V3~+Gicin 2 faz+G Adetx mm?/ A 3x1,5/20 3x1,5/20
@ baglayin)
8 | (400V 3N+G igin Faz+N+G
> | baglayin)
8

(3) Elektrikli 1sitma igin : 50 Hz standart. 50/60HZz'e hazir olmak igin 60HZ'lik bir eke gerek vardir.
Gaz/buhar 1sitma icin : 50/60 Hz standart.

COK ONEMLI

Makineyi ilk calistirma sirasinda fan motorunun (ekstraktor) dogru yonde dondugiini kontrol

edin.

Bu kontrolii yapmak igin filtre kapagini agin ve fan moturunun saat yoninde déndiigiinden
gorsel olarak emin olun.

Donis yoniu dogru degilse makinenin gli¢ baglantisindaki iki fazi tersine gevirin.

Asagidaki cizimler, besleme gerilimi degistirilirken makinenin elektrik baglantisinda yapilacak
degisiklikleri gbstermektedir.

Yalnizca 400V 3 + N ve 230V 3 ~ arasinda.
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TRD11, TRD14 ve TRD16 Modelleri

Diren¢ Seti (Yalnizca elektrikli 1sitma igin) :

Bu cgizimler, baglantilarin bir diyagramini saglamayi amaclamaktadir ve bunlarin gergek bir

temsili degildir.

TRD11

400V 1l 230V 11l

a

N~y N»waYy

RTTSRS

TRD14, TRD16

400V 1

/S —1'

230V it

TRD23 MODELI

UYARI

TRD23 elektrikli isitma modelini, kontaktorii, ana salteri ve kablo kesitini degistirmeden 400

V'tan 230 V'a degistirmek MUMKUN DEGILDIR.

Bunu yapmak icin litfen Teknik Servise basvurun.

Direng Seti (Yalnizca elektrikli isitma igin) :
(Yalnizca 230 V'tan 400 V'a degistirmek igin)

Bu c¢izimler, baglantilarin bir diyagramini saglamayi amaglamaktadir ve bunlarin gercek bir temsili

degildir.

400V 11l

(<{efals

230v il

—
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_ TRD28/TRD33 MODELLERI
DIKKAT

TRD28/TRD33 elektrikli isitma modellerini, kontgktét:_ii, ana §_alte_ri ve kablo kesitini
degistirmeden 400 V'tan 230 V'a degistirmek MUMKUN DEGILDIR.
Bunu yapmak icin litfen Teknik Servise basvurun.

Direng Seti (Yalnizca elektrikli isitma igin) :
TRD28'in elektrik bataryasinda 3 diren¢ modiilii bulunur :

TRD28
400v 1l 230V il
s B B B T
) il
AR A
S RRYRRY
R _Ia.:f o & | o g{‘
=S E - E :
g T 1 T
3 v, >, A \ T
TRD33
400v i 230V /11

o 5

| 5]

IR

‘iu R

oo .

Fan motoru terminal kutusu. TUM MODELLER ICIN.

400V 3 J_— 230V 3 g

U
|
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Giris terminalleri, elektrik sebekesi baglantisi.

MAKINE
NRST NRS
dldd|d b
TTTT TTT
N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1
400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230v1+J,-
SEBEKESI

3.5 Gaz Baglantisi (Yalnizca gazli modeller)

Tum gaz modelleri propan gazi (LPG) ya da dogalgaz ile ve isim levhasi Gzerindekine gore brilor
basinci ve gazla ¢alisacak bicimde hazirlanirlar. Brulordeki gaz tiranin ve basing degerinin anma
plakasina uygun oldugunu kontrol edin. Degilse, gaz tedarikgisine danismalisiniz.

Kurutucunun yedek enjektoérleri ve dedisik bir gaz grubuyla ¢alismasi igin cihazin kurulmasinin
gerekmesi durumunda yeni bir derecelendirme plakasi vardir Bu sayede makinenin bir¢ok Ulkede
bulunabilen yakitlarla kurulmasi mimkundur

Sonraki sayfadaki tablolarda, her bir gaz tirl icin degisik Glkelerdeki enjektdr capini ve dogru
¢alismaya uygun brilér basincini bulabilirsiniz.

Gaz giris baglantisi 2" degerindedir. i¢ gapi makinenin gerektirdiginden daha kiigiik bir tip
baglamayin. Gerekli akigi saglamak igin tiketimi dikkate alin. Bolum 2'deki tabloya bagvurun.

Tum gaz turleri icin bir manuel valf ve bir gaz filtresi takmak gereklidir. Yalnizca LPG gazi igin ayrica
bir basing regulatori monte etmek gerekir. Borulama sirasinda vanaya pislik girmediginden emin
olun.

Kurulum tamamlandiktan sonra asagida anlatilan DAMLA TESTININ yapilmasi gerekmektedir :

Brulorleri agin. Gaz giris baglantilarina firga yardimi ile sabunlu su strin. Sabun képugu olusup
olusmadigini kontrol edin. Eger kopuk olusuyorsa, vanalari sokin, temizleyin ve tekrar monte edin.
Cok asindirici bir sabun kullanmayin. Testin bu is igin 6zel olarak gelistiriimis bir Grlinle yapilmasi da
mUmkuindur.

UYARI: Tim i¢ ve dig baglantilarda gaz kacagi olmadigini kontrol edin.

UYARI: Olasi yanmamis gaz birikimi nedeniyle yangin veya patlama riskini azaltmak igin, odanin iyi
havalandiriimasi ve kurutucunun disariya dogru gekilmesinin dogru bir sekilde yapilmasi
saglanmalidir. Kurutucu ayrica, brilor baglamadan once olasi bir yanmamis gaz birikimini ortadan
kaldirmak icin yeterli bir temizleme siresine sahiptir.
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TRD11, TRD14 ve TRD16 Gii¢ Tuketimi 20,51 kW

) Enjektdr Besleme Briilor Enjektor
Gaz Grup Ulke @ mm Basinci Basinci Kodu
mbar mbar
G20 2E (and 2H) AB'nin gogunlugu 4.2 20 8 12036704
N G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
8 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
5, G25 2E+ FR, BE 3.45 25 241 12286894
8 G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P 30mbar AB'nin ¢ogunlugu 2.3 30 28.8 12036703
cg| G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 | 12036703
5 8 BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
0 4 | G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 | 28.5/36.5 | 12036703
G31 3P LU 2.3 50 36.5 | 12036703
So
E 8 G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
TRD23 Gug¢ Tuketimi 31 kW
) Enjektdr Besleme | Briilor Enjektor
Gaz Grup Ulke Basinci Basinci Kodu
@ mm mbar mbar
G20 2E (and 2H) AB'nin ¢cogunlugu 5.1 20 8 12036864
N G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
8 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
g G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
8 G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
G25.1 28 HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
G30 3B/P_30 mbar AB'nin cogunlugu 2.8 30 27.7 12036863
c 5 G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
g 8— BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT, 12036863
o & |G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.8 28-30/37 | 27.7/35.7
G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 ve TRD33 Gii¢ Tuketimi 41 kW
) Enjektor Besleme | Brilér Enjektor
Gaz Grup Ulke @ mm Basinci Basinci Kodu
mbar mbar
G20 2E (and 2H) AB'nin gogunlugu 4.2 20 7.8 12036704
N G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
& G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
© G25 2E+ FR, BE 3.45 25 22.4 12286894
§ G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P_30 mbar AB'nin gogunlugu 2.3 30 27 12036703
c § G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
2 & |c30i631| 3+ 28307 | pr guF,{’siB’ S 95 283037 | 27355 | 12036703
G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3.6 Enjektor Degisimi.

Cihaz, enjektor ¢apinin dedistiriimesinin gerekli oldugu bir llkede kurulursa ya da cihazi bagka bir tip
onayli gazla ¢alismaya hazir durumda kurarsaniz, degisikligi yapmak icin Iiitfen teknik servisi arayin.
Enjektorleri degistirmek icin lUtfen asagidaki yonergeleri izleyin.

PROSEDUR :

GEREKLI ALETLER <U)

1 13 numara lokma anahtar

2 Manometre

3 Duiz tornavida

I
Dogal gaz enjektoru (valfe yakin CANTA ([\[)

icinde bulunur).
2] 2]

Tum kurutucularda V2" gaz girisi bulunur (E). i¢ ¢gapi bundan daha kiigiik olan bir boruyu kesinlikle
baglamayin.

1

NO O, WN

8
9

Metal bir plaka ile kapli valfin sol tarafindaki enjektori bulun (D). 13 numarali lokma anahtar
ile enjektoru disari ¢cikana kadar gevirin.

Enjektoru asili torbada bulunanla degistirin.

Gaz girigini 2’lik E girisine baglayin.

Valfin "B" ac¢ikligindaki civatayi saat yonunun tersine bir tur gevsetin.

Basing gdstergesini (manometre) "B" acikligina baglayin.

Solenoid valf tapasini (C) ¢ikartin.

Bolum 3.5'deki basing tablolarinda belirtilen basing degerlerine ulasilana kadar gaz girig
vidasini (C) ayarlayin. i¢ yayi kirma ve yakit sizintilarina neden olma riski oldugundan naylon
civatayi asiri sikmayin.

Solenoid valf tapasini (C) degistirin.

Manometre borusunu ¢ikarin.

10 "B" civatasini sikin.

TRD11/14/16/23
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TRD28/33

-Makine, belirtilenden degisik bir gaz tiiriiyle calisacak bicimde modifiye edildiginde,
yeni enjektérlerin plastik posetleri icinde bulunan yeni makine plakasi ve sarn etiketin
makine iizerine yapigtirilmasi gereklidir.

3.7 Buhar Baglantisi (Yalnizca buhar modelleri)
Kurutucunun buharli i1sitmasi ile kurulumu (yuksek ya da dislk buhar basinciyla galistirilir),
mevcut standart dizenlemelere uygun olmalidir.

Kurutucular normalde 600 KPa ile 900 KPa arasinda degisen basinc¢larda c¢alisirlar. CE plakasi
uzerindeki basinci kontrol edin ve dogru ¢alisma basincini baglayin.

Buhar giriginin yeri bolim 2.1'de bulunan gizimlerde gosteriimektedir.

Buhar tesisati, buharin makineye optimum kosullarda ulasacagi bicimde yapilmalidir.
Yogusmasiz buhar icermeli ve yabanci madde icermemelidir.

Bakim islemlerinde kullanmak amaciyla makinenin girigsine manuel kapatma vanasi takilmalidir.
Ayni hatta ayrica bir de filtre takilmalidir.

Buhar tesisati ile ilgili bazi yonergeler :
¢ Ana boru %1 eksi egime sahip olmaldir.

¢ Ana boru ile yangecis borusu (baypas) arasindaki baglanti, ana hattin st
bdliminde olmahdir.

e Makineye giden yangegcis (baypas) borusu eksi bir egime sahip olmali ve
herhangi bir ¢cekis borusunda (sifonda) yogusma olusmasi mimkin olmamaldir.

N ]
BT
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Asagidaki bilesenlerin yogusma ¢ikisina takilmasi gerekir. Kuruluma yardimci olmak igin,
piyasadaki dnde gelen iki marka icin kodlar verilmistir;

TRD11/14/16
No | Tanim i Spirax-Sarco kodu i TLV kodu
1. | Kiresel Vana (Bakim) | M10S2-RB BSP-3/4" | BV1 BSP-3/4”
2. | Filtre Sek. 12 BSP-3/4” Buhar kapanina dahildir
3. | Yuzer tir buhar kapani FT14/10 (Konum segin) J3X-10 BSP-3/4”
BSP-3/4”
4. | Tutma valfi LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4”
TRD23/28/33
No | Tanim i Spirax-Sarco kodu i TLV kodu
1. | Kiresel Vana (Bakim) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
2. | Filtre i Sek. 12 BSP-1” i Buhar kapanina dahildir
Yuzer tur buhar kapani i FT14/10 (Konum segin) i J3X-10 BSP-1"
i BSP-1" I
4. | Tutma valf | LCV1 BSP-1" | CK3TE BSP-1"
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4. BM-PLUS ELEKTRONiIK KONTROL PANELININ CALISTIRILMASI
4.1. MAKINE CALISTIRMA iLKESi VE ACIKLAMASI

Makine, sistemin degisik giris ve cikislarinin etkinlestiriimesini ve devre digi birakilmasini
denetleyebilen bir mikroislemci kullanilarak kontrol edilir. Kullanici ile iletisim, digmeli bir klavye, bir
ekran ve bir LED gosterge 15131 kullanilarak yapilir. Kontrolér, OPL modunda ya da self-servis
modunda c¢alisacak bigimde yapilandirilabilir.

Kurutucunun igerisindeki sicakligi sabit tutmak igin tamburun alt béliminde bulunan bir sicaklik
sensorl kullanilir. OPL modunda, ekran ve diagmeler yardimiyla gerekli sicaklik degistirilebilir ya da
kullanici tarafindan ayarlanabilen i¢ programdan biri segilebilir. E§er makine self-servis moduna
alinirsa kayith G¢ programa karsilik gelen Gg sicaklik dizeyi kullanilir. Bu sayede makinenin her
kumas taru icin en uygun sicaklikta kullaniimasi saglanir.

Kontroldr, sicaklik sensériinden gelen sinyali alir ve sicakligi ayarlamak igin i1sitici elemanini
etkinlestirir ya da devre digi birakir.

Zaman kontroll, mikroiglemcide dahili olarak gergeklestirilir. OPL modunda, kullanici ekran ve
dugmeler yardimiyla kurutma siresini seger ya da kullanici tarafindan ayarlanabilen ¢ programdan
birini seger. Girilen program slresi ekranda goérintilenir. Eger makine self-servis modunda
yapilandiriimig ise bu digmeler kullanilmaz ve yapilan 6édemeye gére sure artar.

Programlar, programin sonunda baslayan bir sogutma sturesi (asamall sogutma) icerir.

Kirisik 6nleme iglemi, OPL modunda her programin sonunda (Kurutma + Soguma) otomatik olarak
devreye girer. E§er makine self-servis modunda yapilandirilirsa kirigik énleme islemi
calismayacaktir.

4.2. BM-PLUS ELEKTRONIK KONTROL PANELI

Konum:
1. Baglat/Bitir DUgmesi
2. Calistirma (yesil) ya da alarm/uyari (kirmizi) gosterge i1s1g1. Daha fazla bilgi i¢cin Alarmlar
ve Uyarilar béliimiine bakiniz.
Program secim dtigmeleri (OPL modu) ya da self-servis modunda sicaklik
Ekran, program durumunu, segilen degerleri ve menuyu goruntuler.
“Onay” digmesi
“Iptal” diigmesi

“Yukari” ve “Agag!” secim dugmeleri

No O kW
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5.2.1. GOSTERGE ISIGI IiLE GORUNTULENEN BILGILER

Gosterge 15191 (LED) (yukaridaki resimde 2 numara) makine durumlarini asagidaki gibi gosterir :

Gosterge | Mod Gostergesi Makine Durumu Uyarilar

Kapall Mgﬁlrr;ilg::gr / Yeni bir program baglatilabilir.
Yesil Makine calisiyor Bir program cgalisiyor.
2 Yanip sonen yesil Makine sogutmada Tambur soguyor.
Baglat/Bitir Makine alarm ya da uyari

Kirmizi Alarm ya da uyari modunda. Daha fazlapilllgi ?gin
Alarmlar ve Uyarilar bolimune

bakiniz.

5.2.2. EKRANDA GORUNTULENEN BILGILER

Ekran, program durumunu, degerleri ve menulyu asagidaki gibi gorintiler (yukaridaki resimde 4
numara):

80°C P1

30° 10%

Kurutma Sicakligi : Programda segilen sicaklik ayari sol st kdsede goérintilenir.
Kurutma Siiresi : Kalan program suresi sol alt kdsede gorintilenir.

Secili Program : Secilen program P1, P2 ya da P3 olarak sag ust kbésede goruntilenir.
Artik Bagil Nem : Secilen hedef bagil nem yuzdesi (%) kalan program slresinin yaninda
gorintalenir (yalnizca belirli modellerde bulunur).

5.2.3. PROGRAM SEGIMI, DUZENLEME VE GALISTIRMA

OPL modunda, kullanicinin gerektigi gibi degistirip kaydedebilecegi P1, P2 ve P3 olmak Uzere Ug¢
yapilandiriimis program vardir.
Programlardan birini segmek i¢in makine ¢calismiyorken P1, P2 ya da P3 (yukaridaki resimde 3

numara) dugmelerinden birine kisa basin. Dugmeye basildiktan sonra secilen program igin
yapllan sicaklik, zaman ve nem (varsa) ayarlari program numarasi ile birlikte ekrana gelir.

Onceden tanimlanmis programlar asagidaki gibi degerlere sahiptir:

Zaman Sicaklhik Bagil Nem
P1 35 dk 80 °C 8 %
P2 30 dk 60 °C 10 %
P3 25 dk 40 °C 14 %

Bir programin degerlerini dizenlemek icin agsagidaki adimlari uygulayin :

1. “Onay” dugmesine basin (Yukaridaki resimde 5 numara). Sicaklik degeri yanip sénmeye
baslar.

2. Sicakh@ diizenleyin : Sicaklik degeri yanip séndiguinde, kurutma sicakligini 5 °C'lik
adimlarla degistirmek icin “Yukar” ve “Agagdl” dugmelerini (yukaridaki resimde 7 numara)
kullanin. En diasik deger 25 °C, en ylksek deger 90 °C’'dir. Daha hizli ilerlemek igin
digmeye basili tutun.

3. “Onay” dugmesine basin (yukaridaki resimde 5 numara). Kurutma suresi yanip sénmeye
baslar.
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4. Kurutma siiresini diizenleyin : Kurutma slresi yanip séndiginde, kurutma suresini 1

dakikalik adimlarla degistirmek icin “Yukar’” ve “Asagl” digmelerini (yukaridaki resimde 7

numara) kullanin. En distik deger 1 dakika, en yuksek deger 99 dakikadir. Daha hizh

ilerlemek igin tusu basil tutun.

“Onay” digmesine basin (yukaridaki resimde 5 numara).

Makinede nem kontroli varsa bagil nem yuzdesi (%) yanip sénmeye baslar. Eger nem

kontroll yoksa 9. maddeden devam edin.

7. Bagil nemi dizenleyin (%) : Bagil nem yuzdesi (%) yanip séndiginde ylzdeyi %1'lik
adimlarla degistirmek icin "Yukar" ve "Asa@i" dugmelerini (yukaridaki resimde 7 numara)
kullanin. En dusuk deger %1, en yuksek deger %60’tir. Bu program i¢in nem sensorini
devre digl birakmak igin %1 degerindeyken “Asadl” digmesine basin, ekranda “HAYIR”
yazisi belirir ve sensor devre disi birakilir. Daha hizli ilerlemek icin digmeye basih tutun.
OPL'deki nem sensorl, kalan nem degerinin belirlenen degerden distk oldugunu
belirlediginde kurutma sdresini kisaltir.

8. “Onay” digmesine basin (yukaridaki resimde 5 numara).

9. Bu asamada higbir parametre yanip sénmez. Program dizenleme tamamlanir ancak hentiz
program kayit edilmis olmaz.

10. Programi kaydedin : Bu degerleri U¢ programdan birine kaydetmek icin P1, P2 ya da P3
program dugmelerinden birini, érnegin P1'i 4 saniyeden uzun sdre basili tutun. Digmeye
basili tutun ve degerlerin kaydedildigini belirten bir ses duyuldugunda dugmeye basmayi
birakin. Ardindan, kaydedilen programin numarasi ekranda goéruntulenir. Daha sonra
dugmeye kisa basildiginda program bu degerleri yukleyecektir. Bu programi ¢alistirmak igin
“Baglat’a basin.

11. Eger 9. maddede anlatilan islemden sonra programi kaydetmeden calistirmak istiyorsaniz
dogrudan “Baslat’a basin. Degerler kaydedilmeyecek ve program bittiginde kaybolacaktir.

oo

Bir programi baglatmak/durdurmak igin “Baslat/Bitir” dugmesine basin. Program c¢aligirken,
sureyi, sicakligi ya da nemi (varsa) arttirmak ya da azaltmak icin kurutma degerlerini yukarida
aciklandigi gibi duzenlemek mumkundur.

“Baslat/Durdur” digmesinin degisik makine modlarinda kullanimina iliskin ayrintilar asagida
verilmistir.

Makine Durumu | Gésterge Basilan Diigme Davranig

Makine durdu 2 — Kapali 1 — BASLAT/BITIR Progran secilen sureler ve sicakliklarla
baslar. 2 numarali led yesil renkte yanar.

Calistirma 2 —Yesil 1 — BASLAT/BITIR Program duraklar. 2 numarali led kapali

(1s1ksiz) duruma gelir.

Alarm ya da Uyar | 2 — Kirmizi 1 — BASLAT/BITIR Davranis belirtilen alarm ya da uyariya
baghdir. Daha fazla bilgi icin Alarmlar ve
Uyarilar bélimuine bakiniz.

Program sonunda tamburun kademeli olarak sogumasi baglar (Sogutma). Varsayilan olarak bu
islem 5 dakika strer. Soguma sliresi menuden yapilandirilabilir.

Program sonunda makine durur ve bir uyari sesi duyulur. Kapi 3 dakika i¢inde agilmazsa, kirigik
onleme igslemi otomatik olarak baslatilir. Bu islem kapi agilarak her an iptal edilebilir. Kirisik dnleme
islemi menuden kapatilabilir.
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5.2.4. SELF-SERVIS MODU

Self servis modunda, programlar OPL modunda oldugu gibi kullaniimazlar. Programlari OPL
modunda oldugu gibi diizenlemek ve kaydetmek yerine parametreler Menu'de yapilandiriliriar.
Kullanici, Yuksek (P1), Orta (P2) ve Dusuk (P3) sicakhda karsilik gelen Ug¢ program dugmesi olan
P1, P2 ve P3'U kullanarak kurutma sicakligini seger.

Bu sicakliklar icin varsayilan ayarlar sunlardir :

e P1-Yuksek 80 °C

e P2-Orta60°C

e P3-Dusuk 40 °C

Bu U¢ sicaklik dizeyinin degerleri menide dizenlenebilirler.

Kullanici, kurutma siiresini OPL'deki gibi segcmez. Self-servis modunda slire, mikroislemci
tarafindan alinan sinyaller ile belirlenir. Sogutma siresi, geri kalan streden ayri degildir ve yalnizca
son birkag dakika icin 1sitma islemini keser.

EgJer makinede bir nem sensorii varsa hedef nem degeri tim programlar icin tek bir deger
yapilandirilarak menuden ayarlanabilir. Self-servis modunda, nem degeri ayarlanan degerden
dugukse (15 dk kurutmadan sonra) isitma kapatilir. OPL’de oldugu gibi program suresi kisaltiimaz

ve kullanici tarafindan édenen sire azalir.
Makineyi self-servis modunda yapilandirmak igin elektronik kart Gzerindeki DIP anahtarinin (S07)

ayarlari degistiriimelidir. Bu anahtarin ayari makinenin modunu tanimlar. Ayrica kontrolctinin aldigi
her sinyale karsilik gelen zaman de@eri de bu anahtardan tanimlanir.
Asagidaki tablo DIP anahtarinin zaman ayarlarini icermektedir.

DIP Anahtari B Slnyal__ DIP Anahtari Sinyal DIP Anahtari Sinyal DIP Anahtari Sinyal

Pozisyonu agina Sire Pozisyonu Zamani (s) Pozisyonu Zamani (s) Pozisyonu Zamani (s)
Y/ (s) Y Yy Y/

000000 OPL Modu 010000 160 100000 320 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
001110 140 011110 300 101110 460 111110 Mg‘;‘g‘éfk'
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -

Not : 0, DIP anahtarini asagi ¢cevirmek, 1 ise yukari gevirmek anlamina gelir

(“AcIk” olarak konumlandirilir).

Ornegin asagidaki goriintiideki DIP anahtari ayari “000011”e karsilik gelmektedir.

HonN
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Onemli : Ayarlama bittikten sonra makinenin elektrigi kapatilip agilarak kontroldr yeniden
baslatilmalidir. Makineyi OPL moduna ya da self-servis moduna almak igin fabrika parametreleri
sifirlanmalidir (Bkz. madde 1.2.5).

DIP anahtarinin “111110” ayari, sinyal suresinin menu aracihgiyla degistiriimesini saglar.

5.2.5. DIGER iSLEVLER

e Bakiyenin sifirlanmasi : Self-servis modunda bakiye asagida yontemle sifira (0)
ayarlanabilir.
o Makinenin elektrigi kesilir.
o Makinenin elektrigi geri acilir.
o Ik 2 dakika icinde konfigiirasyon menisiine girin ve c¢ikin. Biriken bakiye degeri
sifirlanacaktir.

e Parametrelerin duzenlenmesi : Konfigurasyon menusu aracihi@ ile kontrolorin
parametrelerini degistirmek muimkindir (Daha fazla bilgi icin latfen Teknik servise
basvurunuz).

5.3. PROGRAM CALISTIRMA

OPL Modunda

1. Makine bekleme modunda olmalidir.

2. P1, P2 ya da P3 dugmelerine basarak istediginiz programi segin. Programda kaydedilen
sicaklik, zaman ve nem (varsa) degerleri yuklenecektir.

3. Programi baglatmak icin “Baglat/Bitir” dUgmesine basin.

Not : Programi ¢alistirmadan 6nce “Onay”, “Yukari” ve “Asagi” digmeleri kullanilarak program

parametrelerini dizenlemek mumkindir. Program dizenleme igin kilavuzun “1.2.3 Program

Secimi, Dizenleme ve Calistirma” boélimune basvurun.

e Self-Servis Modunda

1. Makine bekleme modunda olmalidir.

2. Ongériilen 6demeyle birlikte gerekli zamani girin (bozuk para yuvasi, 6deme merkezi, vb).
Ek sire ekranda goérintilenir.

3. P1 (Yuksek), P2 (Orta) ve P3 (Duslk) sicaklik digmelerinden birini kullanarak hedeflenen
kurutma sicakhgini segin. Segilen sicaklik ekranda goruntulenir.

4. Programi baglatmak igin “Baslat/Durdur” dugmesine basin.

6. KULLANICI MENUSU

Cesitli kurutma ayarlarini yapilandirmak igin “Kullanic” menusu kullanilir. Erigsim kodu “1234”tir.

Kodu girmek icin “Se¢” ve “iptal” diigmelerine ayni anda basin. Meniiye ancak makinenin

elektrigi agildiktan sonraki ilk iki dakika icinde girilebilir.

A

Ik rakami segmek igin “Yukar” ve “Asagi” oklarini kullanin, bir sonraki rakama gegmek igin “Seg”

digmesini kullanin ve tam kod girilene kadar bu bicimde devam edin.
“Kullanici” menisiinde diizenlenebilen parametreler

e Sicaklik Birimi : Makine tarafindan kullanilan sicaklik birimidir. Varsayilan ayar “°C”dir.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F
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Sogutma Siiresi : Tamburun i¢ sicakligini dusurmek igin her program sonunda
uygulanan sogutma isleminin suresidir. 5 saniyelik adimlarla “0” ile “900” saniye arasinda

sec¢im yapmak muumkidndur. Varsayillan ayar OPL modunda 300 saniye, self-servis
modunda 120 saniyedir.

COOL DOWN TIME
300"

Tambur Donlis Siiresi : Her bir donds yonu icin uygulanan donds suresidir. Varsayilan
ayar 60 saniyedir. En dlsuk deger 0 saniye (diger yone donls yok) ve en yuksek deger
300 saniyedir. 1 saniyelik adimlar ile ayarlanir.

DRUM TIME

60s

Kingik Onleme : Her 3 dakikada bir calisir ve her seferinde tambur déniis yéniinii
degistirerek 30 saniye surer. Calisirken fan ve tambur devreye girer. Etkinlestirilebilir ya
da devre digi birakilabilir. Varsayillan ayar olarak OPL modunda etkinlestirilir ve self-
servis modunda devre disi birakilir.

ANTI-WRINKLE

YES/NO

Sinyal Siiresi : DIP anahtar1 “111110” konumundayken uygulanan her sinyalin stresidir.
Varsayilan deger 300 saniyedir. En dugUk deger 5 saniye, en yuksek deger 5400
saniye’dir. 5 saniyelik adimlar ile ayarlanir.

PULSE TIME

300s

Minimum Sinyal Sayisi : Bir bakiyeye sahip olmak icin gereken minimum sinyal
sayisidir. Varsayilan ayar 1'dir. En dusuk deger 1, en yuksek deger 100'dur. “1” degerlik
adimlar ile ayarlanir.

PULSES REQUIRED

01

Hareketsizlik Siiresi ve Bakiye Kaybi : Program baslatiimazsa ya da duraklatinlirsa ya
da kapi acik birakilirsa bakiyenin sifilandigi hareketsizlik stresidir. Varsayilan ayar “0”
dakikadir. En dusuk deger 0 dakika, en yuksek deger 99 dakikadir.

INACTIVITY TIME

00 min
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o Self-servis Modunda Kurutma Sicakliklar : Self-servis modundaki programlarin kurutma
sicakliklaridir. 25 °C ile 90 °C arasindaki u¢ sicaklik degerini 5 °C’lik adimlarla degistirmek
mumkundar. Varsayilan ayarlar “P1-Yiksek” i¢in 80 °C, “P2-Orta” icin 60 °C ve “P3-Dusuk”
icin 40 °C’dir.

TEMP HIGH TEMP MED TEMP LOW

80°C 60°C 40°C

7. ALARMLAR VE UYARILAR

Acik kapi ve agik filtre alarmlari, mevcut programin duraklamasina neden olurlar. Alarmi tetikleyen
kosullar ortadan kalktiginda ve alarm kaldirildiginda program yeniden baslatilabilir. Diger alarmlar
programi durdurur ve bir uyari alarmi duyulur. Bu uyari, “Baslat/Durdur’a basilarak ya da alarmin
nedeni kaldirilarak durdurulur.

3, 4, 6 ve 9 alarmlarindan herhangi biri tetiklendiginde kontroldr, camasira zarar gelmesini ve
yaniklari 6nlemek igin kurutucunun ve kumaslarin i¢ sicakliginin kademeli olarak dusuralmesini
saglayan bir alarm moduna girer. Bu sogutma islemi 10 dakika sirer. Bu slireden sonra makine
durur ancak alarm tam olarak iptal edilene kadar agik kalir. Sogutma islemi “Baglat/Durdur’a
basilarak iptal edilebilir.

Makine c¢alismaya hazir duruma gelmeden 6nce 1, 2, 3, 5, 9 ve 16 alarmlarinin ilk kontrolu yapilr.
Bu alarmlardan herhangi biri mevcutsa makine baslatilamaz.

Asagidaki tablo alarmlari ve uyarilari ve bunlarin olasi ¢ézUimlerini listeler. Alarmlar kisa bir agiklama
metni ile ekranda gorintilenirler ve “Baslat/Durdur” digmesinin 1s1d1 kirmizi olur.

Alarm | Anlam Olasi ¢oziimler

AL-1 |Kapi acik * Kapiy! kapat.

AL-2 |Filtre kapadi agik * Filtre kapagini kapat.

AL-3 |Alev yok * Gaz vanasinin agik oldugunu kontrol edin.

* Gaz basincinin dogru oldugunu kontrol edin.
Gaz modulunu sifirlamak igin ekran sizden bunu istediginde
“IPTAL” (X) digmesine basin.

AL-4 | Basing duslsu * Baca kanalinin bos oldugunu, ¢ok uzun olmadigini kontrol edin.
arizasl ya da * Filtrenin temiz olup olmadigini kontrol edin.
yetersiz hava akisi | * Fan turbininin temiz olup olmadigini kontrol edin.

AL-5 |Fan motoru asiri yuk | * Baca kanalinin dogru bigcimde baglandidini ve bos bir gikisi
oldugunu kontrol edin.

AL-6 |Sistemde asiri * Hava akiginin dogrulugunu kontrol edin.
sicaklik-Emniyet * Gaz basincinin dogrulugunu kontrol edin.
termostati
AL-9 |NTC sensoér alarmi | * Sicaklik sensord ile ilgili sorun. Teknik servisle iletisime gecin.
AL-12 |iletisim alarmi *BM kontrolér ve BM Plus elektronik kontrol cihazi arasindaki
iletisimdeki sorun. Baglantiy kontrol edin. Teknik servisle iletigsime
gegin.

AL-16 |Nem sensoru alarmi | * Nem sensor ile ilgili sorun. Teknik servisle iletisime gecin.

Onceki alarmlardan herhangi biri yinelerse Teknik servisinize danigin. Sorgularinizda her zaman
makine seri numarasini bildirin.
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8. BAKIM

Kurutucunun en blytk diasmani giysilerdeki hav ve tlylerdir. Genel olarak makinenin kendisi ve
Ozelde parcalari, galismasini engelleyebilecek hav birikimine sahip olmamalidir.

Makine vakumla supurulmeli ve genellikle ayda bir temizlenmelidir.
Makinenin performansi buyuk 6l¢iide bilesenlerinin temizligine baghdir.

Makinenin ¢alismasi herhangi bir bakim gerektirmez. Rulman yataklarinin fabrikasyon gresi,
makinenin tim ekonomik 6mri boyunca yeterlidir.

KURUTUCUNUN PERFORMANSI GENEL OLARAK TUM BILESENLERININ iYi BAKIM VE
TEMIZLIGINE BAGLIDIR.

8.1. HAV FILTRESI

Bu filtreye, camasir yikleme ve bosaltma kapisinin hemen altinda bulunan kurutucunun orta
bolimundeki gekmece agilarak erigilebilir. Kurutulmus ¢amasirdan ¢ikan havlari ve olasi kati
materyalleri ayirmak icin tasarlanmistir. Bu bigcimde havlar egzost faninin pervanesine girmezler ve
filtrede birikirler.

Cekmecenin serbest kalmasi icin gekmecenin ayni anda bastirilmasi gereken iki mandali
vardir. Bu mandallar ayni zamanda tutacak goérevi gorirler. Cekmece serbest birakildiginda, sinira
ulasana kadar mandallardan tutup cekmeceyi disari dogru ¢ekin. Cekmece, filtreye tamamen
erigilebilecek bigimde yeterince disari ¢ekilebilmesi igin teleskopik kilavuzlarla donatiimistir.
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Filtre, daha uzun émr i¢in paslanmaz gelik agdan yapilmistir. Filtre, metal ya da sert killardan
yapilmamis bir firga ile temizlenmelidir. Filtre dogrudan elle temizleniyorsa koruyucu eldivenler
giyilmelidir.

Filtrenin en az 10 saatlik calismadan sonra temizlenmesi onerilir. En yuksek verimlilik igin
daha sik temizlenmesi 6nerilir. KURUTUCUNUN PERFORMANSI BUYUK ORANDA BU
BILESENLERIN IYI BAKIMINA (TEMIZLIGINE) BAGLIDIR.

8.2. ISITMA SISTEMI BAKIMI

Elektrikli 1sitma durumunda, riskleri dnlemek igin rezistansta biriken tlyleri ve tozu iki ayda bir
temizleyin.

Buharli 1sitma durumunda, riskleri 6nlemek igin serpantinin yan tarafindaki filtrede biriken tiyleri ve tozu
iki ayda bir temizleyin. 3 yil sonra, serpantini havanin tersi yénde basing¢li hava kullanarak iyice
temizleyin. Cihazi kanatlardan ¢arpraz olarak gegirmek kanatlara zarar verebilir.

8.3. HAVA HATTI BAKIMI

8.3.1. Fan Kanatlari

Fan kanatlarinin temizligini yilda bir kez kontrol edin.

Kanatlar ve tikali kanallar havanin dolasimini engeller.

8.3.2. Kayiglarin Bakimi (SADECE TRD-28 / TRD-33)
Kayis gerginligi yilda bir kontrol edilmelidir.

Kayis yeterince gergin degilse, zamanindan énce agsinabilir. Cok gergin olursa, motora ya da
tambur mil rulmanlarina zarar verebilir.

Bu iglemi gerceklestirmek icin teknik servisinizle iletisime gecgin.
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9. SORUN GIDERME
9.1. PROBLEM-NEDEN-COZUM TABLOSU

Problem Neden Cozum
Sure 0 olarak ayarli Uygun bir sire ayarlayin
Kapak acik Kapadi kapatin
Kurutucu ¢alismiyor Filtre kapag! acik Filtre kapagini kapatin
Elektrik yok Sigortalari kontrol edin

Besleme gerilimini kontrol edin

Kurutucu 1sinmiyor

Zamanlayici sogutma (Cool-
down) modunda

Makinenin normal ¢alismasi. Isitmaya
doénmek igin program siresini arttirin.

Isitici baglama sinyalini
almiyor

Termostati kontrol edin / Elektronik
plakay! kontrol edin.

Guvenlik termostatini kontrol edin(1)

Gaz alarmi

Alarmi sifirlayin (2)

Kurutucu yeterince
kurutmuyor

Program suresi yetersiz

Program suresini arttirin

Yetersiz hava akigl

Hav filtresini temizleyin

Egzost borusunun temiz oldugunu ve
tikall olmadigini kontrol edin

Egzost fani kanatlarini temizleyin

Cikis boru hatti cok uzun

Camagirhaneye yeterince temiz hava
girisi oldugundan emin olun

1

Giuvenlik termostatini sifirlamak igin siyah plastik digmeyi ¢ikarin ve makinenin arkasindaki

digmeye basin ve plastik digmeyi yerine geri takin. Sorun yine olusursa Satis Sonrasi servisimizle

iletisime gecin.

Gaz alarmini sifirlamak icin makinenin arkasindaki siyah diigmeye basin. Sorun yine olusursa Satis

Sonrasi servisimizle iletisime gecin.
Herhangi bir baska tlrl sorunda lltfen Satis Sonrasi servisimizle iletisime gegin.

10.URUNUN ATILMASI

Yalnizca Avrupa Birligi.
Bu makine, asagida gérinen simgeyle isaretlenmistir.

Bu simge, mevcut Avrupa yonergelerine uygun olarak, makinenin (ya da herhangi bir pargasinin)
normal evsel atik kaplarina degil, elektrikli ve elektronik ekipman igin belirli bir toplama noktasina

goturulmesi gerektigi anlamina gelir.
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1. INFORMACION DE SEGURIDAD

Leer todo este manual antes de utilizar o instalar la secadora.

Guarde este manual en un lugar seguro para futuras consultas.

Este manual debe cederse con la maquina en caso de su venta a terceras personas.

Usar la maquina UNICAMENTE para secado profesional de fibras textiles tras lavado en agua.

No dejar gasolina ni otro liquido o gas inflamable cerca de la secadora.

No secar productos que hayan sido tratados o que desprendan vapores o elementos inflamables.

No secar prendas confeccionadas con espuma o latex, materiales que tengan textura de goma ni
almohadas rellenas de gomaespuma.

Tener siempre en cuenta las instrucciones descritas en las etiquetas de los materiales a secar.

No dejar la secadora funcionando sin atencion.

No meter la mano dentro de la secadora mientras el tambor esté girando. La secadora no deberia
funcionar con la puerta abierta.

No manipular los dispositivos de seguridad de la secadora.

No permita que los menores jueguen sobre o dentro de la maquina, es preciso mantenerlos alejados de la
maquina, sobre todo si esta en funcionamiento.

Limpiar el filtro de borra después de 10 horas de funcionamiento, como minimo.

No deje que se acumule pelusa, polvo o suciedad alrededor de la maquina.

No rociar con agua la secadora, ni por dentro ni por fuera.

No se aconseja parar la secadora antes que termine el ciclo, por riesgo de combustién espontanea.

Se aconseja sacar la carga tan pronto haya finalizado el ciclo, esto reduce el riesgo de combustién
espontanea.

Existe riesgo de quemaduras al retirar la carga antes de finalizar el ciclo, en caso de seleccionar una
temperatura de secado elevada.

En caso de producirse una interrupcién del suministro eléctrico es recomendable abrir la puerta de la
secadora para evitar la combustion espontanea de la carga.

El mantenimiento e instalacién solo puede realizarse por parte de personal cualificado. Péngase en
contacto con su distribuidor o Servicio Técnico para solucionar cualquier problema dudoso o no
contemplado en el presente manual.

No repare ni reemplace ningun componente de la secadora a menos que se recomiende hacerlo en las
instrucciones de mantenimiento. SIEMPRE desconecte la secadora del suministro eléctrico y espere al
menos 1 minuto para que se descargue el voltaje residual antes de comenzar cualquier trabajo de
reparacion y / o0 mantenimiento.

Si la secadora esta conectada al suministro eléctrico con un enchufe, el enchufe y la toma DEBEN
colocarse en un lugar separado sin acceso publico.

Cerrar o desconectar todas las alimentaciones de la maquina al finalizar cada jornada de trabajo y antes
de retirar cualquier tapa de proteccion ya sea para limpieza, mantenimiento o pruebas.

Es recomendable la instalacion de bridas con material flexible para evitar que las vibraciones del aire
produzcan ruidos excesivos en la instalacion.

Las secadoras instaladas para una utilizacion en autoservicio pueden omitir el dispositivo de paro de
emergencia. En este caso el instalador debera instalar un dispositivo de paro de emergencia colocado a
distancia y conectado a la maquina.

Segun lo definido en las normas EN-ISO 10472-1 y EN-ISO 10472-4 el disefio eléctrico de la secadora se
ha realizado de acuerdo con la norma EN 60204-1.

Las secadoras producen pelusas combustibles. Para reducir el riesgo de incendio se debe minimizar su
acumulacién realizando un correcto mantenimiento.

El fabricante se reserva el derecho de realizar futuras modificaciones sin previo aviso.

Si lo desea, puede solicitar este Manual de Instrucciones en formado digital aqui:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. CARACTERISTICAS GENERALES

Nuestras secadoras en sus diferentes modelos y complementos han sido disefiadas para satisfacer
las mayores exigencias de funcionamiento, fiabilidad y capacidad de secado.

De serie la maquina viene equipada con el sistema COOL-DOWN (enfriamiento progresivo) para
evitar quemaduras al sacar la carga y una posible combustion espontanea. También evita arrugas
en ropa delicada.

Equipamiento basico:
o Sistema de calefaccién Gas, Eléctrico o vapor.
Sistema de flujo de aire radial/axial.
Sistema de Cool-Down. (Configurable)
Inversién de giro del tambor.
Tambor de acero galvanizado.
Modelo digital: Sistema electronico de control mediante microprocesador.
Modelo digital: Sefiales luminosas y sonoras al final del proceso.
Modelo digital: Velocidad de giro del tambor editable.

El sistema antiincendios (opcional) NO FUNCIONA si no llega agua a la electrovalvula y
tampoco si se pulsa el paro de emergencia.

Las CARACTERISTICAS TECNICAS para cada modelo se especifican en la siguiente tabla:

MODELO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Volumen del tambor L 210 270 330 460 550 660
Capacidad (Rel. 1:18) kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Capacidad (Rel. 1:20) kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Produccion (cal. Eléctrica) kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Produccion (cal. Gas) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Diametro tambor mm 750 750 750 855 947 947
Profundidad tambor mm 475 610 746 800 780 936
Motor tambor kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Motor ventilador kw 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Volumen de aire m3/h 850 850 850 1200 1200 1200
Potencia eléctrica total kw 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Calefaccion Eléctrica kw 12 18 18 24 30 36
Calefaccion a Gas kw 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Consumo medio GLP (G31) | ka/h 1.41 1.41 1.41 213 2.81 2.81
Consumo medio GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 267 267
Consumo medio GN (G20) | M3/ 1.74 1.74 1.74 262 3.47 3.47
Consumo medio GN (G25) | M3/ 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Consumo medio GN (G25.1) | M3 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Consumo medio GN (G25.3) | M3/ 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Consumo medio GC (G110) | M3/ 4.23 4.23 4.23 - - -
Peso neto kg 172 180 187 210 230 260
Emisiones de ruido dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: GAS PROPANO / GB: GAS BUTANO / GN: GAS NATURAL / GC: GAS CIUDAD)

37




TOLON

2.1. Vista general y dimensiones

01

DIMENSIONES GENERALES (indicadas en mm):

MODELO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23

A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
Cc 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430

D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112

E1 68 68 68 )
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
I 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o 830 830 830 885

01 ACOMETIDA ELECTRICA

02 SALIDA DE VAHOS @200

03 ENTRADA GAS %’

04 Y24 1”

04 ENTRADA VAPOR

05 VALVULA ANTI INCENDIO %’
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DIMENSIONES GENERALES (indicadas en mm):

MODELO TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
Cc 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970
I 70 70
J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o 1510 1510
P 215 215
01 ACOMETIDA ELECTRICA
02 SALIDA DE VAHOS @200
03 ENTRADA GAS 2"
04 ENTRADA VAPOR 17
05 VALVULA ANTI INCENDIO %"
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3. INSTALACION

Realizar la instalacion segun la reglamentacion en vigor.

3.1. Herramientas
Herramientas necesarias para la instalacion;

Llave inglesa o llave fija n°13
Destornillador plano
Destornillador estrella

Nivel

Gafas de proteccion
Guantes de proteccion

cuprWON=

3.2. Emplazamiento.

3.2.1. Transporte y depésito.

La maquina debe ser transportada siempre sobre su pallet y embalaje original para garantizar la
integridad de la misma. Transportar la maquina hasta el lugar definitivo de trabajo.

Quitar el embalaje y cerciorarse que no ha habido ningun tipo de desperfecto por el transporte.
En ningun caso instale o guarde la secadora en la intemperie.

Si la maquina tiene que estar depositada durante un periodo de tiempo, cubrirla con su embalaje
original para protegerla de agentes externos y se mantenga en las condiciones ambientales
optimas. Asimismo se recomienda desconectarla de la red de alimentacion eléctrica.

Una vez situada en su lugar de trabajo definitivo, extraer el pallet al que esta sujeta la secadora por
la parte posterior de la base con 2 tornillos que se pueden desmontar con una llave inglesa o una
llave plana n°® 13. Guardar el pallet con el embalaje original para posibles futuros desplazamientos.
No empujar la maquina ni salvar obstaculos sin el pallet, la maquina corre peligro de deformacién y
mal funcionamiento.

El tambor no lleva anclajes para el transporte.

-SITUACION DE LOS TORNILLOS 1Y 2 -DESTORNILLAR CON UNA LLAVE PLANA N°13
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Situe la maquina en un local amplio para obtener unas condiciones de trabajo eficientes y para
garantizar la suficiente soltura del personal usuario de la maquina.

La posicion definitiva de la maquina debe permitir su correcto uso. Deben respetarse las distancias
indicadas en el dibujo siguiente para permitir un correcto mantenimiento por parte del personal
autorizado.

600

20 || 20

Espacio minimo de maniobra: 1,50 m. en la parte delantera, y el resto segun esquema.

3.2.3. Nivelacion.

-No anclar la maquina, simplemente
disponerla en una superficie plana y
nivelada. Colocar los 4 piés regulables
gue se suministran y se encuentran en
el interior de la maquina. Es
importante un buen nivel de la base
para un correcto funcionamiento.

Procedimiento:

- La maquina debe apoyarse sobre las 4
patas de manera firme en el suelo sin
que pueda oscilar.

-Regular los 4 piés de nivelacion para
asegurar la estabilidad y la
horizontalidad de la  maquina,
comprobandola con un nivel. Una vez
nivelados los piés, fijar la tuerca con la
ayuda de una llave inglesa.

-La altura maxima de ajuste en altura de
los piés de nivelacion es de 25mm.
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3.3. Extraccién de vahos

3.3.1. Entrada de aire fresco

Con el fin de conseguir un rendimiento 6ptimo y acortar al maximo los ciclos de secado es
necesario asegurar la entrada de aire fresco desde el exterior de la habitacion. Es aconsejable que
la entrada de aire fresco esté situada detras de la secadora.
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La seccidon de entrada de aire fresco debe ser, cdmo minimo unas 4 veces superior a la seccion del
tubo de salida de aire.

Nota: La seccion de entrada de aire fresco equivale a la seccién por la cual el aire puede fluir sin la
resistencia debida a los barrotes o rejilla instalada en la misma entrada. Hay que tener en cuenta
que a menudo los barrotes o lamas de las rejillas pueden reducir gran parte de la seccién de
entrada.

3.3.2. Tuberia de salida

Debe canalizarse el aire humedo al exterior mediante el empalme de una tuberia cuyo didametro
neto corresponda al diametro exterior del tubo de salida de vahos. El aire de extraccién debe ser
conducido al exterior del local de trabajo y nunca debe ser conectado a otras chimeneas ya en uso
que extraigan humos de otros combustibles.

La ubicacién de estos conductos debe estar bajo los limites establecidos en la legislacién térmica
ambiental. Se debe utilizar un tubo realizado en material resistente a la temperatura (150°C). No
instalar nunca el tubo muy cerca de materiales inflamables o susceptibles de deformacién por sobre
temperatura.

El tubo debe ser listo por la parte interior. Es importante que no existan elementos que perturben el
camino del aire o que puedan acumular pelusa (tornillos, remaches, etc.). Se deben prever
sistemas para la inspeccion y limpieza periddica de los conductos.
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Es preferible que cada maquina disponga de su salida de vahos independiente. Si no es posible:

e Siempre conexiones en Y. Nunca en T.

e Es OBLIGATORIO instalar un anti-retorno para cada una de las maquinas antes de llegar al
tubo colector

e Aumentar la seccidn antes de la conexion de manera que la seccion final sea la suma de las
dos anteriores.
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IMPORTANTE

e Para la extraccion de vahos, NO utilizar tubos flexibles de plastico o papel de aluminio.
Recomendamos tubo rigido metalico. El diametro es de @200mm.

e Comprobar que la instalacion existente en el local esta limpia y no contenga restos de
pelusa de otras secadoras.

e Usar el menor niumero de codos posible.

e Para la unién de los diversos codos y tubos, usar cinta adhesiva de papel de aluminio.
Evitar la fijacion de los mismos con tornillos para chapa, esto resultaria en una
acumulacion de pelusa en el interior.

e El conducto en su paso por el exterior o por zonas frias, deberia ser aislado para evitar
condensaciones, provocaria una acumulacion de pelusa en las paredes interiores del tubo.

¢ Es RECOMENDABLE instalar un registro regulador de caudal en el conducto de salida de
cada secadora para poder ajustar el caudal éptimo de la extraccién de vapores.

Es recomendable que la tuberia de salida tenga la minima longitud posible. Es aconsejable que no
supere los 25 metros y 5 codos a 90° y que tenga una pendiente del 2% en sentido hacia el
exterior en las secciones horizontales, para evitar que el condensado retorne hacia la maquina.

Nota: Para instalaciones con mas metros lineales de tuberia y/o mas codos o en caso de dudas,
consultar con el servicio técnico. Puede ser preciso ampliar el didmetro de la tuberia o incluso
instalar en la instalacion en la misma un aspirador auxiliar.
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A continuacion se incluye una tabla donde se puede consultar el diametro equivalente necesario al

conectar varias secadoras a una salida de vahos comun asi como el area minima de entrada de
aire fresco (ver apartado 3.3.1):

Numero de secadoras 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diametro del tubo de 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630
salida (mm)

Area minima de entrada | o 15| 0.25(0,40(0,50 | 0,65 |0,80|0.,80 | 1,00 | 1,15 | 1,25
de aire al local (m?)

3.4. Conexion eléctrica

Asegurese de que las caracteristicas de la alimentacion disponible correspondan a las de su
secadora, indicadas en la placa de identificacién de la misma, y que la seccién del cable y demas
accesorios de la linea, puedan suministrar la potencia necesaria.

La maquina sale de fabrica con la instalacién eléctrica completa, por lo tanto sera suficiente quitar la
tapa situada en la parte trasera de la secadora y unir cada uno de los bornes a las tres fases L1, L2,
L3, neutro N y la conexion a tierra en los bornes de conexién o el interruptor general.

Es OBLIGATORIO intercalar un interruptor magneto térmico y un diferencial entre el conexionado y
la red, la sensibilidad del diferencial debera ser de 300mA. Una sensibilidad superior, por ejemplo
30 mA, usual en instalaciones domésticas, puede provocar anomalias de funcionamiento en la
maquina.

Conecte las tres fases, el neutro en los bornes de conexion o interruptor general y la proteccién a
tierra en el panel de componentes eléctricos de acuerdo con la siguiente tabla (seccion en mm2).
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Es imprescindible la correcta conexion a tierra para garantizar la seguridad de los usuarios y

TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
STANDARD STANDARD
Voltaje y Cableado Standard v 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frecuencia Hz 50/60(3) 50/60(3)
Seccion cables 230V 1IN+G /
g Fusible N°xmm2/A 3x35/63 -
'S | Seccion cables 230V 3~+G/
@ | Fusible N°x mm2/A 4x10/40 4x25/80
W 1 Seccién cables 400V 3N+G /
Fusible N° x mm2/A 5x4/25 5x10/40
Seccién cables 230V 1IN+G /
_ | Fusible
<]
S | (Para 230V 3~+G conectar2 [ Nox mm2/ A 3x1,5/20 3x1.5/20
@ | fases+G)
O | (Para 400V 3N+G conectar
Fase+N+G)

(3) Para calefaccion eléctrica: 50 Hz de serie. Se necesita suplemento para 60Hz, quedando preparado para 50/60Hz.

Para calefaccién Gas / Vapor: 50/60 Hz de serie.

TRD28 TRD33
STANDARD STANDARD
Voltaje y Cableado Standard V 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frecuencia Hz 50/60 (3) 50/60(3)
Seccién cables 230V IN+G /
s Fusible N° x mm2/A - -
'S | Seccioén cables 230V 3~+G/
8 | Fusible N° x mm2/A 4 x35/100 4x50/125
W 1 Seccién cables 400V 3N+G /
Fusible N°xmm2/A 5x16/63 5x16/63
Seccidn cables 230V 1IN+G /
_ | Fusible
2
S | (Para 230V 3~+T conectar 2 N°x mm2 /A 3x1,5/20 3x1,5/20
@ | fases+G)
O | (Para 400V 3N+T conectar
Fase+N+G)

(3) Para calefaccion eléctrica: 50 Hz de serie. Se necesita suplemento para 60Hz, quedando preparado para 50/60Hz.

Para calefaccién Gas / Vapor: 50/60 Hz de serie.

MUY IMPORTANTE

Verificar en la puesta en marcha que el extractor gira en el sentido correcto.

Para ello, abrir la puerta del filtro y verificar que gira en el sentido de las agujas del reloj.

Si no fuera correcto, invertir dos fases en la toma de alimentacién de la maquina.

En las siguientes figuras se describen graficamente los cambios a realizar en el conexionado

eléctrico de la maquina a la hora de cambiar la tensién de alimentacion.

Solo entre 400V 3 +N y 230V 3~.
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MODELOS TRD11, TRD14 Y TRD16
Conjunto resistencias (Solo para calefaccion eléctrica).
Las figuras son una imagen esquematica de las conexiones, no una visién real de las mismas.

TRD11 TRD14, TRD16

400V Ml 230V Il 400V 1 230V il

Se (]

NN

(i
R
e ® O

® O O

=

p)

RTTSRS RTTSSR

MODELOS TRD23
ATENCION

Para el modelo TRD23 Calefaccion eléctrica NO SE PUEDE realizar el cambio de 400V a 230V sin
cambiar el contactor, el interruptor general y la seccion de los cables.

Para ello, consultar con el Servicio de Asistencia Técnica.

Conjunto resistencias (Solo para calefaccion eléctrica)

Unicamente para pasar de 230V a 400V).
Las figuras son una imagen esquematica de las conexiones, no una visién real de las mismas.

400V 111 230V il
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MODELOS TRD28 Y TRD33
ATENCION

Para el modelo TRD28/33 Calefaccion eléctrica NO SE PUEDE realizar el cambio de 400V a 230V sin
cambiar el contactor, el interruptor general y la seccién de los cables.

Para ello, consultar con el Servicio de Asistencia Técnica.
Conjunto resistencias (Solo para calefaccién eléctrica).
La bateria eléctrica de la TRD28 consta de 3 médulos de resistencias:

TRD28

400V 1 230V il

S0l —-uxn

TRD33

400v il 230V /Il

Caja de bornes del motor del ventilador. PARA TODOS LOS MODELOS.

a00v3 L 230v3 L

i
| i
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Bornes de entrada, acometida eléctrica.

MAQUINA
NRST NRS
dlddd LIVIUIG
TTTT |
N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1
400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230V1+J=-
RED
3.5. Conexion a gas (s6lo modelos a gas)

Todos los modelos a gas estan preparados para trabajar con gas propano (GLP) o gas natural y
con una presidon de quemador y un gas de acuerdo con el que viene en la placa de caracteristicas.
Compruebe que el tipo de gas y el valor de presion en el quemador corresponden con la placa de
caracteristicas. De no ser asi, se debera consultar con el proveedor.

La secadora dispone de inyectores de recambio y una nueva placa de caracteristicas por si fuera
necesario instalar el aparato para funcionar con un gas de grupo distinto, permitiendo poder instalar
la maquina en muchos paises con los principales combustibles.

En las tablas de la siguiente pagina se puede consultar, para cada tipo de gas y en distintos paises,
el diametro del inyector y la presion de quemador adecuados para funcionar correctamente.

La conexion de entrada del gas es de '2”. No conectar un tubo de didmetro interior inferior al
requerido por la maquina. Tener en cuenta el consumo para asegurar el caudal necesario. Ver tabla
del apartado 2.

Para todos los tipos de gas es necesario instalar una valvula manual y un filtro de gas, y solo para
gas GLP instalar un regulador de presion. Asegurarse de que la suciedad no entre en la valvula
durante el conexionado.

Una vez completada la instalacién, es necesario hacer el siguiente TEST DE GOTEO:

Encender los quemadores. Con la ayuda de un cepillo, aplicar agua con jabdn en las juntas de
entrada de gas. Comprobar si se forman burbujas. Si es asi, desmontar las valvulas, limpiarlas y
volverlas a montar. No usar un jabon demasiado corrosivo. También es posible realizar la prueba
con algun producto especial destinado a ello.

ADVERTENCIA: Verificar que no existen fugas de gas en todas las conexiones internas y externas.

ADVERTENCIA: para reducir el riesgo de incendio o explosion debido a una posible acumulacion
de gas no quemado se debe asegurar que el local esta bien ventilado y se conduce la extraccion de
la secadora correctamente hasta el exterior. La secadora ademas dispone de un tiempo de purga
suficiente para eliminar una posible acumulaciéon de gas no quemado antes del encendido del
quemador.
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TRD11, TRD14 Y TRD16 Potencia 20.51 kW

. Presion de Presion de | Cédigo inyector
. inyector .
Gas Grupo Pais o suministro quemador
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) mayoria de la UE 4.2 20 8 12036704
= G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
;:5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
g G25 2E+ FR, BE 3.45 25 241 12286894
(cD‘G’ G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P 30mbar mayoria de la UE 2.3 30 28.8 12036703
o
§ % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 23 50 277 12036703
m Q.
o G30/G31 | 3+ 28-30/37 T 9h 23 28-30/37 28.5/36.5
G31 3P LU 23 50 36.5 12036703
08
83 G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
'S
TRD23 Potencia 31 kW
. Presion de Presion de | Cédigo inyector
. inyector ..
Gas Grupo Pais o suministro quemador
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) mayoria de la UE 51 20 8 12036864
= G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
E G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
P G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
(cD"% G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
G25.1 2S HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
3B/P_30 .
G30 mbar mayoria de la UE 238 30 277 12036863
o
52 G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
g g BE, CZ, ES, FR, GB, IE,
0 2 IT, 12036863
3 G30/G31 | 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.8 28-30/37 27.7/135.7
G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 y TRD33 Potencia 41 kW
. Presién de Presiéon de | Codigo inyector
. inyector . .
Gas Grupo Pais o suministro quemador
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) mayoria de la UE 4.2 20 7.8 12036704
= G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
= G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
2 G25 2E+ FR, BE 3.45 25 224 12286894
(f_,)(g G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G251 2S HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
3B/P_30
G30 mbar mayoria de la UE 23 30 27 12036703
o
58 G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
28 BE, CZ, ES, FR, GB, IE,
0 2 IT, 12036703
((DU G30/G31 | 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 27/35.5
G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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Sustitucion de los inyectores.

Si se instala el aparato en un pais donde fuera necesario cambiar el diametro de los inyectores o
bien fuera necesario instalar el aparato para funcionar con algun otro tipo de gas homologado,
entonces llamar al servicio técnico para efectuar el cambio.

Por favor, siga las siguientes indicaciones para sustituir los inyectores.

HERRAMIENTAS NECESARIAS /LQ
1- Llave fijan°13 (
2- Manometro W |
3- Destornillador plano
Inyector de gas natural (lo encontrara en la L
BOLSA cerca de la valvula). (s 7)
2] 2] [2]

PROCEDIMIENTO:
Todas las secadoras disponen de una entrada de gas “E” de 1/2”. No conectar nunca un tubo de
diametro interior inferior a éste.

1-

2.
3-
4-
5-
6-
7-

8-
O-

Localizar el Inyector “D” en la parte izquierda de la valvula cubierto por una placa metalica.
Desenroscar el inyector hasta su extraccion con la ayuda de la llave fija n°® 13.

Reemplazar el inyector por el que encontrara en la bolsa colgante.

Conectar la entrada de gas a la toma “E” de '%".

Desenroscar el tornillo del orificio “B” de la valvula una vuelta en sentido anti horario.

Conectar el manémetro en el orificio “B”.

Extraer el tapon “C” de la electrovalvula.

Regular el tornillo “C” de entrada de gas hasta llegar a la presién requerida segun la tabla 3.5. No
apretar en exceso el tornillo de nylon ya que se corre el riesgo de fracturar el muelle interno y
provocar fugas de combustible.

Recolocar el tapén “C” de la electrovalvula.

Extraer el tubo del manémetro.

10- Fijar el tornillo “B”.

TRD11/14/16/23
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-Cuando la maquina se ha modificado para trabajar con un tipo de gas distinto al
especificado, sera necesario colocar la nueva placa de caracteristicas y el adhesivo
amarillo que corresponda y que se encuentra dentro de la bolsa de plastico de los
nuevos inyectores.

3.7. Conexion de vapor (S6lo modelos a vapor)

La instalacion del secador con calefaccion a vapor (alimentadas a alta o baja presion de vapor),
debe cumplir con las normas estandares vigentes.

Los secadores normalmente trabajan en presiones comprendidas entre 600 KPa y 900 KPa.
Comprobar la presion en placa CE y conectar la presion correcta de funcionamiento.

La ubicacion de la entrada de vapor se indica en las figuras del apartado 2.1.

La instalacion de vapor debe realizarse de forma que el vapor llegue en éptimas condiciones a
la maquina. Sin condensados y libre de impurezas.

En la entrada de la maquina debe instalarse la valvula de corte manual para mantenimiento
también es muy recomendable instalar un filtro.

Algunas indicaciones de respecto la instalacién de vapor:
e Latuberia principal debe tener una inclinaciéon negativa de 1%

e La conexion entre la tuberia principal y la derivacién debe realizarse en la parte
superior de la linea principal.

e La tuberia de derivacion a la maquina con una inclinacion negativa y sin ningun
sifon donde pueda acumularse condensado.

’¢’5=
Y
iﬂ:éﬁbjg T I e
\°f.: ¥ (é: N—|
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En la salida del condensado deben instalarse los siguientes componentes. Para facilitar la
instalacion indicamos los cédigos de dos marcas referentes el mercado;

TRD11/14/16

NO

Descripcion

Cddigo Spirax-Sarco

Cédigo TLV

Valvula de esfera (Mantenimiento)

M10S2-RB BSP-3/4"

BV1 BSP-3/4"

2 | Filtro Fig. 12 BSP-3/4” Incorporado en el purgador
3 | Purgador de boya FT14/10 (Seleccién J3X-10 BSP-3/4”
orientacion) BSP-3/4"
4 | Valvula de retencién LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4”
Valvula de esfera (Mantenimiento) | M10S2-RB BSP-3/4” BV1 BSP-3/4”
TRD23 /28 /33
N° | Descripcion Caodigo Spirax-Sarco Caodigo TLV
1 | Valvula de esfera (Mantenimiento) { M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
2 | Filtro Fig. 12 BSP-1” Incorporado en el purgador
Purgador de boya FT14/10 (Seleccién J3X-10 BSP-1"
orientacion) BSP-1"
Valvula de retencion LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1"
Valvula de esfera (Mantenimiento) { M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
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4. FUNCIONAMIENTO CONTROL ELECTRONICO BM-DISPLAY

4.1. Principio y descripcion del control de la maquina

El control de la maquina se realiza mediante un microprocesador electrénico que controla la
activacion y desactivacion de las distintas entradas y salidas del sistema. La comunicacién con el
usuario se lleva a cabo mediante un teclado con pulsadores, una pantalla y un indicador luminoso
(LED). El control se puede configurar para funcionar en modo OPL o en modo autoservicio.

Una sonda digital de temperatura, localizada en la parte inferior del tambor, se utiliza para mantener
constante la temperatura en el interior de la secadora. En modo OPL, la temperatura deseada se
puede modificar con la ayuda de la pantalla y los pulsadores o seleccionar uno de los 3 programas
configurados por el usuario. Si la maquina esta configurada en modo autoservicio se utilizaran 3
niveles de temperatura correspondientes a los 3 programas configurados en el menu. Esto permite
trabajar con la temperatura 6ptima para cada tipo de tejido.

La placa electronica recibe la sefal de la sonda de temperatura y activa o desactiva el elemento
calefactor para regular la temperatura.

El control de tiempo se realiza internamente en el microprocesador. En modo OPL, el usuario
selecciona el tiempo de secado con la ayuda de la pantalla y los pulsadores o selecciona uno de los
3 programas configurados por el usuario. La cantidad de tiempo introducido se visualiza por
pantalla. Si la maquina esta configurada en modo autoservicio no se utilizaran estas teclas y el
tiempo se incrementara en funcion del pago realizado.

El control incorpora un tiempo de Cool-Down (enfriamiento progresivo) que se inicia al finalizar el
secado.

En modo OPL, al final de cada ciclo (Secado + Cool-Down) se activa automaticamente el ciclo de
antiarrugas. Si la maquina esta configurada como autoservicio no se ejecutara el ciclo antiarrugas.

4.2. Control electréonico BM-DISPLAY

1. Pulsador Start/Stop.

2. Indicador de marcha (verde) o alarma/aviso (rojo). Para mas informaciéon ver apartado
Alarmas y Avisos.

3. Pulsadores de seleccion de programa (modo OPL) o temperatura en modo autoservicio.

4. Pantalla alfanumérica, muestra los estados y valores seleccionados y el menu.

5. Pulsador “Aceptar’.

6. Pulsador “Cancelar”.

7. Pulsador seleccion “Arriba” y “Abajo”.
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4.2.1. Informacion visualizada con el indicador luminoso

El indicador luminoso (LED) (en la imagen anterior numero 2) muestra los estados de la maquina
del siguiente modo:

Indicador Estado indicador Estado de la maquina Observaciones
Apagado Maquina parada / pausada Si hay tiempo dls_;ponlble se puede
empezar un ciclo de secado.
Verde Maquina en funcionamiento Se esta ejecutando un secado.
2 Parpadeos en Magquina en Cool-down Se esta realizando el enfriamiento del
Start/Stop Verde tambor.
Maquina en estado de Alarma o
Rojo Alarma o aviso Aviso. Ver apartado Alarmas y Avisos
para mas informacion.

4.2.2. Informacion visualizada en la pantalla

La pantalla alfanumérica muestra los estados, valores y el menu del siguiente modo (en la imagen
anterior numero 4):

80°C P1

30° 10%

o Temperatura de secado: se muestra en la esquina superior izquierda la temperatura de
consigna seleccionada.

e Tiempo de secado: se muestra en la esquina inferior izquierda el tiempo restante de secado.

¢ Programa seleccionado: se muestra en la esquina superior derecha el programa
seleccionado P1, P2 o P3.

¢ % Humedad Relativa residual: se muestra al lado del tiempo de secado el % de humedad
relativa consigna seleccionado (Sélo disponible en ciertos modelos).

4.2.3. SELECCION, EDICION Y EJECUCION DE PROGRAMAS

En modo OPL hay 3 programas configurados P1, P2 y P3 que el usuario puede modificar y guardar
segun desee.

Para seleccionar uno de los programas se tendra que pulsar con una pulsacion corta una de las
teclas P1, P2 o P3 (numero 3 en la imagen anterior) con la maquina parada. Una vez pulsado,
aparecera en pantalla los valores configurados de consigna de temperatura y tiempo del programa
seleccionado, asi como el numero de programa tal y como se ha explicado en el punto anterior.
Los programas predefinidos tienen los siguientes valores:

Tiempo Temperatura | Humedad relativa
P1 35 min 80 °C 8 %
P2 30 min 60 °C 10 %
P3 25 min 40 °C 14 %

Para editar los valores de un programa se tendra que seguir los siguientes pasos:

12. Pulsar la tecla “Aceptar” (numero 5 en la imagen anterior). Empezara a parpadear el valor
de la temperatura.

13. Editar temperatura: cuando parpadee el valor de la temperatura mediante las teclas
“Arriba” y “Abajo (numero 7 en la imagen anterior) se puede modificar la temperatura de
secado de 5°C en 5°C (valor minimo 25°C, valor maximo 90°C). Si se mantiene la tecla
pulsada el valor avanzara rapidamente.
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14.

15.

16.
17.

18.

19.
20.

21.

22.

TOION

Pulsar la tecla “Aceptar’ (nUumero 5 en la imagen anterior). Empezara a parpadear el valor
de tiempo de secado.

Editar tiempo de secado: cuando parpadee el valor del tiempo de secado mediante las
teclas “Arriba” y “Abajo (numero 7 en la imagen anterior) se puede modificar el tiempo de
secado de 1’ en 1’ (valor minimo 1’, valor maximo 99’). Si se mantiene la tecla pulsada el
valor avanzara rapidamente.

Pulsar la tecla “Aceptar” (numero 5 en la imagen anterior).

Si se dispone de control de humedad empezara a parpadear el valor de % de humedad
relativa, ver punto 7. Si no se dispone de control de humedad ver punto 9.

Editar % de humedad relativa (si disponible): cuando parpadee el valor de % de
humedad relativa mediante las teclas “Arriba” y “Abajo (nimero 7 en la imagen anterior) se
puede modificar el % de 1% en 1% (valor minimo 1%, valor maximo 60%). Si se desea
desactivar el sensor de humedad para este programa se podra realizar estando en el valor
1% y pulsando flecha Abajo, momento en el que aparecera la palabra “NO” y se desactivara.
Si se mantiene la tecla pulsada el valor avanzara rapidamente. El sensor de humedad en
OPL, acorta el tiempo de secado cuando detecta que el valor de humedad residual es
menor que el establecido.

Pulsar la tecla “Aceptar” (numero 5 en la imagen anterior).

Ningun parametro parpadea, se ha finalizado la edicién del programa, pero no se ha
guardado.

Guardar el programa: Si se desea guardar estos valores en uno de los 3 programas: P1,
P2 o P3. Se debera hacer una pulsacién larga (mas de 4 segundos) en una de las teclas de
programa, por ejemplo, P1. Mantenemos pulsado y se escuchara un pitido al guardarse los
valores, podemos soltar la tecla. A continuacién, aparecera en pantalla el nimero de
programa guardado. A partir de entonces al pulsar con una pulsacion corta este programa
cargara esto valores. Se puede proceder con este programa pulsando START.

Si por el contrario, después del punto 9 se desea ejecutar el programa sin guardalo se
puede proceder pulsando START (sin realizar el punto 10), los valores no quedaran
guardados vy al finalizar el secado se perderan.

Para iniciar/parar un ciclo de secado, se debera pulsar la tecla START/STOP. Durante la
ejecucion se pueden editar los valores del secado de la misma forma explicada anteriormente para
aumentar o disminuir el tiempo y la temperatura o la humedad (si disponible)..

A continuacion, se detalla el uso de la tecla START/STOP en los distintos estados de la maquina:

Estado de la Indicador Pulsando tecla Accioén

maquina

Maquina parada 2 — Apagado | 1 — START/STOP | Empieza el ciclo de secado con el tiempo
y temperaturas seleccionadas. El
indicador 2 se ilumina en verde.

En funcionamiento 2—-Verde | 1-START/STOP | Se pausa el ciclo de secado. El indicador
2 se apaga.

Alarma o aviso 2 — Rojo 1 - START/STOP | Depende de la alarma o aviso que se
indique. Para mas informacion ver
apartado Alarmas y avisos.

Al finalizar el tiempo de secado empezara el enfriamiento progresivo del tambor (Cool-Down),
por defecto su duracion es de 5 minutos. La duracién del Cool-Down puede ser configurada en el

mend.

Al finalizar el ciclo la secadora se parara y sonara un aviso acustico. Si pasados 3 minutos no se
ha abierto la puerta empezara el ciclo antiarrugas. En cualquier momento se podra cancelar
abriendo la puerta. El ciclo antiarrugas se puede desactivar en el menu.
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4.2.4. MODO AUTOSERVICIO

En modo autoservicio, no se utilizan los programas como en modo OPL. En vez de editarse y
guardarse como en el modo OPL los parametros se configuran en el Menu.

El usuario selecciona la temperatura de secado mediante las 3 teclas de programa P1, P2y P3,
que equivalen a temperatura Alta (P1), Media (P2) y Baja (P3). Los valores por defecto de estas
temperaturas son: P1- Alta 80°C, P2- Media 60°C y P3- Baja 40°C. Los valores de estas 3
temperaturas se pueden editar en el Menu.

El usuario no selecciona el tiempo de secado como en OPL, en autoservicio el tiempo es
determinado por los impulsos que recibe el microprocesador. El Cool-Down no esta separado del
resto de tiempo y simplemente corta la calefacciéon durante los ultimos minutos.

Si la maquina dispone de sensor de humedad, éste podra activarse en el menu, configurando un
unico valor para todos los programas. En autoservicio, el sensor de humedad apaga la calefaccion
si el valor de humedad es menor que la de consigna (a partir del minuto 15’ de secado), no acorta el
secado como en OPL y se agota el tiempo pagado por el usuario.

Para configurar la maquina para que opere en modo autoservicio se tendra que modificar la
posicién del DIP switch integrado en la placa electrénica (S07). Esto permite definir si la maquina se
configura en modo OPL o en modo autoservicio. Ademas, de poder definir el valor de tiempo que
equivale cada pulso recibido por la placa electronica.

En la siguiente tabla se detalla la configuracion segun la posicion introducida en el DIP Switch:

Posicién | Tiempo Posicién Tiempo Posicion | Tiempo | Posicion Tiempo

DIP por pulso DIP 150 (s) DIP pulso DIP ulso (s)
Switch (s) Switch | P! Switch (s) | Switch | P
000000 | modo OPL | 010000 160 100000 320 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610

Valor en

001110 140 011110 300 101110 460 111110 MENU
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -

Nota: un O significa posicionar el interruptor hacia abajo, en cambio un 1 posicionarlo

hacia arriba (rotulada como ON). .ON

Por ejemplo, la posicion de la siguiente imagen es la 000011: H .
HEEnm
12 3 4 5 6

Importante: Una vez hecha la configuracion se debe reiniciar el control cortando y volviendo a
conectar el suministro eléctrico. También se recomienda realizar un reset a parametros de fabrica
(Ver punto 5.2.5) para que se configure correctamente la maquina segun modo OPL o autoservicio.

La posicién 111110 permite modificar el valor del tiempo por pulso mediante el menu.
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4.2.5. Otras funcionalidades

e Reset saldo a 0: En modo autoservicio, en caso de necesidad se puede poner el saldo a 0
del siguiente modo:
o Se tendra que cortar el suministro eléctrico de la maquina.
o Se tendra que volver a conectar el suministro eléctrico.
o Dentro de los primeros 2 minutos entrar en el menu de configuracion y salir del menu
de configuracién, se reiniciara el saldo acumulado a 0.
o Edicion de parametros: existe la posibilidad de modificar ciertos parametros de
funcionamiento del control mediante el menu de configuracion. (Para mas informacién
consultar con el servicio técnico).

4.3. Como realizar un secado
e Modo OPL:

Cuando la maquina esta en ESPERA, se procede del siguiente modo:
1. Seleccionar el programa deseado P1, P2 o P3 con una pulsacion corta sobre la tecla P1,
P2 o P3. Se cargaran los valores guardados de temperatura, tiempo y humedad (si
disponible) en el programa.
2. Pulsar la tecla START/STOP para activar la ejecucién del secado.

Nota: Se puede editar los parametros del programa de forma previa a la ejecucién, mediante las teclas
“Aceptar”, las flechas “Arriba” y “Abajo”. Para mas informacion sobre como editar un programa ver el
apartado de este manual 4.2.3. SELECCION, EDICION Y EJECUCION DE PROGRAMAS.

e Modo Autoservicio:

Cuando la maquina esta en ESPERA, se procede del siguiente modo:

1. Introducir el tiempo deseado mediante el pago estipulado (monedero, central de pago, etc).
El tiempo afiadido se mostrara por pantalla.

2. Seleccionar la temperatura de secado deseada mediante una de las 3 teclas de
temperatura P1- Alta, P2- Media o P3- Baja. La temperatura seleccionada se mostrara por
pantalla.

3. Pulsar la tecla START/STOP para activar la ejecucién del secado.

5. MENU USUARIO

Existe un menu de usuario déonde se pueden configurar varios parametros de la secadora. El codigo de

acceso es: 1234.

Para poder introducir el cédigo se debera pulsar simultdneamente la tecla de SELECT Y CANCEL,
solamente es posible acceder al menu durante los dos primeros minutos a partir de tener alimentacion

eléctrica en el dispositivo.

Mediante las flechas ARRIBA y ABAJO se podra seleccionar el primer numero, con la tecla SELECT se

pasara al siguiente numero y asi sucesivamente hasta escribir el cédigo completo.

Los parametros que se podran editar en el menu de usuario son los siguientes:

e Unidad de temperatura: unidad de temperatura que utilizara la maquina. Por defecto °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F
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Tiempo de cool down: es el tiempo de enfriamiento al final de cada ciclo de secado para disminuir
la temperatura interior de la secadora. Se podra seleccionar entre 0 a 900 segundos
incrementando de 5” en 5”. Por defecto 300 segundos si la secadora esta configurada en OPL o

120 segundos si esta configurada en autoservicio.

COOL DOWN TIME

300”

Tiempo de inversién de giro: es el tiempo que marcara cada cuanto se hace la inversién de giro

del tambor. Por defecto 60 segundos, minimo 0 segundos (sin inversion), maximo 300 segundos.

Incrementos de 1 en 1.
DRUM TIME

60 s

Antiarrugas: se ejecutara cada 3 minutos y durara 30 segundos alternando el sentido de rotacion
del tambor en cada activacion. Durante este tiempo de ejecucion estaran el ventilador y el tambor
activados. Se podra activar o desactivar, por defecto estara activado en OPL y desactivado en

autoservicio.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Tiempo de pulso: es el valor de tiempo que tendra cada pulso cuando el DIP SWITCH esté en la

posicion 111110. Valor por defecto 300 s, minimo 5s, maximo 5400s. Incrementos de 5s en 5s.

PULSE TIME

300s

Numero minimo de pulsos: es el numero minimo de pulsos necesario para tener saldo. Por

defecto 01, valor minimo 01, valor maximo 100. Incrementos de 1 en 1.

PULSES REQUIRED

01

Tiempo de inactividad y perdida de saldo: es el tiempo de inactividad tras el cual se reiniciara el
saldo si se mantiene la maquina sin iniciar el secado o en pausa o con la puerta abierta. Por

defecto O minutos, minimo 0 min, maximo 99 min.

INACTIVITY TIME

00 min
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e Temperaturas de secado en autoservicio: son las temperaturas de secado de los programas de
autoservicio. Permite modificar los 3 valores de temperatura entre 25°C y 90°C, incrementando
de 5°C en 5°C. Por defecto P1- Alta 80°C, P2- Media 60°C y P3- Baja 40°C.

TEMP HIGH TEMP MED TEMP LOW

80°C 60°C 40°C

6. ALARMAS Y AVISOS

Las alarmas de apertura puerta o apertura filtro, comportan una pausa del programa en curso, al
desaparecer las condiciones de alarma es posible reanudar el secado en el momento que se
elimina la alarma. Las otras alarmas suponen un paro del programa y la activacion del aviso
acustico. Este aviso se para pulsando Start/Stop o anulando la causa de la alarma.

Cuando se activa alguna de estas alarmas: 3, 4, 6 y 9 la maquina entra en un modo de alarma que
permite una reduccion progresiva de la temperatura interna de la secadora y las fibras para evitar
dafos en los materiales y evitar quemaduras. Este enfriamiento dura 10 minutos, pasado este
tiempo la maquina se para, pero queda con la alarma activada hasta que se cancele debidamente.
Se puede anular este enfriamiento del modo de alarma pulsando Start/Stop.

Antes de arrancar la maquina, se realiza una comprobacion inicial de las alarmas: 1, 2, 3, 5,9y 16
si alguna esta activada no permite arrancar la maquina.

En la siguiente tabla hay una lista de las distintas alarmas y avisos y sus posibles soluciones. Se
mostraran en pantalla con una breve descripcion, asi como el LED Start/Stop en rojo.

Alarma | Significado Posibles soluciones
AL-1 | Puerta abierta * Cerrar la puerta.
AL-2 | Tapa filtro abierta * Cerrar la tapa del filtro.
AL-3 |Falta de llama * Comprobar llave suministro gas abierta.

* Comprobar que la presion de gas sea la correcta.
Para hacer un RESET de la centralita de gas se debe pulsar la
tecla CANCELAR (“X”) cuando la pantalla lo solicita.

AL-4 |Falta de depresién o | * Verificar que el conducto de salida esta libre, comprobar que no
flujo de aire tiene un recorrido excesivo.

insuficiente. * Verificar que el filtro esté limpio de pelusa.

* Verificar que la turbina del ventilador esta limpia de pelusa.

AL-5 |Sobrecarga motor- |* Verificar que el conducto de salida esta correctamente conectado,

ventilador que no tiene salida libre.
AL-6 |Sobre temperatura |* Verificar que el flujo de aire es correcto.
en el sistema — * Verificar que la presion de gas es correcta.
termostato
seguridad

AL-9 |Alarma sonda NTC |* Problema con la sonda de temperatura. Contactar con su Servicio
de Asistencia Técnica.

AL-12 | Alarma *Problema en la comunicacion entre el controlador BM y BM
comunicacion DISPLAY. Revisar la conexion. Contactar con su Servicio de
Asistencia Técnica.
AL-16 | Alarma sonda * Problema con la sonda de humedad. Contactar con su Servicio de
humedad Asistencia Técnica.

Si cualquiera de las alarmas anteriores persiste, consulte con su Servicio de Asistencia Técnica.
Siempre use el nimero de serie de la maquina para sus consultas.
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7. MANTENIMIENTO

El mayor enemigo de la secadora es la pelusa o borra de la ropa. La maquina en general y sus
partes deben permanecer libres de pelusa que puedan dificultar su funcionamiento.

Debe realizarse una aspiracién y limpieza general de la maquina una vez al mes.

El rendimiento de la maquina viene condicionado en buena medida por la limpieza de sus
componentes.

El accionamiento de la maquina no necesita ningun tipo de mantenimiento. El engrase en los
rodamientos es permanente para toda la vida de la maquina.

EL RENDIMIENTO DE LA SECADORA DEPENDE EN BUENA MEDIDA DEL BUEN
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE TODOS ESTOS ELEMENTOS.

7.1. FILTRO BORRAS

Se accede directamente abriendo el cajén situado en la parte central de la secadora, justo por
debajo de la puerta de carga y descarga de la ropa. Su misidn es separar las pelusas, borras y
posibles materiales sélidos que se desprenden del material secado, con la finalidad que no lleguen
a introducirse en la hélice del ventilador extractor. Las borras se acumulan en el filtro.

El cajon dispone de dos cierres que deben ser pulsados simultaneamente para desbloquear el
cajon. Los mismos cierres realizan la funcion de asas y una vez desbloqueado el cajén,
simplemente se debe tirar hacia fuera hasta hacer tope. El cajén dispone de unas guias
telescopicas que permiten el recorrido suficiente para que una vez se ha hecho tope, el filtro quede
totalmente accesible.
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Para conseguir una mayor durabilidad, el filtro esta construido con malla de acero inoxidable. Se

recomienda limpiar el filtro con un cepillo que no tenga cerdas metalicas o de otro material
demasiado duro. Si se limpia directamente con la mano, precaucién, deben utilizarse guantes de

AAO

Es aconsejable limpiar el filtro cada 10 horas de funcionamiento como minimo. Para obtener la
maxima eficiencia se recomienda limpiarlo mas a menudo. EL RENDIMIENTO DE LA SECADORA
DEPENDE EN BUENA MEDIDA DEL BUEN MANTENIMIENTO (LIMPIEZA) DE ESTOS
ELEMENTOS.

7.2 BATERIA CALEFACTORA

En el caso de calefaccion eléctrica y fluido térmico una vez cada dos meses limpiar la borra y polvo
acumulado encima de la bateria para evitar riesgos.

En el caso de calefaccion vapor una vez cada dos meses limpiar la borra y polvo Del filtro en la
parte lateral de la bateria. Al cabo de 3 anos realizar una limpieza a fondo de la bateria mediante
aire comprimido en la direccion contraria al aire. Pasar el dispositivo al largo de las aletas en
sentido transversal puede dafar las aletas.

7.3. EXTRACCION DE AIRE

7.3.1. Palas de la turbina:
Verificar una vez al aino la limpieza de las palas del extractor.

Las palas tapadas impiden la circulacion del aire.

7.3.2. Correas transmisién (SOLO PARA TRD-28 / TRD-33)
Se debe verificar el correcto tensado de la correa una vez al ano.

Un tensado insuficiente puede producir un desgaste prematuro de la correa. Un tensado excesivo
puede danar los rodamientos del motor o del eje del tambor.
Contacte con su servicio técnico para realizar esta operacion
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8. PROBLEMAS Y SOLUCIONES

8.1. TABLA PROBLEMA-CAUSA-SOLUCION
Problema Causa Solucién
Tiempo a0 Seleccionar un tiempo correcto
Puerta abierta Cerrar la puerta
El secador no arranca Filtro abierto Cerrar filtro

Verificar el buen estado de los fusibles

Sin potencia eléctrica

Verificar Voltaje de la red correcto

El secador no calienta

Temporizador esta en Cool-
down

Funcionamiento normal de la maquina.
Para que vuelva a calentar, aumentar el
tiempo.

La calefaccidon no recibe
senal ON

Verificar termostato / Placa electrénica
de control

Verificar termostato de seguridad (1)

Alarma de GAS

Realizar un reset de la alarma (2)

El secador no seca lo
suficiente

Tiempo de ciclo insuficiente

Aumentar el tiempo de ciclo

Limpiar el filtro de borra

Verificar que el conducto de salida esté
limpio y no esté bloqueado

Flujo de aire insuficiente

Limpiar palas del ventilador-extractor

Conducto de salida demasiado largo

Verificar que la sala tenga las entradas
de aire fresco suficientes.

(1) Para resetear el termostato de seguridad, quitar el botén de plastico negro y pulsar el botén en
la parte posterior de la maquina, volver a tapar. Si se repite el problema, contactar con nuestro

servicio Post-venda.

(2) Para resetear la alarma gas, pulsar el botén negro en la parte posterior de la maquina. Si se

repite el problema, contactar con nuestro servicio Post-venta.
En cualquier otro caso, no dude en ponerse en contacto con el Servicio Post-venta.

9. INDICACIONES PARA LA RETIRADAY ELIMINACION DE LA

MAQUINA.

Unicamente Unién Europea.
Esta maquina esta marcada con el simbolo que aparece debajo.
Este simbolo significa que de conformidad con las directivas europeas vigentes, la maquina

(o cualquiera de sus partes) debe ser llevaba a un punto de recogida especifico para equipos

eléctricos y electrénicos, y no a los contenedores normales de residuos domésticos vigentes.
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1. SAFETY INFORMATION é \%

Read this manual before using or installing the dryer.

Keep this manual in a safe place for use in subsequent configurations,

This manual must be handed over with the machine if it is sold to somebody else.

ONLY use the machine for professional drying of textile fibres after washing in water.

Do not leave petrol or other inflammable liquids or gases near to the dryer.

Do not dry products that have been treated or that give off inflammable vapours or elements.

Do not dry garments containing foam or latex, materials with a rubber texture or pillows filled with foam
rubber.

Always bear in mind the instructions described on the labels of the materials to be dried.

Do not leave the dryer operating unattended.

Do not insert hands in the dryer while the drum is still rotating. The dryer should not operate when the door
is open.

Do not touch the safety devices of the dryer.

Do not allow children to play in or on the machine. They must be kept away from the machine, especially if
it is operating.

Cleaning the fluff filter every 10 hours of operation, at least.

Do not allow fluff, dust or dirt to build up around the machine.

Do not sprinkle either the inside or the outside of the dryer with water.

Stopping the dryer before it finishes the cycle is not recommended due to the risk of spontaneous
combustion.

Removing the load as soon as the cycle has ended is recommended, as this reduces the risk of
spontaneous combustion.

The risk of burning yourself exists when you remove the load before the cycle has ended, if a high drying
temperature has been selected.

If the power supply is interrupted, it is advisable to open the dryer's door to prevent the spontaneous
combustion of the load.

Maintenance and installation can only be carried out by qualified personnel. Please contact your distributor
or Technical Service to resolve any incidents or queries not contained in this manual.

Do not repair or replace any components of the dryer unless recommended to do so in the maintenance
instructions. ALWAYS disconnect the dryer from the electric supply and wait al least 1 minute to let the
residual voltage discharge before starting any repair and/or maintenance work.

If the dryer is connected to the electrical supply with a plug, the plug and the socket MUST be placed in a
separate place without public access.

Close or disconnect all the power supplies of the machine at the end of each working day and before
removing any protective cover either for cleaning, maintenance or tests.

It is advisable to install flanges with flexible material to prevent air vibration from causing too much noise in
the facility.

In dryers installed for use in self-service mode, the emergency shutdown device may be omitted. In this
case, the installer should install an emergency shutdown device mounted away from the machine and
connected to the dryer.

Pursuant to the EN-ISO 10472-1 and EN-ISO 10472-4 standards, the electrical design of the dryer meets
the requirements of the EN 60204-1 standard.

Dryers produce flammable lint. To reduce the risk of fire, it is necessary to minimise the build up of lint by
adopting adequate maintenance procedures.

The manufacturer reserves the right to make future modifications without prior warning.

If you need to contact the technical service or replacement parts, you can send an email to:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. GENERAL SPECIFICATIONS

Our dryers in their different models and complements have been designed to meet the highest
operating, reliability and drying capacity requirements.

The machine is standard equipped with the COOL DOWN (progressive cooling) system to avoid
burning when taking the load out and possible spontaneous combustion. It also prevents wrinkles in
delicate clothing.

Basic equipment:
e Gas, Electric or steam heating system.
Radial-axial air flow system.
Cool-Down system. (Configured)
Drum rotation reversal.
Galvanized steel drum.
Digital model: Electronic control system with microprocessor.
Digital model: Light and sound signals at the end of the process.
Digital model: Editable drum rotation speed.

The sprinkler system (optional) DOES NOT WORK if water does not reach the solenoid
valve, nor if the emergency button is pressed.

The TECHNICAL SPECIFICATIONS for each model are specified in the following table:

MODEL TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Drum volume L 210 270 330 460 550 660
Capacity (Rel. 1:18) kg 17 15 183 25,6 30,6 36,7
Capacity (Rel. 01:20) kg 10,5 135 16,5 23 27,5 33
Production (Elec. heating) kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Production (Gas heating) | K&/ 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Drum diameter mm 750 750 750 855 947 947
Drum depth mm 475 610 746 800 780 936
Drum motor KW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Fan motor KW 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Air volume m¥h 850 850 850 1200 1200 1200
Total electrical power KW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Electrical heating kW 12 18 18 24 30 36
Gas heating KW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Average cons. GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 213 2.81 2.81
Average cons. GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Average cons. GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Average cons. GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Average cons. GN (G25.1) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Average cons. GN (G25.3) | ™3 198 198 198 2.98 3.94 3.94
Average cons. GC (G110) m3fh 4.23 4.23 4.23 } B }
Net weight kg 172 180 187 210 230 260
Noise emissions dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: PROPANE GAS / GB: BUTANE GAS / GN: NATURAL GAS / GC: TOWN GAS)
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Overview and dimensions

N
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GENERAL DIMENSIONS (indicated in mm):

MODEL | TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
C 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
[ 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o 830 830 830 885

01 POWER SUPPLY

02 FUMES OUTLET @200

03 GAS INLET %’

04 oz | 1”
04 STEAM INLET

05 SPRINKLER VALVE %

65



TOLON

03

E1,

( ) -
F — =
’ N N (Y N

O
= Gﬂ"@:“ﬂ

GENERAL DIMENSIONS (indicated in mm):

MODEL TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
C 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970

I 70 70

J 730 730

K 802 802

L 1760 1760
M 337 337

N 178 178

o 1510 1510

P 215 215
01 POWER SUPPLY
02 FUMES OUTLET @200
03 GAS INLET %"
04 STEAM INLET 17
05 SPRINKLER VALVE %"
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3. INSTALLATION

Install the machine according to current regulations.

3.1. Tools

Tools required for the installation;

No 13 flat or adjustable spanner
Flat-head screwdriver

Phillips head screwdriver

Level

Protective goggles

Protective gloves

cuprWON=

3.2. Location.

3.2.1. Transport and storage.

The machine must be transported always on its pallet and original packaging to guarantee its
integrity. Transport the machine to the definitive work place.

Remove the packaging and make sure that it has not been damaged during transport.
In no event install or keep the dryer outdoors.

If the machine has to be stored for a long time, cover it with its original packaging to protect it from
external agents and keep it in the optimum environmental conditions. It should also be disconnected
from the electricity network.

Once located in its definitive work place, remove the pallet to which the dryer is attached at the back
of the base with 2 bolts, which can be removed with an adjustable wrench or a flat No 13 spanner.
Keep this pallet with the original packaging for possible and future movements. Do not push the
machine or clear obstacles without the package, the machine runs the risk of deformation and
malfunctioning.

The drum does not have anchorages for transport.

- LOCATION OF BOLTS 1 AND 2 - UNSCREW USING A FLAT NO 13 SPANNER
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Install the machine in a big room to obtain efficient work conditions and to guarantee the sufficient
ease of movement of the workers using the machine.

The definitive position of the machine must allow its correct use. The distances indicated on the
following drawing must be observed to allow correct maintenance by the authorised staff.

20_ 20

Minimum operating space. 1.50 m at the front, and rest according to diagram.

3.2.3. Levelling.

- Do not anchor the machine; simply put it
on a flat and levelled surface. Position

the four adjustable feet supplied and ~~
found inside the machine. A good WQD/

levelled base is important for correct ‘\\ 1
operation. N~ (4 ’
= ‘I

I

/

I

/

T

/

Procedure:

- The machine must be supported on all
four legs so that it stands firmly on the
ground and does not rock.

—

- Adjust the 4 levelling feet to ensure the
stability and horizontality of the
machine, checking it with a spirit level.
After levelling, fasten the nut using a

spanner.

/d

=\

- The maximum adjustment height at the
height of the levelling feet is 25 mm.
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3.3. Vapour extraction

3.3.1. Entrance of fresh air

To ensure optimum performance and to minimise the length of the drying cycles, an input of
fresh air is required from outside the room. The fresh air inlet should be behind the dryer.

\\‘v“\

\ \

I

. -
=4

S

\'\ \
\

/
\
\

The area of the fresh air inlet should be at least 4 times more than area of the air output pipe.

Note: The area of the fresh air inlet is equal to the area through the air is able to flow freely without
resistance from the bars or grille fitted across the entrance. Remember that the bars or vanes of the
grille often occupy a large portion of the area of the entrance.

3.3.2. Output pipe

Damp air should be channelled to the outside by connecting a pipe with a net diameter equal to the
exterior diameter of the steam output pipe. The extraction air should be taken outside the premises
and must never be connected to other fluepipes already in use for removing vapours from other
fuels.

The location of these pipes must be within the limits established in the environmental heat
legislation. A pipe made of heat-resistant material should be used (150 °C). Never leave the tube
very near inflammable materials or materials that are susceptible to deformation from excessive
temperatures.

The tube must be smooth inside. It is important that there are no obstructions blocking the air flow or
that may result in a build-up of fluff (bolts, rivets...). Systems for the regular inspection and cleaning
of the pipes should be set in place.
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Each machine should preferably have an independent steam outlet. If this is not possible:
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Always make connections in Y. Neverin T.

A non-return valve MUST be mounted for each of the machines before reaching the collector

pipe.

Increase the area before the connection so that the final area is equal to the sum of the two

previous areas.
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IMPORTANT

To extract the steam, do NOT use plastic or aluminium paper hoses. We recommend a
rigid metal pipe (fig. 1). The diameter is @200 mm.

Check that the existing installation in the premises is clean and does not contain fluff from
other dryers.

Use the fewest possible number of L-bends.

To join the different L-bends and pipes, use aluminium paper adhesive tape. Avoid
fastening these with sheet screws as this will result in a build-up of fluff on the interior.

The pipe, as it passes to the exterior or through cold zones, should be insulated to avoid
condensation as this would result in a build-up of fluff on the inner walls of the pipe.

It is RECOMMENDED to install a flow regulator register in the outlet duct of each dryer to
be able to adjust the optimum flow rate for vapor extraction.

It is advisable that the outlet pipe be as long as possible. It is advisable that this does not exceed
25 meters and 5 elbows at 90° and that it has a slope of 2% in the direction to the outside in the
horizontal sections, to prevent condensation from returning to the machine.

Note: For installations with longer lengths of piping and/or more bends, or in case of doubt, please
refer to the technical service. It may be necessary to enlarge the diameter of the piping or even to
install an auxiliary vacuum in the installation.
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A table is given below listing the equivalent diameters required to connect various dryers to one
common steam outlet and the minimum area of the fresh air inlet (see section 3.3.1):

Number of dryers 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diameter of the output
pipe (mm) 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630

Minimum area of the
fresh air inlet to the 0.15/0.25/0.40|0.50|0.65|/0.80|0.80|1.00(1.15|1.25
premises (m?)

3.4. Electrical connection

Make sure that the characteristics of the available power supply correspond to those of your dryer,
indicated on its identification plate, and that the cable section and other line accessories can supply
the necessary power.

The machine leaves the factory with the complete electrical installation, and therefore you will only
have to remove the cover on the back of the dryer and connect each of the terminals to the three
phases L1, L2, L3, neutral N and the ground connection to the connection terminals or the general
switch.

A circuit breaker and differential switch MUST be inserted between the wiring and the mains, and
the sensitivity of the differential switch must be 300 mA. Higher sensitivity, for example 30 mA,
common in domestic installations may cause operating anomalies in the machine.

Connect the three phases, neutral on the connection terminals or general switch and the protection
cable to earth on the electrical components panel according to the following table (section in mm2).

71



TOLON

Correct earthing is essential to guarantee the safety of users and correct operation.

TRD11

TRD14, TRD16

TRD23

STANDARD

STANDARD

STANDARD

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

Voltage and Standard Wiring \'
Frequency Hz 50/60 (3) 50/60 (3) 50/60 (3)
Cable Section 230V 1N+G /
Fuse N° x mm2 /A 3x35/63 - -
'S gl Cable Section 230V 3~+G/
5 §| Fuse N°xmm2/A 4x10/40 4x16/63 4x25/80
@ P Cable Section 400V 3N+G /
7 Fuse N°x mm2/A 5x41/25 5x10/32 5x10/40
Cable Section 230V 1IN+G /
Fuse
£ |(Para230V 3~+Gconectar2 | Nox mm2/A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
2 fases+G)
5 2 (Para 400V 3N+G conectar
o 5| FasetN+G)
T O
O I

(3) For electric heating: 50 Hz standard. You need a supplement for 60Hz, being prepared for 50 /

60Hz.
For gas / steam heating: 50/60 Hz standard.
TRD28 TRD33
STANDARD STANDARD
Voltage and Standard Wiring \ 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequency Hz 50/60 (3) 50/60(3)
Cable Section 230V 1N+G /
Fuse N°xmm2/A - -
'8 gl Cable Section 230V 3~+G /
%gFuse N°xmm2/A 4 x35/100 4 x50/125
2 P| Cable Section 400V 3N+G /
Y Fuse N°ex mm2/A 5x16/63 5x16/63
Cable Section 230V 1N+G /
Fuse
£ | (For 230V 3~+T connect 2 N°x mm2/A 3x1,5/20 3x1,5/20
2 phases+G)
5 g (For 400V 3N+T connect
o & Phase+tN+G)
T
O I

(3) For electric heating: 50 Hz standard. You need a supplement for 60Hz, being prepared for 50 /

60Hz.

For gas / steam heating: 50/60 Hz standard.

VERY IMPORTANT

Check in the start up that the extractor turns in the correct direction.

To do so, open the filter door and check it turns in the clockwise direction.

If it is not correct, reverse the two phases in the machine's power connection.

The following figures show the changes to be made in the electrical connection of the machine when
changing the supply voltage.

Only between 400V 3 +N and 230V 3~.
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MODELS TRD11, TRD14 and TRD16

Resistor set (Only for electric heating):

The figures are intended to provide a diagram of the connections and are not atrue
representation of the same.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 1l 230V 1l 400V i 230V il

— .

l /‘ —1 ‘ P —"

UM~y D

RTTSRS

MODEL TRD23
WARNING

For the TRD23 Electric heating model, IT IS NOT POSSIBLE to change from 400 V to 230 V
without changing the contactor, the mains switch and the cable cross-section.

To do so, please refer to the Technical Assistance Service.

Resistor set (only for electric heating).

Only for changing from 230 V to 400 V).
The figures are intended to provide a diagram of the connections and are not a true representation of
the same

400V Il 230Vl

r}"(ﬂf&(v‘“ 7 =S

UL o —7

) (ti((v:; % R
1;—;,J *1;—1:;]
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MODEL TRD28/TRD33
CAUTION

For the TRD28/TRD33 Electric heating model, IT IS NOT POSSIBLE to change from 400 V to
230 V without changing the contactor, the mains switch and the cable cross-section.

To do so, please refer to the Technical Assistance Service.

Resistor set (only for electric heating):
The electrical battery of the TRD28 has 3 resistor modules:

TRD28

400V 1 230V il

\

/

\

@D —Huxn

TRD33

400V il 230V /11

o

[ E [
0 & © =

Q&

P T

Fan motor terminal box. FOR ALL MODELS.

400V 3 —L— 230V 3 -L-

i
|
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Input terminals, electrical mains connection.

MACHINE

NRST NRS

dlddd LIVIUIG

TTTT TTT

N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1

400V 3 + J=- 230V 3+ J,- 230v1+J=-
MAINS

3.5. Connection to gas (only gas models)

All gas models are prepared to work with propane gas (LPG) or natural gas and with a burner
pressure and a gas according to the one on the nameplate. Check that the type of gas and the
pressure value in the burner correspond to the rating plate. If not, you should consult with the
provider.

The dryer has spare injectors and a new rating plate in case it is necessary to install the appliance to
operate with a different gas group, allowing installing the machine in many countries with the main
fuels.

In the tables on the following page you can check, for each type of gas and in different countries, the
diameter of the injector and the burner pressure suitable to operate correctly.

The gas inlet connection is %2 ". Do not connect a tube with an inner diameter lower than that
required by the machine. Take into account the consumption to ensure the necessary flow. See
table in section 2.

For all types of gas it is necessary to install a manual valve and a gas filter, and only for LPG gas
install a pressure regulator. Make sure that dirt does not enter the valve during piping.

Once the installation is completed, it is necessary to make the following DRIP TEST:

Turn on the burners. With the help of a brush, apply soapy water to the gas inlet joints. Check if
bubbles form. If so, disassemble the valves, clean them and reassemble them. Do not use a soap
that is too corrosive. It is also possible to perform the test with a special product designed for it.

WARNING: Check that there are no gas leaks from any of the internal and external connections.

WARNING: to reduce the risk of fire or explosion due to a possible build up of unburned gas, ensure
that the premises are well ventilated and lay the dryer extraction pipe correctly to the outside. The
dryer also has an adequate flush time to avoid a possible build up of gas before lighting the burner.
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TRD11, TRD14 and TRD16 Power 20.51 kW

Iniector Supply Burner Injector
Gas Group Country Qj pressure | pressure Code
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) Majority of the UE 4.2 20 8 12036704
0 G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 [ 12286894
g G25 2E+ FR, BE 3.45 25 24.1 12286894
© G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
< G25.1 28 HU 4.2 25 13 | 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P 30mbar Majority of the UE 2.3 30 28.8 12036703
()
s G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 | 12036703
g 8— BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
@ & | G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, S|, SK 2.3 28-30/37 | 28.5/36.5 | 12036703
G31 3P LU 2.3 50 36.5 12036703
S w
2 81| G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
|_
TRD23 Power 31 kW
Iniector Supply Burner Injector
Gas Group Country Qj pressure | pressure Code
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) Maijority of the UE 5.1 20 8 12036864
o G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
5 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 | 12147099
g G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
© G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
< G25.1 2S HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
G30 3B/P_30 mbar Majority of the UE 2.8 30 27.7 12036863
© 2 G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
S 8 BE, CZ,ES, FR, GB, IE, IT, 12036863
a g G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.8 28-30/37 | 27.7/35.7
G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 and TRD33 Power 41 kW
. Supply Burner Injector
Gas Group Country Irgector pressure | pressure Code
mm
mbar mbar
G20 2E (and 2H) Majority of the UE 4.2 20 7.8 12036704
® G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
S G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 | 12286894
g G25 2E+ FR, BE 3.45 25 22.4 12286894
© G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
< G25.1 2s HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P_30 mbar Majority of the UE 2.3 30 27 12036703
) % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
© 8- BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT, 12036703
@ & [G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 | 27/35.5
G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3.6. Injector replacement.

If the appliance is installed in a country where it is hecessary to change the injector diameter or even
to install the appliance ready for operation with another type of approved gas, please call the
technical service to make the change.

Please follow the instructions below to replace the injectors.

TOOLS REQUIRED <L‘O
1. No 13 socket wrench ’ \
2. Manometer
3. Flat-head screwdriver ’ ’
Natural gas injector (found in the BAG close ([\,)

to the valve).
2] 2]
PROCEDURE:

All the dryers are fitted with a 1/2” “E” gas inlet. Never connect a pipe with an inner diameter less
than this.

1- Locate the Injector “D” on the left side of the valve covered by a metal plate. Unscrew the
injector until it comes out using the wrench no. 13.

2- Replace the injector with the one contained in the hanging bag.

3- Connect the gas input to the 2" “E” connection.

4- Loosen the bolt in opening "B" of the valve one turn in an anti-clockwise direction.

5- Connect the pressure gauge on opening "B".

6- Remove the solenoid valve plug "C".

7- Regulate the gas inlet screw "C" until the required pressure is reached according to the 3.5.
Do not over-tighten the Nylon bolt as there is a risk of breaking the internal spring and
causing fuel leaks.

8- Replace the solenoid valve plug "C".

9- Remove the manometer pipe.

10- Tighten bolt “B”.

TRD11/14/16/23
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-When the machine has been modified to work with a different type of gas to that
specified, the corresponding new name plate and yellow label will be have to put on it,
which is inside the plastic bag of the new injectors.

3.7. Steam connection (Only steam models)
The installation of the dryer with steam heating (powered at high or low steam pressure), must
meet current standard regulations.

The dryers normally work at pressures ranging from 600 KPa to 900 KPa. Check the pressure
on the CE plate and connect the correct operating pressure.

The location of the steam input is shown in the figures given in section 2.1.

The steam installation must be made such that the steam reaches the machine in optimum
conditions. Without condensation and free of impurities.

The manual shut-off valve should be installed at the input to the machine for maintenance
purposes. A filter should also be fitted.

Some instructions with regard to the steam installation:
¢ The main pipe must have a negative slope of 1%.

e The connection between the main pipe and the bypass should be in the upper
part of the principal line.

e The bypass pipe to the machine shall have a negative slope and it must not be
possible for condensation to build up in any of the syphons.

,;v:=|
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W H o< L%
\"‘I-:ag/‘;‘ N |
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The following components must be installed at the condensation output. To help in the
installation the codes are given for two leading makes in the market;

TRD11/14/16

No

Description

Spirax-Sarco code

TLV code

Ball valve (Maintenance)

M10S2-RB BSP-3/4”

BV1 BSP-3/4"

Filter

Fig. 12 BSP-3/4”

Included in the steam trap

Float-type steam trap

FT14/10 (Select position)
BSP-3/4”

J3X-10 BSP-3/4”

Retention valve

LCV1 BSP-3/4”

CK3TE BSP-3/4”

Ball valve (Maintenance) M10S2-RB BSP-3/4” BV1 BSP-3/4”
TRD23 /28 /33
No | Description Spirax-Sarco code TLV code
1. | Ball valve (Maintenance) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
2. | Filter Fig. 12 BSP-1” Included in the steam trap
Float-type steam trap FT14/10 (Select position) | J3X-10 BSP-1"
BSP-1”
Retention valve LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1"
Ball valve (Maintenance) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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11.OPERATION OF BM-DISPLAY ELECTRONIC CONTROL

11.1. Principle and description of the control of the machine

The machine is controlled using an electronic microprocessor able to control the activation and
deactivation of the different inputs and outputs of the system. Communication with the user is made
using a keyboard with buttons, one display and an LED indicator light. The control can be configured
for operation in OPL mode or in self-service mode.

A digital temperature probe, located in the bottom of the drum is used to keep the temperature
constant inside the dryer. In OPL mode, the required temperature can be changed with the help of
the display and the buttons or select one of the three user-configured programs. If the machine is
configured in self-service mode, three temperature levels are used corresponding to the three
programs configured in the menu. This allows the machine to be used at the optimum temperature
for each fabric type.

The electronic plate receives the signal from the temperature probe and activates or deactivates the
heater element to adjust the temperature.

Time control is internally carried out in the microprocessor. In OPL mode, the user selects the
drying time with the help of the display and the buttons or selects one of the three user-configured
programs. The length of time entered is displayed on the screen. If the machine is configured in
self-service mode, these keys are not used, and the time is increased according to the payment
made.

The control includes a Cool-down time (progressive cooling) which starts at the end of the drying
cycle.

The anti-crease cycle is automatically activated at the end of each cycle (Drying + Cool-Down) in
OPL mode. If the machine is configured in self-service mode, the anti-crease cycle will not be run.

11.2. BM-DISPLAY electronic control

1. Start/Stop Button.

2. Run (green) or alarm/warning (red) indicator light. For further information, see the section
Alarms and Warnings.

3. Programme selection buttons (OPL mode) or temperature in self-service mode.

4. Alphanumeric screen displays the states and values selected and the menu.

5. “OK” button.

6. “Cancel” button.

7. “Up” and “Down” selection button.
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11.2.1. Information displayed with the indicator light
The indicator light (LED) (number 2 in the above image) shows the machine states as follows:

Indicator | Mode indicator Machine status Remarks
Off Machine stopped / If there is time available, a
paused drying cycle can be started.
Green Machine operating A drying cycle is running.
2 Flashing green Machine in Cool-down The drum is cooling down.
Start/Stop Machine in Alarm or Warning
Red Alarm or warning moge. See Alarms and
Warnings section for further
information.

11.2.2. Information displayed on the screen

The alphanumeric screen displays the states, values and the menu as follows (number 4 in the
above image):

80°C P1

30° 10%

Drying temperature: the selected temperature setting is displayed in the upper left corner.
Drying time: the remaining drying time is displayed in the lower left corner.

Programme selected: the programme selected, P1, P2 or P3 is displayed in the upper right
corner.

% Residual Relative Humidity: the selected % relative humidity setting is displayed next to
the drying time (only available in certain models).

11.2.3. PROGRAMME SELECTION, EDITION AND RUNNING

In OPL mode there are three configured programmes, P1, P2 and P3 which the user can modify and
save as required.

To select one of the programmes, short press one of the keys P1, P2 or P3 (number 3 in the above
image) while the machine is stopped. After pressing the key, the temperature, time and humidity (if
available) settings configured for the selected programme are displayed on the screen, together with
the programme number as explained in the above point.

The predefined programmes have the following values:

Time Temperature | Relative humidity
P1 35 min 80 °C 8 %
P2 30 min 60 °C 10 %
P3 25 min 40 °C 14 %

To edit the values of a programme, proceed as follows:

1.
2.

Press the “OK” key (number 5 in the above image). The temperature value starts to flash.
Edit temperature: when the temperature flashes, use the “Up” and “Down” keys (number 7
in the above image) to change the drying temperature in steps of 5 °C (minimum value 25
°C, maximum value 90 °C). Hold down the key to advance more quickly.

Press the “OK” key (number 5 in the above image). The drying time starts to flash.

Edit drying time: when the drying time flashes, use the “Up” and “Down” keys (number 7 in
the above image) to change the drying time in steps of 1' (minimum value 1', maximum value
99'). Hold down the key to advance more quickly.

Press the “OK” key (number 5 in the above image).
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6. If the machine has humidity control, the relative humidity % starts to flash, see point 7. If
there is no humidity control, see point 9.

7. Edit relative humidity %: when the relative humidity % flashes, use the “Up” and “Down”
keys (number 7 in the above image) to change the % in steps of 1% (minimum value 1%,
maximum value 60%). To deactivate the humidity sensor for this programme, while at the
value of 1%, press the Down arrow, the word “NO” is displayed and the sensor is
deactivated. Hold down the key to advance more quickly. The humidity sensor in OPL
shortens the drying time when it detects that the value of the residual humidity is less than
the established value.

Press the “OK” key (number 5 in the above image).

No parameters are flashing. Programme edition has been completed but not saved.

0. Save the programme: To save these values in one of the three programmes: P1, P2 or P3.
Press and hold down (more than 4 seconds) one of the programme keys, for example, P1.
Hold key down and when a buzz is heard indicating the values have been saved, release the
key. Next, the number of the programme saved is displayed on the screen. Then when the
key is short-pressed the programme will load these values. To continue with this programme,
press START.

11. If, on the other hand, after point 9 you wish to run the programme without saving it, press

START (without completing point 10). The values will not be saved and will be lost at the end
of the drying cycle.

=>©

To start/stop a drying cycle, press the START/STOP key. While the programme is running, it is
possible to edit the drying values as explained above to increase or decrease the time, temperature
or humidity (if available).

Details are given below of the use of the START/STOP key in the different machine modes:

Machine status Indicator Pressing key Action

Machine stopped 2 - Off 1 - START/STOP | The drying cycle starts with the selected
times and temperatures. Indicator light 2
is lit in green.

Operating 2—-Green | 1—-START/STOP | The drying cycle pauses. Indicator light 2
is off.

Alarm or warning 2 —Red 1 - START/STOP | This depends on the alarm or warning
indicated. For further information, see the
section Alarms and Warnings.

At the end of the drying cycle, the gradual cooling of the drum starts (Cool-down). By default, this
lasts 5 minutes. The Cool-down time can be configured in the menu.

At the end of the cycle, the dryer stops, and a buzzing sound is heard. If the door in not opened in
the next 3 minutes, the anti-crease cycle will start. This can be cancelled at any moment by
opening the door. The anti-crease cycle can be switched off in the menu.

11.2.4. Self-service mode

In self-service mode, the programmes are not used in the same way as in OPL mode. Instead of
editing and saving the programmes as in OPL mode, the parameters are configured in the Menu.
The user selects the drying temperature using the three programme keys, P1, P2 and P3, which
are equivalent to High (P1), Medium (P2) and Low (P3) temperature. The default settings for these
temperatures are: P1- High 80 °C, P2- Medium 60 °C and P3- Low 40 °C. The values of these three
temperatures can be edited in the menu.

The user does not select the drying time as in OPL. In self-service mode the time is determined by
the pulses received by the microprocessor. The Cool-Down period is not separated from the rest of
the time and simply disconnects the heating for the last few minutes.

If the machine has a humidity sensor, this can be activated in the menu, configuring one single
value for all the programmes. In self-service mode, the humidity sensor switches off the heating if
the humidity value is less than the set value (after 15’ of drying). The drying cycle is not shortened
as in OPL, and the time paid for by the user is exhausted.
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To configure the machine for self-service mode, the position of the DIP switch (S07) on the
electronic board must be modified. This defines whether the machine is in OPL mode or in self-
service mode. In addition, it also defines the time value equivalent to each pulse received by the
electronic board.

The following table gives details of the configuration according to the position of the DIP Switch:

. ) DIP DIP DIP
D'F,F;gl’ivo'tr‘]‘h Z{TSZFE:; Switch ﬁfnﬂs(‘;) Switch ﬁms‘(‘z) Switch | Pulse time (s)
Position Position Position
000000 OPL Mode 010000 160 100000 320 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
Value in

001110 140 011110 300 101110 460 111110 MENU
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -

Note: 0 means turning the switch downwards, while 1 means turning it upwards (marked as
ON).

For example, the position of the following .ON

image corresponds to 000011: .
C
1 2 3 4

5 6

Important: On completion of the configuration, the control must be rebooted by disconnecting and
reconnecting the electrical power supply. The factory parameters should be reset (see point 5.2.5) to
correctly configure the machine to OPL mode or self-service mode.

The position 111110 allows the value of the pulse time to be modified via the menu.

11.2.5. Other functions

e Reset balance to 0: In self-service mode, if necessary, the balance can be set to 0 as
follows:
o The electrical power supply should be disconnected from the machine.
o The electricity should be reconnected.
o Within the first 2 minutes, enter the configuration menu and exit the configuration
menu, the accumulated balance will be reset to 0.
o Edition of parameters: it is possible to modify certain operating parameters of the control
via the configuration menu. (For further information please consult the technical service).
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11.3. How to run a drying cycle
e OPL Mode:

When the machine is in WAIT mode, proceed as follows:

1. Select the required programme P1, P2 or P3 by short pressing the key P1, P2 o P3. The
values saved for temperature, time and humidity (where available) in the programme will be
loaded.

2. Press START/STOP to start the drying cycle.

Note: It is possible to edit the programme parameters prior to running the programme, using the
“OK” key and the “Up” and “Down” arrows. For further information on how to edit a programme,
see the section of this manual 4.2.3. PROGRAMME SELECTION, EDITION AND RUNNING.

e Self-service mode:

When the machine is in WAIT mode, proceed as follows:
1. Enter the required time with the stipulated payment (coin slot, payment centre, etc.). The
additional time is displayed on the screen.
2. Select the required drying temperature using one of the three temperature keys P1- High,
P2- Medium or P3- Low. The temperature selected is displayed on the screen.
3. Press START/STOP keypad to start the drying cycle.

12. USER MENU

There is a User menu from where it is possible to configure various dryer parameters. The
access code is: 1234.

To enter the code, press the SELECT and CANCEL keys at the same time. It is only possible to
enter the menu for the first two minutes after the device has been powered electrically.

Use the UP and DOWN arrows to select the first number, use the SELECT key to move to the
next number and so forth until the full code has been entered.

The parameters that can be edited in the user menu are as follows:

¢ Unit of temperature: unit of temperature used by the machine. The default setting is °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F

e Cool down time: this is the cooling time at the end of each drying cycle to lower the
interior temperature of the dryer. It is possible to select between 0 and 900 seconds,
increasing in steps of 5”. The default setting is 300 seconds if the dryer is configured in

OPL mode or 120 seconds if it is configured in self-service mode.

COOL DOWN TIME

300”

¢ Rotation reversal time: this is the time counted each time the direction of rotation is
reversed. The default setting is 60 seconds, the minimum is 0 seconds (no reversal), and

the maximum is 300 seconds. Steps of 1 second.
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DRUM TIME

60 s

Anti-crease: this runs every 3 minutes and lasts 30 seconds, alternating the direction of
drum rotation each time. While it is running, the fan and the drum are activated. It can be
activated or deactivated. The default setting is activated in OPL mode and deactivated in

self-service mode.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Pulse time: this is the time of each pulse when the DIP SWITCH is in position 111110.

Default value 300 s, minimum 5 s, maximum 5400 s. Steps of 5 s.

PULSE TIME

300 s

Minimum number of pulses: this is the minimum number of pulses necessary to have a

balance. The default setting is 01, minimum value 01, maximum value 100. Steps of 1.

PULSES REQUIRED

01

Inactivity time and loss of balance: this is the inactivity time after which the balance is
reset to zero if the drying cycle is not started or is paused or the door is left open. The

default setting is 0 minutes, minimum 0 min, maximum 99 min.

INACTIVITY TIME

00 min

Drying temperatures in self-service mode: these are the drying temperatures in the self-
service programmes. It is possible to change the three temperature values between 25
°C and 90 °C, in steps of 5 °C. The default settings are P1- High 80 °C, P2- Medium 60
°C and P3- Low 40 °C.
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TEMP HIGH TEMP MED TEMP LOW

80°C 60°C 40°C

13. ALARMS AND WARNINGS

The open door and open filter alarms lead to the pausing of the current programme. When the
conditions triggering the alarm disappear, the drying cycle can be restarted as soon as the alarm is
removed. The other alarms stop the programme, and a warning alarm is heard. This warning is
stopped by pressing Start/Stop or by removing the reason for the alarm.

When any of these alarms is triggered: 3, 4, 6 and 9, the machine enters an alarm mode which
permits a progressive reduction of the internal temperature of the dryer and the fabrics to prevent
damage to the materials and prevent burns. This cooling lasts 10 minutes. After this time, the
machine stops but the alarm remains on until it is duly cancelled. The cooling can be cancelled by
pressing Start/Stop.

Before the machine starts, an initial check of the alarms is run: 1, 2, 3, 5, 9 and 16. If any of these
alarms is activated, the machine is not able to start.

The following table lists the different alarms and warnings and their possible solutions. It is displayed
on screen with a brief description, and the Start/Stop LED is red.

Alarm | Meaning Possible solutions

AL-1 | Door open * Close the door.

AL-2 |Filter cover open * Close the filter cover.

AL-3 |No flame * Check gas supply cock open.

* Check that the gas pressure is correct.
To RESET the gas module press CANCEL (“X”) when
the screen asks you to do so.

AL-4 | Pressure drop * Check that the outlet conduit is free, check that it is not too
failure or insufficient |long.
air flow. * Check that the filter is fluff-free.

* Check that the fan turbine is fluff-free.

AL-5 |Fan motor overload |* Check that the outlet conduit is correctly connected and
does not have a free outlet.

AL-6 |Excess temperature |* Check that the air flow is correct.
in the system — * Check gas pressure is correct.
safety thermostat

AL-9 |NTC probe alarm * Problem with the temperature probe. Contact your
Technical Assistance Service.

AL-12 |Alarm *Problem in the communication between the BM controller
communication and BM DISPLAY. Check the connection. Contact your
Technical Assistance Service.
AL-16 | Humidity probe * Problem with the humidity probe. Contact your Technical
alarm Assistance Service.

If any of the previous alarms were to persist, consult your Technical Assistance Service.
Always quote the machine serial number in your queries.
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14.MAINTENANCE

The dryer's worst enemy is the fluff on clothes. The machine in general and its parts must not have
any fluff that might hinder its operation.

The machine must be vacuumed and generally cleaned once a month.
The machine's performance is largely determined by the cleanliness of its components.

The machine operation does not require any type of maintenance. Bearing greasing is permanent
for the machine's entire useful life.

THE PERFORMANCE OF THE DRYER LARGELY DEPENDS ON GOOD MAINTENANCE AND
CLEANING OF ALL THESE ELEMENTS.

14.1. Fluff filter

This is accessed directly by opening the drawer in the middle part of the dryer, just below the door
for loading and unloading the clothes. It is designed to separate fluff and possible solid materials
that come off the dried material, so that they do not enter the propeller of the extraction fan. The fluff
accumulates in the filter.

The drawer has two catches that should be pressed together at the same time in order to release
the drawer. These catches also serve as handles and once the drawer has been released, pull the
catches outwards until reaching the limit. The drawer is fitted with telescopic guides to allow it to be
pulled out far enough so that the filter is totally accessible.
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The filter is made of stainless steel mesh for a longer life. The filter should be cleaned with a brush
that is not made with metal or hard bristles. Protective gloves should be worn if cleaning the filter
directly by hand.

It is advisable to clean the filter every 10 hours of operation at least. for maximum efficiency it is
recommended to clean it more often. THE PERFORMANCE OF THE DRYER LARGELY DEPENDS
ON GOOD MAINTENANCE (CLEANING) OF THESE ELEMENTS

14.2. Heating battery

In the case of electrical heating, clean the accumulated fluff and dust in the battery once every two
months to avoid risks.

In the case of steam heating, clean the accumulated fluff and dust in the filter in the side part of the
battery once every two months to avoid risks. After 3 years, thoroughly clean the battery using
compressed air in the direction opposite to the air. Passing the device through the blades crosswise may
damage the blades.

14.3. Air extractor

14.3.1. Fan blades

Check once a year cleaning the fan blades.

Blades and blocked conduits prevent the air from circulating

14.3.2. Transmission belts (ONLY MODELS TRD-28 / TRD-33)

The correct tightening of the belt must be checked once a year.

If the belt is not tight enough, it might become prematurely worn. If it is too tight, it might
damage the motor or drum shaft bearings.

Contact your technical service to carry out this operation
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15.TROUBLESHOOTING

15.1. Problem-Cause-Solution Table

Problem Cause Solution
Time at O: Select a correct time.
Door open Close the door.

The dryer does not Filter open Close filter.

start up

Check the condition of fuses.

No power supply

Check mains voltage is correct.

Timer is in Cool-down mode

Normal operation of the machine. To
return to heating, increase the time.

The dryer does not

The heating does not receive
heat up

Check thermostat / Control electronic
plate.

ON signal

Check safety thermostat (1).

GAS alarm

Reset alarm (2).

Cycle time insufficient

Increase cycle time.

Clean the fluff filter.

The dryer does not dry

Check that the output pipe is clean and
not blocked.

enough Insufficient air flow

Clean fan-extractor blades.

Outlet conduit too long.

Check that the room has sufficient fresh
air inlets.

(1) To reset the safety thermostat, remove the black plastic button and press the button on the
back of the machine, and cover again. If the problem occurs again, contact our After Sales

service.

(2) To reset the gas alarm, press the black button on the back of the machine.If the problem

occurs again, contact our After Sales service.

In any other case, please contact our After Sales service.

16.INDICATIONS FOR REMOVING AND GETTING RID OF THE

MACHINE

Only European Union.

This machine is marked with the symbol that appears below.
This symbol means that in accordance with current European guidelines, the machine

(or any of its parts) must be taken to a specific collection point for electrical and electronic

equipment, and not to normal domestic waste containers.
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1. INFORMATIONS RELATIVES A LA SECURITE

Veuillez lire ce guide avant d'utiliser ou d'installer le séche-linge.

Conservez-le dans un lieu sr pour pouvoir vous y reporter a l'avenir.

Ce guide doit accompagner la machine en cas de vente a une tierce partie.

Veuillez utiliser la machine UNIQUEMENT pour un séchage professionnel de fibres textiles apres
lavage a l'eau.

Ne laissez pas d'essence ni d'autre liquide ou gaz inflammable prés du séche-linge.

Ne séchez pas de produits ayant été traités ou qui dégagent des vapeurs ou des éléments
inflammables.

Ne pas sécher de vétements confectionnés avec de la mousse ou du latex, des matériaux a texture de
caoutchouc ou des oreillers remplis de mousse viscoélastique.

Veuillez toujours respecter les instructions décrites sur les étiquettes des matériaux a sécher.

Ne laissez pas le séche-linge en marche sans surveillance.

Ne pas mettre la main dans le séche-linge tant que le tambour tourne. Le séche-linge ne devrait pas
fonctionner avec la porte ouverte.

Ne pas manipuler les dispositifs de sécurité du séche-linge.

Ne pas autoriser les enfants a jouer sur ou dans la machine. Vous devez les éloigner de la machine,
surtout si elle est en marche.

Nettoyer le filtre a bourre aprés 10 heures de fonctionnement, au moins.

Ne permettez pas I'accumulation de peluches, poussiéres ou saletés autour de la machine.

Ne pas asperger le séche-linge d'eau, ni a l'intérieur ni a I'extérieur.

Il est déconseillé d'arréter le séche-linge avant la fin du cycle, en raison du risque de combustion
spontanée existant.

Il est conseillé de déchargé le séche-linge juste a la fin du cycle, car cela réduit le risque de
combustion spontanée.

Des brilures peuvent se produire en déchargeant la machine avant la fin du cycle, si la température de
séchage est élevée.

En cas de panne de courant, il est conseillé d'ouvrir la porte du séche-linge, afin d'éviter la combustion
spontanée de la charge.

L'installation et la maintenance de la machine devront étre réalisées par un personnel qualifié.
Contactez votre distributeur ou Service technique pour résoudre tout probléme difficile ou non envisagé
dans le présent mode d'emploi.

Ne réparez pas et ne remplacez aucun composant du séche-linge, sauf si les instructions de
maintenance vous recommandent de le faire. Déconnectez TOUJOURS le seche-linge de
l'alimentation électrique et attendez au moins 1 minute pour laisser la tension résiduelle se décharger
avant de commencer toute réparation et/ou travail de maintenance.

Si le séche-linge est connecté a l'alimentation électrique a l'aide d’une fiche, la fiche et la prise
DOIVENT étre placées dans un lieu indépendant, sans accés public.

Fermez ou débranchez toutes les sources d'alimentation de la machine a la fin de chaque journée de
travail et avant de retirer un quelconque couvercle de protection, que ce soit pour le nettoyage, la
maintenance ou des essais.

Il est recommandé d'installer de brides souples pour éviter que les vibrations de I'air ne produisent un
bruit excessif dans l'installation.

Les séche-linges installés pour une utilisation en libre-service peuvent ne pas disposer du dispositif
d’arrét d’'urgence. Dans ce cas, l'installateur devra incorporer un dispositif d’arrét d’'urgence placé a
distance et relié a la machine.

D’aprés la définition figurant dans les normes EN-ISO 10472-1 et EN-ISO 10472-4, la conception
électrique du séche-linge été réalisée conformément a la norme EN 60204-1.

Les séche-linges produisent des peluches combustibles. Pour réduire le risque d’incendie, leur
accumulation doit &tre minimisée en réalisant un entretien correct.

Le fabricant se réserve le droit d'effectuer de futures modifications sans préavis.

Si vous le souhaitez, vous pouvez demander ce Manuel d'utilisation en format numérique ici:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. CARACTERISTIQUES GENERALES

Nos différents modéles et accessoires de séche-linge ont été congus pour répondre aux plus hauts standards

de performance, fiabilité et capacité de séchage.

De série, la machine est équipée du systeme COOL-DOWN (refroidissement progressif) pour éviter les
bralures en vidant la charge et une éventuelle combustion spontanée. Cela permet également d'éviter tout

type de pli dans le linge délicat.

Equipement de base :

e Systéme de chauffage & Gaz, Electrique ou vapeur.
Systéme de flux d'air radial/axial.
Systéme de Cool-Down. (Configurable)
Rotation inverse du tambour.
Tambour en acier galvanisé.
Modéle numeérique : systéme électronique de commande via microprocesseur.
Modéle numérique : signaux sonores et lumineux a la fin du processus.
Modéle numérique : vitesse de rotation du tambour modifiable.

e Le systéme anti-incendie (en option) NE FONCTIONNE PAS si I'eau n’arrive pas jusqu’a

I'électrovanne, ni si le bouton d'arrét d'urgence est enfoncé.

Les CARACTERISTIQUES TECHNIQUES de chaque modéle sont spécifiées dans le tableau

suivant :
MODELE TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Volume du tambour L 210 270 330 460 550 660
Capacité (Rel. 01:18) kg 1.7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Capacité (Rel. 01:20) kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Production (chauffage kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
électrique)
Production (chauffage gaz) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Diamétre tambour mm 750 750 750 855 947 947
Profondeur tambour mm 475 610 746 800 780 936
Moteur du tambour kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Moteur du ventilateur kW 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Volume d'air m3h 850 850 850 1200 1200 1200
Puissance électrique totale kW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Chauffage électrique kw 12 18 18 24 30 36
Chaufage & gaz KW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Cons. moyenne GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 2.13 2.81 2.81
Cons. moyenne GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Cons. moyenne GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Cons. moyenne GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Cons. moyenne GN (G25.1) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Cons. moyenne GN (G25.3) m3/h 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Cons. moyenne GC (G110) m3/h 4.23 4.23 4.23 - - -
Poids net kg 172 180 187 210 230 260
dB 64 64 64 65 65 65

Emissions de bruit

(GLP: GAZ PROPANE / GB: GAZ BUTANE / GN: GAZ NATUREL / GC: GAZ DE VILLE)
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Vue d'ensemble et dimensions

01

DIMENSIONS GENERALES (indiquées en mm) :

MODELE TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
C 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735

I 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o) 830 830 830 885
01 ALIMENTATION ELECTRIQUE
02 EVACUATION DE LA BUEE @200
03 ENTREE DE GAZ %"
04 Y | 1”
04 ENTREE VAPEUR
05 VANNE DE DETECTION D'INCENDIE 3/4"
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DIMENSIONS GENERALES (indiquées en mm):

MODELE TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
Cc 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970
I 70 70
J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o) 1510 1510
P 215 215
01 ALIMENTATION ELECTRIQUE
02 EVACUATION DE LA BUEE @200
03 ENTREEE DE GAZ %"

04 ENTREE DE VAPEUR 1”
05 VANNE DE DETECTION D'INCENDIE 3/4"
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3. INSTALLATION

Effectuez l'installation selon la réglementation en vigueur.

3.1. Outils

Outils requis pour l'installation :

Clé anglaise ou plate n°13
Tournevis plat

Tournevis cruciforme
Niveau

Lunettes de protection
Gants de protection

ocoakrwnN=

3.2. Mise en place.

3.2.1. Transport et réservoir.

La machine doit toujours étre transportée sur sa palette et dans son emballage d'origine pour en
assurer son intégrité. Transportez la machine jusqu'a son lieu définitif de travail.

Enlevez I'emballage et assurez-vous qu'aucun dommage n'ait été occasionné par le transport.
N'installez ou ne conservez le séche-linge en aucun cas en plein air.

Si la machine est arrétée pendant un certain temps, recouvrez-la de son emballage d'origine pour la
protéger d'agents externes et la maintenir dans des conditions environnementales optimales. Il est
également conseillé de la débrancher du réseau électrique.

Une fois installé sur son lieu définitif de travail, retirer la palette sur laquelle le séche-linge est fixé
par la partie arriere de la base a l'aide de deux vis pouvant étre démontées a l'aide d'une clé
anglaise ou d'une clé plate n° 13. Conservez cette palette avec I'emballage d'origine pour
d'éventuels et futurs déplacements. Ne poussez pas la machine, ni ne surmontez d'obstacles sans
emballage, la machine risque d'étre déformée ou de mal fonctionner.

Le tambour n'est pas ancré durant le transport.

- POSITION DES VIS 1 ET 2 - DEVISSER A L'AIDE D'UNE CLE PLATE N° 13
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3.2.2. Situation.

Placez I'appareil dans un grand local pour obtenir des conditions de travail efficaces et assurer une
aisance suffisante au personnel utilisateur de la machine.

La position définitive de la machine doit permettre sa correcte utilisation. Vous devez respecter les
distances indiquées sur le dessin suivant, afin que la maintenance réalisée par le personnel autorisé
soit effectuée de fagon correcte.

20_ 20,

Espace minimal de manceuvre : 1,50 m. sur la partie avant et le reste conformément au schéma.

3.2.3. Mise a niveau.

- Ne fixez pas la machine, posez-la W
simplement sur une surface plane et

nivelée. Placez les 4 pieds réglables ‘\\ /
fournis et se trouvant a l'intérieur de la IS /

|

/

machine. Il est important que la base =t
s s

/

:

/

I

: /

|
- \ : l
Procédure : _
- La machine doit reposer fermement sur |
les 4 pieds au sol sans pouvoir

osciller.

soit bien nivelée pour que la machine
fonctionne correctement. P

=\

4

- Réglez les 4 pieds de nivellement pour
assurer la stabilité et I'horizontalité de
la machine , en la vérifiant avec un
niveau. Une fois nivellés, fixez I'écrou
a l'aide d'une clé anglaise.

/
.
/
N
/
.
~
/
.

3
- La hauteur maximale de réglage
verticalement des pieds de nivellement

est de 25 mm.
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3.3. Extraction d'air

3.3.1. Entrée d'air frais

Afin d'atteindre des performances optimales et raccourcir au maximum les cycles de
séchage, vous devez vous assurer que de l'air frais pénétre depuis I'extérieur de la salle. Il est
conseillé que la prise d'air frais soit située derriére le séche-linge.

La section d'entrée d'air frais doit étre au minimum 4 fois supérieure a la section du tuyau de sortie
d'air.

Remarque : La section d'entrée d'air frais équivaut a la section par laquelle I'air peut se déplacer
sans résistance due aux barreaux ou grille installation a I'entrée méme. Il faut tenir compte du fait
que souvent les barreaux ou les lames des grilles peuvent réduire en grande mesure la section
d'entrée.

3.3.2. Tuyauterie de sortie

L'air humide doit étre canalisé a I'extérieur grace a un raccord de tuyau, dont le diamétre net
correspond au diameétre extérieur du tuyau de sortie de buées, situé dans la partie inférieure arriére
de la machine. L'air évacué doit étre conduit en dehors du lieu de travail et ne doit jamais étre relié a
d'autres cheminées, déja utilisées pour extraire la fumée d'autres combustibles.

L'emplacement de ces conduits doit étre dans les limites établies dans la législation thermique
environnementale. Le tuyau utilisé dans étre réalisé dans un matériau qui résiste a la température
(150°C). Il ne faut jamais laisser le tuyau trop prés de matiéres inflammables ou susceptibles de se
déformer par excés de température.

L'intérieur du tuyau doit étre lisse. Il est important qu'il n'existe pas d'éléments qui viennent perturber
la trajectoire de l'air ou sur lesquels puissent accumuler des peluches (vis, rivets, etc.). Des
systémes d'inspection et de nettoyage périodique des conduits doivent étre prévus.
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Il vaut mieux que chaque machine dispose de sa propre sortie de buées. Si ce n'est pas possible :

e Les raccords doivent toujours étre en forme de Y. Jamais de T.

e Il est OBLIGATOIRE d'installer un systéme anti-retour pour chacune des machines avant
d'arriver au tuyau collecteur.

¢ Augmentez la section avant le raccord, de facon a ce que la section finale soit la somme des
deux précédentes.

O
u
n
u
10
[
o
u
u
u
10
[

o o o o o o

IMPORTANT

e Pour extraire les vapeurs, NE PAS utiliser de tubes flexibles en plastique ou de papier
aluminium. Nous recommandons un tube rigide métallique. Le diamétre est de 200 mm.

e Vérifier que l'installation existante dans le local est propre et ne contient pas de restes de
peluche provenant d'autres seche-linge.

e Utiliser le moins de coudes possible.

e Pour unir les différents coudes et tubes, utiliser du ruban adhésif en papier d'aluminium.
Eviter leur fixation avec des vis a tole, cela entrainerait une accumulation de peluches a
l'intérieur.

e Le conduit & son passage a l'extérieur ou dans des zones froides devrait étre isolé pour
éviter des condensations, cela provoguerait une accumulation de peluches sur les parois
intérieures du tube.

e |l est RECOMMANDE d'installer un registre régulateur de débit dans le conduit de sortie de
chaque sécheuse afin de pouvoir régler le débit optimal pour I'extraction de la vapeur.

Il est conseillé que la tuyauterie de sortie soit la plus courte possible. Elle ne devrait pas dépasser
25 metres, avoir plus de 5 coudes a 90° et devrait avoir une pente de 2% vers l'extérieur dans les
sections horizontales, pour empécher I'écoulement du condensat vers la machine.

Remarque : Pour les installations avec plus de 8 métres linéaires de tuyauterie et / ou plus d'un
coude ou en cas de doute, veuillez consulter le service technique. Il peut étre nécessaire
d'augmenter le diametre du tuyau ou méme de monter sur linstallation méme un aspirateur
auxiliaire.
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Vous trouverez ci-dessous un tableau sur lequel vous pouvez consulter le diamétre équivalent
nécessaire pour relier plus séche-linge a une sortie commune de buées, ainsi que la surface
minimale d'entrée d'air frais (reportez-vous au paragraphe 3.3.1):

Nombre de séche-

linge 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diamétre du tuyau de
sortie (mm) 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630

Surface minimale
d'entrée d'airdansla |0,15(0,25|0,40|0,50|0,65|0,80(0,80|1,00|1,15(1,25
piece (m?)

3.4. Connexion électrique

Veillez a ce que les caractéristiques de I'alimentation disponible correspondent a celles de votre
séche-linge, indiquées sur la plaque d'identification de ce dernier, et que la section du cable et
autres accessoires de la ligne, puissent assurer la puissance nécessaire.

La machine quitte l'usine avec une installation électrique compléte. Par conséquent, il suffira
d'enlever le couvercle situé a l'arriere du seche-linge et de relier chacune des bornes des trois
phases L1, L2, L3, le neutre N et la connexion a la terre aux bornes de connexion ou a l'interrupteur
général.

I est OBLIGATOIRE d'insérer un disjoncteur magnéto-thermique et un différentiel entre la
connexion et le réseau, la sensibilité du différentiel devant étre de 300mA. Une sensibilité
supérieure, par exemple de 30 mA, habituelle dans les installations domestiques, peut engendrer un
dysfonctionnement de la machine.

Branchez les trois phases, le neutre aux bornes de connexion ou a l'interrupteur général et la
protection de terre au panneau de composants électriques en suivant les instructions du tableau ci-
dessous (section en mm2).
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La mise a la terre doit étre absolument correcte pour garantir la sécurité des utilisateurs et
un bon fonctionnement.

TRD23

TRD11 TRD14, TRD16

STANDARD STANDARD STANDARD

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

Tension et cablage standard V
Fréquence Hz 50/60(3) 50/60 (3) 50/60 (3)
Section cables 230V 1N+G /
8 | Fusible N°x mm2/A 3x35/63 - -
-2 | Section cables 230V 3~+G /
g Fusible N°x mm2/A 4x10/40 4x16/63 4x25/80
{0 | Section cables 400V 3N+G /
Fusible N°xmm2/A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
Section cables 230V 1N+G /
5 | Fusible
g
= | (Pour 230V 3~+G connecter 2 | Nox mm2 / A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
N | fases+G)
(‘D" (Para 400V 3N+G connecter
Fase+N+G)

(3) Pour le chauffage électrique: 50 Hz en standard. Vous avez besoin d'un supplément pour 60 Hz,

prét pour 50/60 Hz.
Pour le chauffage au gaz / vapeur: 50/60 Hz en standard.

TRD28 TRD33
STANDARD STANDARD
Tension et cablage standard V 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Fréguence Hz 50/60 (3) 50/60(3)
Section cables 230V 1N+G /
8 | Fusible N°x mm2/A - -
-2 | Section cables 230V 3~+G /
‘g Fusible N°x mm2/A 4 x35/100 4 x50/125
{0 | Section cables 400V 3N+G /
Fusible N°xmm2/A 5x16/63 5x16/63
Section cables 230V 1N+G /
5 | Fusible
<
= | (Pour 230V 3~+T connecter 2 | Nox mm2/ A 3x1,5/20 3x1,5/20
N | fases+G)
(‘_,)“ (Para 400V 3N+T connecter
Fase+N+G)

(3) Pour le chauffage électrique: 50 Hz en standard. Vous avez besoin d'un supplément pour 60 Hz,

prét pour 50/60 Hz.
Pour le chauffage au gaz / vapeur: 50/60 Hz en standard.

TRES IMPORTANT
Vérifiez lors de la mise en marche que I'extracteur tourne dans le sens correct.

Pour ce faire, ouvrez la porte du filtre et vérifiez qu'il tourne dans le sens des aiguilles d'une
montre.

Si ce n'est pas correct, inverser les deux phases dans la prise d'alimentation de la machine.

Les graphiques suivants décrivent les changements a réaliser dans les branchements électriques
de la machine lors d'une modification de la tension d'alimentation.

Uniquement entre 400V 3 +N et 230V 3~.
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MODELES TRD11, TRD14 ET TRD16
Ensemble de résistances (uniquement pour chauffage électrique).

Les figures sont une représentation schématique des branchements, ce n'est pas une image
réelle de ceux-ci.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 1l 230V i 400V i 230V il

—_— PRI

(&
)
O >3 5
o/ @ /.8
(9 @
N~y N»wDy

“GMD ~0T BB

RTTSRS RTTSSR

MODELE TRD23
ATTENTION

Dans le cas du modéle TRD23 chauffage électrique, la tension NE PEUT PAS passer de 400V
a 230V, sans changer le contacteur, l'interrupteur général et la section des cébles.

Pour ce faire, veuillez consulter le Service d'Assistance Technique.
Ensemble de résistances (uniquement pour chauffage électrique)

(Seulement pour passer de 230V a 400V).

Les figures sont une représentation schématique des branchements, ce n'est pas une image réelle de
ceux-ci.

400V il 230V
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MODELES TRD28/33
ATTENTION

Dans le cas du modele TRD28/33 chauffage électrique, la tension NE PEUT PAS passer de
400V a 230V, sans changer le contacteur, l'interrupteur général et la section des cables.

Pour ce faire, veuillez consulter le Service d'Assistance Technique.

Ensemble de résistances (uniquement pour chauffage électrique).
La batterie électrique du modéle TRD28 dispose de 3 modules de résistance:

TRD28

400V 1 230V il

~0m —Huxm

TRD33

400v il 230V /Il

Boflte & bornes du moteur du ventilateur. POUR TOUS LES MODELES.

a00v3 L 230v3 L

i
| i
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Bornes d'entrée, raccordement électrique.

MACHINE

NRST NRS

b[dd[D miob

TTTT T®®

N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1

400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230v1+J,-
RESEAU

3.5. Connexion a gaz (uniquement les modéles a gaz)

Tous les modéles au gaz sont préts a fonctionner avec du gaz propane (GPL) ou du gaz naturel et
avec une pression de braleur et un gaz conformes a ceux indiqués sur la plaque signalétique.
Vérifiez que le type de gaz et la valeur de pression dans le brlleur correspondent a la plaque
signalétique. Sinon, vous devriez consulter le fournisseur.

La sécheuse dispose d'injecteurs de rechange et d'une nouvelle plaque signalétique au cas ou |l
serait nécessaire d'installer I'appareil pour fonctionner avec un groupe de gaz différent, ce qui
permettrait d'installer la machine dans de nombreux pays avec les principaux combustibles.

Dans les tableaux de la page suivante, vous pouvez vérifier, pour chaque type de gaz et dans
différents pays, le diamétre de l'injecteur et la pression du brileur appropriés pour un
fonctionnement correct.

La connexion d’entrée de gaz est de 2 ". Ne connectez pas un tube dont le diamétre interne est
inférieur a celui requis par la machine. Prendre en compte la consommation pour assurer le débit
nécessaire. Voir tableau en section 2.

Pour tous les types de gaz, il est nécessaire d'installer une vanne manuelle et un filtre a gaz. Pour le
gaz GPL uniquement, installez un régulateur de pression. Assurez-vous que la saleté ne pénétre
pas dans la vanne pendant la tuyauterie.

Une fois I'installation terminée, il est nécessaire de réaliser le DRIP TEST suivant:

Allumez les brileurs. A I'aide d'un pinceau, appliquez de I'eau savonneuse sur les joints d'arrivée de
gaz. Vérifiez si des bulles se forment. Si tel est le cas, démontez les vannes, nettoyez-les et
remontez-les. N'utilisez pas de savon trop corrosif. Il est également possible d'effectuer le test avec
un produit spécialement congu a cet effet.

AVERTISSEMENT : Vérifier qu'il n’existe pas de fuites de gaz au niveau de tous les raccords internes et
externes.

AVERTISSEMENT : afin de réduire le risque d’incendie ou d’explosion di a une éventuelle accumulation de
gaz non br(lé, il faut s’assurer que le local est bien ventilé et que I'extraction du séche-linge est bien dirigée
vers I'extérieur. En outre, le séche-linge dispose d’un temps de purge suffisant pour éliminer une éventuelle
accumulation de gaz non bridlé avant la mise en marche du brileur.
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TRD11, TRD14 et TRD16 Puissance 20,51 kW

injecteurs Rressioq Pres§ion Code
Gaz Groupe Pays @ mm d'allrrrr\‘ir;tratlon derl:‘:)t::ur injecteur
G20 2E (et 2H) majorité de I'UE 4.2 20 8 12036704
= G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
g G25 2E+ FR, BE 3.45 25 241 12286894
N G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
© [G251 25 HU 4.2 25 13 | 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P 30mbar majorité de I'UE 2.3 30 28.8 12036703
N 2] G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 12036703
R BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
@ | G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 28.5/36.5 |12036703
G31 3P LU 2.3 50 36.5 12036703
[0)
;é é’ G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
TRD23 Puissance 31 kW
injecteurs P_ression_ Pres§ion . F:ode
Gaz Groupe Pays @ mm d'allmintatlon de brl'ouleur injecteur
mbpar mbpar
G20 2E (et 2H) Majorité de UE 5.1 20 8 12036864
5 G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
5 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
Z G25 2E+ FR, BE 3.9 25 232  |12147099
N G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
o G25.1 23 HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
° G30 | 3B/P_30 mbar Majorité de UE 2.8 30 27.7 12036863
§2] G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7  |12036863
3 BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
ﬁ § G30/G31| 3+ 28-30/37 © P?, sI, o 2.8 28-30/37 | 27.7/35.7 | 12036863
o G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 et TRD33 Puissance 41 kW
injecteurs P_ression- Pres§ion _ F:ode
Gaz Groupe Pays @ mm d'allmintatlon de bLualfur injecteur
mbar m
G20 2E (et 2H) Majorité de UE 4.2 20 7.8 12036704
5 G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
Z G25 2E+ FR, BE 3.45 25 224 |12286894
8 G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
O G25.1 2S HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 | 3B/P_30 mbar Majorité de UE 2.3 30 27 12036703
§ % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
[oN
N & |G30/G31| 3+ 2830137 e ersiek | 23 28-30/37 | 27/35.5 | 12036703
o G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3.6. Remplacement des injecteurs

Si l'appareil est installé dans un pays ou le diameétre des injecteurs doit étre modifié ou bien si
I'appareil doit étre installé pour fonctionner avec un autre type de gaz homologué, veuillez alors
contacter le service technique pour effectuer la modification.

Veuillez suivre les indications suivantes pour remplacer les injecteurs.

OUTILS NECESSAIRES /U)
1. CIé a ouverture fixe n°13 7 ’
2. Manométre ‘
3. Tournevis plat J ’
Injecteur de gaz naturel (vous le trouverez \ HN
dans le SAC proche de la vanne). (ﬂ)
2] 2] 2]

PROCEDURE :
Tous les séche-linge disposent d'une entrée de gaz « E » de 1/2”. Ne connectez jamais de tuyau
avec un diamétre intérieur inférieur a celui-ci.

1- Localisez linjecteur “D” dans la partie gauche de la vanne, recouvert d'une plaque
métallique. Dévissez l'injecteur jusqu'a ce qu'il puisse étre retiré, a I'aide d'une clé n ° 13.

2- Remplacez I'njecteur par celui que vous trouverez dans le sac suspendu.

3- Raccorder l'entrée de gaz a la prise « E » de %".

4- Dévissez la vis de l'orifice "B" de la vanne d'un tour dans le sens anti-horaire.

5- Raccorder le manométre au point "B".

6- Extraire le bouchon "C" de I'électrovanne.

7- Réglez la vis "C" d'entrée de gaz jusqu'a ce que vous atteignez la pression requise selon le
tableau 3.5. Ne serrez pas trop la vis de nylon, car elle risque de briser le ressort interne et
de provoquer des fuites de carburant.

8- Replacez le bouchon "C" de I'électrovanne.

9- Extraire le tuyau du manomeétre.

10- Fixed la vis "B".

Vi
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TRD28/33

-Si des modifications sont menées a bien pour que la machine travaille avec un autre type de
gaz que celui indiqué, vous devrez installer la nouvelle plaque signalétique et le ruban adhésif
jaune correspondant, qui se trouve dans le sac en plastique des nhouveaux injecteurs.

3.7. Connexion de vapeur (uniquement les modeles a vapeur)
L'installation du séche-linge avec chauffage a vapeur (alimenté par une haute ou basse pression
de vapeur) doit respecter les normes en vigueur.

Les séche-linge fonctionnent généralement a des pressions comprises entre 600 KPa et 900
KPa. Vérifiez la pression sur la plaque CE et connectez la pression correcte de fonctionnement.

L'emplacement de I'entrée de vapeur est indiqué sur les figures de la section 2.1.

L'installation de vapeur doit étre réalisée de fagon a ce que la vapeur arrive dans des conditions
optimales jusqu'a la machine. Sans condensats et exempte d'impuretés.

Le robinet d'arrét manuel doit étre installé a I'entrée de la machine pour la maintenance,
l'installation d'un filtre est également fortement recommandée.

Quelques indications concernant l'installation de vapeur :
e La tuyauterie principale doit avoir une inclinaison négative de 1 %

e La connexion entre la tuyauterie principale et la dérivation doit étre réalisée dans
la partie supérieure de la ligne principale.

e La tuyauterie de dérivation a la machine doit avoir une inclinaison négative et
sans aucun siphon ou une accumulation de condensat pourrait se produire.
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A la sortie du condensat, les composants suivants doivent étre installés. Pour faciliter
l'installation, nous indiquons les codes de deux marques de référence sur le marché;

TRD11/14/16

NO

Description

Code Spirax-Sarco

Code TLV

Robinet a boisseau sphérique
(Maintenance)

M10S2-RB BSP-3/4"

BV1 BSP-3/4”

Filtre

Fig. 12 BSP-3/4"

Intégré au purgeur

Purgeur a flotteur

FT14/10 (Sélection

orientation) BSP-3/4”

J3X-10 BSP-3/4”

(Maintenance)

4 | Clapet de retenue LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4”
Robinet a boisseau sphérique M10S2-RB BSP-3/4” BV1 BSP-3/4”
(Maintenance)

TRD23 /28 /33

N° | Description Code Spirax-Sarco Code TLV

1 | Robinet a boisseau sphérique M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
(Maintenance)

2 | Filtre Fig. 12 BSP-1" Intégré au purgeur

3 | Purgeur a flotteur FT14/10 (Sélection J3X-10 BSP-1”

orientation) BSP-1"

4 | Clapet de retenue LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1”
Robinet a boisseau sphérique M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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4. FONCTIONNEMENT DE LA COMMANDE ELECTRONIQUE BM-
DISPLAY

4.1. Principe et description du contrdle de la machine

La machine est contrblée au moyen d’un microprocesseur électronique qui surveille I'activation ainsi
que la désactivation des différentes entrées et sorties du systéme. La communication avec
I'utilisateur est réalisée grace a un clavier a boutons-poussoirs, un écran et un indicateur lumineux
(LED). La commande peut étre configurée pour fonctionner en mode OPL ou en mode libre-
service.

Une sonde de température numérique, située dans la partie inférieure du tambour, est utilisée pour
que la température reste constante a I'intérieur du séche-linge. En mode OPL, la température
souhaitée peut étre modifiée a I'écran a I'aide des boutons-poussoirs ou I'un des 3 programmes
configurés par I'utilisateur peut étre sélectionné. Si la machine est configurée en mode libre-
service, 3 niveaux de température correspondant aux 3 programmes configurés dans le menu
seront utilisés. Ceci permet de travailler avec la température optimale pour chaque type de tissu.

La carte électronique recoit le signal de la sonde de température et active ou désactive I'élément
chauffant pour réguler la température.

Le contrble temporel est réalisé de fagon interne dans le microprocesseur. En mode OPL,
I'utilisateur sélectionne la durée de séchage a l'aide de I'écran et des boutons-poussoirs ou
sélectionne 'un des 3 programmes qu’il a lui-méme configuré. La durée saisie s’affiche a I'écran. Si
la machine est configurée en mode libre-service, ces touches ne seront pas utilisées et la durée
augmentera en fonction du paiement réalisé.

La commande intégre un temps de cool down (refroidissement progressif) qui commence a la fin du
séchage.

En mode OPL, a la fin de chaque cycle (séchage + cool down), un cycle d’anti-plis est activé
automatiquement. Si la machine est configurée en libre-service, le cycle d’anti-plis ne sera pas
executé.

4.2. Commande électronique BM-DISPLAY

Bouton-poussoir Start/Stop.

2. Indicateur de marche (vert) ou alarme/avertissement (rouge). Pour plus d’informations,
voir la section Alarmes et avertissements.

Boutons-poussoirs de sélection de programme (mode OPL) ou température en mode libre-
service.

Ecran alphanumérique, affiche les états et valeurs sélectionnés ainsi que le menu.
Bouton-poussoir « Accepter ».

Bouton-poussoir « Annuler ».

Bouton-poussoir de sélection « Haut » et « Bas ».

w [N

No o~

107



TOLON

4.2.1. Informations indiquées a I’aide de I'indicateur lumineux
L’indicateur lumineux (LED) (sur la figure précédente numéro 2) indique les états de la machine

comme suit : ]
Indicateur | Etat indicateur Etat de la machine Observations
R Machine arrétée/en S’il reste du temps, vous pouvez
Arrét . .
pause démarrer un cycle de séchage.
Vert Machine en marche Un séchage est en cours d’exécution.
2 Clignotements en , Le refroidissement du tambour est en
Machine en cool down
Start/Stop vert cours.
Machine en état d’alarme ou
Rouge Alarme ou avertissement | d’avertissement. Voir section Alarmes et
avertissements pour plus d’'informations.

4.2.2. Informations indiquées a I’écran

L’écran alphanumérique indique les états, les valeurs et le menu comme suit (sur la figure
précédente numéro 4) :

80°C

30° 10%

P1

e Température de séchage : la température de consigne sélectionnée est affichée dans le coin
supérieur gauche.
o Durée de séchage : la durée de séchage restante est affichée dans le coin inférieur gauche.
o Programme sélectionné : le programme sélectionné P1, P2 ou P3 est affiché dans le coin
supérieur droit.
¢ % humidité relative résiduelle : le % du point de consigne de '’humidité relative sélectionné
est affiché a cété de la durée de séchage (uniquement disponible sur certains modeéles).

4.2.3. SELECTION, EDITION ET EXECUTION DES PROGRAMMES

En mode OPL, il y a 3 programmes configurés P1, P2 et P3 que l'utilisateur peut modifier et
enregistrer comme il le souhaite.
Afin de sélectionner I'un des programmes, appuyez brievement sur I'une des touches P1, P2 ou P3
(numéro 3 sur la figure précédente) avec la machine arrétée. Une fois enfoncée, les valeurs de
consigne configurées de température, de durée et d’humidité (en cas de disponibilité) du
programme sélectionné apparaitront a I'écran, ainsi que le numéro de programme tel qu’expliqué au
point précédent.
Les programmes prédéfinis ont les valeurs suivantes :

Durée Température | Humidité relative
P1 35 min 80 °C 8 %
P2 30 min 60 °C 10 %
P3 25 min 40 °C 14 %

Pour éditer les valeurs d’un programme, les étapes suivantes devront étre suivies :
1. Appuyer sur la touche « Accepter » (numéro 5 sur la figure précédente). La valeur de
température commencera a clignoter.
2. Editer température : lorsque la valeur de la température clignote & l'aide des touches
« Haut » et « Bas » (huméro 7 sur la figure précédente), la température de séchage peut
étre modifiée par pas de 5 °C (valeur minimale de 25 °C, valeur maximale de 90 °C). Si vous
maintenez la touche enfoncée, la valeur avancera rapidement.

108




oo

10.

11.

TOION

Appuyer sur la touche « Accepter » (numéro 5 sur la figure précédente). La valeur de durée
de séchage commencera a clignoter.

Editer durée de séchage : lorsque la valeur de la durée de séchage clignote & l'aide des
touches « Haut » et « Bas » (numéro 7 sur la figure précédente), la durée de séchage peut
étre modifiée par pas de 1’ (valeur minimale de 1’, valeur maximale de 99’). Si vous
continuez a appuyer sur la touche, la valeur avancera rapidement.

Appuyer sur la touche « Accepter » (numéro 5 sur la figure précédente).

Si vous disposez du contrdle d’humidité, la valeur du % d’humidité relative commencera a
clignoter, voir point 7. Dans le cas contraire, voir point 9.

Editer % d’humidité relative (le cas échéant) : lorsque la valeur du % d’humidité relative
clignote a l'aide des touches « Haut » et « Bas » (numéro 7 sur la figure précédente), la
durée de séchage peut étre modifiée par pas de 1 % (valeur minimale de 1 %, valeur
maximale de 60 %). Si vous souhaitez désactiver la sonde d’humidité pour ce programme,
vous pourrez le faire & la valeur de 1 % et en appuyant sur la fléche Bas. A ce moment, le
mot « NON » apparaitra a I'écran et la sonde sera désactivée. Si vous maintenez la touche
enfoncée, la valeur avancera rapidement. La sonde d’humidité en mode OPL raccourcit la
durée de séchage lorsqu’elle détecte que la valeur d’humidité résiduelle est inférieure a celle
établie.

Appuyer sur la touche « Accepter » (numéro 5 sur la figure précédente).

Aucun parameétre ne clignote, I'édition du programme est terminée, mais n’a pas été
sauvegardée.

Sauvegarde du programme : Si vous souhaitez sauvegarder ces valeurs dans I'un des 3
programmes : P1, P2 ou P3. Maintenez enfoncée plus longuement (plus de 4 secondes)
'une des touches de programme, par exemple, P1. En la maintenant enfoncée, un bip
sonore retentira lors de la sauvegarde des valeurs, nous pouvons relacher la touche. Puis, le
numéro de programme sauvegardé apparaitra a I'écran. Dés lors, en appuyant brievement
dessus, ce programme chargera ces valeurs. Ce programme peut étre lancé en appuyant
sur START.

Si au contraire, depuis le point 9, vous souhaitez exécuter le programme sans le
sauvegarder, appuyez sur START (sans réaliser le point 10), les valeurs ne seront pas
sauvegardées et a la fin du séchage, elles seront éliminées.

Pour lancer/arréter un cycle de séchage, appuyez sur la touche START/STOP. Au cours de

I'exécution, les valeurs du séchage peuvent étre éditées selon les explications précédentes afin
d’augmenter ou de diminuer la durée, la température ou 'humidité (le cas échéant).
Vous trouverez ci-dessous la description détaillée de I'utilisation de la touche START/STOP dans

les différents états de la machine :

Etat de la Indicateur En appuyant sur | Action

machine la touche

Machine a I'arrét 2- Eteint 1-START/STOP | Le cycle de séchage démarre avec
la durée et les températures
sélectionnées. L’indicateur 2
s’éclaire en vert.

En cours de 2- Vert 1-START/STOP | Le cycle de séchage est mis en

fonctionnement pause. L’indicateur 2 s’éteint.

Alarme ou 2 - Rouge 1- START/STOP | lls dépendent de 'alarme ou de

avertissement 'avertissement indiqué. Pour plus
d’informations, voir la section
Alarmes et avertissements.

A la fin de la durée de séchage, le refroidissement progressif du tambour commence (cool down).

Par défaut, sa durée est de 5 minutes. La durée du cool down peut étre configurée dans le menu.

A la fin du cycle, le séche-linge s’arréte et un avertissement sonore retentit. Si aprés 3 minutes, la
porte n’a pas été ouverte, le cycle anti-plis démarre. A tout moment, il peut étre annulé en ouvrant
la porte. Le cycle anti-plis peut étre désactivé dans le menu.
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4.2.4. Mode libre-service

En mode libre-service, les programmes ne sont pas utilisés comme dans le mode OPL. Au lieu
d’étre édités et sauvegardés comme dans le mode OPL, les paramétres sont configurés dans le
menu.

L’utilisateur sélectionne la température de séchage a I'aide des 3 touches de programme P1, P2 et
P3, qui équivalent a Haute (P1), Moyenne (P2) et Basse (P3). Les valeurs par défaut de ces
températures sont : P1- Haute 80 °C, P2- Moyenne 60 °C et P3- Basse 40 °C. Les valeurs de ces 3
températures peuvent étre éditées dans le menu.

L’utilisateur ne sélectionne pas la durée de séchage comme dans le mode OPL. En libre-service, la
durée est déterminée par les impulsions regues par le microprocesseur. Le cool down n’est pas
sépare du reste du temps et coupe simplement le chauffage pendant les derniéres minutes.

Si la machine dispose d’'une sonde d’humidité, cette derniére pourra étre activée dans le menu, en
configurant une seule valeur pour tous les programmes. En libre-service, la sonde d’humidité éteint
le chauffage si la valeur d’humidité est inférieure au point de consigne (a partir de la minute 15’ de
séchage). Elle ne raccourcit pas le séchage comme en mode OPL et le temps payé par I'utilisateur
s’écoule jusqu’a épuisement.

Afin de configurer la machine pour qu’elle fonctionne en mode libre-service, vous devrez modifier la
position du DIP switch intégré a la carte électronique (S07). Ceci vous permet de définir si la
machine est configurée en mode OPL ou en mode libre-service. Et vous pourrez, en outre, définir la
valeur de temps équivalente a chaque impulsion regue par la carte électronique.

Le tableau suivant détaille la configuration en fonction de la position introduite dans le DIP switch :

Position | Durée par | Position Durée Position Durée Position Durée
DIP impulsion DIP impulsion DIP impulsion DIP impulsion
switch (s) switch (s) switch (s) switch (s)
000000 “gl’,dl_e 010000 | 160 | 100000 | 320 | 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
Valeur
001110 140 011110 300 101110 460 111110 dans
MENU
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -

Remarque : un 0 signifie positionner linterrupteur vers le bas, alors qu’un 1 signifie le

positionner vers le haut (étiqueté comme ON).

Par exemple, la position de la figure suivante correspond a la 000011 :

HonN
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Important : Une fois configuré, la commande doit étre réinitialisée en coupant et en remettant le
courant. |l est également recommandé de procéder a une réinitialisation des parameétres d’usine
(Voir point 5.2.5) afin que la machine soit configurée correctement selon le mode OPL ou libre-
service.

La position 111110 permet de modifier la valeur de durée par impulsion a partir du menu.

4.2.5. Autres fonctionnalités

¢ Réinitialiser le solde a 0 : En mode libre-service, vous pouvez, en cas de besoin, mettre le
solde a 0 comme suit :
o Le courant de la machine devra étre coupé,
o puis remis.
o Dans les deux premiéres minutes, entrer dans le menu de configuration et en sortir.
Le solde accumulé passera a 0.
o Edition de paramétres : il existe 'option de modifier certains paramétres de
fonctionnement du contréle via le menu de configuration. (Pour plus d’informations,
consultez le service technique).

4.3. Comment réaliser un séchage
e Mode OPL :
Lorsque la machine est EN VEILLE, procédez comme suit :
1. Sélectionner le programme souhaité P1, P2 ou P3 en appuyant brievement sur la touche P1,
P2 ou P3. Les valeurs de température, de durée et d’humidité (le cas échéant)

sauvegardées dans le programme seront chargées.
2. Appuyer sur la touche START/STOP pour activer 'exécution du séchage.

Remarque : Les paramétres du programme peuvent étre édités préalablement a I'exécution, a
I'aide des touches « Accepter », et des fléches « Haut » et « Bas ». Pour plus d’'informations sur
la fagon d’éditer un programme, voir la section de ce manuel 4.2.3.SELECTION, EDITION ET
EXECUTION DES PROGRAMMES.

¢ Mode libre-service :

Lorsque la machine est EN VEILLE, procédez comme suit :

1. Introduire le temps souhaité en réalisant le paiement stipulé (monnayeur, centrale de
paiement, etc.). La durée ajoutée est affichée a I'écran.

2. Sélectionner la température de séchage souhaitée a l'aide de l'une des 3 touches de
température P1- Haute, P2- Moyenne ou P3- Basse. La température sélectionnée sera
affichée a I'écran.

3. Appuyer sur la touche START/STOP pour activer I'exécution du séchage.

5. MENU UTILISATEUR

Il existe un menu utilisateur ou vous pouvez finir de configurer plusieurs paramétres du séche-linge. Le

code d’acces est : 1234.

Pour pouvoir saisir le code, vous devrez appuyer simultanément sur la touche SELECT ET CANCEL. Le

menu n’est accessible que pendant les deux premiéres minutes apres avoir le dispositif sous tension.

A l'aide des fléches HAUT et BAS, vous pourrez sélectionner le premier numéro, avec la touche SELECT

VOus passerez au numero suivant et ainsi de suite jusqu’a ce que le code complet soit écrit.

Les paramétres qui pourront étre édités dans le menu utilisateur sont les suivants :

e Unité de température : unité de température utilisée par la machine. Par défaut, le °C.
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TEMPERATURE UNIT

°C / °F

Durée de cool down : il s’agit du temps de refroidissement a la fin de chaque cycle de séchage
pour diminuer la température intérieure du séche-linge. Elle peut étre sélectionnée dans une
plage comprise entre 0 a 900 secondes en augmentant par pas de 5”. Par défaut, 300 secondes

si le séche-linge est configuré en mode OPL ou 120 secondes en mode libre-service.

COOL DOWN TIME

300"

Durée d’inversion de la rotation : il s’agit du temps qui marquera la fréquence a laquelle le sens de
rotation du tambour est inversé. Par défaut, 60 secondes, minimum 0 seconde (sans inversion),

maximum 300 secondes. Augmentation par pas de 1.

DRUM TIME

60 s

Anti-plis : ce programme sera exécuté toutes les 3 minutes et durera 30 secondes en alternant le sens de
rotation du tambour a chaque activation. Pendant ce temps de fonctionnement, le ventilateur et le tambour

seront activés. |l pourra étre activé ou désactivé. Par défaut, il sera activé en mode OPL et désactivé en

mode libre-service.
ANTI-WRINKLE

YES /NO

Durée d'impulsion : il s’agit de la valeur de temps de chaque impulsion lorsque le DIP SWITCH est dans la

position 111110. Valeur par défaut de 300 s, minimum 5 s, maximum 5400 s. Augmentation par pas de 5 s.

PULSE TIME

300s

Nombre minimal d'impulsions : il s’agit du nombre minimal d'impulsions nécessaire pour avoir du solde. Par

défaut, 01, valeur minimale 01, valeur maximale 100. Augmentation par pas de 1.

PULSES REQUIRED

01
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Durée d’inactivité et perte de solde : il s’agit de la durée d'inactivité aprés laquelle le solde est réinitialisé si la

machine ne démarre pas le séchage ou est en pause ou a la porte ouverte. Par défaut, 0 minutes, valeur

minimale 00 min, valeur maximale 99 min.

INACTIVITY TIME

00 min

Températures de séchage en libre-service : il s'agit des températures de séchage des programmes en libre-

service. Les trois valeurs de température peuvent étre modifiées entre 25 °C et 90 °C, par pas de 5 °C. Par
défaut, P1- Haute 80 °C, P2- Moyenne 60 °C et P3- Basse 40 °C.

TEMP HIGH

80°C

TEMP MED TEMP LOW

60°C 40°C

6. ALARMES ET AVERTISSEMENTS

Les alarmes d’ouverture de porte et d’ouverture de filtre entrainent une pause du programme en
cours. Lorsque les conditions d’alarmes disparaissent, le séchage peut recommencer dés que
I'alarme est éliminée. Le reste d’alarmes impliquent I'arrét du programme et I'activation de
'avertissement acoustique. Ce dernier s’arréte, en appuyant sur Start/Stop ou en annulant le motif
de l'alarme.

Lorsque 'un de ces alarmes est activée : 3, 4, 6 et 9, la machine entre dans un mode d’alarme qui
permet une réduction progressive de la température interne du séche-linge et des fibres, afin
d’éviter d’endommager les matériaux et les brilures. Ce refroidissement dure 10 minutes, aprés
quoi la machine s’arréte, mais I'alarme reste activée jusqu’a ce qu’elle soit annulée correctement.
Vous pouvez annuler ce refroidissement du mode d’alarme en appuyant sur Start/Stop.

Avant de démarrer la machine, les alarmes sont d’abord vérifiées : 1, 2, 3, 5, 9 et 16, en cas
d’activation de I'une d’entre elles, la machine ne peut pas démarrer.

Le tableau suivant présente une liste des différentes alarmes et avertissements, et leurs possibles
résolutions. lls seront affichés a I'’écran avec une bréve description, ainsi que le voyant LED
Start/Stop en rouge.

Alarme Signification Solutions possibles
AL-1 Porte ouverte * Fermer la porte.
AL-2 Couvercle du filtre | * Fermer le couvercle du filtre.
ouvert
AL-3 Absence de flamme |* Vérifier que le robinet d’arrivée de gaz est ouvert.
* Vérifier que la pression de gaz est bonne.
Afin de réinitialiser le boitier a gaz, appuyez sur la touche
ANNULER (« X ») lorsque I’écran vous y invite.
AL-4 Absence de * Vérifier que le conduit de sortie n’est pas obstrué, vérifier que le
dépression ou débit | parcours n’est pas excessif.
d’air insuffisant. * Vérifier que le filtre ne contient pas de peluches.
* Vérifier que la turbine du ventilateur ne contient pas de peluches.
AL-5 Surcharge moteur- | * Vérifier que le conduit de sortie est correctement raccordé, qu'’il n’a

ventilateur

pas d’extrémité libre.
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AL-6 Surchauffe du * Vérifier que le débit d’air est correct.
systéme - * Vérifier que la pression de gaz est bonne.
thermostat de
sécurité
AL-9 Alarme sonde NTC |* Probléme avec la sonde de température. Contacter votre Service
d’assistance technique.
AL-12 Alarme * Probleme de communication entre le contrbleur BM et BM DISPLAY.
communication Examiner la connexion. Contacter votre Service d’assistance
technique.
AL-16 Alarme sonde * Probleme avec la sonde d’humidité. Contacter votre Service
humidité d’assistance technique.

Si 'une des alarmes ci-dessus persiste, veuillez contacter votre Service d’assistance technique.
Utilisez toujours le numéro de série de la machine lors de vos consultations.

7. ENTRETIEN

Les peluches ou la bourre du linge sont les pires ennemis du séche-linge. La machine en général et
ses piéces doivent étre exemptes de peluches, qui puissent entraver son fonctionnement.

La machine doit étre aspirée et soumise a un nettoyage général une fois par mois.

Les performances de la machine sont essentiellement conditionnées par le nettoyage de ses
composants.

L'actionnement de la machine ne requiert aucun type d'entretien. Le graissage dans les roulements
est permanent pour toute la durée de vie de la machine.

7.1. Filtre a bourre

Il est possible d’accéder directement en ouvrant le tiroir placé dans la partie centrale du séche-linge,
en dessous de la porte de chargement et de déchargement de vétements. Sa mission est de
séparer les peluches, les bourres et les matiéres solides qui peuvent étre libérés par les pieces
séchés, et éviter qu’elles rentrent dans I'hélice du ventilateur d’aspiration. Les peluches seront
accumulées dans le filtre.

Pour déverrouiller le tiroir d’accés au filtre, pressez simultanément les deux verrous. Ces deux
verrous servent comme poignées et une fois déverrouillées le tiroir, sortez-le jusqu'a ce qu'il
atteigne la butée. Le tiroir a une glissiére télescopique qui permet un parcours suffisant, afin que le
filtre soit entierement accessible
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Pour une durabilité accrue, le filtre est constitué d'un treillis en acier inoxydable. Il est recommandé
de nettoyer le filtre avec une brosse a poils doux. Ne pas utiliser des brosses a poils raides ou
métalliques trop dures. Si le nettoyage se fait directement a la main, il est conseillé d’utiliser des

gants de protection.

Il est conseillé de nettoyer le filtre toutes les 10 heures de fonctionnement au moins. Pour une
efficacité maximale, il est recommandé de le nettoyer plus souvent. LE RENDEMENT DU SECHE-
LINGE DEPEND EN BONNE MESURE DU BON ENTRETIEN (NETTOYAGE) DE CES
ELEMENTS.

7.2. Batterie chauffante

En cas de chauffage électrique, nettoyez la bourre et la poussiére accumulées sur la batterie tous les deux

mois pour éviter tout type de risques.

En cas de chauffage a vapeur, nettoyez la bourre et la poussiére accumulées du filtre de la partie latérale de
la batterie tous les deux mois. Au bout de 3 ans, réalisez un nettoyage a fond de la batterie a l'aide d'un flux
d'air comprimé dirigé en sens inverse du flux d'air. Déplacer le dispositif transversalement le long des ailettes
peut endommager les ailettes.

7.3. Extracteur d'air

7.3.1. Pales de la turbine:
Vérifiez une fois par an le nettoyage des pales de ventilateur.

Les lames et conduits obstrués empéchent la circulation d'air.

7.3.2. Courroies de transmission (UNIQUEMENT POUR LE MODELE TRD28
/| TRD33)

La tension de la courroie doit étre vérifiée une fois par an.

Une tension insuffisante peut user prématurément la courroie. Une tension excessive peut
endommager les roulements du moteur ou de I'axe du tambour.Veuillez contacter votre
service technique pour réaliser cette opération.
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8. PROBLEMES ET SOLUTIONS

8.1. Tableau de Probleme-Cause-Solution

Probléme Cause Solution

Temps a0 Sélectionner un temps correct.
Le séche-linge ne Porte ouverte Fermer la porte.

Filtre ouvert Fermer filtre.

démarre pas

Sans alimentation électrique

Vérifier que les fusibles sont en bon état.

Vérifier que la tension du réseau est bonne.

Le séche-linge ne
chauffe pas

Minuterie sur Cool- down

Fonctionnement normal de la machine. Pour
qu'elle chauffe a nouveau, augmenter le
temps.

Le chauffage ne regoit pas de
signal ON

Vérifier le thermostat / la carte électronique
de commande.

Vérifier le thermostat de sécurité (1).

Alarme de GAZ

Réinitialiser I'alarme (2).

Le séche-linge ne séche
pas suffisamment

Temps de cycle insuffisant

Augmenter le temps de cycle.

Flux d'air insuffisant

Nettoyer le filtre a bourre.

Vérifier que le conduit de sortie est propre et
qu'il n'est pas obstrué.

Nettoyer les lames du ventilateur-extracteur.

Conduit de sortie trop long.

Vérifier que la piece a un nombre d'entrées
d'air frais suffisant.

(1) Pour réinitialiser le thermostat de sécurité, enlever le bouton en plastique noir et appuyer sur le bouton
dans la partie arriere de la machine, remettre le bouton. Si le probléme persiste, veuillez contacter notre
service aprés-vente.

(2) Pour réinitialiser I'alarme de gaz, appuyer sur le bouton noir a l'arriere de la machine. Si le probléme
persiste, veuillez contacter notre service aprés-vente.

Dans tout autre cas, n'hésitez pas a contacter notre service aprés-vente.

9. INDICATIONS POUR LE RETRAIT ET L'ELIMINATION DE LA

MACHINE.

Uniquement pour I'Union européenne.
Cette machine est marquée du symbole qui apparait ci-dessous.

Ce symbole signifie qu'en conformité avec les directives européennes en vigueur, la machine
(ou l'une quelconque de ses piéces) doit étre transportée vers un point de ramassage spécifique
de matériel électrique et électronique, et non pas jetée dans les containers normaux d'ordures

ménageéres en service.
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1. ANGABEN ZUR SICHERHEIT

A~

Das vorliegende Handbuch vor Gebrauch oder Installation des Waschetrockners griindlich lesen.

Bewahren Sie das Handbuch zum spateren Nachschlagen an einem sicheren Ort auf.

Bei Verkauf ist das Handbuch zusammen mit dem Gerat an den neuen Eigentiimer zu Ubergeben.
Verwenden Sie das Gerat AUSSCHLIESSLICH zum professionellen Trocknen von Textilfasern nach dem
Waschen mit Wasser.

Kein Benzin oder andere entziindliche Flussigkeiten oder Gas in Geratenahe aufbewahren.

Keine Produkte trocknen, die zuvor behandelt worden sind oder die entziindliche Dampfe oder Elemente
abgeben.

Das Gerat darf nicht zum Trocknen von Kleidungsstiicke benutzt werden, die Schaumstoff oder Latex
enthalten. Gleiches gilt fur Stoffe oder Kissen mit Schaumstofffullung.

Stets die Anweisungen auf den Etiketten der zu trocknenden Stoffe berucksichtigen.

Den laufenden Trockner auf keinen Fall unbeaufsichtigt lassen.

Auf keinen Fall bei laufendem Trockner in die Trommel fassen. Das Gerat nicht bei offener Geratetir
betreiben.

Auf keinen Fall dirfen die Sicherheitsvorrichtungen manipuliert werden.

Kinder dirfen weder auf noch in dem Trockner spielen, sondern sollten stets von diesem entfernt gehalten
werden. Das gilt vor allem bei laufendem Gerat.

Den Flusenfilter alle 10 Betriebsstunden reinigen, zumindest.

Ansammlungen von Fusseln, Staub oder Schmutz in Geratenahe vermeiden.

Den Trockner weder von innen noch von aufden mit Wasser abspritzen.

Das Gerat nicht vor Beendigung des Trockenvorgangs ausschalten, da es zu spontaner Selbstentziindung
kommen kann.

Die Trommelfillung gleich nach Beendigung des Trockenvorgangs aus dem Gerat entnehmen, um dem
Risiko einer spontanen Selbstentziindung vorzubeugen.

Bei Entnahme der Wasche vor Zyklusende besteht bei Anwahl einer hohen Trockentemperatur
Verbrennungsgefahr.

Kommt es zu einer Unterbrechung der Stromversorgung, so sollte die Geratetur gedffnet werden, um eine
Spontanzindung der Ladung zu verhindern.

Installation und Wartung dirfen nur von eigens hierflr qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Setzen
Sie sich bitte mit lhrem Fachhandler oder dem zustédndigen Kundendienst in Verbindung, um
madglicherweise nicht in diesem Handbuch beriicksichtigte auftretende Probleme zu l6sen.

Reparieren oder ersetzen Sie keine Komponenten des Trockners, es sei denn, dass in den
Wartungsanweisungen ausdricklich darauf hingewiesen wird. Trennen Sie den Trockner IMMER vom
Stromnetz und warten Sie mindestens 1 Minute, damit sich die Restspannung entladen kann, bevor Sie mit
Reparatur- und/oder Wartungsarbeiten beginnen.

Wenn der Trockner mit einem Stecker an das Stromnetz angeschlossen ist, MUSSEN Stecker und
Steckdose an einem separaten Ort ohne 6ffentlichen Zugang angebracht werden.

Bei Beendigung des Arbeitstages und vor Entfernen der Schutzhauben zu Reinigungs-, Wartungs- oder
Prufzwecken sind alle zum Gerat filhrenden Versorgungsleitungen zu schlieRen oder zu trennen.
Werkseitig wird die Installation von Flanschen aus einem flexiblen Werkstoff zwecks Vermeidung von
Vibrationen der Luft empfohlen, um Larm in der Anlage zu vermeiden.

Bei zur Selbstbedienung installierten Waschetrocknern kann die Not-Aus-Einrichtung entfallen. In diesem
Fall muss der Installateur eine ferngesteuerte Not-Aus-Einrichtung vorsehen, die mit der Maschine
verbunden ist.

Wie in den Normen EN-ISO 10472-1 und EN-ISO 10472-4 definiert, wurde die elektrische Auslegung des
Waschetrockners gemaf EN 60204-1 durchgefihrt.

Waschetrockner erzeugen brennbare Flusen. Um die Brandgefahr zu verringern, sollte die Ansammlung
von Flusen durch ordnungsgemalfie Wartung minimiert werden.

Der Hersteller bewahrt sich alle Rechte auf zukiinftige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.

Wenn Sie mochten, konnen Sie diese Bedienungsanleitung in digitaler Form hier anfordern:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Unsere Waschetrockner mit ihren verschiedenen Modellen und Zubehéren sind fir héchste Anspriiche in

Bezug auf Betrieb, Zuverlassigkeit und Trockenvermdgen entworfen worden.

Das Gerat ist serienmaflig mit dem COOL-DOWN-System (schrittweise Abklhlfunktion) zur Vermeidung von
Verbrennungen bei Enthahme der Wasche sowie spontaner Selbstentziindung ausgestattet. Weiterhin wird
die Faltenbildung bei Feinwasche verhindert.

Standardausstattung:

Gas-, Strom- oder Dampfheizungssystem..
Luftstrom in radialer/axialer Richtung.
Cool-Down-System. (einstellbar).
Umkehr der Trommeldrehrichtung.
Trommel aus verzinkte.
Digitale Ausfihrung: Mikroprozessorgestitztes elektrisches Steuerungssystem
Digitale Ausflhrung: Leuchtanzeigen und akustische Hinweise bei Zyklusende.

o Digitale Ausfihrung: Die Drehgeschwindigkeit der Trommel kann bearbeitet werden.

o Das Brandschutzsystem (auf Wunsch erhéltlich) KANN NICHT ORDNUNGSGEMAR arbeiten,
wenn kein Wasser zum Elektroventil gelangt oder wenn ein Not-Aus ausgeldst worden ist.

Die TECHNISCHEN EIGENSCHAFTEN der verschiedenen Modelle gehen aus der folgenden

Tabelle hervor:

MODELL TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
TROMMELINHALT L 210 270 330 460 550 660
Fassungsvermogen (Verhaltnis: 1:18) kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Fassungsvermégen (Verhaltnis: 01:20) | K9 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Leistungsvermbgen (elektrisch betatigt) | K9/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Leistungsvermdgen ( Gas betétigt) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Trommeldurchmesser mm 750 750 750 855 947 947
Trommeltiefe mm 475 610 746 800 780 936
Motor fiir Trommel kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Motor fiir Ventilator kW 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Luftvolumen m3/h 850 850 850 1200 1200 1200
Elektrische Leistung gesamt kW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Elektrische Heizung kw 12 18 18 24 30 36
Gasbetriebene Heizung kW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Normalverbrauch GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 2.13 2.81 2.81
Normalverbrauch GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Normalverbrauch GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Normalverbrauch GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Normalverbrauch GN (G25.1) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Normalverbrauch GN (G25.3) m3/h 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Normalverbrauch GC (G110) m3/h 4.23 4.23 4.23 - - -
Nettogewicht kg 172 180 187 210 230 260
Gerauschemission dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: PROPANGAS / GB: BUTANGAS / GN: ERDGAS / GC: GASSTADT)
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Ubersicht und Abmessungens

01

ALLGEMEINE ABMESSUNGEN (in mm)

MODELL TRD11 TR14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
C 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 )
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
| 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o 830 830 830 885
01 ELEKTRISCHE ZULEITUNG
02 DAMPFABZUG @ 200
03 GASEINLASS %"
04 Y24 1”
04 DAMPFEINLASS
05 BRANDSCHUTZVENTIL 3/4"
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ALLGEMEINE ABMESSUNGEN (in mm)

MODELL TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
C 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970
I 70 70
J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o 1510 1510
P 215 215
01 ELEKTRISCHE ZULEITUNG
02 DAMPFABZUG @ 200
03 GASEINLASS %"

04 DAMPFEINLASS 1”
05 BRANDSCHUTZVENTIL 3/4"
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3. INSTALLATION

Die Installation hat unter Berlicksichtigung der jeweils glltigen
Vorschriften zu erfolgen.

3.1. Werkzeug '
Fur die Installation erforderliches Werkzeug: ‘«7 /

Rollgabel- oder Flachschliussel SW13
Flacher Schraubenzieher [5
Kreuzschlitzschraubenzieher -
Wasserwaage [ [
Schutzbrille ATF=
Schutzhandschuhen

oahkhwh=

3.2. Aufstellung.

3.2.1. Transport und Absetzen.

Der Transport des Gerates muss stets auf der zugehdrigen Palette und in der Originalverpackung erfolgen.
Das Gerat bis zum endgultigen Aufstellungsort bringen.

Die Verpackung entfernen und das Gerat auf eventuelle Transportschaden untersuchen.
Das Gerat darf auf keinen Fall im Freien installiert oder aufbewahrt werden.

Soll das Gerat langere Zeit auller Betrieb genommen und aufbewahrt werden, so muss es in der
Originalverpackung zum Schutz gegen aufere Einflisse und unter optimalen Umgebungsbedingungen
aufbewahrt werden. Weiterhin wird werkseitig empfohlen, das Gerat von der Stromversorgung zu trennen.

Nach erfolgtem Transport zum vorgesehenen Aufstellungsort kann die Palette entfernt werden, auf der die
Grundplatte des Waschetrockners im hinteren Bereich mit 2 Schrauben befestigt ist, die mit Hilfe eines
Rollgabelschlissels oder Flachschlissel (SW 13) entfernt werden kdnnen. Die Palette zusammen mit der
Originalverpackung fur mdgliche zukinftige Wechsel des Aufstellungsortes aufbewahren. Das Gerat nicht
ohne die Verpackung verschieben oder iber Hindernisse hinweg beférdern, da es hierdurch zu Verformungen
und einer nicht ordnungsgemafRen Funktionsweise kommen kann.

An der Trommel sind keine Verankerungen fir den Transport vorgesehen.

- UNTERBRINGUNG DER SCHRAUBEN 1 UND 2 - MIT EINEM FLASCHSCHLUSEL (SW 13) ENTFERNEN
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3.2.2. Standort.

Das Gerat in einem Raum mit ausreichend Platz zur Gewahrleistung wirksamer Arbeitsbedingungen
aufstellen. Das Bedienpersonal muss ebenfalls Uber ausreichend Platz verfugen.

Der endgliltige Aufstellungsort muss die ordnungsgemale Benutzung des Gerates ermdglichen. Die
Abstande gemal} folgender Zeichnung sind einzuhalten, um den Zugang des autorisierten
Fachpersonals zur Durchfuhrung der Wartungstatigkeiten zu gewahrleisten.

600
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Minimal erforderlicher Platz: 1,50 m im hinteren Bereich und der Rest laut Darstellung.

3.2.3. Nivellierung.

- Das Gerat nicht verankern, sondern
nur auf einer ebenen und nivellierten
Flache absetzen. Die vier mitgelieferten
héhenverstellbaren FiRe anbringen,
die sich im Inneren des Gerates
befinden. Die ordnungsgemalie
Ausrichtung des Gerates ist
unerlasslich flr eine ordnungsgemale
Funktionsweise.

Vorgehensweise:

- Das Gerat muss fest auf den vier
Gerateflullen und dem Boden sitzen.
Es dirfen keine Schwingungen
auftreten.

- Die Nivellierung mit Hilfe der vier
héhenverstellbaren Fie vornehmen,
um die Standfestigkeit und
waagerechte Ausrichtung des Gerates
sicherzustellen. Die Nivellierung nach
Abschluss mit einer Wasserwaage
Uberprifen. Nach erfolgter Ausrichtung

wird die Mutter mit Hilfe eines
Rollgabelschlissels angezogen.

- Die hochstzulassige Einstellnhdhe der
FuRe betragt 25 mm.
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3.3. Dampfabzug

3.3.1. Frischluftzufuhr

Um das optimale Leistungsvermégen des Gerates zu erreichen und die Trockenzyklen so
kurz wie mdglich zu halten, muss eine ausreichende Frischluftzufuhr von drauf’en in das
Rauminnere gewahrleistet werden. Werkseitig wird empfohlen, dass sich die Frischluftzufuhr direkt
hinter dem Waschetrockner befindet.
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Der Querschnitt fir die Frischluftzufuhr sollte mindestens viermal groRer als der Querschnitt des
Schlauchs fur den Luftauslass sein.

Hinweis: Der Querschnitt fur die Frischluftzufuhr entspricht dem Querschnitt, durch den die Luft
ohne den Widerstand der Gitterstangen bzw. des Gitters stromen kann. In diesem Zusammenhang
muss berlcksichtigt werden, dass die Gitterstangen bzw. die Lamellen der Gitter oft eine grolde
Flache des Einlassquerschnitts ausmachen kénnen.

3.3.2. Ablassleitung

Die feuchte Luft muss mit Hilfe eines Schlauchs nach draulen geflihrt werden, dessen
Nettodurchmesser dem AuRendurchmesser des Schlauchs fir die Dampfabfuhr entspricht, der sich
im hinteren unteren Bereich des Gerates befindet. Die Abluft muss aus dem Arbeitsbereich nach
drauf’en geflihrt werden und darf auf keinen Fall an andere Abluftsysteme angeschlossen werden,
da im Betrieb der Dampf anderer Brennstoffe abgefihrt wird.

Die Anbringung dieser Leitungen muss im Sinne der gultigen Gesetzgebung in Sachen
Umweltschutz erfolgen. Es muss ein Schlauch aus hitzebestadndigem Material (150 °C) zum Einsatz
kommen. Der Schlauch darf sich auf keinen Fall in der Nahe von entzindlichen oder bei
Ubertemperatur verformungsanfalligen Werkstoffen befinden.

Der Schlauch muss im Inneren vollkommen glatt sein. Es muss vor allem darauf geachtet werden,
dass keine Gegenstande den Weg der Luft behindern oder dass es zu Ansammlungen von Fusseln
kommen kann (Schrauben, Nieten, usw.). An den Leitungen sind entsprechend geeignete Systeme
zur regelmanigen Uberpriifung und Reinigung vorzusehen.
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Vorzugsweise sollte jedes Gerat Giber einen eigenen Dampfabzug verfiigen. Sollte das nicht mdglich
sein:

e Alle Anschlisse stets in Y-Form und auf keinen Fall in T-Form vornehmen.

e MUSS ein RuckfluBverhinderer fur jedes einzelne Gerét vor Erreichen des Sammelrohres
installiert werden.

e Den Querschnitt vor dem Anschluss derart vergroRern, dass der abschlieRende Querschnitt
der Summe der beiden vorherigen Querschnitte entspricht.

O
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WICHTIGE

e Fur die Dampfabfuhr dirfen KEINE Kunststoffschlauche oder Alupapier benutzt werden.
Werkseitig wird die Verwendung eines Metallrohres empfohlen. Der Durchmesser sollte 200 mm
betragen.

e Die bereits im Aufstellungsraum vorhandene Installation muss sauber sein und es sollten keine
von anderen Waschetrocknern stammenden Fusseln vorhanden sein.

e Die Anzahl der verwendeten Rohrkriimmer auf das absolute Minimum reduzieren.

e Zur Verbindung der Rohrkrimmer und Schlduche sollte Klebeband aus Alupapier benutzt
werden. Die Befestigung mit Hilfe von Blechschrauben vermeiden, da es hierdurch zu einer
vermehrten Ansammlung von Fusseln im Gerateinneren kommen kann.

e Die Leitung muss an allen Stellen isoliert werden, die im Auf3enbereich verlaufen, um
Kondensation zu vermeiden. Kondensation fihrt zur Ansammlung von Fusseln an den
Innenwanden des Schlauchs.

e Es wird EMPFOHLEN, im Auslasskanal jedes Trockners ein Durchflussregulierregister zu
installieren, um die optimale Durchflussrate fir die Briidden Absaugung einstellen zu kénnen.

Werkseitig wird empfohlen, die Ablassleitung so kurz wie mdglich auszufihren. Die L&nge sollte
nicht mehr als 25 Meter betragen und es sollten hdchstens 5 Rohrkrimmer mit 90°
vorgesehen werden. Es ist darauf zu achten, dass die Steigung auf dem Weg nach drauf3en 2% an
den waagerechten Abschnitten betragt, damit das Kondensat nicht zuriick in das Gerat gelangen kann.

Hinweis: Im Falle von Installationen mit langeren Leitungen und/oder Rohrkrimmern wenden oder im
Zweifelsfall, Sie sich bitte vorab an den Kundendienst. In diesen Fallen kann es erforderlich sein, dass die
Leitung Uber einen gréRBeren Durchmesser verfligt oder dass eine zuséatzliche Absaugvorrichtung vorgesehen
werden muss.
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Die folgende Tabelle enthélt die erforderlichen Angaben fir die verschiedenen Durchmesser bei
Anschluss mehrerer Waschetrockner an einen gemeinsamen Dampfabzug, sowie fir die
Mindestabmessungen der Frischluftzufuhr (siehe Abschnitt 3.3.1):

Anzahl der
Waschetrockner 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Durchmesser des 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630

Ablassschlauchs (mm)

Mindestabmessungen flr
die Frischluftzufuhr im 0,15(0,25/0,40|0,50|0,65(0,80|0,80|1,00|1,15| 1,25
Aufstellungsraum (m?)

3.4. Stromanschluss

Vergewissern Sie sich, dass die Eigenschaften der verfigbaren Versorgung mit denen des Gerates
Ubereinstimmen. Diese finden Sie auf dem Typenschild des Gerates. Weiterhin muss sichergestellt werden,
dass der Leiterquerschnitt, sowie aller weiteren Zubehdre in der Lage sind, die erforderliche Leistung
bereitzustellen.

Das Gerat ist werkseitig vollstandig zur Durchfuihrung des elektrischen Anschlusses vorbereitet. Somit muss
lediglich der im hinteren Bereich des Gerates befindliche Deckel entfernt und der Anschluss der Klemmen an
die drei Phasen L1, L2, L3 sowie des Neutralleiters und die Masseverbindung an die Anschlussklemmen
oder den Hauptschalter vorgenommen werden.

Das Zwischenschalten eines Warmemagnetschalters und eines Differentialschalters zwischen den
Anschlissen und dem Netz IST ZWINGEND VORGESCHRIEBEN. Die Empfindlichkeit des
Differentialschalters sollte 300 mA betragen. Eine hdhere Empfindlichkeit, beispielsweise von 30 mA, wie sie
gewohnlicherweise im hauslichen Bereich zu finden ist, kann Betriebsstérungen an dem Gerat hervorrufen.

Die drei Phasen bzw. den Neutralleiter an die Anschlussklemmen oder den Hauptschalter anschliefien. Den
Erdungsanschluss am Panel mit den Elektrobauteilen im Sinne der folgenden Tabelle vornehmen (Angabe der
Querschnitte in mm2).
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Die ordnungsgemafBe Erdung ist unerlasslich, um die Sicherheit des Bedienpersonals, sowie
die ordnungsgemalRe Funktionsweise zu gewahrleisten.

TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
STANDARD STANDARD STANDARD
Spannungswert und Verkabelung in ’ i ;
Standardausfiihrung v 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequenz Hz 50/60 (3) 50/60 (3) 50/60 (3)
Kabelquerschnitt 230V 1N+G /
% =2 Sicherung N°xmm2/A 3x35/63 - -
2 3| Kabelquerschnitt 230V 3~+G /
%-% Sicherung N°xmm2/A 4x10/40 4x16/63 4 x25/80
o —'| Kabelquerschnitt 400V 3N+G /
Sicherung N°xmm2/A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
Kabelquerschnitt 230V 1N+G /
‘5 | Sicherung
&
O | (Fir230V 3~+G verbinden 2 | Nox mm2/ A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
» | phasen+G)
& | (Fir 400V 3N+G verbinden
phasen+N+G)

(3) Bei Elektroheizung: 50 Hz als Standard. Sie bendtigen eine Erganzung fur 60 Hz, bereit fur 50/60 Hz.
Bei Gas- / Dampfheizung: 50/60 Hz als Standard..

TRD28 TRD33
STANDARD STANDARD
Spannungswert und Verkabelung in
Standardausfiihrung \Y 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequenz Hz 50 /60 (3) 50 /60 (3)
Kabelquerschnitt 230V 1N+G /
% =2 Sicherung N°ex mm2/A - -
2 3| Kabelquerschnitt 230V 3~+G /
% -% Sicherung N°x mm2/A 4 x35/100 4x50/125
g —'| Kabelquerschnitt 400V 3N+G /
Sicherung N°xmm2/A 5x16/63 5x16/63
Kabelquerschnitt 230V 1N+G /
‘5. | Sicherung
&
O | (Fir230V 3~+T verbinden2 | N°x mm2/A 3x1,5/20 3x1,5/20
» | phasen+G)
& | (Fiir 400V 3N+T verbinden
phasen+N+G)

(3) Bei Elektroheizung: 50 Hz als Standard. Sie bendtigen eine Erganzung fur 60 Hz, bereit fur 50/60 Hz.

Bei Gas- / Dampfheizung: 50/60 Hz als Standard..

SEHR WICHTIG

Bei der Inbetriebnahme muss sichergestellt werden, dass der Abzug in die richtige Richtung dreht.

Hierzu die Filterabdeckung 6ffnen und sicherstellen, dass die Drehung im Uhrzeigersinn erfolgt.

Sollte das nicht der Fall sein, zwei Phasen an der Spannungsversorgung des Gerates vertauschen.

Die folgenden Abbildungen beschrieben die Anderungen, die im Falle einer Anderung der
Versorgungsspannung an den elektrischen Anschlissen des Gerates vorzunehmen sind.

Nur zwischen 400V 3 +N und 230V 3~.
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MODELLE TRD11, TRD14 UND TRD16

Baugruppe Heizwiderstande (nur elektrische Heizung).

Die Abbildungen zeigen eine schematische Darstellung der Anschliisse. Hierbei handelt es sich um
keine reale Ansicht derselben.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 11l 230V 111 400V 11 230V it
— v an “
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MODELL TRD23

ACHTUNG

Das Modell TRD23 mit elektrischer Heizung KANN NICHT VON 400 V AUF 230 V UMGERUSTET

WERDEN, ohne den Kontaktgeber, den Hauptschalter und den Kabelquerschnitt entsprechend
angepasst zu haben.

Wenden Sie sich in diesen Fillen bitte an den zustiandigen Kundendienst.
Baugruppe Heizwiderstande (nur elektrische Heizung). AusschlieBlich zur Umriistung von 230 V auf

400 V). Die Abbildungen zeigen eine schematische Darstellung der Anschlisse. Hierbei handelt es
sich um keine reale Ansicht derselben.

400V 11l 230V il
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MODELLE TRD28 UND TRD33
ACHTUNG

Das Modell TRD28/33 mit elektrischer Heizung KANN NICHT VON 400 V AUF 230 V UMGERUSTET
WERDEN, ohne den Kontaktgeber, den Hauptschalter und den Kabelquerschnitt entsprechend
angepasst zu haben.

Wenden Sie sich in diesen Fillen bitte an den zustiandigen Kundendienst.

Baugruppe Heizwiderstande (nur elektrische Heizung).

Die elektrische Batterie des Modells TRD28 verfugt Gber 3 Module mit Heizwiderstanden

TRD28

400V I 230V i

@D —-Huxn

TRD33

400v il 230V /Il

Io

(YRR

ol

)
o

5l

Klemmenkasten fiir den Ventilatormotor. FUR ALLE MODELLE.

aoov3 L 230v3 L

i
| |
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Eingangsklemmen, elektrische Zuleitung.

GERAT

NRST NRS

dlddd LIVIUIG

TTTT TTT

N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1

400V 3 + JT- 230V 3 + J,— 230V1+J=-
NETZ

3.5. Gasanschluss (nur gasbetriebene Gerate)

Alle Gasmodelle kbnnen mit Propangas (LPG) oder Erdgas und mit einem Brennerdruck und einem
Gas gemal dem Typenschild betrieben werden. Prifen Sie, ob die Gasart und der Druckwert im
Brenner dem Typenschild entsprechen. Wenn nicht, wenden Sie sich an den Anbieter.

Der Trockner verfugt Uber Ersatzinjektoren und ein neues Typenschild fur den Fall, dass das Gerat
fur den Betrieb mit einer anderen Gasgruppe installiert werden muss, sodass die Maschine in vielen
Landern mit den wichtigsten Brennstoffen installiert werden kann.

In den Tabellen auf der folgenden Seite kdnnen Sie fur jede Gasart und in verschiedenen Landern
den Durchmesser des Injektors und den fur den ordnungsgemafien Betrieb geeigneten
Brennerdruck Uberprifen.

Der Gaseinlassanschluss ist 2 ". SchlieRen Sie keinen Schlauch mit einem Innendurchmesser an,
der niedriger ist als der von der Maschine geforderte. Berticksichtigen Sie den Verbrauch, um den
notwendigen Durchfluss zu gewahrleisten. Siehe Tabelle in Abschnitt 2.

Fur alle Arten von Gas missen ein manuelles Ventil und ein Gasfilter installiert werden, und nur fir
Flissiggas muss ein Druckregler installiert werden. Stellen Sie sicher, dass wahrend der Verrohrung
kein Schmutz in das Ventil gelangt.

Nach Abschluss der Installation muss der folgende DRIP-TEST durchgefihrt werden:

Schalten Sie die Brenner ein. Tragen Sie mit Hilfe eines Pinsels Seifenwasser auf die
Gaseinlassfugen auf. Uberpriifen Sie, ob sich Blasen bilden. Wenn ja, nehmen Sie die Ventile
auseinander, reinigen Sie sie und bauen Sie sie wieder zusammen. Verwenden Sie keine zu
atzende Seife. Es ist auch mdglich, den Test mit einem speziell dafir entwickelten Produkt
durchzufihren.

HINWEIS: Sicherstellen, dass an allen internen und externen Anschliissen keine Gaslecks
vorhanden sind.

HINWEIS: Um das Risiko eines Brandes oder einer Explosion aufgrund einer moglichen
Ansammlung von unverbranntem Gas zu verringern, muss sichergestellt werden, dass der Raum
gut beluftet ist und die Abluft des Waschetrockners ordnungsgemaf nach draufien geleitet wird.
Zusatzlich verfugt der Waschetrockner Uber eine ausreichende Entleerungszeit, um vor der
Zundung des Brenners etwaige Ansammlungen von unverbranntem Gas zu entfernen.
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TRD11, TRD14 und TRD16 Leistung 20,51 kW

G Injektoren | Betriebsdruck Druck am | Injektorcode
as Gruppe Land @ mm mbar Brenner
mbar
G20 2E (und 2H) Meisten der zur EU 4.2 20 8 12036704
G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
@ G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
-g’ G25 2E+ FR, BE 3.45 25 241 12286894
w G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
0 @ G30 3B/P 30mbar Meisten der zur EU 2.3 30 28.8 12036703
S G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 12036703
s8 BE, CZ ES, FR, GB, IE, IT,
28 G30/G31 | 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 23 28-30/37 28.5/36.5 12036703
o 631 3P LU 2.3 50 36.5 12036703
el
% G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
3
TRD23 Leistung 31 kW
. . Druck am | Injektorcode
Gas Gruppe Land Inj;kr:lor:len Betn;l:’sac:ruck Brenner :
mbar
G20 2E (und 2H) Meisten der zur EU 5.1 20 8 12036864
G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
4 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
13’ G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
w G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
G25.1 28 HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
” G30 3B/P_30 mbar Meisten der zur EU 2.8 30 27.7 12036863
é % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
g T BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT, 12036863
5 o |G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, S|, SK 2.8 28-30/37 27.7/35.7
Mo G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 und TRD33 Leistung 41 kW
Gas Gruppe Land Inj;ktoren Betriebsdruck DBr:]ec:nZT Injektorcode
mm mbar
mbar
G20 2E (und 2H) Meisten der zur EU 4.2 20 7.8 12036704
G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
@ G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
S G25 2E+ FR, BE 3.45 25 224 12286894
w G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 3B/P_30 mbar Meisten der zur EU 2.3 30 27 12036703
é % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
cC ®©
< 8| G30/G31 | 3+ _28-30/37 oe e Ei,’ gf,{'siB' =T o 28-30/37 27/35.5 | 12036703
Mo G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3.6. Auswechseln der Injektoren.

Soll das Gerét in einem Land installiert werden, das einen anderen Durchmesser der Injektoren oder
den Anschluss an eine andere zugelassene Gasart erfordert, so wenden Sie sich bitte zwecks
Durchfuihrung der erforderlichen Anderungen an den Kundendienst.

Bitte befolgen Sie die folgenden Anweisungen zur tauschen Sie die Injektoren aus..

VORGEHENSWEISE:

ERFORDERLICHES WERKZEUG (L—Q
1. Schraubenschliissel SW 13 ’ '
2. Druckmesser , I
3. Flacher Schraubenzieher J
Injektor fur Erdgas (im ZUBEHORBEUTEL \
am Ventil) ) HN

1] 2] 2]

Alle Waschetrockner sind mit einem 1/2" Gaseinlass (E) ausgestattet. Auf keinen Fall einen
Schlauch mit einem geringeren Innendurchmesser anschlielen.

Der Injektor (D) befindet sich im linken Bereich des Ventils und wird von einer Metallplatte
verdeckt. Den Injektor so weit herausschrauben, bis er mit Hilfe des Schraubenschlissels
(SW 13) entnommen werden kann.

Den Injektor durch den im Zubehdrbeutel mitgelieferten Injektor ersetzen.

Den Gaseinlass an den 1/2" Anschluss (E) anschlie3en.

Die Schraube mit einer Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn aus der Offnung "B" am
Ventil herausschrauben.

Den Druckmesser an die Offnung (B) anschlieRen.

Den Stopsel "C" aus dem Elektroventil entnehmescin.

Die Schraube "C" fir den Gaseinlass so lange drehen, bis der erforderlich Druck im Sinne
der Tabelle 3.5 erreicht wird. Die Nylonschraube nicht zu stark anziehen, da es zum Bruch
der innen liegenden Feder und somit zum Austritt von Brennstoff kommen kann.

Den Stopsel "C" wieder in das Elektroventil einsetzen.

Den Manometerschlauch entfernen.

10- Die Schraube "B" anziehen.

\
/~
\
\
\
\
,.

I

TRD11/14/16/23
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- Wurde das Gerat zwecks Betriebs mit einer anderen als der angegebenen Gasart
umgerilstet, so missen das neue Typenschild und der entsprechende gelbe Aufkleber
angebracht werden. Diese befinden sich zusammen mit den Wechselinjektoren in dem
Zubehdorbeutel.

3.7. Dampfanschluss (nur dampfbetatigte Modelle)

Bei Installation eines Waschetrockners mit einer dampfbetatigten Heizung (deren Versorgung
Uber hohen oder niedrigen Dampfdruck erfolgt) missen alle gliltigen Standardnormen
eingehalten werden.

Die Waschetrockner arbeiten normalerweise mit Druckwerten zwischen 600 KPa und 900 KPa.
Den Druck auf dem CE-Schild Gberprifen und das Gerat mit dem richtigen Betriebsdruck
anschlief3en.

Die Abbildungen im Abschnitt 2.1. geben die Unterbringung des Dampfeinlasses an.

Die Dampfvorrichtung muss so eingebaut werden, dass der Dampf in optimalen Bedingungen
zum Gerat gelangt. Das bedeutet, ohne Kondensat und frei von Fremdkdrpern.

Am Einlass zum Gerat muss ein manuelles Unterbrechungsventil zu Wartungszwecken
angebracht werden. Werkseitig wird weiterhin die Installation eines Filters empfohlen.

Im Folgenden finden Sie einige Anweisungen zur Dampfvorrichtung:
e Die Hauptleitung muss eine negative Neigung von 1% aufweisen.

¢ Die Verbindung zwischen der Hauptleitung und der Abzweigung muss im oberen
Bereich der Hauptleitung erfolgen.

o Die Abzweigleitung zum Gerat muss Uber eine negative Neigung verfligen und
darf keinen Saugheber aufweisen, da sich hier Kondensat ansammeln kénnte.

; -
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Am Kondensatauslass missen folgende Komponenten installiert werden. Als Hilfestellung bei
der Installation weisen wir auf geeignete Artikelnummern zweier Hersteller hin:

TRD11/14/16

Nr. | Beschreibung Bestellcode Spirax-Sarco | Bestellcode TLV
1 Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-3/4" BV1 BSP-3/4"
2 | Filter Abb. 12 BSP-3/4" In die Ablassvorrichtung
eingebaut
3 | Ablassvorrichtung mit Schwimmer | FT14/10 (Auswahl der J3X-10 BSP-3/4"
Ausrichtung) BSP-3/4"
Ruckhalteventil LCV1 BSP-3/4" CK3TE BSP-3/4"
Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-3/4" BV1 BSP-3/4"
TRD23 /28 /33
Nr. | Beschreibung Bestellcode Spirax-Sarco | Bestellcode TLV
1 Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
2 Filter Abb. 12 BSP-1" In die Ablassvorrichtung
eingebaut
3 | Ablassvorrichtung mit Schwimmer | FT14/10 (Auswahl der J3X-10 BSP-1"
Ausrichtung) BSP-1"
Rickhalteventil LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1"
Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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4. FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRONISCHEN STEUERUNG
BM-DISPLAY

4.1.Allgemeine Funktionsweise und Beschreibung der Geratesteuerung

Die Steuerung des Gerates erfolgt mit Hilfe eines elektronischen Mikroprozessors, der die
verschiedenen Ein- und Ausgange des Systems je nach Bedarf aktiviert bzw. deaktiviert. Die
Kommunikation mit dem Benutzer erfolgt Gber eine Tastatur mit Tasten, einem Bildschirm und einer
Leuchtanzeige (LED). Die Steuerung kann je nach vorgenommener Einstellung im OPL-Modus
oder im Selbstbedienungsmodus betrieben werden.

Im unteren Bereich der Trommel befindet sich eine digitale Temperatursonde, die die Temperatur im
Gerateinneren konstant halt. Im OPL-Modus kann die gewiinschte Temperatur mit Hilfe des
Bildschirms und der Tasten geandert oder eines der 3 vom Benutzer konfigurierten Programme
ausgewahlt werden. Wenn das Gerat im Selbstbedienungsmodus konfiguriert ist, werden 3
Temperaturstufen verwendet, die den 3 im Menu konfigurierten Programmen entsprechen. Auf
diese Art und Weise kann die Temperatur stets optimal an die jeweilige Stoffart angepasst werden.

Die Elektronikplatine empfangt das von der Temperatursonde tbermittelte Signal und aktiviert bzw.
deaktiviert das Heizelement entsprechend, um die gewlinschte Temperatur einzustellen.

Der Mikroprozessor Ubernimmt intern die Zeitsteuerung. Im OPL-Modus kann der Benutzer die
Trockenzeit mit Hilfe des Bildschirms und der Tasten wahlen oder eines der 3 vom Benutzer
konfigurierten Programme auswahlen. Die eingegebene Zeit wird auf dem Bildschirm angezeigt. Ist
das Gerat auf den Selbstbedienungsmodus eingestellt, so sind diese Tasten nicht verfigbar und
die Dauer nimmt je nach vorgenommener Zahlung zu.

Die Steuerung berticksichtigt eine bestimmte Zeit fir den Cool-Down-Vorgang (schrittweise
Abkuhlfunktion), der nach Beendigung des Trockenvorgangs startet.

Bei Zyklusende (Trockenvorgang + Cool-Down) wird im OPL-Modus automatisch ein Anti-Falten-
Zyklus angehangt. Ist das Gerat auf Selbstbedienung eingestellt, so wird der Anti-Falten-Zyklus
nicht ausgeflhrt.

4.2.Elektronische Steuerung BM-DISPLAY

TOION

Bedeutung der verschiedenen Bedienelemente:
1. Start-/ Stop-Taste.
2. Betriebsanzeige (grin) oder Alarm/Meldung (rot). Siehe den Abschnitt zu Alarmen und
Meldungen fiir weitere Informationen.
3. Programmauswahltasten (OPL-Modus) oder Temperatur im Selbstbedienungsmodus.
4. Alphanumerische Anzeige fur ausgewahlte Zustande und Werte, sowie das Men.
5. Schaltfliche Ubernehmen.
6
7

. Schaltflache Abbrechen.
. Auswahltasten Auf und Ab.
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4.2.1. Durch die Leuchtanzeige angezeigte Information

Die Leuchtanzeige (LED) (Nummer 2 in der vorherigen Abbildung) zeigt die Zustédnde des Gerates
wie folgt an:

Anzeige Zu:;a;r;?g(:er Zustand des Gerates Bemerkungen
Ausgeschaltet Gerat steht still / Betrieb Bei noch vorhandener Zeit kann ein
unterbrochen Trockenzyklus gestartet werden.
Grin Gerat in Betrieb Ein Trockenvorgang wird ausgeflihrt.
Grine Gerat befindet sich im . . L
Start?Stop Blinksignale Cool-Down-Modus Die Trommelkihlung ist im Gange.
Gerat befindet sich im Melde- oder
Alarmzustand. Siehe den Abschnitt zu
Rot Alarm oder Meldung Al . :
armen und Meldungen flr weitere
Informationen.

4.2.2. Auf dem Bildschirm angezeigte Information

Die alphanumerische Anzeige zeigt die Zustande, Werte und das Menu wie folgt an (in der
vorherigen Abbildung Nummer 4):

80°C P1

30° 10%

e Trockentemperatur: Die ausgewahlte Solltemperatur wird in der oberen linken Ecke
angezeigt.

o Trockenzeit: Die verbleibende Trockenzeit wird in der unteren linken Ecke angezeigt.

o Ausgewahltes Programm: Das ausgewahlte Programm P1, P2 oder P3 wird in der oberen
rechten Ecke angezeigt.

¢ % relative Restfeuchtigkeit: Der ausgewahlte Sollwert fur die relative Feuchtigkeit in % wird
neben der Trockenzeit angezeigt (nur bei bestimmten Modellen verfigbar).

4.2.3. AUSWAHL, BEARBEITUNG UND AUSFUHRUNG VON
PROGRAMMEN

Im OPL-Modus gibt es 3 konfigurierte Programme P1, P2 und P3, die der Benutzer nach Bedarf
andern und speichern kann.

Um eines der Programme auszuwahlen, missen Sie bei angehaltenem Gerat eine der Tasten P1,
P2 oder P3 (Nummer 3 in der vorherigen Abbildung) driicken. Nach dem Dricken werden die
eingestellten Werte fur Temperatur, Zeit und Feuchtigkeit (falls verfigbar) des ausgewahlten
Programms, sowie die im vorherigen Punkt erlauterte Programmnummer auf dem Bildschirm
angezeigt.

Die vordefinierten Programme haben die folgenden Werte:

Relative
Dauer Temperatur Feuchtigkeit
P1 35 Minuten 80 °C 8 %
P2 30 Minuten 60 °C 10 %
P3 25 Minuten 40 °C 14 %

Um die Werte eines Programms zu bearbeiten, missen Sie die folgenden Schritte ausfiihren:
1. Die Taste Ubernehmen driicken (Nummer 5 in der vorherigen Abbildung). Der
Temperaturwert beginnt zu blinken.
2. Temperatur bearbeiten: Wenn der Temperaturwert nach Dricken der Tasten Auf und Ab
blinkt (Nummer 7 in der vorherigen Abbildung), kann die Trockentemperatur in Schritten von
5 °C geandert werden (Mindestwert 25 °C, Hochstwert 90 °C). Wenn die Taste gedrickt
gehalten wird, steigt der Wert schnell an.

135



TOION

3. Die Taste Ubernehmen driicken (Nummer 5 in der vorherigen Abbildung). Der Wert fiir die
Trockenzeit beginnt zu blinken.

4. Trockenzeit bearbeiten: Wenn der Wert nach Dricken der Tasten Auf und Ab blinkt

(Nummer 7 in der vorherigen Abbildung), kann die Trockenzeit in Schritten von 1’ geandert

werden (Mindestwert 1°, Hochstwert 99°). Wenn die Taste gedrtckt gehalten wird, steigt der

Wert schnell an.

Die Taste Ubernehmen driicken (Nummer 5 in der vorherigen Abbildung).

Wenn die Feuchtigkeitssteuerung verfugbar ist, beginnt der %-Wert fur die relative

Feuchtigkeit zu blinken, siehe Punkt 7. Ist keine Feuchtigkeitssteuerung verflgbar ist, siehe

Punkt 9.

7. %-Wert fur die relative Luftfeuchtigkeit bearbeiten (falls verfiigbar): Wenn der %-Wert
fur die relative Feuchtigkeit nach Drucken der Tasten Auf und Ab (Nummer 7 in der
vorherigen Abbildung) blinkt, kann der Prozentsatz in Schritten von 1% geandert werden
(Mindestwert 1%, Hochstwert 60%). Soll der Feuchtigkeitssensor fur dieses Programm
deaktiviert werden, so muss dazu der Wert 1% eingestellt und der Pfeil nach unten gedruckt
werden. Daraufhin wird das Wort NEIN eingeblendet und die Deaktivierung erfolgt. Wenn die
Taste gedriickt gehalten wird, steigt der Wert schnell an. Der Feuchtigkeitssensor im OPL-
Modus verkilrzt die Trockenzeit, wenn festgestellt wird, dass der Wert der Restfeuchte unter
dem festgelegten Wert liegt.

8. Die Taste Ubernehmen driicken (Nummer 5 in der vorherigen Abbildung).

9. Wenn kein Parameter blinkt, so ist die Programmbearbeitung abgeschlossen, wurde aber
nicht gespeichert.

10. Programm speichern: Wie folgt vorgehen, wenn diese Werte in einem der 3 Programme
gespeichert werden sollen: P1, P2 oder P3. Eine der Programmtasten, zum Beispiel P1,
muss lange gedrickt werden (langer als 4 Sekunden). Die Taste gedrlckt halten, bis ein
Piepton ertdnt und anzeigt, dass die Werte gespeichert worden sind. Dann kann die Taste
wieder losgelassen werden. Anschlielend wird die gespeicherte Programmnummer auf dem
Bildschirm angezeigt. Von jetzt an ladt dieses Programm diese Werte nach kurzem Drlcken.
Dieses Programm kann durch Dricken der START-Taste fortgesetzt werden.

11. Soll das Programm dagegen nach Punkt 9 ohne Speichern ausgefiihrt werden, kann die
Ausfuhrung mit der START-Taste fortgesetzt werden (ohne Punkt 10 auszufihren). Die
Werte werden dann nicht gespeichert und gehen am Ende des Trockenvorgangs verloren.

oo

Die START-/ STOP-Taste driicken, um einen Trockenzyklus zu starten bzw. zu unterbrechen. Wahrend
der Ausfiihrung kénnen die Werte des Trockenvorgangs auf die gleiche Weise wie zuvor erlautert bearbeitet
werden, um die Zeit, Temperatur oder Feuchtigkeit (falls verfigbar) zu erhéhen oder zu verringern.

Im Folgenden wird die Verwendung der START-/ STOP-Taste in den verschiedenen Zustanden des Gerates
beschrieben:

Zustand des Gerates | Anzeige Tastendruck Aktion

Geréat steht still 2 — Ausgeschaltet | 1 — START/STOP | Der Trockenzyklus startet mit den
angewahlten Zeit- und
Temperaturwerten. Die Anzeige 2
leuchtet grin.

In Betrieb 2 —-Grin 1 - START/STOP | Der Trockenzyklus wird unterbrochen.

Die Anzeige 2 erlischt.

Alarm oder Meldung 2 —Rot 1 - START/STOP | Je nach angezeigtem Alarm bzw.
angezeigter Meldung. Siehe den

fir weitere Informationen.

Am Ende der Trockenzeit beginnt die schrittweise Abkuhlfunktion der Trommel (Cool-Down),
deren standardmaRige Dauer 5 Minuten betragt. Die Abkuhldauer kann im MenU eingestellt werden.

Am Ende des Trockenvorgangs stoppt der Trockner und es ertdnt ein akustischer Hinweis. Wenn
die TUr nach 3 Minuten nicht gedffnet wurde, beginnt der Anti-Falten-Zyklus, der jederzeit durch
Offnen der Tur unterbrochen werden kann. Der Anti-Falten-Zyklus kann ebenfalls im Men(i
deaktiviert werden.
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4.2.4. Selbstbedienungsmodus

Im Selbstbedienungsmodus werden die Programme nicht wie im OPL-Modus verwendet. Anstatt wie im
OPL-Modus bearbeitet und gespeichert zu werden, werden die Parameter im Menu konfiguriert.

Der Benutzer wahlt die Trockentemperatur mit Hilfe der 3 Programmtasten P1, P2 und P3 aus, die hohen
(P1), mittleren (P2) und niedrigen (P3) Temperaturen entsprechen. Bei den Standardwerten fur diese
Temperaturen handelt es sich um folgende: P1 - Hoch 80 °C, P2 - Mittel 60 °C und P3 - Niedrig 40 °C. Die
Werte dieser 3 Temperaturen kénnen im MenU bearbeitet werden.

Der Benutzer wahlt die Trockenzeit nicht wie im OPL-Modus aus, da die Zeit bei der Selbstbedienung durch
die vom Mikroprozessor empfangenen Impulse bestimmt wird. Die Cool-Down-Funktion ist nicht von der
restlichen Zeit getrennt. In diesem Fall wird lediglich die Heizfunktion wahrend der letzten Minuten
unterbrochen.

Wenn das Gerat Uber einen Feuchtigkeitssensor verfiigt, kann dieser im Mena aktiviert und ein einziger
Wert fur alle Programme festgelegt werden. In der Selbstbedienung schaltet der Feuchtigkeitssensor die
Heizung aus, wenn der Feuchtewert unter dem Sollwert liegt (ab Minute 15 des Trockenvorgangs), verkurzt
den Trockenvorgang nicht wie im OPL-Modus und die vom Benutzer bezahlte Zeit Iauft bis zum Ende ab.
Um das Gerat auf den Selbstbedienungsmodus einzustellen, muss die Stellung des DIP-Schalters auf der
Elektronikplatine (S07) entsprechend angepasst werden. Auf diese Art und Weise wird das Gerat auf den
OPL-Modus oder den Selbstbedienungsmodus eingestellt. Auflerdem kann so der Zeitwert fir den jeweils
von der Elektronikplatine empfangenen Impuls festgelegt werden.

Die folgende Tabelle zeigt die Einstellung je nach am DIP-Schalter eingegebener Stellung:

Stellung Zeit bro Stellung Imouls- Stellung | Impuls- | Stellung Imouls-
des DIP- | | © ulz (v) | desDIP- dau‘;r (<) | desDIP- | dauer | des DIP- dau‘;r )
Schalters P Schalters Schalters (s) Schalters
000000 OPL- 010000 160 100000 320 110000 480
Modus
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
001110 140 011110 300 101110 460 111110 VI\\IIIeEr:lll_r]n
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -
Hinweis: Eine 0 bedeutet, dass der Schalter nach oben und eine 1, dass er nach unten
gestellt werden muss (Angabe als ON). HonN
In diesem Sinne entspricht beispielsweise die L
Stellung der folgenden Abbildung 000011: L L L
1 2 3 4 5 6

Achtung: Sobald die Konfiguration abgeschlossen ist, muss die Steuerung neu gestartet werden,
indem die Stromversorgung unterbrochen und wieder eingeschaltet wird. Werkseitig wird dazu
geraten, nach erfolgter Einstellung einen Reset auf die werkseitig eingestellten Parameter
vorzunehmen (siehe Punkt 5.2.5), damit das Gerat ordnungsgemaf auf den OPL-Modus bzw.
Selbstbedienungsmodus eingestellt wird.

Mit der Position 111110 kann der Wert der Zeit pro Impuls Gber das Menu geandert werden.
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4.2.5. Zusatzliche Funktionen

¢ Riickstellung des Betrages auf 0: Im Selbstbedienungsmodus kann der Betrag bei Bedarf
wie folgt auf O gesetzt werden:
o Die Stromversorgung zum Gerat unterbrechen.
o Die Stromversorgung wieder herstellen.
o Innerhalb von 2 Minuten muss nun das Konfigurationsmenl aufgerufen und wieder
verlassen werden. Der noch vorhandene Restbetrag wird auf 0 zurlickgesetzt.
o Parameterbearbeitung: Es besteht die Mdoglichkeit, bestimmte Betriebsparameter der
Steuerung Uber das Konfigurationsmenli zu andern. (Wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst fur weitere Informationen).

4.3. Ablauf eines Trockenvorgangs
e OPL-Modus:

Befindet sich das Gerat im STANDBY-Modus, wird wie folgt vorgegangen:

1. Das gewlnschte Programm P1, P2 oder P3 durch kurzes Driucken der Taste P1, P2 oder P3
auswahlen. Die gespeicherten Werte flir Temperatur, Zeit und Feuchtigkeit (falls verfligbar)
werden in das Programm geladen.

2. Die START-/ STOP-Taste driicken, um die Ausflihrung des Trockenvorgangs zu starten.

Hinweis: Die Programmparameter kénnen vor der Ausfiihrung mit den Tasten Ubernehmen,
sowie den Pfeilen Auf und Ab bearbeitet werden. Weitere Informationen zum Bearbeiten eines
Programms finden Sie im folgenden Abschnitt dieses Handbuchs: 4.2.3. AUSWAHL,
BEARBEITUNG UND AUSFUHRUNG VON PROGRAMMEN.

e Selbstbedienungsmodus:

Befindet sich das Gerat im STANDBY-Modus, wird wie folgt vorgegangen:

1. Die gewinschte Dauer Uber die festgelegte Zahlweise eingeben (Munzvorrichtung,
Zahlsystem, usw.). Die hinzugefligte Zeit wird auf dem Bildschirm angezeigt.

2. Die gewinschte Trockentemperatur mit einer der 3 Tasten fir die Temperaturwahl
einstellen: P1- Hoch, P2- Mittel oder P3- Niedrig. Die angewahlte Temperatur Zeit wird auf
dem Bildschirm angezeigt.

3. Die START-/ STOP-Taste driicken, um die Ausfihrung des Trockenvorgangs zu starten.

5. ANWENDERMENU

Es gibt ein Benutzermend, in dem verschiedene Parameter des Trockners konfiguriert werden kénnen.
Der entsprechende Zugangscode lautet: 1234.

Um den Code eingeben zu kdnnen, miussen gleichzeitig die Tasten SELECT (AUSWAHL) und CANCEL
(ABBRUCH) gedruckt werden. Der Zugriff auf das Menu ist nur wahrend der ersten zwei Minuten nach
Einschalten der Stromversorgung des Gerats moglich.

Mit Hilfe der Pfeiltasten AUF und AB erfolgt die Auswahl der ersten Nummer. Mit der Taste SELECT
(AUSWAHL) erfolgt die Weiterschaltung zur nachsten Nummer usw., bis Sie den vollstdndigen Code
geschrieben haben.

Folgende Parameter kdnnen im Benutzermenl bearbeitet werden:

e Temperatureinheit: Temperatureinheit, die von dem Gerat verwendet werden soll. DefaultmaRige
Einstellung: °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F’
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Abkuhlzeit: Dieses ist die Abklhlzeit am Ende jedes Trockenzyklus', um die Innentemperatur des
Trockners zu senken. Sie kann zwischen 0 und 900 Sekunden ausgewahlt und in Schritten von 5"
erhoht werden. Standardmafig sind 300 Sekunden eingestellt, wenn der Trockner im OPL-Modus
konfiguriert ist bzw. 120 Sekunden, wenn er im Selbstbedienungsmodus konfiguriert ist.

COOL DOWN TIME
300”

Zeit fur die Drehungsumkehr: Dieses ist die Zeit, die angibt, wie oft die Drehungsumkehr der Trommel
erfolgt. StandardmaRig sind 60 Sekunden eingestellt, der Mindestwert betragt 0 Sekunden (ohne
Umkehr) und der Hochstwert 300 Sekunden. Die Anderung des Wertes erfolgt in Einer-Schritt.

DRUM TIME

60 s

Anti-Falten-Zyklus: Dieser Zyklus wird alle 3 Minuten ausgefiihrt und dauert 30 Sekunden, wobei bei
jeder Aktivierung die Drehrichtung der Trommel geandert wird. Wahrend dieser Laufzeit werden der
Ventilator und die Trommel aktiviert. Diese Funktion kann aktiviert oder deaktiviert werden.
Standardmaiig ist sie im OPL-Modus aktiviert und im Selbstbedienungsmodus deaktiviert.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Impulszeit: Hierbei handelt es sich um den Zeitwert, den jeder Impuls hat, wenn sich der DIP-
SCHALTER in der Stellung 111110 befindet. Der defaultmalige Wert betragt 300 s, der Mindestwert 5
s und der Hochstwert 5400 s. Die Anderung des Wertes erfolgt in 5-Sekunden-Schritten.

PULSE TIME

300 s

Mindestanzahl von Impulsen: Dieses ist die minimale Anzahl von Impulsen, die fir ein Guthaben
erforderlich sind. Der defaultmafige Wert betragt 01, der Mindestwert 01 und der Hochstwert 100. Die
Anderung des Wertes erfolgt in Einer-Schritt.

PULSES REQUIRED

01

Stillstandszeit und Verlust des Guthabens: Dieses ist die Stillstandszeit, nach der das Guthaben
zuriickgesetzt wird, wenn das Gerat keinen Trockenvorgang startet, sich in einer Pause befindet oder
die Tur gedffnet ist. Der defaultmaRige Wert betréagt 0 Minuten, der Mindestwert 0 Minuten und der

Hochstwert 99 Minuten.
INACTIVITY TIME
00 min
Trockentemperaturen im Selbstbedienungsmodus: Dieses sind die zu den

Selbstbedienungsprogrammen gehdrenden Trockentemperaturen. Die 3 Temperaturwerte kdnnen
zwischen 25 °C und 90 °C geandert und in Schritten von 5 °C erhéht werden. Defaultmafige Einstellung:
P1- Hoch 80 °C, P2- Mittel 60 °C und P3- Niedrig 40 °C.
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TEMP HIGH

80°C

TEMP MED TEMP LOW

60°C 40°C

6. ALARME UND MELDUNGEN

Die Alarme fiir das Offnen der Tiir oder des Filters bringen eine Unterbrechung des laufenden
Programms mit sich. Sobald die den Alarm auslésenden Bedingungen beseitigt sind, kann der
Trockenvorgang an der Stelle fortgesetzt werden, an der er unterbrochen worden ist. Alle weiteren
Alarme bedingen einen Programmbhalt und das Erténen eines akustischen Hinweises. Dieses Signal
kann durch Drucken der Start-/ Stop-Taste oder durch Beseitigung der Alarmursache wieder
geléscht werden.
Tritt einer der folgenden Alarme 3, 4, 6 oder 9 auf, so wechselt das Gerat in den Alarm-Modus, so
dass die interne Temperatur des Waschetrockners schrittweise gesenkt wird und Schaden an den
Werkstoffen vermieden bzw. Verbrennungen verhindert werden. Dieser Abkihlvorgang dauert 10
Minuten. Nach Ablauf dieser Zeit wird das Gerat gestoppt. Der Alarm bleibt allerdings so lange aktiv,
bis die endgliltige Beseitigung erfolgt ist. Dieser Abkihlvorgang im Alarm-Modus kann durch
Driicken der Start- /Stop-Taste unterdriickt werden.

Vor dem Start des Gerates wird eine erste Uberpriifung der Alarme durchgefiihrt: Sollte einer der
Alarme 1, 2, 3, 5, 9 oder 16 aktiv sein, so kann das Gerat nicht gestartet werden.

Die folgende Tabelle enthalt eine Auflistung der verschiedenen Alarme und Meldungen, sowie der
moglichen Behebungsmallnahmen. Diese werden zusammen mit einer kurzen Beschreibung, sowie
der rot leuchtenden Start-/ Stopp-LED auf dem Bildschirm angezeigt.

Alarm |Bedeutung Mogliche BehebungsmaRnahmen
AL-1 | Geratetur offen * Geratetlr schlielen.
AL-2 |Filterabdeckung offen * Filterabdeckung schlie3en.
AL-3 |Keine Flamme * Sicherstellen, dass der Hahn flr die Gasversorgung gedffnet
ist.
* Sicherstellen, dass der Gasdruck stimmt.
Um die Gassteuereinheit zuriickzusetzen, miissen Sie die
Taste CANCEL (ABBRUCH) (X) driicken, wenn Sie auf dem
Bildschirm dazu aufgefordert werden.
AL-4 | Unterdruck fehlt oder * Sicherstellen, dass die Auslassleitung frei ist und Uberprufen,
Luftfluss ungeniigend dass die Strecke nicht zu lang ist.
* Sicherstellen, dass der Filter sauber ist.
* Sicherstellen, dass die Turbine des Ventilators Flusen frei ist.
AL-5 |Uberlast am * Sicherstellen, dass die Ablassleitung richtig angeschlossen ist
Ventilatormotor und dass keine freie Abfuhr vorhanden ist.
AL-6 | Ubertemperatur im * Sicherstellen, dass der Luftfluss stimmt.
System — * Sicherstellen, dass der Gasdruck stimmt.
Sicherheitsthermostat
AL-9 |[NTC-Sonden Alarm * Problem an der Temperatursonde. Den zusténdigen
Kundendienst informieren.
AL-12 | Kommunikationsalarm * Kommunikationsproblem zwischen BM-Controller und BM
DISPLAY. Die Verbindung uberprufen. Den zustéandigen
Kundendienst informieren.
AL-16 |Feuchtigkeitssondenalarm | * Problem an der Feuchtigkeitssonde. Den zustandigen

Kundendienst informieren.

Sollte einer der zuvor beschriebenen Alarme fortbestehen, so wenden Sie sich bitte an den
zustandigen Kundendienst. Die Seriennummer des Gerates sollte in diesen Momenten stets
verflgbar sein.
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7. WARTUNG

Der gefahrlichste Feind des Waschetrockners sind Fusseln oder Flusen. Das Gerat im Allgemeinen und seine
Bestandteile sollten fusselfrei gehalten werden, um Betriebsstérungen vorzubeugen.

Mindestens einmal pro Monat sollte das Gerat abgesaugt und griindlich gereinigt werden.
Das Leistungsvermogen des Gerates hangt in nicht unerheblichem Male von der Sauberkeit seiner Bauteile ab.

Der Antrieb des Gerates ist vollkommen wartungsfrei. Bei der Schmierung der Kugellager handelt es sich um eine
Dauerschmierung.

DIE GERATELEISTUNG HANGT IN HOHEM MASSE VON DER ORDNUNGSGEMASSEN REINIGUNG UND
WARTUNG DIESER BAUTEILE AB.

7.1. Flusenfilter

Der Zugang zum Filter erfolgt direkt nach Offnen der im mittleren Bereich gleich unterhalb der Be- und
Entladetlr des Waschetrockners befindlichen Schublade. Seine Aufgabe besteht darin, Flusen, Fusseln
und mdgliche Feststoffe zurlickzuhalten, die von der zu trocknenden Wasche abgegeben werden, und zu
verhindern, dass diese in den Rotor des Abzugsventilators gelangen kdnnen. Die Flusen sammeln sich im
Filter.

Die Schublade ist mit zwei Verschlissen versehen, die gleichzeitig gedriickt werden missen, um die
Schublade zu entriegeln. Diese Verschlisse dienen gleichzeitig als Griffe. Nach erfolgter Entriegelung der
Schublade muss lediglich bis zum Anschlag an ihnen gezogen werden. Die Schublade verflgt tUber
ausziehbare Fuhrungen mit ausreichend Spiel, um nach den Zugang zum Filter nach Erreichen des
Anschlags zu ermdoglichen.
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Der Filter ist aus einem Edelstahl-Geflecht hergestellt, wodurch eine langere Lebensdauer gewahrleistet
wird. Werkseitig wird empfohlen, zur Reinigung des Filters keine Burste mit Metallborsten oder einem
anderen harten Werkstoff zu verwenden. Wird die Reinigung per Hand vorgenommen, mit aul3erster

Vorsicht vorgehen und Schutzhandschuhe tragen.

Werkseitig wird empfohlen, den Filter ungefahr alle 10 Betriebsstunden zu reinigen. Fur maximale
Effizienz empfiehlt es sich, die Reinigung 6fter vorzunehmen.DIE GERATELEISTUNG HANGT IN
HOHEM MASSE VON DER ORDNUNGSGEMASSEN WARTUNG (REINIGUNG) DIESER
BAUTEILE AB.

7.2. Heizbatterie

Im Falle der elektrischen Heizung ist der Flusenfilter alle zwei Monate zu reinigen. Gleichzeitig ist der
Staub zu entfernen, der sich auf der Batterie angesammelt hat, um unnétige Risiken zu vermeiden.
Im Falle der dampfbetriebenen Heizung bzw. der mit thermischem Fluid betriebenen Heizung ist der
Flusenfilter alle zwei Monate zu reinigen. Gleichzeitig ist der Staub zu entfernen, der sich neben der
Batterie angesammelt hat. Nach drei Jahren sollte eine griindliche Reinigung der Batterie unter
Verwendung von Druckluft erfolgen. Entgegen der Luftrichtung vorgehen. Wird die Vorrichtung in
Querrichtung Uber die Fligel geschoben, kénnen diese beschadigt werden.

7.3. Luftabzug
7.3.1. Turbinenblatter:

Uberpriifen Sie einmal im Jahr die Reinigung der Lufterfliigel.
Verstopfte Schaufeln und Leitungen erschweren die Luftzirkulation.

7.3.2. Antriebsriemen (Nur bei TRD28 / TRD33)

Einmal pro Jahr die ordnungsgemafie Spannung des Riemens uberprufen.

Bei ungentigender Spannung kann es zu vorzeitigem Verschleiy des Riemens kommen. Eine
Ubermaflige Spannung kann zu Schaden der Kugellager im Motor oder der Trommelachse
fuhren.Setzen Sie sich hierzu bitte mit dem zustéandigen Kundendienst in Verbindung.
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8. STORUNGEN UND BEHEBUNGSMASSNAHMEN

8.1. Tabelle Stérung / Ursache / BehebungsmalRinahmen
Storung Ursache BehebungsmafRnahme
Die Zeit steht auf 0 Eine richtige Zeit anwahlen.
Geréatetur offen Geratetur schlielen.
Filter offen Filter schlieflen.

Der Waschetrockner
startet nicht

Keine elektrische Leistung

Den ordnungsgemafien Zustand der
Sicherungen uberpriifen.

Den richtigen Spannungswert im Netz
sicherstellen.

Der Waschetrockner
heizt nicht

Zeitschalter befindet sich in
Cool-Down-Betrieb

Normale Funktionsweise des Gerates. Die
Zeit verlangern, um erneut aufheizen zu
konnen.

Die Heizung empfangt kein ON-
Signal

Thermostat und Elektronikplatine der
Steuerung Uberprifen.

Sicherheitsthermostat tUberprifen (1).

GAS-Alarm

Ruckstellung des Alarms vornehmen (2).

Der Waschetrockner
trocknet ungeniigend

Zyklusdauer zu kurz

Zyklusdauer verlangern.

Luftfluss ungentigend

Flusenfilter reinigen.

Sicherstellen, dass die Auslassleitung frei
und nicht verstopft ist.

Die Schaufeln des Ventilators/Abzugs
reinigen.

Auslassleitung zu lang.

Sicherstellen, dass der Raum uber
ausreichend Einlasse fir Frischluft verfigt.

(1) Zum Zuriicksetzen des Sicherheitsthermostaten, den schwarzen Plastikknopf entfernen und den Knopf
im hinteren Bereich des Gerates driicken. Abdeckung wieder anbringen. Sollte das Problem wiederholt
auftreten, setzen Sie sich bitte mit dem zustéandigen Kundendienst in Verbindung.

(2) Zum Zuricksetzen eines Gas-Alarms, den schwarzen Plastikknopf im hinteren Bereich des Gerates
dricken. Sollte das Problem wiederholt auftreten, setzen Sie sich bitte mit dem zustandigen
Kundendienst in Verbindung.

In allen anderen Fallen setzen Sie sich bitte mit dem zustéandigen Kundendienst in Verbindung.
9. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG DES GERATES.

AusschlieRlich fir die Europaische Union.

Dieses Gerat ist mit dem folgenden Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol bescheinigt die Ubereinstimmung des Gerates mit den entsprechenden glitigen
europaischen Verordnungen, denen zufolge das Gerat (oder seine Bestandteile) zu einer
entsprechenden Sammelstelle fur elektrische und elektronische Gerate zu bringen ist und auf
keinen Fall in den Hausmlill gegeben werden darf.
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1. INFORMAZIONI DI SICUREZZA
[5 Q

Leggere il presente manuale prima di utilizzare o installare I'asciugatrice.
Conservare questo manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.
Questo manuale deve essere consegnato insieme alla macchina in caso di vendita a terzi.

Utilizzare la macchina SOLO per I'asciugatura professionale di fibre tessili dopo il lavaggio in acqua.

Non lasciare benzina o altri liquidi o gas infiammabili vicini all'asciugatrice.

Non asciugare prodotti che siano stati trattati o che sviluppano vapori o elementi infiammabili.

Non asciugare indumenti realizzati in spuma o lattice, materiali con una consistenza di gomma o cuscini
riempiti di gomma schiuma.

Osservare sempre le istruzioni descritte sulle etichette dei materiali da asciugare.

Non lasciare I'asciugatrice in funzione senza sorveglianza.

Non inserire le mani all'interno dell'asciugatrice mentre il cestello gira. L'asciugatrice non dovrebbe essere in
funzionamento con lo sportello aperto.

Non manomettere i dispositivi di sicurezza dell'asciugatrice.

Non permettere ai bambini di giocare sopra o all'interno della macchina, € necessario tenerli lontani dalla
macchina, soprattutto se € in funzionamento.

Si raccomanda di pulire il filtro per la lanugine dopo 10 ore di funzionamento, almeno.

Non permettere I'accumulo di lanugine, polvere o sporcizia intorno alla macchina.

Non spruzzare I'asciugatrice con acqua, né all'interno né all'esterno.

Non €& consigliabile fermare l'asciugatrice prima della conclusione del ciclo, per esistere un rischio di
combustione spontanea.

E opportuno togliere il carico non appena completato il ciclo, questo riduce il rischio di una combustione
spontanea.

Esiste un pericolo ustioni durante le operazioni di ritiro del bucato prima della fine del ciclo, nel caso di
selezionare una temperatura elevata di asciugatura.

In caso di interruzione di corrente, € necessario aprire lo sportello dell'asciugatrice per evitare la combustione
spontanea del carico.

La manutenzione e installazione possono essere eseguito solo da personale qualificato. Contattare il proprio
distributore o il servizio tecnico per risolvere qualsiasi problema, sia nel caso di dubbi o che non sia stato
contemplato in questo manuale.

Non riparare o sostituire alcun componente dell’asciugatrice a meno che non sia consigliato nelle istruzioni di
manutenzione. Scollegare SEMPRE [l'asciugatrice dall’alimentazione elettrica e attendere almeno 1 minuto
per far scaricare la tensione residua prima di iniziare qualsiasi intervento di riparazione e/o manutenzione.

Se I'asciugatrice € collegata all’alimentazione elettrica con una spina, la spina e la presa DEVONO essere
posizionate in un luogo separato senza accesso pubblico.

Chiudere o scollegare tutte le alimentazioni della macchina alla fine di ogni giornata di lavoro o prima di
rimuovere qualsiasi coperchio di protezione per la pulizia, manutenzione o prove.

Si raccomanda l'installazione di flange con materiale flessibile per evitare che le vibrazioni dell'aria possano
produrre dei rumori eccessivi durante l'installazione.

Gli essiccatori installati per uso self-service possono omettere il dispositivo di arresto di emergenza. In questo
caso, l'installatore deve installare un dispositivo di arresto di emergenza posizionato a distanza e collegato
alla macchina

Come definito nelle norme EN-ISO 10472-1 e EN-ISO 10472-4, 'equipaggiamento elettrico dell’essiccatore &
stato eseguito in conformita alla norma CEIl EN 60204-1.

Gli essiccatori producono pelucchi combustibili. Per ridurre il rischio di incendio, ridurre al minimo il loro
accumulo con una corretta manutenzione.

Il fabbricante si riserva il diritto di apportare future modifiche senza previo avviso.

Se lo desideri, puoi richiedere questo Manuale di Istruzioni in forma digitale qui:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. CARATTERISTICHE GENERALL.

Le nostre asciugatrici nei loro diversi modelli e complementi sono state progettate per soddisfare i piu elementi
standard di prestanzioni, affidabilita e asciugatura.

Di serie, la macchina, & equipaggiata con il sistema COOL-DOWN (raffreddamento progressivo) per evitare
ustioni ogni volta che si estrare il carico oltre a una possibile combustione spontanea. Evita anche la
formazione di piege nel caso di biancheria delicata.

Apparecchiatura di base:

Sistema di riscaldamento a Gas, Elettrico o Vapore.

Sistema di flusso dell'aria radiale/assiale.

Sistema di Cool-Down. (Configurabile)

Inversione di rotazione del tamburo.

Tamburo in acciaio zincato.

Modello digitale: Sistema elettronico di controllo tramite microprocessore.
Modello digitale: Spie luminose e acustiche alla fine del processo.
Modello digitale: Velocita di rotazione del tamburo modificabile.

L’impianto antincendio (opzionale) NON FUNZIONA quando 'acqua non raggiunge
I'elettrovalvola e se é stato premuto I'arresto di emergenza.

Le CARATTERISTICHE TECNICHE per ogni modello sono indicate nella seguente tabella:

MODELLO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Volume del tamburo L 210 270 330 460 550 660
Capacita (Rel. 1:18) kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Capacita (Rel. 1:20) kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Produzione (riscald. kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Elettrico)

Produzione (riscald. Gas) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Diametro tamburo mm 750 750 750 855 947 947
Profondita tamburo mm 475 610 746 800 780 936
Motore tamburo kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Motore ventilatore kW 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Volume dell'aria m3/h 850 850 850 1200 1200 1200
Potenza elettrica totale kW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Riscaldamento elettrico kw 12 18 18 24 30 36
Riscaldamento a Gas kw 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Cons. medio GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 2.13 2.81 2.81
Cons. medio GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Cons. medio GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Cons. medio GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Cons. medio GN (G25.1) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Cons. medio GN (G25.3) m3/h 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Cons. medio GC (G110) m3/h 4.23 4.23 4.23 - - -
Peso netto kg 172 180 187 210 230 260
Livello di rumore dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: GAS PROPANO / GB: GAS BUTANO / GN: GAS NATURALE / GC: GAS DI CITA)
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2.1. Vista generale e dimensioni

H G
DIMENSIONI GENERALI (indicato in mm):

MODELLO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
C 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
[ 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o) 830 830 830 885
01 COLLEGAMENTO
02 USCITA VAPORE @200
03 ENTRATA GAS %"

04 Y | 1”
04 ENTRATA VAPORE
05 VALVOLA ANTINCENDIO 3/4"
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DIMENSIONI GENERALI (indicato in mm):

MODELLO TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
C 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970

I 70 70

J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o 1510 1510
P 215 215
01 COLLEGAMENTO
02 USCITA VAPORE @200
03 ENTRATA GAS %%’
04 ENTRATA VAPORE 17
05 VALVOLA ANTINCENDIO 3/4"
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3. INSTALLAZIONE

Realizzare l'installazione secondo le normative vigenti.

3.1. Strumenti

Attrezzi necessari per l'installazione;

Chiave inglese o piatta n°8
Cacciavite piatto
Cacciavite a stella

Livello

Occhiali di protezione
Guanti protettivi

SN~

3.2. Posizionamento.

3.2.1. Transporto e deposito.

La macchina deve essere trasportata sempre sopra il pallet e I'imballaggio originale per garantire
l'integrita. Trasportare la macchina fino al luogo definitivo di lavoro.

Rimuovere l'imballaggio e controllare che non vi & stato nessun danno durante il trasporto.
Non installare o conservare l'asciugatrice alle intemperie.

Se la macchina deve essere depositata per un periodo di tempo, coprirla con il proprio imballaggio
per proteggerla dagli agenti esterni e conservarla in condizioni ambientali ottimali. Inoltre si
raccomanda di scollegarla dalla rete elettrica.

Dopo aver collocato I'asciugatrice sul luogo di lavoro definitivo, estrarre il pallet dalla zona posteriore
il quale & stato fissato sulla base con 2 viti che possono essere smontate con una chiave inglese o
una chiave piatta n° 13. Conservare il pallet con l'imballaggio originale per possibili e futuri
spostamenti. Non spingere la macchina o superare ostacoli senza il imballaggio, poiché la macchina
potrebbe deformarsi o funzionare male.

Il tamburo non & dotato di ancoraggi per il trasporto.

|

¢

- POSIZIONE DELLE VITI1 E 2 - SVITARE CON UNA CHIAVE PIATTA N° 13
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3.2.2. Situazione.

Installare la macchina in un locale ampio per ottenere delle condizioni di lavoro efficienti e per
garantire uno spazio ageguato al personale utente della macchina.

La posizione definitiva della macchina deve consentire un utilizzo corretto. Devono essere osservate
le distanze indicate nel disegno sottostante, per permettere una corretta manutenzione del
personale autorizzato.

20_ 20,

Spazio minimo di manovra: 1,50 m. nella parte anteriore, e il resto come da schema.

3.2.3. Livellamento.

- Non fissare la macchina, posizionarla
semplicemente su una superficie piana e
livellata. Montare i 4 piedini regolabili che
vengono forniti all'interno della macchina. E
importante un buon livello di base per un
corretto funzionamento.

Procedimento:

- La macchina deve poggiare saldamente sui
4 piedini sul pavimento senza nessuna
oscillazione.

- Regolare i 4 piedini di livellamento al fine di
garantire la stabilita e planarita della
macchina, controllando con una livella.
Dopo averli livellati, fissare il dado con
I'ausilio di una chiave inglese.

- L'altezza massima di regolazione per
I'altezza dei piedini di livellamento € di 25
mm.

149



TOLON
3.3. Estrazione dei vapori

3.3.1. Presa dell'aria fresca

Per ottenere prestazioni ottimali e ridurre il piu possibile i cicli di asciugatura, & necessario
garantire l'ingresso di aria fresca dall'esterno della stanza. Si consiglia di posizionare l'ingresso
dell'aria fresca dalla zona posteriore dell'asciugatrice.
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La sezione della presa d'aria deve essere di almeno 4 volte superiore alla sezione del tubo di uscita
dell'aria.

Nota: La sezione della presa d'aria fresca equivale alla sezione da cui l'aria pud fluire senza la
resistenza dovuta alle barre o griglie installate all'ingresso. Non dimenticare che spesso le sbarre o
lame delle griglie possono ridurre gran parte della sezione d'ingresso.

3.3.2. Tubo di scarico

L'aria umida deve essere canalizzata verso I'esterno attraverso una tubatura con un diametro netto
corrispondente al diametro esterno del tubo di uscita del vapore, situato nella parte posteriore della
macchina. L'aria di scarico deve essere condotta verso l'esterno del locale di lavoro e non deve
essere collegato ad altri fumaioli gia in uso in grado di estrarre i fumi di altri combustibili.

La posizione di questi condotti deve corrispondere ai limiti stabiliti dalla normativa termica
ambientale. Utilizzare un tubo in materiale resistente alla temperatura (150°C). Non lasciare mai il
tubo in prossimita di materiali inflammabili o suscettibili di deformazione a causa dell'eccesso di
temperatura.

Il tubo deve essere liscio sulla parte interna. E importante che non ci siano elementi che disturbano
il percorso dell'aria o che possono raccogliere lanugine (viti, rivetti...). Devono essere previsti sistemi
per l'ispezione e la pulizia periodica dei condotti.
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E preferibile che ogni macchina sia dotata di un'uscita di vapore indipendente. Se non & possibile:

e Sempre connessionia Y. MaiaT.

e E OBBLIGATORIO installare un non ritorno per ciascuna delle macchine prima di
raggiungere il tubo collettore.

e Aumentare la sezione davanti la connessione in modo tale che la sezione finale & la somma
delle due precedenti.

© ‘C © ]
5 @) 5 o]

IMPORTANTE

e Per l'estrazione di vapori, NON utilizzare tubi di plastica flessibili o foglio di alluminio.
Raccomandiamo un tubo metallico rigido. Il diametro & di @ 200mm.

e Verificare che l'installazione del locale sia pulita e priva di residui di altre asciugatrici.
e Usare il minor numero possibile di gomiti.

e Per unire i diversi gomiti e tubi, utilizzare il nastro adesivo di alluminio. Evitare il fissaggio
con viti di lamiera, cid comporterebbe un accumulo di lanugine all'interno.

¢ |l condotto, nel suo passaggio all'esterno o in zone fredde, dovrebbe essere isolato per
evitare la condensa che pud a sua volta causare un accumulo di lanugine sulle pareti
interne del tubo.

e Si RACCOMANDA di installare un registro regolatore di flusso nel condotto di uscita di
ciascun essiccatore per poter regolare la portata ottimale per I'estrazione del vapore.

Si raccomanda che il tubo di uscita, sia il piti corto possibile. E consigliabile non superare gli 25
metri e 5 gomiti a 90° e che la pendenza sia del 2% verso I'esterno nelle sezioni orizzontali, per
prevenire il flusso della condensa alla macchina.

Nota: Per installazioni con piu metri lineari di tubo e/o piu gomiti o in caso di dubbio, consultare il
servizio tecnico. Potrebbe essere necessario espandere il diametro del tubo o anche installare
nell'installazione un aspiratore ausiliare.
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Di seguito riportiamo una tabella in cui & possibile vedere il diametro equivalente necessario per
collegare varie asciugatrici ad una uscita di vapore comune e la superficie minima di entrata di aria
fresca (vedi paragrafo 3.3.1):

Numero di asciugatrici 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Diametro del tubo di | 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630
uscita (mm)

Superficie minima
d'ingresso dell'aria nel |0,15|0,25|0,40|0,50|0,65|0,80|0,80|1,00|1,15|1,25
locale (m?)

3.4. Connessione elettrica

Assicurarsi che le caratteristiche dell'alimentazione disponibile corrispondono a quelle della vostra
asciugatrice, mostrate sulla targhetta dei dati e che la sezione del cavo e tutti gli altri accessori della
linea, sono in grado di fornire la potenza necessaria.

La macchina & fornita dalla fabbrica con limpianto elettrico completo, quindi sara sufficiente
rimuovere il coperchio sul retro dell'asciugatrice e unire ciascuno dei terminali alle tre fasi L1, L2, L3,
neutro N e la connessione di terra ai terminali di connessione o dell'interruttore generale.

E OBBLIGATORIO inserire un interruttore magnetotermico e un differenziale tra la connessione e la
rete, la sensibilita del differenziale deve essere di 300mA. Una sensibilitd superiore, per esempio
30mA, solitamente presente negli impianti domestici, pud provocare malfunzionamenti della
macchina.

Collegare le tre fasi, il neutro nei terminali di connessione o interruttore generale e il cavo di
protezione a terra sul quadro dei componenti elettrici in base alla seguente tabella (sezione in
mm2).
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E essenziale una corretta messa a terra per garantire la sicurezza degli utenti e un buon

TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
STANDARD STANDARD STANDARD
Voltaggio e Cablaggio Standard Vv 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequenza Hz 50/60(3) 50/60 (3) 50/60(3)
Sezione cavi 230V IN+G /
s Fusibile N°xmm2/A 3x35/63 - -
‘£ | Sezione cavi 230V 3~+G /
3 | Fusibile N°xmm2/A 4x10/40 4x16/63 4 x25/80
% ["Sezione cavi 400V 3N+G /
Fusibile N°xmm2/A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
Sezione cavi 230V 1IN+G /
o | Fusibile
2
S §Per é’;OV 3~+G connettere 2 | No x mm2/ A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
o | fasi+
& | (Per 400V 3N+G connettere
Fase+N+G)

(3) Per riscaldamento elettrico: 50 Hz di serie. E necessario un supplemento per 60Hz, pronto per

50 / 60Hz.
Per riscaldamento a gas / vapore: 50/60 Hz di serie.
TRD28 TRD33
STANDARD STANDARD
Voltaggio e Cablaggio Standard V 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequenza Hz 50/60 (3) 50/60(3)
Sezione cavi 230V IN+G /
« | Fusibile N°xmm2/A - -
§ Sezione cavi 230V 3~+G /
3 | Fusibile N°xmm2/A 4 x35/100 4 x50/125
%' "Sezione cavi 400V 3N+G /
Fusibile N°ex mm2/A 5x16/63 5x16/63
Sezione cavi 230V 1N+G /
@ | Fusibile
g
> | (Per 230V 3~+T connettere 2 | N°x mm2 /A 3x1,5/20 3x1,5/20
o | fasi+G)
& | (Per 400V 3N+T connettere
Fase+N+G)

(3) Per riscaldamento elettrico: 50 Hz di serie. E necessario un supplemento per 60Hz, pronto per

50 / 60Hz.

Per riscaldamento a gas / vapore: 50/60 Hz di serie..

MOLTO IMPORTANTE

Controllare durante I'avvio che I'etrattore ruota nella direzione corretta.

A questo scopo, aprire la porta del filtro e verificare che ruota in senso orario.

Nel caso in cui non é corretto, invertire le due fasi della presa di corrente della macchina.

Le seguenti figure descrivono graficamente le modifiche da effettuare sullo schema elettrico della
macchina quando si tratta di cambiare la tensione di alimentazione.

Solo fra 400V 3 +N e 230V 3~.

153




TOLON

MODELLI TRD11 e TRD16

Insieme delle resistenze (Solo per il riscaldamento elettrico).
Le figure rappresentano un'immagine schematica dei collegamenti, non una visione reale degli stessi.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 11l 230V I 400V 1 230V ilt

]

vl

oy —way

T~y A

RTTSRS RTTSSR

MODELLO TRD23
ATTENZIONE

Per il modello TRD23 Riscaldamento elettrico NON S| PUO realizzare il passaggio da 400V a
230V senza cambiare il contattore, l'interruttore generale e la sezione dei cavi.

A questo scopo, consultare il Servizio di Assistenza Tecnica.

Gruppo di resistenze (Solo per il riscaldamento elettrico)

Solo per passare da 230V a 400V.

Le figure rappresentano un'immagine schematica dei collegamenti, non una visione reale degli
stessi.

400V 111 230V il

) g O
e °f s
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MODELLI TRD28 e TRD33

ATTENZIONE

Per il modello TRD28/TRD33 Riscaldamento elettrico NON S| PUO realizzare il passaggio da
400V a 230V senza cambiare il contattore, l'interruttore generale e la sezione dei cavi.

A questo scopo, consultare il Servizio di Assistenza Tecnica.

Gruppo di resistenze (Solo per il riscaldamento elettrico).
La batteria elettrica della TRD28 & composta di 3 moduli di resistenze:

TRD28

400V 1 230V il

0D —-Huxm

TRD33

400V in 230V /Il

Scatola di derivazione del motore del ventilatore. PER TUTTI | MODELLI.

a00v3 L 230V 3 L

i
| 1
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Terminali di ingresso, collegamenti elettrici.

MACCHINA
NRST NRS
dldd[d LIVIUIG
TTTT TTT
N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1
400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230v1+J,-
RETE
3.5. Collegamento gas (solo modelli a gas)

Tutti i modelli di gas sono predisposti per funzionare con gas propano (GPL) o gas naturale e con
una pressione del bruciatore e un gas conformi a quello riportato sulla targhetta. Verificare che il tipo
di gas e il valore di pressione nel bruciatore corrispondano alla targhetta dei dati. In caso contrario,
€ necessario consultare il fornitore.

L'essiccatore dispone di iniettori di ricambio e una nuova targhetta di identificazione nel caso sia
necessario installare I'apparecchio per operare con un gruppo di gas diverso, consentendo di
installare la macchina in molti paesi con i principali combustibili.

Nelle tabelle della pagina seguente & possibile verificare, per ciascun tipo di gas e in diversi paesi, il
diametro dell'iniettore e la pressione del bruciatore adatti a funzionare correttamente.

La connessione di ingresso del gas & 72 ". Non collegare un tubo con un diametro interno inferiore a
quello richiesto dalla macchina. Prendere in considerazione il consumo per garantire il flusso
necessario. Vedi la tabella nella sezione 2.

Per tutti i tipi di gas & necessario installare una valvola manuale e un filtro antigas, e solo per il gas
GPL installare un regolatore di pressione. Assicurarsi che la sporcizia non entri nella valvola durante
le connessioni.

Una volta completata l'installazione, & necessario eseguire il sequente TEST DRIP:

Accendi i bruciatori. Con l'aiuto di un pennello, applicare acqua saponata alle giunture di ingresso
del gas. Controlla se le bolle si formano. In tal caso, smontare le valvole, pulirle e rimontarle. Non
usare un sapone troppo corrosivo. E anche possibile eseguire il test con un prodotto speciale per
questo processo.

ATTENZIONE: verificare che non vi siano perdite di gas in tutte le connessioni interne ed esterne.

ATTENZIONE: per ridurre il rischio di incendio o esplosione dovuto ad un possibile accumulo di gas
incombusti, € necessario assicurarsi che il locale sia ben ventilato e che I'aspirazione
dell'essiccatore sia condotta correttamente verso I'esterno. L’essiccatore dispone inoltre di un tempo
di spurgo sufficiente per eliminare un possibile accumulo di gas incombusti prima dell’accensione
del bruciatore.
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TRD11, TRD14 e TRD16 Potenza 20,51 kW

Pressione | Pressione Codice
Gas Gruppo Paese Iniettori c!i d.el Iniettore
2 mm fornitura | bruciatore
mbar mbar
G20 2E (e 2H) la maggior parte dell'lUE 4.2 20 8 12036704
% G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
§ G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
g G25 2E+ FR, BE 3.45 25 24 .1 12286894
2 G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
O G25.1 2S HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 3B/P 30mbar la maggior parte dell'UE 2.3 30 28.8 12036703
So| G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 12036703
2 8 BE, CZ,ES, FR, GB, IE, IT,
@ o | G30/G31 | 3+ 28-30/37 PT, S|, SK 2.3 28-30/37 | 28.5/36.5 12036703
o | G31 3P LU 23 50 36.5 12036703
©
& % G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
O
TRD23 Potenza 31 kW
Iniettori P_ressi'one Pressipne del Codice
Gas Gruppo Paese @ mm | difornitura | bruciatore iniettore
mbar mbar
G20 2E (e 2H) la maggior parte dell'UE 5.1 20 8 12036864
% G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
5 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
5 G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
@ G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
o G25.1 2S HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
o G30 3B/P_30 mbar | la maggior parte delllUE 2.8 30 27.7 12036863
s8] 30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 277 12036863
2 a BE, CZ,ES, FR, GB, IE, IT,
E £ |G30/G31| 3+ _28-30/37 PT, SI, SK 2.8 | 2830/37 | 27.7/35.7 | 12036863
O G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 e TRD33 Potenza 41 kW
. Pressione Codice
Gas Gruppo Paese ";er:]t;'i dPirfErEEt::; brugi‘:tore iniettore
mbar
G20 2E (e 2H) la maggior parte dell'lUE 4.2 20 7.8 12036704
Qo G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
£ G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
T G25 2E+ FR, BE 3.45 25 224 12286894
@ G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
o G25.1 2S HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 3B/P_30 mbar | la maggior parte dell'UE 2.3 30 27 12036703
§ % G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
Q BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
@ & |G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 23 |28-30/37 | 27/355 | 12036703
O G31 3P LU 2.3 50 355 12036703
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3.6. Sostituzione degli iniettori

Se l'apparecchio é installato in un paese in cui & necessario modificare il diametro degli iniettori
oppure, per funzionare, I'apparecchio deve essere installato con un altro tipo di gas omologato, si
consiglia di rivolgersi al servizio tecnico per apportare la modifica.

Si prega di seguire queste istruzioni per sostituire gli iniettori.

STRUMENTI NECESSARI <U)
1. Chiave fissa n°13 '
2. Manometro ’ I
3. Cacciavite piatto J
Iniettore a gas naturale (si trova nella \ Hm
BUSTINA vicino alla valvola). (J 7)

1] 2] 2]
PROCEDIMENTO:

Tutte le ascigatrici hanno un ingresso del gas “E” da 1/2”. Non collegare mai un tubo con un
diametro inferiore a questo.

1- Localizar el Inyector “D” en la parte izquierda de la valvula cubierto por una placa metalica.
Svitare l'iniettore fino a completa estrazione con l'ausilio di una chiave n° 13.

2- Sostituire gli iniettori che troverete nella borsa sospesa.

3- Collegare l'ingresso del gas alla presa “E” di %".

4- Svitare la vite dal foro "B" della valvola girando in senso antiorario.

5- Collegare il manometro nel foro “B”.

6- Togliere il tappo "C" dell'elettrovalvola.

7- Regolare la vite "C" di entrata del gas fino a raggiungere la pressione richiesta secondo la
tabella 3.5. Non stringere troppo la vite di nilon poiché esiste il rischio di rompere la molla
interna e provocare una perdita di carburante.

8- Riposizionare il tappo "C" dell'elettrovalvola.

9- Smontare il tubo del manometro.

10- Avvitare la vite "B".

!

7

I

///

TRD11/14/16/23
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TRD28/33

- Quando la macchina é stata modificata per lavorare con un tipo di gas diverso da quello
specificato, € necessario inserire la nuova targhetta delle caratteristiche e l'adesivo giallo
corrispondente, che si trova all'interno del sacchetto di plastica dei nuovi iniettori.

3.7. Collegamento a vapore (solo modelli a vapore)

L'installazione dell'asciugatrice con riscaldamento a vapore (alimentati ad alta o bassa pressione di
vapore), deve essere conforme alle norme vigenti.

Le asciugatrici di solito funzionano in pressioni comprese tra 600KPa e 900KPa. Verificare la pressione
sulla targhetta CE e collegare la corretta pressione di funzionamento.

L'ubicazione della presa di vapore & indicata nelle figure del paragrafo 2.1.

Il vapore deve essere installato in modo tale da giungere alla macchina in ottime condizioni. Non
condenso e priva di impurita.

Sull'ingresso delle macchina, oltre ad installare una valvola di chiusura manuale per la manutenzione, si
raccomanda d'installare anche un filtro.

Alcune raccomandazioni relative all'installazione del vapore:
e La conduttura principale deve avere un'inclinazione negativa dell'1%.

e La connessione fra la conduttura principale e quella derivata deve essere realizzata sulla
zona superiore della linea principale.

e La tubazione di derivazione alla macchina deve avere un'inclinazione negativa e priva di
sifone per evitare I'accumulazione di condensazione.
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Sull'uscita della condensa installare i seguenti componenti. Per agevolare l'installazione
indichiamo i codici di due marche di riferimento sul mercato;

TRD11/14/16

NO

Descrizione

Codice Spirax-Sarco

Codice TLV

Valvola a sfera (Manutenzione)

M10S2-RB BSP-3/4"

BV1 BSP-3/4"

2 | Filtro Fig. 12 BSP-3/4” Integrato alla valvola di
spurgo
3 | Spurgo a boa FT14/10 (Selezione J3X-10 BSP-3/4”
orientamento) BSP-3/4"
4 | Valvola di ritegno LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4”
Valvola a sfera (Manutenzione) M10S2-RB BSP-3/4” BV1 BSP-3/4”
TRD23 /28 /33
N° | Descrizione Codice Spirax-Sarco Codice TLV
1 | Valvola a sfera (Manutenzione) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
2 | Filtro Fig. 12 BSP-1” Integrato alla valvola di
spurgo
3 | Spurgo a boa FT14/10 (Selezione J3X-10 BSP-1”
orientamento) BSP-1"
Valvola di ritegno LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1”
Valvola a sfera (Manutenzione) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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4. FUNZIONAMENTO COMANDO ELETTRONICO BM-DISPLAY

4.1. Principio e descrizione del comando della macchina

Il comando della macchina viene eseguito tramite un microprocessore elettronico che controlla
I'attivazione e disattivazione dei diversi ingressi e uscite del sistema. La comunicazione con l'utente
avviene tramite una tastiera con pulsanti, uno schermo e una spia luminosa (LED). Il comando pud
essere configurato per funzionare in modalita OPL o modalita self-service.

Una sonda digitale di temperatura, ubicata nella zona inferiore del tamburo, & utilizzata per
mantenere costante la temperatura all'interno dell'asciugatrice. Nella modalita OPL, la temperatura
prescelta pud essere modificata tramite I'ausilio del display e dei pulsanti o selezionando uno dei 3
programmi impostati dall'utente. Se la macchina ¢ stata impostata nella modalita self-service,
verranno utilizzati 3 livelli di temperatura corrispondenti ai 3 programmi impostanti nel menu. Cio
consente di lavorare con la temperatura ottima per ogni tipo di tessuto.

La scheda elettronica riceve il segnale della sonda della temperatura e attiva o disattiva I'elemento
riscaldante per regolare la temperatura.

Il controllo del tempo avviene internamente nel microprocessore. Nella modalita OPL, 'utente
seleziona il tempo di asciugatura tramite il display e i pulsanti o selezionando uno dei 3 programmi
impostati dall'utente. La quantita di tempo inserito € visualizzata sul display. Se la macchina &
impostata in modalita self-service questi tasti non verranno utilizzati e il tempo aumenta in base al
pagamento effettuato.

Il comando & dotato di un tempo di Cool-down (raffreddamento progressivo) che viene avviato una
volta finalizzata I'asciugatura.

Nella modalita OPL, alla fine di ciascun ciclo (Asciugatura + Cool-Down) viene attivato
automaticamente il ciclo antipiega. Se la macchina & stata impostata su Self-service il ciclo
antipiega non verra eseguito.

4.2. Comando elettronico BM-DISPLAY

1. Pulsante Start/Stop.

2. Indicatore di marcia (verde) o allarme/avviso (rosso). Per ulteriori informazioni vedere la
sezione Allarmi e Avvisi

3. Pulsanti di selezione di programma (modalita OPL) o temperatura in modalita self -service.

4. Display alfanumerico, mostra gli stati e i valori selezionati e il menu.

5. Pulsante "Accetta".

6. Pulsante "Cancella".

7. Pulsante selezione "Su" e "Giu".
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4.2.1. Informazioni visualizzate con LA spia luminosa

La spia luminosa (LED) (nell'immagine anteriore numero 2) indica gli stati della macchina nel
seguente modo:

Spia Stato spia Stato della macchina Osservazioni
Macchina ferma/ in Se vi & tempo a disposizione pud
Spento . ! ; .
pausa essere avviato un ciclo di asciugatura.
Macchina in . o
Verde . E in corso un'asciugatura.
funzionamento
2 Lampeggia in E in corso il raffreddamento del
Start/Stop Pegg Macchina in Cool-down
verde tamburo
Macchina in stato di Allarme o Avviso.
Rosso Allarme o avviso Consulta sezione Allarmi e Avvisi per
ulteriori informazioni.
4.2.2. Informazioni visualizzate sul display

Il display alfanumerico mostra gli stati, valori e il menu nel seguente modo (nell'immagine anteriore
numero 4):

80°C P1

300 10%

e Temperatura di asciugatura: sull'angolo superiore sinistro appare la temperatura impostata
(setpoint) selezionata.

¢ Tempo di asciugatura: sull'angolo inferiore sinistro appare il tempo rimanente di asciugatura.

e Programma selezionato: sull'angolo superiore destro appare il programma selezionato P1, P2 o
P3.

¢ % Umidita Relativa residua: a fianco del tempo di asciugatura appare la % di umidita relativa
impostata (setpoint) selezionata (funzione disponibile solo per determinati modelli).

4.2.3. SELEZIONE, MODIFICA ED ESECUZIONE DEI PROGRAMMI

La modalita OPL dispone di 3 programmi impostati P1, P2 e P3 che I'utente pud modificare e
salvare secondo le proprie esigenze.

Per selezionare uno dei programmi sara necessario premere con una breve pressione uno dei tasti
P1, P2 e P3 (numero 3 nellimmagine precedente) con la macchina ferma. Dopo aver premuto, sul
display verranno mostrati i valori impostati di setpoint della temperatura, tempo e umidita (se
disponibile) del programma selezionato, cosi come il numero di programma cosi come spiegato nel
punto precedente.

| programmi predefiniti hanno i seguenti valori:

Tempo Temperatura | Umidita relativa
P1 35 min 80 °C 8 %
P2 30 min 60 °C 10 %
P3 25 min 40 °C 14 %

Per modificare i valori di un programma si dovranno seguire i seguenti passi:

1. Premere il tasto "Accetta" (numero 5 nellimmagine precedente). |l valore della temperatura
comincera a lampeggiare.

2. Modifica della temperatura: quando il valore della temperatura comincia a lampeggiare
con il tasto "Su" e "Giu" (numero 7 nellimmagine precedente) & possibile modificare la
temperatura di asciugatura di 5°C in 5°C (valore minimo 25°C, valore massimo 90°C). Con il
tasto premuto il valore aumentera velocemente.
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Premere il tasto "Accetta" (numero 5 nellimmagine precedente). |l valore del tempo di
asciugatura comincera a lampeggiare.

Modifica del tempo di asciugatura: quando il valore del tempo di asciugatura comincia a
lampeggiare con il tasto "Su" e "Giu" (numero 7 nell'immagine precedente) & possibile
modificare il tempo di asciugatura da 1’ a 1’ (valore minimo 1°, valore massimo 99’). Con |l
tasto premuto il valore aumentera velocemente.

Premere il tasto "Accetta” (numero 5 nell'immagine precedente).

Se si & forniti del comando di umidita, il valore % dell'umidita relativa comincera a
lampeggiare, leggi il punto 7. Se non si & forniti del comando di umidita, leggi il punto 9.
Modifica % dell'umidita relativa (se disponibile): quando il valore % dell'umidita relativa
comincia a lampeggiare con il tasto "Su" e "Giu" (numero 7 nell'immagine precedente) &
possibile modificare la % di 1% in 1% (valore minimo 1%, valore massimo 60% ). Se si
desidera disattivare il sensore dell'umidita per questo programma, € possibile quando si &
sul valore 1% e premendo la freccia Giu, momento in cui apparira la parola "NO" e si
disattivera. Con il tasto premuto il valore aumentera velocemente. Il sensore di umidita in
OPL, riduce il tempo di asciugatura se rileva che il valore di umidita residua &€ minore rispetto
a quello previsto.

Premere il tasto "Accetta” (numero 5 nell'immagine precedente).

Non lampeggia nessun parametro, la modifica del programma €& stata completata, perd non
¢ stata salvata.

Salvare il programma: Se si desidera salvare questi valori in uno dei 3 programmi: P1, P2 o
P3. E necessario mantenere premuto pitl a lungo (pit di 4 secondi) uno dei stati di
programma, per esempio, P1. Mentre viene mantenuto premuto, si produrra un segnale
acustico mentre i valori sono salvati, a quel punto rilasciare il tasto. Di seguito, sul display
apparira il numero di programma salvato. Da quel momento, ogni volta che si preme con una
pressione breve questo programma, verranno caricati questi valori. Si pud procedere con
questo programma premendo START.

Altrimenti, dopo il punto 9, se si vuole eseguire il programma senza salvarlo, si pud
procedere premendo START (senza realizzare il punto 10), i valori non verranno salvati e
una volta terminata l'asciugatura, andranno persi.

Per avviare/fermare un ciclo di asciugatura, si deve premere il tasto START/STOP. Durante
I'esecuzione € possibile modificare i valori di asciugatura nello stesso modo illustrato sopra per

aumentare o diminuire il tempo, la temperatura o I'umidita (se disponibile).
Di seguito, & descritto 'uso del tasto START/STOP nei diversi stati della macchina:

Stato della macchina

Spia

Premendo il tasto

Azione

Macchina ferma

2 - Spento

1— START/STOP

Comincia il ciclo di asciugatura con il
tempo e le temperature selezionate.
La spia 2 diventa verde.

In funzionamento

2 -Verde

1— START/STOP

Si interrompe il ciclo di asciugatura.
L'indicatore 2 si spegne.

Allarme o avviso

2 - Rosso

1 — START/STOP

Dipende dall'allarme o avviso che
indica. Per ulteriori informazioni
vedere la sezione Allarmi e avvisi

Al termine del tempo di asciugatura comincera il raffreddamento progressivo del tamburo (Cool-
down), per impostazione predefinita la durata & di 5 minuti. La durata del Cool-down pu0 essere

impostata nel menu.

Al termine del ciclo I'asciugatrice si fermera ed emette un segnale acustico. Se trascorsi 3 minuti
lo sportello non viene aperto, comincera il ciclo antipiega. Pud essere cancellato in qualsiasi
momento aprendo lo sportello. Il ciclo antipiega pud essere disattivato nel menu.
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4.2.4. Modalita self service

Nella modalita self-service, non vengono utilizzati i programmi come nella modalita OPL. |
parametri, piuttosto che essere modificati e salvati come nella modalita OPL, sono impostati nel
Menu.

L'utente seleziona la temperatura di asciugatura mediante i 3 tasti di programma P1, P2 e P3, che
equivalgono alla temperatura Alta (P1), Media (P2) e Bassa (P3). | valori per impostazione
predefinita di queste temperature sono: P1- Alta 80°C, P2- Media 60°C y P3- Bassa 40°C. E
possibile modificare i valori di queste 3 temperature nel Menu.

L'utente non seleziona il tempo di asciugatura come in OPL, nel self-service il tempo & determinato
dagli impulsi che riceve il microprocessore. |l Cool-down non & separato dal resto del tempo e
semplicemente interrompe il calore durante gli ultimi minuti.

Se la macchina possiede il sensore di umidita, sara possibile attivarlo dal menu, impostando un
valore unico per tutti i programmi. Nel self service, il sensore di umidita spegne il calore se il valore
dell'umidita & minore rispetto all'impostato o setpoint (dal minuto 15' di asciugatura), non riduce
I'asciugatura come in OPL ed esaurisce il tempo pagato dall'utente.

Per impostare la macchina affinché possa funzionare nella modalita di self-service, sara necessario
modificare la posizione del DIP switch integrato nella scheda elettronica (S07). Cid consente di
definire se la macchina & impostato nella modalita OPL o in quella di self-service. Inoltre, definisce il
valore di tempo che equivale a ciascun impulso ricevuto dalla scheda elettronica.

La seguente tabella descrive I'impostazione in base alla posizione inserita nel DIP Switch:

Posizione | Tempo Posizione | Tempo | Posizione | Tempo | Posizione Tempo
DIP per DIP impulso DIP impulso DIP i ulsr()) ()

Switch | impulso (i) | Switch (i) Switch (i) Switch P
000000 m‘(’)dlj‘i'ta 010000 | 160 100000 | 320 | 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
001110 140 011110 | 300 101110 | 460 | 111110 Va“'n°Er§S°'
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -

Nota: un 0 significa posizionare l'interruttore in giu, invece un 1 € posizionarlo in su (riportato

sull'etichetta come ON). HBonN

Per esempio, la posizione della seguente immagine € 000011: H u

HEEn
1 2 3 4 5 6

Importante: Dopo aver effettuato I'impostazione, riavviare il comando interrotto e riconnettere
I'elettricita. Inoltre, si raccomanda di eseguire un reset secondo i parametri di fabbrica (Vedi punto
5.2.5) per l'impostazione corretta della macchina secondo la modalita OPL o self-service.

La posizione 111110 permette di modificare il valore del tempo tramite impulso con il menu.
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4.2.5. Altre funzioni

o Reset saldo a 0: Nella modalita self-service, se necessario & possibile inserire un saldo a 0
nel seguente modo:
o Sidovra interrompere la fornitura elettrica della macchina.
o Sidovra riconnettere la fornitura elettrica.
o Durante i primi 2 minuti accedere al menu di impostazione e uscire dal menu di
impostazione, il saldo accumulato sara riavviato da 0.
¢ Modifica dei parametri: vi € la possibilita di modificare determinati parametri di
funzionamento del comando tramite il menu di impostazione. (Per ulteriori informazioni
consultare il servizio di assistenza tecnica).

4.3. Come eseguire un'asciugatura
e Modalita OPL:

Quando la macchina & in stand-by, si procede nel seguente modo:

1. Selezionare il programma prescelto, P1, P2 0 P3 con una breve pressione sul tasto P1, P2 o
P3. Verranno caricati i valori salvati di temperatura, tempo e umidita (se disponibile
humedad) nel programma.

2. Premere il tasto START/STOP per attivare I'esecuzione dell'asciugatura.

Nota: E possibile modificare i parametri del programma prima dell'esecuzione, tramite i tasti
"Accetta", le frecce "Su" e "Giu". Per ulteriori informazioni circa come modificare un programma
leggi il paragrafo di questo manuale 4.2.3. SELEZIONE, MODIFICA ED ESECUZIONE DEI
PROGRAMMI.

¢ Modalita Self-service:

Quando la macchina & in stand-by, si procede nel seguente modo:
1. Inserire il tempo prescelto tramite il pagamento previsto (gettoniera, centrale di pagamento,
ecc.). L'aggiunta di tempo apparira sul display.
2. Selezionare la temperatura di asciugatura preferita tramite uno dei 3 tasti di temperatura
P1- Alta, P2- Media o P3- Bassa. La temperatura selezionata apparira sul display.
3. Premere il tasto START/STOP per attivare I'esecuzione dell'asciugatura.

5. MENU UTENTE

Vi & un menu utente in cui & possibile impostare diversi parametri dell'asciugatrice. Il codice di accesso é:
1234.

Per inserire il codice premere simultaneamente il tasto di SELEZIONA e CANCELLA, & possibile
accedere al menu solo durante i primi due minuti dalla fornitura elettrica nel dispositivo.

Tramite le frecce SU e GIU si pud selezionare il primo numero, con il tasto SELEZIONA si passera al
numero successivo e cosi di seguito fino a scrivere il codice completo.

| parametri che & possibile modificare nel menu di utente sono i seguenti:
e Unita di temperatura: unita di temperatura che verra utilizzata dalla macchina. Per impostazione

predefinita °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F
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Tempo di cool down: € il tempo di raffreddamento alla fine di ogni ciclo di asciugatura per ridurre
la temperatura interna dell'asciugatrice. E possibile selezionare da 0 a 900 secondi aumentando
di 5”7 in 5”. Per impostazione predefinita 300 secondi se l'asciugatrice & impostata su OPL o 120

secondi se € impostata su self-service.

COOL DOWN TIME

300”

Tempo di inversione del senso di rotazione: & il tempo indichera ogni volta che si realizza
l'inversione del senso di rotazione del tamburo. Per impostazione predefinita 60 secondi, minimo

0 secondi (senza inversione), massimo 300 secondi. Incrementi di 1 in 1.

DRUM TIME

60 s

Antipiega: verra eseguita ogni 3 minuti e durera 30 secondi alternando il senso di rotazione del tamburo per
ciascuna attivazione. Durante questo tempo di esecuzione, il ventilatore e il tamburo saranno attivati. Sara

possibile attivare o disattivare, per impostazione predefinita sara attivato in OPL e disattivato in self-service.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Tempo di impulso: ¢ il valore di tempo che avra ciascun impulso quando il DIP SWITCH é sulla posizione

111110. Valore per impostazione predefinita 300 s, minimo 5s, massimo 5400s. Incrementi di 5s in 5s.

PULSE TIME

300s

Numero minimo di impulsi: & il numero minimo di impulsi necessari per disporre del saldo. Per impostazione

predefinita 01, valore minimo 01, valore massimo 100. Incrementi di 1 in 1.

PULSES REQUIRED

01

Tempo di inattivita e perdita del saldo: € il tempo di inattivita a partire dal quale si riavviera il saldo se la
macchina & tenuta senza avviare l'asciugatura, oppure & in pausa o con lo sportello aperto. Per

impostazione predefinita 0 minuti, minimo 0 min, massimo 99 min.

INACTIVITY TIME

00 min
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e Temperature di asciugatura nel self-service: sono le temperature di asciugatura dei programmi di self-
service. Consente modificare i 3 valori di temperatura compresi tra 25°C e 90°C, incrementando di 5°C in
5°C. Per impostazione predefinita P1- Alta 80°C, P2- Media 60°C e P3- Bassa 40°C.

TEMP HIGH TEMP MED TEMP LOW

80°C 60°C 40°C

6. ALLARMI E AVVISI

Gli allarmi di apertura porta o apertura filtro, prevedono una pausa del programma in corso, una
volta scomparse le condizioni di allarme & possibile ripristinare I'asciugatura una volta eliminato
I'allarme. Il resto degli allarmi implicano un arresto del programma e I'attivazione del segnale
acustico. Tale segnale acustica viene spento premendo Start/Stop o annullando la causa
dell'allarme.

Quando si attiva uno dei seguenti allarmi: 3, 4, 6 y 9 la macchina entra in modalita di allarme che
consente la riduzione progressiva della temperatura interna dell'asciugatrice e le fibre per evitare
danni ai materiali e prevenire ustioni. Tale raffreddamento dura 10 minuti, una volta trascorso
questo tempo, la macchina si ferma ma l'allarme resta attivo fino a quando non viene annullato in
modo adeguato. Tale raffreddamento puo essere annullato dalla modalita di allarme premendo
Start/Stop.

Prima di avviare la macchina, si realizza una verifica iniziale degli allarmi: 1, 2, 3, 5, 9 e 16, se
qualcuna € attiva non consente l'avvio della macchina.

La seguente tabella mostra un elenco dei diversi allarmi e avvisi e le possibili soluzioni. Appariranno
sul display con una breve descrizione, cosi come il LED Start/Stop in rosso.

Allarme | Significato Possibili soluzioni
AL-1 Porta aperta * Chiudere lo sportello
AL-2 Coperchio del filtro * Chiudere il coperchio del filtro.
aperto
AL-3 Mancanza di famma * Verificare se il rubinetto di alimentazione del gas & aperto.

* Verificare che la pressione del gas sia corretta.
Per eseguire un RESET della centralina del gas premere il
tasto CANCELLA ("X") quando cosi lo richiede il display.

AL-4 Mancanza di depressione | * Verificare che il tubo di uscita ¢ libero, verificare che non ha
o flusso di aria una lunghezza eccessiva.

insufficiente. " Verificare che il filtro & privo di lanugine.

* Verificare che la turbina del ventilatore € priva di lanugine.

AL-5 Sovraccarico motore- * Verificare che il tubo di uscita & stato connesso correttamente,
ventilatore e uscita libera.

AL-6 | Sovratemperatura nel * Verificare che il flusso dell'aria & corretto.
sistema - termostato * Verificare che la pressione del gas & corretta.
sicurezza

AL-9 |Allarme sonda NTC * Problema con la sonda di temperatura. Contatta il tuo Servizio

di Assistenza Tecnica.

AL-12 | Allarme comunicazione * Problema nella comunicazione tra il controllore BM e BM
DISPLAY. Controlla la connessione. Contatta il tuo Servizio di
Assistenza Tecnica.

AL-16 | Allarme sonda umidita * Problema con la sonda di umidita. Contatta il tuo Servizio di
Assistenza Tecnica.

Se uno qualsiasi degli allarmi precedenti persiste, consulta il Servizio di Assistenza Tecnica.
Per le consultazioni, utilizzare sempre il numero di serie della macchina.
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7. MANUTENZIONE

Il peggior nemico dell'asciugatrice € il pulviscolo o lanugine del bucato. La macchina in generale e le
sue parti devono rimanere prive di lanugine che possono ostacolare il funzionamento.

Una volta al mese, deve essere eseguita un'aspirazione e pulizia generale della macchina.
Le prestazioni della macchina sono condizionate in gran parte dalla pulizia dei suoi componenti.

L'azionamento della macchina non prevede nessun tipo di manutenzione. La lubrificazione dei
cuscinetti € permanente per tutta la vita utile della macchina.

LE PRESTAZIONI DELL'ASCIUGATRICE DIPENDONO SOPRATTUTTO DALLA BUONA
MANUTENZIONE E PULIZIA DI QUESTI ELEMENTI.

7.1. Filtro filacce

Il filtro & accessibile direttamente dall'apertura del cassetto situato nella parte centrale
dell'essiccatoio, sotto lo sportello di carico e scarico del bucato. Ha lo scopo di separare lanugine,
pelurie e possibili materiali solidi che rilascia il materiale asciugato, evitando in questo modo che
possa entrare nell'elica del ventilatore aspiratore. La lanugine viene accumulata nel filtro.

Il cassetto € dotato di due chiusure da premere simultaneamente per sbloccarlo. Queste chiusure
hanno anche la funzione di manici e una volta sbloccato il cassetto, & sufficiente tirare al massimo
verso l'esterno. Il cassetto € montato su guide telescopiche che consentono di scorrere quanto
basta fino a raggiungere I'apertura massima affinché il filtro sia completamente accessibile.
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Per garantire una maggiore durabilita, il filtro & stato costruito con una rete di acciaio inossidabile. Si
raccomanda di pulire il filtro con uno spazzolino privo di setole metalliche o di altri materiali troppo
rigidi. Si pulisce direttamente con la mano, per prudenza si raccomanda di utilizzare guanti di

AAO

E consigliabile pulire il filtro ogni 10 ore di funzionamento. Per la massima efficienza si consiglia di
pulirlo piu spesso.LE PRESTAZIONI DELL'ASCIUGATRICE DIPENDONO SOPRATTUTTO
DALLA BUONA MANUTENZIONE (PULIZIA) DI QUESTI ELEMENTI.

7.2. Batteria riscaldatrice

Nel caso di riscaldamento elettrico, una volta ogni due mesi pulire la lanugine e polvere
accumulati sulla batteria per evitare rischi.

Nel caso di riscaldamento a vapore o olio termico, eliminare una volta ogni due mesi la
lanugine e polvere del filtro sul lato della batteria. Una volta trascorsi tre anni, eseguire una
pulizia completa della batteria con aria compressa in direzione opposta all'aria. Spostare il
dispositivo lungo le alette in direzione trasversale pud danneggiare le alette.

7.3. Estrattore dell'aria

7.3.1. Pale della turbina:

Controllare una volta all’anno la pulizia delle pale del ventilatore.

Le pale e i condotti impediscono la circolazione dell'aria.
7.3.2. Cinghie di trasmissione (SOLO PER TRD28 / TRD33)

Verificare la corretta tensione della cinghia una volta I'anno.Un serraggio insufficiente pud
causare l'usura precoce della cinghia. Un serraggio eccessivo pud danneggiare i cuscinetti del
motore o l'albero del tamburo.

Contattare il servizio tecnico corrispondente per realizzare quest'operazione
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8. PROBLEMI E SOLUZIONI.

8.1. Tabella Problema-Causa-Soluzione
Problema Causa Soluzione
Tempoa0 Selezionare un tempo corretto.
L _ _ Sportello aperto Chiudere lo sportello.
L'asciugatrice non si Filtro aperto Chiudi filtro.

avvia

Senza energia elettrica.

Controllare il buono stato dei fusibili.

Verificare la corretta tensione di rete.

L'asciugatrice non
riscalda

Il timer & in modalita Cool-down

Funzionamento normale della macchina. Per
riscaldare, aumentare il tempo.

Il riscaldamento non riceve
nessun segnale ON

Verificare termostato / Piastra elettronica di
controllo.

Verificare termostato di sicurezza (1).

Allarme del GAS

Eseguire un reset dell'allarme (2).

L'asciugatrice non
asciuga abbastanza

Tempo di ciclo insufficiente

Aumentare il tempo di ciclo.

Flusso d'aria insufficiente

Pulire il filtro dalla lanugine.

Verificare che il condotto di uscita sia pulito
e non bloccato.

Pulire le pale del ventilatore-estrattore.

Tubo di scarico troppo lungo.

Verificare che il locale sia provvisto di
sufficienti prese d'aria fresca.

(1) Per resettare il termostato di sicurezza, rimuovere il pulsante di plastica nero e premere il
pulsante posteriore della macchina, coprire di nuovo. Se il problema persiste, contattare il

nostro servizio Post-vendita.

(2) Per resettare l'allarme gas, premere il pulsante nero sul retro della macchina. Se il problema
persiste, contattare il nostro servizio Post-vendita.

In caso contrario, non esitate a contattare il nostro Servizio Post-vendita.

9. INDICAZIONI PER LA RIMOZIONE E SMALTIMENTO DELLA

MACCHINA.

Solo Unione Europea.
Questa macchina & contrassegnata con il simbolo che compare qui sotto.
Questo simbolo significa che, in base alle direttive europee attuali, la macchina

(o qualsiasi delle sue parti) deve essere portato a un centro di raccolta per apparecchiature

elettriche ed elettroniche e non nelle normali discariche per i rifiuti domestici.
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1. INFORMAGAO DE SEGURANCA

Leia este manual antes de utilizar ou instalar a maquina de secar.

Guarde este manual em lugar seguro para futuras consultas.

Em caso de venda a terceiros, este manual deve ser entregue juntamente com a maquina.

Usar a maquina UNICAMENTE para secagem profissional de fibras téxteis apds lavagem com agua.
Nao deixar gasolina nem outro liquido ou gas inflamavel perto da maquina de secar.

Nao secar produtos que tenham sido tratados ou que libertem vapores ou elementos inflamaveis.

Nao secar roupas confecionadas com espuma ou latex, materiais que tenham textura de borracha nem
almofadas cheias de espuma de borracha.

Ter sempre em conta as instru¢des descritas nas etiquetas dos materiais a secar.

Nao deixar a maquina de secar a funcionar sem vigilancia.

Nao colocar a m&o dentro da maquina de secar enquanto o tambor estiver a girar. A maquina de secar
nao deveria funcionar com a porta aberta.

Nao manipular os dispositivos de seguranga da maquina de secar.

Nao permitir que criangas brinquem sobre ou dentro da maquina; é preciso manté-las afastadas da
maquina, sobretudo se estiver a funcionar.

Limpar o filtro de cotdo apos 10 horas de funcionamento, ao menos.

Nao deixar acumular pelos, pé ou sujidade junto a maquina.

N&o lavar a maquina de secar com agua, nem por dentro nem por fora.

Nao é aconselhavel parar a maquina de secar antes do fim do ciclo, por risco de combustdo
espontanea.

E aconselhavel tirar a carga logo que o ciclo termine, para reduzir o risco de combust&o espontanea.
Existe o risco de queimaduras ao retirar a carga antes de terminar o ciclo, no caso de ter sido
selecionada uma temperatura de secagem elevada.

Em caso de falha elétrica, é recomendavel abrir a porta da maquina de secar para evitar a combustao
espontanea da carga.

A manutencéo e a instalagdo s6 devem ser efetuadas por pessoal qualificado. Entre em contacto com o
distribuidor ou Servigco Técnico para solucionar qualquer problema duvidoso ou nado contemplado no
presente manual.

Nao reparar nem substituir quaisquer componentes da maquina de secar salvo se recomendado para tal
nas instrugbes de manutengdo. Desligar SEMPRE a maquina de secar da alimentagéo elétrica e
aguardar pelo menos 1 minuto para descarregar a tensao residual antes de comecar qualquer trabalho
de reparagao e/ou manutencgao.

Se a maquina de secar estiver ligada a alimentacao elétrica por uma ficha, a ficha e a tomada DEVEM
ser colocadas num local separado sem acesso publico.

Fechar ou desligar todas as alimentagbes da maquina no final de cada dia de trabalho e antes de retirar
qualquer tampa de protecao quer seja para limpeza, manutengao ou testes.

Recomenda-se a instalagdo de bridas com material flexivel para evitar que as vibragdes do ar produzam
ruidos excessivos na instalacéo.

As maquinas de secar instaladas para uma utilizagcdo em self-service podem nao ter o dispositivo de
paragem de emergéncia. Neste caso, o instalador devera instalar um dispositivo de paragem de
emergéncia colocado a distancia e ligado a maquina.

Conforme definido nas normas EN-ISO 10472-1 e EN-ISO 10472-4, o design elétrico da maquina de
secar foi realizado de acordo com a norma EN 60204-1.

As maquinas de secar produzem pelos combustiveis. Para reduzir o risco de incéndio, € preciso
minimizar a sua acumulagao realizando uma manutengao correta.

O fabricante reserva-se o direito de realizar futuras modificagcdes sem aviso prévio.

Se desejar, vocé pode solicitar este Manual de Instru¢cdes em formato digital aqui:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. CARACTERISTICAS GERAIS

As nossas maquinas de secar, nos seus diferentes modelos e complementos, foram concebidas para
satisfazer as maiores exigéncias de funcionamento, fiabilidade e capacidade de secagem.

A maquina esta equipada de série com o sistema COOL-DOWN (arrefecimento progressivo) para evitar
queimaduras ao tirar a carga e uma possivel combustdo espontadnea. Também evita rugas na roupa delicada.

Equipamento basico:

o Sistema de calefagédo a Gas, Elétrico ou vapor.

Sistema de fluxo de ar radial-axial.
Sistema de Cool-Down. (Configuravel)
Inversao da rotagcédo do tambor.
Tambor em ago galvanizado.
Modelo digital: Sistema eletrénico de controlo mediante microprocessador.
Modelo digital: Sinais luminosos e sonoros no final do processo.
Modelo digital: Velocidade de rotagao do tambor editavel.

e O sistema anti incéndios (opcional) NAO FUNCIONA se n&o chegar 4gua a electrovalvula
nem se o botdo de paragem de emergéncia for premio.

As CARACTERISTICAS TECNICAS para cada modelo estdo especificadas na tabela seguinte:

MODELO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Volume do tambor L 210 270 330 460 550 660
Capacidade (Rel. 1:18) kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
Capacidade (Rel. 1:20) kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Produgéo (aq. elétrico) kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
Produgdo (aq. gas.) kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
Diametro do tambor mm 750 750 750 855 947 947
Profundidade do tambor | MM 475 610 746 800 780 936
Motor do tambor kw 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Motor do ventilador kw 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Volume de ar m3/h 850 850 850 1200 1200 1200
Potenza elétrica kw 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Calefagao a elétrica kW 12 12 12 24 30 36
Calefagdo a gas kW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
Cons. medio GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 213 2.81 2.81
Cons. medio GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
Cons. medio GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
Cons. medio GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
Cons. medio GN (G25.1) | m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
Cons. medio GN (G25.3) | m3/h 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
Cons. medio GC (G110) m3/h 4.23 4.23 4.23 - - -
Peso liquido kg 172 180 187 210 230 260
Emissdes de ruido dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: GAS PROPANO / GB: GAS BUTANO / GN: GAS NATURALE / GC: TOWN GAS)
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Vista geral e dimensdes

01

DIMENSOES GERAIS (indicadas em mm):

MODELO TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
C 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
[ 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o) 830 830 830 885
01 LIGACAO ELETRICA
02 SAIDA DE VAPOR @200
03 ENTRADA GAS %"

04 Z | 1”
04 ENTRADA VAPOR
05 VALVULA CONTRA INCENDIO 3/4"
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DIMENSOES GERAIS (indicadas em mm):

MODELO TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
c 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130
F 985 985
G 1054 1210
H 970 970
[ 70 70
J 730 730
K 802 802
L 1760 1760
M 337 337
N 178 178
o 1510 1510
P 215 215
01 LIGACAO ELETRICA
02 SAIDA DE VAPOR @200
03 ENTRADA GAS %’
04 ENTRADA VAPOR 1”
05 VALVULA CONTRA INCENDIO 3/4"
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3. INSTALAGAO

Realizar a instalagao cumprindo com a regulamentagcao em vigor.

3.1 Ferramentas
Ferramentas necessarias para a instalagao;

Chave inglesa ou plana n.°8
Chave de parafusos plana
Chave de parafusos estrela
Nivel

Oculos de protegdo

Luvas de protegao

cahON=

3.2. Localizacéo.

3.2.1. Transporte e depésito.

A maquina deve ser transportada sempre sobre a sua palete e embalagem original para garantir a
integridade da mesma. Transportar a maquina até ao lugar definitivo de trabalho.

Tirar a embalagem e verificar se ndo ha qualquer tipo de anomalia provocada pelo transporte.
Em caso algum instale ou guarde a maquina de secar exposta aos elementos.

Se a maquina tem que ficar depositada durante um periodo de tempo, cubra-a com a sua
embalagem original para protegé-la de agentes externos e mantenha as condi¢dées ambientais
otimas. De igual modo, recomenda-se que seja desligada da rede elétrica.

Uma vez colocada no seu local de trabalho definitivo, retirar a palete a qual esta presa a maquina
de secar pela parte posterior da base com 2 parafusos que se podem desmontar com uma chave
inglesa ou uma chave plana n° 13. Guardar a palete com a embalagem original para possiveis e
futuras deslocagdes. Nao empurrar a maquina nem saltar obstaculos sem a embalaje, pois a
maquina corre perigo de deformag¢ao e mau funcionamento.

O tambor nao é preso para o transporte.

- LOCALIZAGAO DOS PARAFUSOS 1 E 2 - DESAPARAFUSAR COM UMA CHAVE PLANA N° 13
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3.2.2. Posicionamento.

Posicione a maquina num local amplo para conseguir condigdes de trabalho eficientes e garantir
espaco suficiente para os utilizadores da maquina.

A posicao definitiva da maquina deve permitir a sua correta utilizagdo. As distancias indicadas no
desenho seguinte devem ser respeitadas para permitir uma correta manutencdo por parte do
pessoal autorizado.

600

20 | 20,

Espaco minimo de manobra: 1,50 m. na parte da frente; o resto de acordo com o esquema.

3.2.3. Nivelamento.

- Nao prender a maquina; coloca-la
simplesmente numa superficie plana e
nivelada. Colocar os 4 pés regulaveis
fornecidos e que se encontram no
interior da maquina. E importante um
bom nivel da base para um correto
funcionamento.

Procedimento:

- A maquina deve ficar firmemente apoiada
sobre os 4 pés no solo, sem estar a
oscilar.

- Regular os 4 pés de nivelamento para
assegurar a  estabilidade e a
horizontalidade da maquina, confirmando
com um nivel. Uma vez nivelados, fixar a
porca com a ajuda de uma chave inglesa.

- A altura maxima de ajuste em altura dos pés
de nivelamento é de 25 mm.
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3.3. Extracdo dos vapores

3.3.1. Entrada de ar fresco

Afim de conseguir um rendimento 6timo e encurtar ao maximo os ciclos de secagem, é
necessario assegurar que entra ar fresco proveniente do exterior da divisdo. E aconselhavel que a
entrada de ar fresco esteja situada por tras da maquina de secar.

A seccao de entrada de ar fresco deve ser, no minimo, cerca de 4 vezes superior a sec¢ao do tubo
de saida de ar.

Nota: A seccdo de entrada de ar fresco equivale a seccado pela qual o ar pode circular sem a
resisténcia devida as barras ou a grelha instalada na mesma entrada. E preciso ter em conta que,
muitas vezes, as barras ou as laminas da grelha podem reduzir uma grande parte da secgéo de
entrada.

3.3.2. Tubagem de saida

O ar humido deve ser canalizado para o exterior através de uma tubagem cujo didmetro liquido
corresponda ao didmetro exterior do tubo de saida de vapor, situado na parte inferior traseira da
maquina. O ar da extragdo deve ser conduzido para o exterior do local de trabalho e nunca deve
ser ligado a outras chaminés ja em uso na extragao de fumos de outros combustiveis.

A localizagdo destas condutas deve estar dentro dos limites estabelecidos na legislagao térmica
ambiental. Deve ser utilizado um tubo de material resistente a temperatura (150°C). Nunca deixar o
tubo muito perto de materiais inflamaveis ou suscetiveis de deformacdo por excesso de
temperatura.

O tubo deve ser liso no interior. E importante que ndo existam elementos que perturbem o caminho
do ar ou que possam acumular pelos (parafusos, rebites,...). Devem estar implementados sistemas
para a inspec¢ao e limpeza periddica das condutas.

E preferivel que cada maquina disponha da sua prépria saida dos vapores independente. Caso néo
seja possivel:
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e Sempre ligagbes em Y. Nuncaem T.

e E OBRIGATORIO instalar uma véalvula antirretorno para cada uma das maquinas antes de
chegar ao tubo coletor.

¢ Aumentar a seccdo antes da ligacdo, de forma a que a seccdo final seja a soma das duas

anteriores.
=

OEEEE‘C Ogggc{c
5 o] s |

) %
t o

N \_/
IMPORTANTE

e Para extracdo para vapores, NAO utilizar tubos flexiveis de plastico ou papel de aluminio.
Recomendamos tubo rigido metalico. O diametro é de @ 200mm.

e Verificar se a instalagdo existente no local esta limpa e ndo contém restos de pelos de
outras maquinas de secar.

e Usar o menor nimero de cotovelos possivel.

e Para a juncdo dos diversos cotovelos e tubos, usar fita adesiva de papel de aluminio.
Evitar a fixacdo deles com parafusos para chapa, pois isso resultaria huma acumulacao de
pelos no interior.

e A conduta, na sua passagem pelo exterior ou por zonas frias, deveria ser isolada para
evitar condensacdes, 0 que provocaria uma acumulacédo de pelos nas paredes interiores
do tubo.

e E RECOMENDADO instalar um registro regulador de vaz&o no duto de saida de cada
secador para poder ajustar a vazao ideal para extracéo de vapor.

E recomendavel que a tubagem de saida tenha o minimo comprimento possivel. E aconselhéavel
que néo ultrapasse os 25 metros e 5 cotovelos a 90° e que tenha uma inclinacdo de 2% na
direcdo para o exterior nas secc¢fes horizontais, para evitar que a condensacao volte a entrar na
maquina.

Nota: Para instalacbes com mais metros lineares de tubagem e/ou mais cotovelos ou em caso de
davida, consultar o servico técnico. Pode ser preciso ampliar o diametro da tubagem ou até
instalar um aspirador auxiliar na instalagdo da mesma.
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Na tabela seguinte pode ser consultado o didmetro equivalente necessario para ligar varias
maquinas de secar a uma saida de vapores comum, assim como a area minima de entrada de ar
fresco (ver secgao 3.3.1):

Numero de maquinas de
secar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

(Diém)etro do tubo de saida 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630
mm

Area minima de entradade ar | 5 15| 025|040/ 0,50 | 0,65 |0,80 | 0,80 | 1,00 | 1,15 | 1.25
no local (m?)

3.4. Conexao elétrica

Certifigue-se de que as caracteristicas da alimentacao disponivel correspondem as da sua maquina
de secar, que estao indicadas na placa de identificacdo desta, e que a seccido do cabo e as dos
restantes acessorios da linha, podem fornecer as poténcia necessaria.

A maquina sai da fabrica com a instalacao elétrica completa, pelo que s6 é preciso tirar a tampa
situada na parte de tras da maquina de secar e ligar cada um dos bornes as trés fases L1, L2, L3,
neutro N e a ligac&o a terra nos bornes de ligac&do ou do interruptor geral.

E OBRIGATORIO intercalar um interruptor magneto térmico e um diferencial entre a ligacdo e a
rede; a sensibilidade do diferencial devera ser de 300mA. Uma sensibilidade superior, por exemplo
30mA, habitual em instalagbes domésticas, pode provocar anomalias no funcionamento da
maquina.

Ligue as trés fases, o neutro nos bornes de ligagdo ou do interruptor geral e a prote¢ao de terra ao
painel de componentes elétricos, de acordo com a tabela seguinte (seccao em mm2).
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E imprescindivel uma ligagdo correta a terra para garantir a seguranca dos utilizadores e um

TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
PADRAO PADRAO PADRAO
Tensdo e Cablagem Padréo v 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) | 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequéncia Hz 50/60 (3) 50 /60 (3) 50/60 (3)
Secgao de cabos 230V 1N+G
« |/ Fusivel N°xmm2/A 3x35/63 - -
£ | Secgao de cabos 230V 3~+G/
%’ Fusible N°x mm2/A 4x10/40 4x16/63 4x25/80
Seccgao de cabos 400V 3N+G
/ Fusivel N°xmm2/A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
Secgéo de cabos 230V 1N+G /
. | Fusivel
a
S | (Para 230V 3~+G conectar2 | Nox mm2/ A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
2 | fases+G)
O | (Para 400V 3N+G conectar
Fase+N+G)

(3) Para aquecimento elétrico: 50 Hz da série. Vocé precisa de um suplemento para 60Hz, pronto

para 50 / 60Hz.

Para aquecimento a gas / vapor: 50/60 Hz da série.

TRD28 TRD33
PADRAO PADRAO
Tensdo e Cablagem Padréo V 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE) 230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)
Frequéncia Hz 50/60 (3) 50/60 (3)
Seccgao de cabos 230V 1N+G /
« | Fusivel N°xmm2/A - -
£ | Secgao de cabos 230V 3~+G /
I‘Jij Fusivel N°ex mm2/A 4 x35/100 4x50/125
Secgao de cabos 400V 3N+G
/ Fusivel N°xmm2/A 5x16/63 5x16/63
Secgao de cabos 230V 1N+G /
. | Fusivel
o
&
> | (Para 230V 3~+T conectar 2 N°x mm2/A 3x1,5/20 3x1,5/20
2 | fases+G)
O | (Para 400V 3N+T conectar
Fase+N+G)

(3) Para aquecimento elétrico: 50 Hz da série. Vocé precisa de um suplemento para 60Hz, pronto

para 50 / 60Hz.

Para aquecimento a gas / vapor: 50/60 Hz da série.

MUITO IMPORTANTE

Verificar durante a colocagao em funcionamento se o extrator gira no sentido correto.

Para isso, abrir a porta do filtro e verificar se gira no sentido dos ponteiros do relégio.

Caso contrario, inverter as duas fases na tomada de alimentagdo da maquina.

Nas figuras seguintes estdo as descricoes graficas das alteragbes a realizar a ligacao elétrica da
maquina na altura de mudar a tensao de alimentagao.

So6 entre 400V 3 +N e 230V 3~.
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MODELOS TRD11, TRD14 e TRD16
Conjunto de resisténcias (S6 para calefacao elétrica).
As figuras sdo umaimagem esquematica das conexdes e ndo uma visdo real das mesmas.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 11l 230V 1l 400V 11 230V Il

N6 Hway

UM ~hy D

RTTSRS RTTSSR

. MODELOS TRD23
ATENCAO
Para o modelo TRD23 Calefagdo Elétrica NAO SE PODE realizar a passagem de 400V a 230V
sem substituir o contactor, o interruptor geral e a sec¢cédo dos cabos.
Para isso, consultar o Servico de Assisténcia Técnica.
Conjunto de resisténcias (SO para calefagao elétrica)

Unicamente para passar de 230V a 400V).
As figuras sdo uma imagem esquemaéatica das conexdes e ndo uma visdo real das mesmas.

400V 11 230Vl
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MODELOS TRD28 e TRD33

ATENGAO

Para o0 modelo TRD28/TRD33 Calefacdo Elétrica NAO SE PODE realizar a passagem de 400V
a 230V sem substituir o contactor, o interruptor geral e a sec¢do dos cabos.

Para isso, consultar o Servico de Assisténcia Técnica.

Conjunto de resisténcias (S0 para calefacao elétrica).
A bateria elétrica da TRD28 é composta por 3 médulos de resisténcias:

TRD28

400V 1 230V il

TRD33

4oov il 230V Il

P g

ol

Caixa de bornes do motor do ventilador. PARA TODOS OS MODELOS.

a00v3 L 230v3 L

LU
| |
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Bornes de entrada, ligacéo elétrica.

MAQUINA
NRST NRS
ddd[d LIVIUIG
TTTT TTT
N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1
400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230v1+J=-
REDE
3.5. Conexdao de gas (s6 modelos a gas)

Todos os modelos de gas sao preparados para trabalhar com gas propano (GLP) ou gas natural e
com uma pressao do queimador e um gas de acordo com o da placa de identificagdo. Verifique se
o ipo de gas e o valor de pressao no queimador correspondem a placa de classificagdo. Se nao,
vocé deve consultar o provedor.

O secador possui injetores sobressalentes e uma nova placa de identificacdo caso seja necessario
instalar o aparelho para operar com um grupo de gases diferente, permitindo a instalagao da
maquina em muitos paises com o0s principais combustiveis.

Nas tabelas na pagina seguinte, vocé pode verificar, para cada tipo de gas e em diferentes paises,
o d ametro do injetor e a pressao do queimador adequada para operar corretamente.

A conexao de entrada de gas é 72 ". Nao conecte um tubo com um didmetro interno menor do que o
requerido pela maquina. Leve em conta o consumo para garantir o fluxo necessario. Veja a tabela
na secao 2.

Para todos os tipos de gas, € necessario instalar uma valvula manual e um filtro de gas, e somente
para gas GLP instalar um regulador de pressao. Certifique-se de que a sujeira ndo entre na valvula
durante a tubulacéo.

Quando a instalacao estiver concluida, é necessario fazer o seguinte TESTE DE GOTEJAMENTO:

Ligue os queimadores. Com a ajuda de um pincel, aplique agua com sab&o nas juntas de entrada
de gas. Verifique se as bolhas se formam. Se sim, desmonte as valvulas, limpe-as e remonte-as.
Nao use sabao muito corrosivo. Também é possivel realizar o teste com um produto especial para
este processo.

ADVERTENCIA: verificar se ndo existem fugas de gas em todas as ligagdes internas e externas.

ADVERTENCIA: para reduzir o risco de incéndio ou explosdo devido a uma possivel acumulagdo
de gas nao queimado, € preciso assegurar que o local esta bem ventilado e que a extracdo da
maquina de secar é corretamente conduzida para o exterior. Além disso, a maquina de secar
dispde de um tempo de purga suficiente para eliminar uma possivel acumulacdo de gas nao
queimado antes do acendimento do queimador
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TRD11, TRD14 e TRD16 Poténcia 20,51 kW

) ] Injetores Press_éo de ) C_éc_iigo do
Gas Grupo Pais @ mm fornecimento Gas injector
mbar
G20 2E (e 2H) maioria da UE 4.2 20 8 12036704
= G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
Z G25 2E+ FR, BE 3.45 25 241 12286894
3 G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
o G25.1 25 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 3B/P 30mbar maioria da UE 2.3 30 28.8 12036703
g5 G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 277 12036703
o s BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
&2a& |G30/G31| 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 | 28.5/36.5 | 12036703
© G31 3P LU 2.3 50 36.5 12036703
S ow
E 8| G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
TRD23 Poténcia 31 kW
’ ] Injetores Pressdo de | Presséo de | Cédigo do
Gas Grupo Pais @ mm fornecimento | queimador injector
mbar mbar
G20 2E (e 2H) maioria da UE 5.1 20 8 12036864
= G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
5 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
Z G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
2 G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
o G25.1 2S HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
o G30 | 3B/P_30 mbar maioria da UE 2.8 30 27.7 12036863
§ 2| Gs0 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
2 BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT
E § G30/G31| 3+ 2830/37 |  PT.SLSK | 28 28-30/37 | 27.7/35.7 | 12036863
o G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 e TRD33 Poténcia 41 kW
i ) Injetores Press_éo de Pres_séo de | Codigo do
Gas Grupo Pais @ mm fornecimento | queimador | injector
mbar mbar
G20 2E (e 2H) maioria da UE 4.2 20 7.8 12036704
= G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
5 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
2 G25 2E+ FR, BE 3.45 25 224 12286894
2 G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
o G25.1 2S HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
o G30 | 3B/P_30 mbar maioria da UE 2.3 30 27 12036703
§ g G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
Q BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT
@ & |ca0/Gat| 3+ 283037 | PTsLsk | 23 | 28-3087 | 27355 | 12096708
o G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3.6. Substituicao dos injetores.

Se o0 aparelho for instalado num pais onde seja necessario alterar o didmetro dos injetores ou
instalar o aparelho para funcionar com algum outro tipo de gas homologado, é preciso contactar o
servigo técnico para efetuar a alteragao.

E favor respeitar as seguintes indicacdes para substituir os injetores.

FERRAMENTAS NECESSARIAS /LJ)
1. Chave fixan.°13 7

2. Mandémetro i

3. Chave de parafusos plana ) ‘

Injetor de gas natural (pode ser encontrado N\
na BOLSA préxima da valvula). (J W)

|

1] 2] 2]
PROCEDIMENTO:

Todas as maquinas de secar dispéem de uma entrada de gas “E” de 1/2”. Nunca ligar um tubo de
didmetro interior inferior a esse.

1- Localizar o Injetor "D" na parte esquerda da valvula, coberto por uma placa metalica.
Desenroscar o injetor até que saia com a ajuda da chave fixa n.° 13.

2- Substituir o injetor pelo que encontra na bolsa suspensa.

3- Ligar a entrada de gas a tomada “E” de '%".

4- Desenroscar o parafuso do orificio "B" da valvula uma volta no sentido contrario ao dos
ponteiros do relogio.

5- Ligar o manometro no orificio “B”.

6- Extrair a tampa "C" da electrovalvula.

7- Regular o parafuso "C" de entrada de gas até atingir a pressao exigida, de acordo com a
tabela 3.5. Nao apertar o parafuso de nylon em excesso, pois ha o risco de partir a mola
interna e provocar fugas de combustivel.

8- Recolocar a tampa "C" da electrovalvula.

9- Extrair o tubo do mandémetro.

10- Apertar o parafuso "B".

/|

///

i

/

TRD11/14/16/23
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- Quando a maquina tiver sido modificada para trabalhar com um tipo de gas diferente
do especificado, serd necesséario colocar a nova placa de caracteristicas e o
autocolante amarelo correspondente que se encontra dentro da bolsa de plastico dos
novos injetores.

3.7. Conexao de vapor (S6 modelos a vapor)

A instalagdo da maquina de secar com calefagéo a vapor (alimentada a alta ou baixa presséo de vapor), deve
cumprir com as normas padréo vigentes.

Normalmente, as maquinas de secar trabalham com pressdes compreendidas entre 600 KPa e 900 KPa.
Verificar a pressdo na placa CE e ligar a presséo correta de funcionamento.

A localizacdo da entrada de vapor esta indicada nas figuras da secc¢éo 2.1.

A instalagéo de vapor deve ser realizada de forma a que o vapor chegue em condigbes ideais a maquina. Sem
condensados e livre de impurezas.

Na entrada da maquina deve instalar-se a valvula de corte manual para manutenc¢ao; também é muito
recomendavel instalar um filtro.

Algumas indicagdes relativas a instalagéo de vapor:
A tubagem principal deve ter uma inclinacao negativa de 1%
A ligacao entre a tubagem principal e a derivagao deve ser realizada na parte superior da linha principal.

A tubagem de derivagé@o para a maquina com uma inclinagéo negativa e sem nenhum sifdo onde se possa
acumular condensado.

Na saida de condensado, devem instalar-se os seguintes componentes. Para facilitar a
instalagao, indicamos os cddigos de duas marcas de referéncia do mercado;
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N.°

Descricao

Caodigo Spirax-Sarco

Codigo TLV

Valvula esférica (Manutencao)

M10S2-RB BSP-3/4”

BV1 BSP-3/4"

Filtro

Fig. 12 BSP-3/4”

Incorporado no purgador

Purgador de boia

FT14/10 (Selecao da
orientagdo) BSP-3/4"

J3X-10 BSP-3/4”

4 | Valvula de retencao LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4”
Valvula esférica (Manutengéo) M10S2-RB BSP-3/4" BV1 BSP-3/4”
TRD23 /28 /33
N.° | Descricao Codigo Spirax-Sarco Cdodigo TLV
Valvula esférica (Manutencao) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
Filtro Fig. 12 BSP-1” Incorporado no purgador
3 Purgador de boia FT14/10 (Selegao da J3X-10 BSP-1”
orientacdo) BSP-1”
Valvula de retencéo LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-17
Valvula esférica (Manutencao) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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4. FUNCIONAMENTO DO CONTROLO ELETRONICO BM-DISPLAY

4.1. Principio e descri¢cdo do controlo da maquina

O controlo da maquina é realizado por intermédio de um microprocessador eletrénico que controla
a ativacao e desativagao das diferentes entradas e saidas do sistema. A comunicagdo com o
utilizador é realizada por intermédio de um teclado com botdes, um ecra e um indicador luminoso
(LED). O controlo pode ser configurado para funcionar em modo OPL ou em modo self-service.

Uma sonda digital de temperatura, localizada na parte inferior do tambor, € utilizada para manter a
temperatura no interior da maquina de secar constante. Em modo OPL, a temperatura desejada
pode ser modificada com a ajuda do ecra e dos botdes ou selecionando um dos 3 programas
configurados pelo utilizador. Se a maquina estiver configurada em modo self-service serao
utilizados 3 niveis de temperatura correspondentes aos 3 programas configurados no menu. Isto
permite trabalhar com a temperatura 6tima para cada tipo de tecido.

A placa eletrénica recebe o sinal da sonda de temperatura e ativa ou desativa o elemento calefator
para regular a temperatura.

O controlo do tempo é realizado internamente no microprocessador. Em modo OPL, o utilizador
seleciona o tempo de secagem com a ajuda do ecréa e dos botdes ou seleciona um dos 3
programas configurados pelo utilizador. A quantidade de tempo introduzida é visualizada no ecra.
Se a maquina estiver configurada no modo self-service, ndo serao utilizadas estas teclas e o
tempo sera aumentado em fungdo do pagamento realizado.

O controlo incorpora um tempo de Cool-down (arrefecimento progressivo) que se inicia ao finalizar
a secagem.

Em modo OPL, no final de cada ciclo (Secagem + Cool-Down), é ativado automaticamente o ciclo
de antirrugas. Se a maquina estiver configurada como self-service, ndo sera executado o ciclo
antirrugas.

4.2. Controlo eletronico BM-DISPLAY

1. Botao Start/Stop.

2. Indicador de funcionamento (verde) ou alarme/aviso (vermelho). Para mais informagoes,
ver seccao Alarmes e Avisos.

3. Botdes de selecao de programa (modo OPL) ou temperatura em modo self-service.

4. Ecra alfanumérico, apresenta os estados e valores selecionados e 0 menu.

5. Botao “Aceitar”.

6. Botao “Cancelar’.

7. Botao de selecao “Acima” e “Abaixo”.
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4.2.1. Informagoes visualizadas com O indicador luminoso

O indicador luminoso (LED) (na imagem anterior, o niUmero 2) apresenta os estados da maquina do
seguinte modo:

Indicador I'Este'ndo do Estado da maquina Observagoes
indicador
Apagado Maquina parada / pausada Se houver tempo Q|spon|vel, € possivel
comecar um ciclo de secagem.
Verde Maquina em funcionamento Esta em execugdo uma secagem.

2 Pisca a verde Maquina em Cool-down Esta em execucgéao o arrefecimento do
Start/Stop 9 tambor.

Maquina em estado de Alarme ou Aviso.
Ver secgao Alarmes e Avisos para mais
informacoes.

Vermelho Alarme ou aviso

4.2.2. Informagodes visualizadas no ecra

O ecra alfanumérico mostra os estados, valores e o0 menu do seguinte modo (na imagem anterior, o
numero 4):

80°C P1

30° 10%

o Temperatura de secagem: € apresentada no canto superior esquerdo, a temperatura de
referéncia selecionada.

e Tempo de secagem: € apresentado no canto inferior esquerdo, o tempo restante de secagem.
Programa selecionado: é apresentado no canto superior direito, o programa selecionado P1, P2
ou P3.

¢ % de humidade relativa residual: é apresentada ao lado do tempo de secagem, a % de humidade
relativa de referéncia selecionada (Apenas disponivel em determinados modelos).

4.2.3. SELEGAO, EDIGAO E EXECUGAO DE PROGRAMAS

Em modo OPL, ha 3 programas configurados P1, P2 e P3 que o utilizador pode modificar e guardar

conforme deseje.

Para selecionar um dos programas, é preciso premir brevemente uma das teclas P1, P2 ou P3 (na

imagem anterior, 0 nUmero 3) com a maquina parada. Uma vez premido, aparecerdo no ecra os

valores configurados de referéncia de temperatura, tempo e humidade (se estiver disponivel) do

programa selecionado, assim como o numero de programa, tal como foi explicado no ponto anterior.
Os programas predefinidos tém os seguintes valores:

Humidade
Tempo Temperatura relativa
P1 35 min 80 °C 8 %
P2 30 min 60 °C 10 %
P3 25 min 40 °C 14 %

Para editar os valores de um programa, é preciso efetuar os seguintes passos:

1. Premir a tecla “Aceitar” (na imagem anterior, o numero 5). O valor da temperatura comegara
a piscar.

2. Editar temperatura: quando o valor da temperatura comecgar a piscar, com as teclas
“Acima” e “Abaixo (na imagem anterior, o numero 7), € possivel modificar a temperatura de
secagem de 5°C em 5°C (valor minimo 25°C, valor maximo 90°C). Se a tecla for mantida
premida, o valor avancgara rapidamente.
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Premir a tecla “Aceitar” (na imagem anterior, o numero 5). O valor do tempo de secagem
comecara a piscar.

Editar tempo de secagem: quando o valor do tempo de secagem comegar a piscar, com
as teclas “Acima” e “Abaixo” (na imagem anterior, 0 numero 7), é possivel modificar o tempo
de secagem de 1’ em 1’ (valor minimo 1’, valor maximo 99’). Se a tecla for mantida premida,
o valor avancara rapidamente.

Premir a tecla “Aceitar” (na imagem anterior, 0 numero 5).

Se dispuser de controlo de humidade, o valor de % de humidade relativa comecara a piscar.
Ver ponto 7. Se nao dispuser de controlo de humidade, ver ponto 9.

Editar % de humidade relativa (se disponivel): quando o valor do tempo de % de
humidade relativa comecar a piscar, com as teclas “Acima” e “Abaixo (ha imagem anterior, 0
nuamero 7), € possivel modificar a % de 1% em 1% (valor minimo 1%, valor maximo 60%).
Se desejar desativar o sensor de humidade para este programa, é possivel fazé-lo estando
no valor 1% e premir a seta para baixo, momento em que aparecera a palavra “NAO” e sera
desativado. Se a tecla for mantida premida, o valor avancara rapidamente. O sensor de
humidade em OPL encurta o tempo de secagem quando deteta que o valor de humidade
residual € menor do que o estabelecido.

Premir a tecla “Aceitar” (na imagem anterior, 0 numero 5).

Nenhum parametro pisca, a edi¢do do programa esta finalizada, mas nao foi guardada.

. Guardar o programa: Se desejar, guarde estes valores num dos 3 programas: P1, P2 ou

P3. E preciso fazer uma press&o mais prolongada (mais de 4 segundos) numa das teclas de
programa, por exemplo, P1. Mantendo-a premida, sera ouvido um sinal sonoro quando os
valores forem guardados, e a tecla pode ser solta. A seguir, aparecera no ecra o numero do
programa guardado. A partir dai, ao premir brevemente, este programa carregara esses
valores. E possivel prosseguir com este programa premindo START.

Se, pelo contrario, depois do ponto 9, se desejar executar o programa sem o guardar, &
possivel premir START (sem realizar o ponto 10), os valores ndo serdo guardados e,
quando a secagem terminar, serdo perdidos.

Para iniciar/parar um ciclo de secagem, é preciso premir a tecla START/STOP. Durante a
execucao, é possivel editar os valores de secagem da mesma forma explicada anteriormente para

aumentar ou diminuir o tempo, a temperatura ou a humidade (se disponivel).
A seguir, é detalhada a utilizagéo da tecla START/STOP nos diferentes estados da maquina:

Estado da Indicador Premindo a tecla | Agao

maquina

Maquina parada 2 — Apagado | 1 — START/STOP | Comega o ciclo de secagem com o
tempo e as temperaturas
selecionados. O indicador 2 acende-
se a verde.

Em funcionamento 2 —Verde 1 - START/STOP | O ciclo de secagem é colocado em
pausa. O indicador 2 apaga-se.

Alarme ou aviso 2-— 1 - START/STOP | Depende do alarme ou aviso

Vermelho indicado. Para mais informacgoes, ver

seccao Alarmes e Avisos.

No final do tempo de secagem, comecara o arrefecimento progressivo do tambor (Cool-down).
Por predefinicao, a duragdo é de 5 minutos. A duragao do Cool-down pode ser configurada no

menu.

No final do ciclo, a maquina de secar para e soara um aviso acustico. Se, passados 3 minutos, a

porta ndo for aberta, comecara o ciclo antirrugas. Podera ser cancelado a qualquer momento
abrindo a porta. O ciclo antirrugas pode ser desativado no menu.
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4.2.4. Modo self-service

Em modo self-service, os programas nao sao utilizados como em modo OPL. Em vez de se editar e
guardar como em modo OPL, os parametros sdo configurados no Menu.

O utilizador seleciona a temperatura de secagem por intermédio das 3 teclas de programa P1, P2
e P3, que equivalem a temperatura Alta (P1), Média (P2) e Baixa (P3). Os valores predefinidos
destas temperaturas sao: P1- Alta 80°C, P2- Média 60°C e P3- Baixa 40°C. Os valores destas 3
temperaturas podem ser editados no Menu.

O utilizador nao seleciona o tempo de secagem como em OPL. Em modo self-service, o tempo é
determinado pelos impulsos que o microprocessador recebe. O Cool-down n&o esta separado do
restante de tempo e simplesmente corta a calefagdo durante os ultimos minutos.

Se a maquina dispuser de sensor de humidade, este podera ser ativado no menu, configurando
um unico valor para todos os programas. Em self-service, o sensor de humidade apaga a calefagéo
se o valor de humidade for menor que o de referéncia (a partir do minuto 15’ de secagem), nao
encurta a secagem como em OPL mas antes esgota o tempo pago pelo utilizador.

Para configurar a maquina para que funcione em modo self-service, sera preciso modificar a
posicao do DIP switch integrado na placa eletronica (S07). Isto permite definir se a maquina é
configurada em modo OPL ou em modo self-service. Para além disso, é possivel definir o valor de
tempo a que equivale cada impulso recebido pela placa eletrénica.

Na tabela seguinte, esta detalhada a configuragédo consoante a posigao introduzida no DIP Switch:

- Tempo - Tempo -
- Posicéo Posicéo Posicao
Posigdo do | Tempo por por por Tempo por
DIP Switch | impulso (s) do DIP impulso do DIP impulso do DIP impulso (s)
wi 'mpu Switch | ' ‘(’;‘) Switch | ‘(’S“) Switch | 'MPY
000000 "(‘)‘I’,dlf 010000 160 | 100000 | 320 | 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
001110 140 011110 300 | 101110 | 460 | 111110 V:,:g;lfjm
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -
Nota: um 0 significa posicionar o interruptor para baixo, enquanto um 1 posiciona-o para
cima (rotulado como ON). BonN
Por exemplo, a posi¢ao da seguinte imagem € a 000011: W
HEEnm
1 2 3 4 5 6

Importante: Uma vez efetuada esta configuracao, deve-se reiniciar o controlo desligando e
voltando a ligar a alimentagao elétrica. Também se recomenda realizar um reset para os
parametros de fabrica (Ver ponto 5.2.5) para que se configure corretamente a maquina de acordo
com o modo OPL ou self-service.

A posicao 111110 permite modificar o valor de tempo por impulso mediante o menu.
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4.2.5. Outras funcionalidades

Reset de saldo a 0: Em modo self-service, em caso de necessidade, é possivel por o saldo
a 0 do seguinte modo:

o E preciso desligar a alimentagao elétrica da maquina.

o E preciso voltar a ligar a alimentagao elétrica.

o Dentro dos primeiros 2 minutos, entrar no menu de configuracéo e sair do menu de

configuracao, e o saldo acumulado a 0 sera reiniciado.

Edicao de parametros: existe a possibilidade de modificar certos parametros de
funcionamento do controlo mediante o menu de configuragao. (Para mais informacoes,
consultar o servico técnico).

4.3. Como realizar uma secagem
Modo OPL:

Quando a maquina esta em ESPERA, proceda do seguinte modo:

1.

2.

Selecionar o programa desejado P1, P2 ou P3 com uma pressao breve na tecla P1, P2 ou
P3. Serdo carregados os valores guardados de temperatura, tempo e humidade (se
disponivel) no programa.

Premir a tecla START/STOP para ativar a execugcao da secagem.

Nota: E possivel editar os parametros do programa antes da execugdo, mediante as teclas
“Aceitar”, as setas “Acima” e “Abaixo”. Para mais informagdes sobre como editar um programa,
ver secgao deste manual 4.2.3. SELECAO, EDICAO E EXECUCAO DE PROGRAMAS.

Modo Self-service:

Quando a maquina esta em ESPERA, proceda do seguinte modo:

1.
2.

3.

5.

Introduzir o tempo desejado mediante o pagamento estipulado (moedeiro, central de
pagamento, etc.). O tempo adicionado sera apresentado no ecra.

Selecionar a temperatura de secagem desejada mediante uma das 3 teclas de temperatura
P1- Alta, P2- Média ou P3- Baixa. A temperatura selecionada sera apresentada no ecra.
Premir a tecla START/STOP para ativar a execugao da secagem.

MENU DE UTILIZADOR

Existe um menu de utilizador onde se podem configurar varios pardmetros da maquina de secar. O cédigo de

acesso é: 1234.

Para poder introduzir o cédigo, é preciso premir em simulténeo as teclas SELECT e CANCEL, s6 é possivel aceder

ao menu durante os dois primeiros minutos a partir de ter alimentagao elétrica no dispositivo.

Com as setas ACIMA e ABAIXO, é possivel selecionar o primeiro nimero, com a tecla SELECT o numero seguinte

e assim sucessivamente até escrever o cédigo completo.

Os parametros que podem ser editados no menu do utilizador s&o os seguintes:

Unidade de temperatura: unidade de temperatura que a maquina utilizara. Por predefinigéo, °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F

Tempo de cool down: é o tempo de arrefecimento no final de cada ciclo de secagem para diminuir a
temperatura interior da maquina de secar. E possivel selecionar entre 0 a 900 segundos incrementando de
5” em 5”. Por predefinicdo, 300 segundos, se a maquina de secar estiver configurada para OPL ou 120

segundos se estiver configurada para self-service.
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COOL DOWN TIME

300"

Tempo de inversao de rotagao: é o tempo que marcara cada direcao, se houver a inversdo da rotagao do
tambor.. Por predefinicdo, 60 segundos, minimo 0 segundos (sem inversdo), maximo 300 segundos.

Incrementos de 1 em 1.

DRUM TIME

60 s

Antirrugas: sera executado a cada 3 minutos e durara 30 segundos alternando o sentido de rotagéo do
tambor em cada ativacdo. Durante este tempo de execucao, o ventilador e o tambor estardo ativados. E

possivel ativar ou desativar. Por predefinicdo, estara ativado em OPL e desativado em Self-service.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Tempo de impulso: é o valor de tempo que tera cada impulso quando o DIP SWITCH estiver na posigdo

111110. Valor por predefinicdo 300 s, minimo 5s, maximo 5400s. Incrementos de 5s em 5s.

PULSE TIME

300s

Numero minimo de impulsos: € o nimero minimo de impulsos necessario para ter saldo. Por predefini¢ao,

01, valor minimo 01, valor maximo 100. Incrementos de 1 em 1.

PULSES REQUIRED

01

Tempo de inatividade e perda de saldo: € o tempo de inatividade apds o qual se reiniciara o saldo, se a
maquina se mantiver sem iniciar a secagem ou em pausa ou com a porta aberta. Por predefinicéo, 0

minutos, minimo 0 min, maximo 99 min.

INACTIVITY TIME

00 min
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e Temperaturas de secagem em self-service: sdo as temperaturas de secagem dos programas de self-service.

Permite modificar os 3 valores de temperatura entre 25°C e 90°C, incrementando de 5°C em 5°C. Por
predefinicdo, P1- Alta 80°C, P2- Média 60°C e P3- Baixa 40°C.

TEMP HIGH

80°C

TEMP MED TEMP LOW

60°C 40°C

6. ALARMES E AVISOS

Os alarmes de abertura da porta ou abertura do filtro implicam uma pausa do programa em curso;
quando desaparecem as condi¢des de alarme, é possivel recomecgar a secagem no momento em que
o alarme a eliminou. Os outros alarmes implicam uma paragem do programa e a ativagao do aviso
acustico. Este aviso é parado premindo Start/Stop ou anulando a causa do alarme.

Quando algum destes alarmes for ativado: 3, 4, 6 € 9, a maquina entra num modo de alarme que
permite uma redugao progressiva da temperatura interna da maquina de secar e das fibras para evitar
danos nos materiais e queimaduras. Este arrefecimento dura 10 minutos, passado o qual, a maquina
para, mas o alarme fica ativado até que seja devidamente cancelado. E possivel anular este
arrefecimento do modo de alarme premindo Start/Stop.

Antes de arrancar a maquina, é realizada uma verificacao inicial dos alarmes: 1, 2, 3,5, 9 e 16, e se
algum estiver ativado, ndo permite arrancar a maquina.

Na tabela seguinte, ha uma lista dos diferentes alarmes e avisos, e possiveis resolucdes. E
apresentada no ecra uma breve descricdo, assim como o LED Start/Stop a vermelho.

Alarme | Significado Possiveis solucoes
AL-1 |Porta aberta * Fechar a porta.
AL-2 | Tampa do filtro * Fechar a tampa do filtro.
aberta
AL-3 |Falta de chama * Verificar se a chave de alimentagéo de gas esta aberta.
* Verificar se a pressao de gas € a correta.
Para fazer um RESET da central de gas, é preciso premir a tecla
CANCELAR (“X”) quando for solicitado no ecra.
AL-4 |Falta de descarga |* Verificar se a conduta de saida esta livre; verificar se ndo tem um
de pressao ou fluxo |fluxo excessivo.
de ar insuficiente. * Verificar se o filtro esta limpo de pelos.
* Verificar se a turbina do ventilador esta limpo de pelos.
AL-5 |Sobrecarga motor- |* Verificar se a conduta de saida esta corretamente ligada; verificar
ventilador se a saida esta livre.
AL-6 |Excesso de * Verificar se o fluxo de ar é o correto.
temperatura no * Verificar se a pressao do gas € a correta.
sistema —
terméstato de
seguranga
AL-9 |Alarme sonda NTC |* Problema com a sonda de temperatura. Contactar o seu Servigo de
Assisténcia Técnica.
AL-12 | Alarme de *Problema na comunicacgao entre o controlador BM e BM DISPLAY.
comunicagao Rever a ligagdo. Contactar o seu Servico de Assisténcia Técnica.
AL-16 | Alarme sonda de * Problema com a sonda de humidade. Contactar o seu Servigco de
humidade Assisténcia Técnica.

Se qualquer dos alarmes anteriores persistir, consulte o seu Servigco de Assisténcia Técnica. Para
as suas consultas, use sempre o0 numero de série da maquina.
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7. MANUTENGAO

O maior inimigo da maquina de secar sao os pelos e o cotdo da roupa. A maquina no seu todo e as
suas partes devem permanecer livres de pelos que possam dificultar o seu funcionamento.

Deve ser feita uma aspiracao e limpeza geral da maquina uma vez por més.
O rendimento da maquina é condicionado em boa medida pela limpeza dos seus componentes.

O acionamento da maquina nao necessita de nenhum tipo de manutencédo. A lubrificacdo dos
rolamentos é permanente para toda a vida util da maquina.

O RENDIMENTO DA MAQUINA DE SECAR DEPENDE EM BOA MEDIDA DA BOA
MANUTENCAO E LIMPEZA DESTES ELEMENTOS.

7.1 FILTRO DE COTAO

Acesso direto abrindo a gaveta situada na parte central da maquina de secar, logo abaixo da porta
de carga e descarga da roupa. A sua missao € separar pelos, detritos e possiveis materiais sélidos
que se desprendam do material secado, para que nao entrem na hélice do ventilador extrator. Os
detritos acumulam-se no filtro.

A gaveta dispde de dois fechos que devem ser premidos em simultdneo para desbloquear a
gaveta. Esses mesmos fechos cumprem a funcao de puxadores €, uma vez desbloqueada a
gaveta, basta puxa-la para fora até ao batente. A gaveta dispde de guias telescopicas que
permitem que deslize o suficiente para que, assim que atingir o batente, o filtro seja de facil acesso.
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Para atingir uma maior durabilidade, o filtro é fabricado numa rede de ago inoxidavel. Recomenda-
se limpar o filtro com uma escova que nao tenha cerdas metalicas ou de outro material demasiado
duro. Limpa-se diretamente com a mao, pelo que se devem utilizar luvas protetoras por precaugéo.

E aconselhavel limpar o filtro a cada 10 horas de funcionamento. Para maxima eficiéncia,
recomenda-se limpa-lo com mais frequéncia.O RENDIMENTO DA MAQUINA DE SECAR
DEPENDE EM BOA MEDIDA DA BOA MANUTENGCAO (LIMPEZA) DESTES ELEMENTOS.

7.2. BATERIA CALEFACTORA

No caso da calefagao elétrica, limpar o cotdo e o pé acumulado na bateria uma vez a cada dois

meses para evitar riscos.

No caso da calefagao a vapor, limpar o cotdo e o p6 do filtro na parte lateral da bateria uma vez a cada
dois meses. Ao fim de 3 anos, realizar uma limpeza a fundo da bateria com ar comprimido na diregao
contraria ao ar. Passar o dispositivo ao longo das aletas, no sentido transversal, pode danificar as
aletas.

7.3. EXTRATOR DO AR

7.3.1. Palas da turbina:

Verifigue uma vez por ano a limpeza das pas do ventilador.
Palas e condutas tapadas impedem a circulagéo do ar.

7.3.2. Correias de transmissdo (SO PARA TRD28 / TRD33)

Uma vez por ano, deve-se verificar a tenséo correta da correia.

Uma tenséo insuficiente pode produzir um desgaste prematuro da correia. Uma tensao excessiva pode
danificar os rolamentos do motor ou do eixo do tambor.
Contacte o seu servico técnico para realizar esta operacao.
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8. PROBLEMAS E SOLUGOES

8.1. Tabela Problema-Causa-Solucéo

Problema

Causa

Solucao

A maquina de secar
nao arranca

Tempo a0

Selecionar um tempo correto

Porta aberta

Fechar a porta

Filtro abertao

Fechar filtro

Sem poténcia elétrica

Verificar o bom estado dos fusiveis

Verificar se a tensdo da rede é a correta

A maquina de secar
nao aquece

O temporizador esta em
Cool-down

Funcionamento normal da maquina.
Para que volte a aquecer, aumentar o
tempo.

A calefacao nao recebe o
sinal ON

Verificar o termostato/a placa eletrénica
de controlo

Verificar o termostato de seguranca (1)

Alarma de GAS

Realiza um reset do alarme (2)

A maquina de secar
nio seca o suficiente

Tempo de ciclo insuficiente

Aumentar o tempo de ciclo

Fluxo de ar insuficiente

Limpar o filtro de cotédo

Verificar se a conduta de saida esta
limpa e ndo esta bloqueada

Limpar as palas do ventilador-extrator

Conduta de saida demasiado comprida

Verificar se a divisdo tem entradas de ar
fresco suficientes.

(1) Para fazer o reset do termostato de seguranga, tirar o botao de plastico preto e premir o botdo
da parte posterior da maquina e, depois, voltar a tapar. Se o problema se repetir, contactar o
nosso servigo Pds-venda.

(2) Para fazer o reset ao alarme de gas, premir o botao preto da parte posterior da maquina. Se o
problema se repetir, contactar o nosso servigco Pds-venda.

Em qualquer outro caso, nao hesite em contactar o nosso Servigo de Pés-venda.

9. INI?ICA(_}()ES PARA RETIRADA E ELIMINAGAO DA
MAQUINA.

Somente para a Unido Europeia.

Esta maquina esta marcada com o simbolo apresentado abaixo.

Este simbolo significa que, em conformidade com as diretivas europeias vigentes, a maquina
(ou qualquer das suas partes) deve ser levada a um ponto de recolha especifico para
equipamentos elétricos e eletronicos, e ndo colocada nos contentores de lixo domestico.
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1. UHOOPMALUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

Mepen ncnonb3oBaHMEM NN YCTAHOBKOW CYLLUKM BHUMATENbHO 03HAaKOMbTECH C faHHbIM PYKOBOACTBOM
XpaHuTe gaHHOe PYKOBOACTBO B HAAEXHOM MeCTe Ha crny4van HeobxoaMMOoCTy.

[aHHoe pyKOBOACTBO OOSMKHO nepefaBaTbCA B KOMMMEKTE C KaTKOM B Criyyae ero npogaxu TpeTbum
nuuam.

Wcnonb3oBatbe 91O 06opyAoBaHWe TONbKO 4SS NpodeCccMoHanbHOM CyLIKM U3OEeNNA U3 TEKCTUMbHbIX
TKaHeWn, NOCTUPaHHbIX B BOAE.

He ocTtaBnante 6eH3nH nnu apyrne nerkoBOCMnaMeHsoWMNEeC XUAKOCTM UNK rasbl PSAOM C CYLLIKOW.

He cywwute Genbe, koTopoe 6bino nogsepxeHo obpaboTke NerkoBOCMaMeHSIOWNMUCS dNIEMEHTaMMU
Unu napamu.

He cywwntb ogexay, WM3roTOBMEHHYK C MEHHbIM MOPOSIOHOM WM NATEKCOM WNU U3 mMaTepuanoB C
PE3NHOBOW TEKCTYPOM. Takke He AONYCKAETCH CyLUMTb MNOAYLIKMA C MOPOSIOHOBbLIM HAMOMHUTENEM.
Bcerga cnegynTte MHCTPYKUMSIM 9TUKETOK Ha Benbe.

He ocTtaBnsante paboTatoLLyto cyuwky 6e3 npucmoTpa.

He BBOAUTbL pykM BHYTPb MaluHbl Npu Bpawakwemca GapabaHe. MawvHa He gomkHa paboTaTth C
OTKPbITOM ABEpPLIEN.

He BHOCUTb M3MeHeHWs B ycTponcTea 6€30nacHOCTN MaLUVHbI.

He nos3sonaTb A4eTAM urpaTb Ha UNU BHYTPU MaluvHbl. HeobxoamMmo gepxaTb aBToMaTt B HEAOCTYMHOM
AN HUX mecTe, 0cobeHHO B paboTatoLemM COCTOSHUN.

MoaBepratb YncTke hunbTp-cOOopHUK Kaxxablie 10 YacoB akcnnyaTaumMm MallvHbl, MO KpanHen Mepe.
M3beratb ckonneHus nbiniv, Bopca unm rpsavn B6nmsmn obopyaosaHums.

He ncnonb3oBaTb Hanop BOAbl HXU C BHYTPEHHEN, HN C BHELLHEN CTOPOHbI.

He pekomeHOyeTcs oOCTaHaBnMBaTb MalUMHY [0 3aBeplUeHUs UuUMKna Mo MpuYMHEe BO3MOXHbIX
CaMonNpPOn3BOSbHbLIX BO3ropaHui.

PekomeHayeTca BblHMMaTbL 6enbe cpasy nocne OKOHYaHWS LMKNa CYLUKW, 3TO 3HAYUTENbHO CHWXaeT
pPUCK CaMOMNPOM3BOSIbHOMO BO3ropaHus.

CyLlecTBYeT puCK OXOroB npu BbleMke 6enbsa 40 3aBepLUeHns LuMKna, ecrnv TemnepaTtypa BblGpaHHOro
LuKna Obina NoBbILLEHHOWN.

B cnyyae nepebosa nogayn SneKkTPOSHEpPrMn pPeKoMEeHOYeTCsl OTKPbITb JIHOK CYLIKM Ans mM3bexaHus
CaMOornpoun3BObHOro BO3ropaHus 6enbs.

ObcnyxuBaHve W ycTaHOBKa annapaTta [AOMKHbl OCYLWECTBMASATLCA TOSbKO KBanuUUMPOBaHHbLIM
nepcoHanoMm. B cnyyae BO3HMKHOBEHWSA BOMPOCOB, HE OTPaXeHHbIX B HACTOSILEM PYKOBOACTBE,
cBsA3aTbCs ¢ BawmuM [ocTaBwnkom nnmn TexXHN4YeCcKMM CepBUCOM.

He pemoHTMpOBaTb M He 3aMeHsiITb Kakue-Mbo KOMMOHEHTbl CYLIMAbHOrO LWKada, eciin 3TO He YKa3aHo B
MHCTPYKLMAX MO TeXobcnyKuBaHuto. o Hayana Kaknx-nmbo pemoHTHbIX U (Man) obcnyxusatowmx pabor BCEMJA
OTK/IKOYATb CYLUW/bHbIN WKad OT 3/EKTPOCETU U NOA0KAATb HE MEHEEe OAHON MUHYTbI AR PAa3PALKM OCTAaTOYHOTO
HanpAXkeHus.

Ecnm cywunbHbIM WKad NOAKAOYAETCS K 3/IEKTPOCETM C MOMOLLbIO BW/KM, TO BUAKY U po3eTKy TPEBYETCA
NONOXNUTb B HEAOCTYNHOE ANA mo,u,eﬁ MecCTO.

3akpbiBaTb UMM OTCOEOUHATL Bce kabenu annapata no 3aBeplleHun paboyero OHA U nepen
OTKpbIBAHWEM 3aLUUTHOM NIIAHKM Kak ANs YNCTKK, Tak 1 0BCNY>XMBaAHUS U NPOBEPKMW.

PekomeHayeTca npumMeHeHWe Noaknagok n3 rubkoro marepuana, ans npeaoTBpalleHms NOBbILLEHHOro
LWyma oT Bubpauum Bo3ayxa.

Y CyWwunbHbIX aBTOMATOB, YCTAHOBMIEHHbIX AN peXuma CcamooOCnyXMBaHUSA, €CTb BO3MOXHOCTb He
3anyckaTtb YCTPOMCTBO aBapuHOM OCTaHOBKW. B 3TOM crnydyae MOHTaXHMKY TpebyeTcsa yCTaHOBUTb
YCTPOWCTBO aBapUMHON OCTAHOBKM yaaneHHO U NOOKMI0YUTb ero K CyLUMbHOMY aBTomary.

B cootBetctBMM ¢ onpegenerHnsimn HopMm EN-ISO 10472-1 n EN-ISO 10472-4, anekTpuyeckas 4acTb
CyLUMSTbHOrO aBTOMaTa cnpoekTupoBaHa cornacHo Hopme EN 60204-1

B cywwunbHbix aBTOMaTax o6pasyloTcsi ropioume BOPCUHKW. [nsi COKpalleHMsi PUCKOB BO3ropaHusi
TpebyeTcst CBECTM K MMHMMYMY MX CKOMMEeHMe nNpy NOMOLLM Haanexawero texobcnyxvsaHns
MpounsBoanTenb ocTaBnsieT 3a cobow NpaBo BHOCUTb U3MeHeHUsa 6e3 npeaBapuUTENbHOro YBEAOMIIEHNS.
Ecnu Bbl XOTUTE, Bbl MOXETE 3anpoCuTb 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn B uMdpoBOM BUae 30€ecCh:

help@tolon.com
parts@tolon.com
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2. OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKA

Hawwu cywkn, npeacTaBneHHble pasHOOGpasHbIMM MOZENsSMU U pasHoi cOopku, paspaboTaHbl Ans
YAOBETBOPEHUS OCHOBHbIX TPEBGOBaHMI K (hYHKLMOHUPOBAHUIO, HAAEXKHOCTM Y MOLLIHOCTM CYLUKW.

CepuiiHaa mawwuvHa ocHaweHa cuctemon COOL-DOWN (noctynaTenbHoe oOxnaxaeHue), 4Yto nossonset
nsbexaTb PUCK OXOroB B MpoLecce BbleMKn Benbs M camonpousBONbHOE BO3ropaHue. Takke no3sonset
NpeaoTBPaTUTL CMATME AENNKATHBLIX TKaHEN.

BbasoBas komnnekTauus:
¢ Cucrema otonneHus MazoBasi, AnekTpudeckasa nnm naposasi.
CucTtema nogayun akcmanbHbIX pagnanbHbIX NOTOKOB BO3AyXa.
Cuctema Cool-Down. (o xenaHuio)
N3meHeHne BpaleHus bapabaHa.
BapabaH 13 ouMHKOBAHHOW CTasnu.
LindopoBast Mogenb: OnekTpoHHasa cucteMa ynpaeneHust Ha 6ase MyukponpoLeccopa.
LindpoBast Mmogenb: CBeToBblE 1 3BYKOBbIE JATHMKN OKOHYaHMSA npouecca paboTbl.
LindpoBast mogene: Perynupyemas ckopocTb BpalweHnsa 6apabaHa.

e [lpoTMBONOXapHasa cuctema (Mo XenaHui) He NPUBOAUTCA B AeACTBUE, ECNN BOAA He
NnocTynaeT B 3MNeKTpoKnanaH, a Takke Npu HaxxaTon aBapuUnHON KHOMKE.

XapakTepucTUKK ANS Kaxaoi Mogenu npeacTasneHbl B cneayollei Taénuue:

MOOENb TRD11 TRD14 TRD16 TRD23 TRD28 TRD33
Pasmep 6apabaHa L 210 270 330 460 550 660
BmecTumocTs (oTHocuT. 1:18) | kg 11,7 15 18,3 25,6 30,6 36,7
BMectumocTb (oTHocuT. 1:20) | kg 10,5 13,5 16,5 23 27,5 33
Mpoun3BoaMTENBHOCTL kg/h 20,3 23,3 28,3 34,9 48,4 60
IOnameTp 6apabaHa kg/h 28,6 30,3 31,9 40,6 59,3 63,9
my6buHa 6apabaHa mm 750 750 750 855 947 947
[euraTtens 6apabaHa mm 475 610 746 800 780 936
[BuraTtens BeHTUNATOpPA kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,55 0,55
Obbem BO3ayxa kw 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 0,55
Harpes Ha anekTpuyecTse m3/h 850 850 850 1200 1200 1200
Harpes Ha rasy kW 12,67 12,67 18,67 24,97 31,15 37,15
Harpes Ha anekTpuyecTtBe kW 12 12 12 24 30 36
Harpes Ha rasy kW 20,51 20,51 20,51 31 41 41
CpepHun pacxop GLP (G31) kg/h 1.41 1.41 1.41 213 2.81 2.81
CpepHuin pacxog GB (G30) kg/h 1.34 1.34 1.34 2.02 2.67 2.67
CpepHuii pacxog GN (G20) m3/h 1.74 1.74 1.74 2.62 3.47 3.47
CpepaHun pacxoq GN (G25) m3/h 2.02 2.02 2.02 3.06 4.04 4.04
CpepHuii pacxog GN (G25.1) | m3/h 2.02 2.02 2.02 3.05 4.03 4.03
CpegaHuii pacxog GN (G25.3) | m3/h 1.98 1.98 1.98 2.98 3.94 3.94
CpegHwuii pacxog GC (G110) | m3/h 4.23 4.23 4.23 - - -
Bec HeTTO kg 172 180 187 210 230 260
YypOBEeHb LiyMa dB 64 64 64 65 65 65

(GLP: MPOMAHOBBIN F'A3/ GB: BYTAHOBbBIN A3 / GN: HATYPANbBHbIV FA3 / GC: TA30BbLIV TOPO[)
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2.1. O6uwut sud u 2cabapumHbie pa3mMepbl

aip

H G
FTABAPUTHBIE PA3SMEPDI (B Mmm):

MOJENb TRD11 TRD14 TRD16 TRD23
A 1694 1694 1694 1812
B 1447 1447 1447 1552
c 689 689 689 743
D 1354 1354 1354 1430
D1 1422 1422 1422 1532
E 68 68 68 112
E1 68 68 68 55
F 785 785 785 890
G 855 898 1125 1255
H 735 735 735 735
[ 380 380 380 100
J 870 870 870 920
K 575 575 575 575
L 1226 1226 1226 1344
M 133 133 133 133
N 180 180 180 180
o) 830 830 830 885
01 ONEKTPUYECKOE COEAVHEHWE
02 BbIMYCKHOE OTBEPCTVE KOHOEHCATA @200
03 BXOM rA3AYY
04 s | 1”
04 BXOOHOE OTBEPCTME ONsA MAPA
05 MPOTUBOMOXAPHbIN KNAMAH 3/4"
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FTABAPUTHBIE PASMEPDI (B mm):

MOJEINb TRD28 TRD33
A 1975 1975
B 1910 1910
C 660 660
D 1590 1590
D1 1875 1875
E 102 102
E1 130 130

F 985 985
G 1054 1210
H 970 970

[ 70 70

J 730 730

K 802 802

L 1760 1760
M 337 337

N 178 178

o 1510 1510

P 215 215
01 QNEKTPUYECKOE COEOMHEHNE
02 BbIlNMYCKHOE OTBEPCTUE KOHOEHCATA @200
03 BXOAO F'A3A %"
04 BXOOHOE OTBEPCTME Ans MAPA 17
05 MPOTUBOMOXAPHBIN KNAMAH 3/4"
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3. YCTAHOBKA

OcywecTBUTb YCTAaHOBKY COrNMacHoO AeNCTBYIOWUM TpeboBaHUAM.

3.1. UHcmpymeHmbI '
Heobxoanmble onst MOHTaXa MHCTPYMEHTbI: ‘«7

Mnockasa oTBepTKa
KpecToBas oTBepTKa
YpoBeHb [ [2]
3aluTHbIE OYKHN
3awmnTHbIe nepyaTKu

FaeYyHbIW NN NNOCKUM KoY Ha 13 ﬁ/ ﬁ/
2

cahON=

3.2. MecmonosnoxeHue. 5]

3.2.1. TpaHCnoOpTUPOBKa N XpaHeHMUe.

MawmHa BCerga AOoJmKHa TpaHCnopTnpoBaTbCA BCerga Ha cBoemM noanoHe U B OpI/IFI/IHaJ'IbHOIZ ynakoBke 4TO
Obl n3bexatb ee noBpexaeHun. TpaHcnopTupoBaTb 06opygoBaHMe HA OKOHYaTeNbHOE pabovee MecTo.

CH#ATb YNakoBKy M YAOCTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHWUIA, NOYYEHHbIX BO BPEMSI TPAHCMOPTUPOBKU.
Hu npu kakux ycnoeusx malumHa He JOKHa YCTaHaBNMBAaTLCSA UMM XPaHUTLCS HA OTKPLITOM BO34yXe.

Ecnn mawvHa 6yp,eT XPaHUTbCA B Te4YeHne ANnNTeNbHOro nepmnoaa BpeMeHun, oHa ofmKHa XpaHUTbCA B CBOEMN
oerMHaanoﬂ ynakoBke, BO nsbexaHne nonagaHus BHELIHMUX areHToB, a Takke OHa AOShKHa coaepxaTtbca B
onTnMarlibHbIX YCIOBUAX Opr)KaPOLU,eVI cpenbl. Takke peKkoMeHayeTCcA OTKIMIOYNTb ee OT SﬂeKTpMHeCKOVI cetn
NMATaHUA.

lMocre ycTaHOBKM aBTOMaTa Ha OKOHYaTeNbHOE MECTO SKCnyaTtauuu, yaanuTb ero OnopHbId NoadoH ¢
3agHen CTOpOHbI, OTBEPHYB 2 60onTa Mpu NOMOLLM FaeyHOro MUnu nrockoro knw4ya Ha 13. XpaHute nogdoH
BMeCTe C OpUrnHanbHOM YNakoBKON AN BO3MOXHOW TPaHCNOPTUPOBKK B Byayliem. He gonyckaeTcs TonkaTb
MaLLMHyY, a Takke nepemMeLlaTtb ee 6e3 ynakoBky € Lernbio NpodunakTuki gedopmManum u HemcnpaBHOCTEN.

Y 6apabaHa HeT aHKepHbIX 60MTOB ANst TPAHCMNOPTUPOBKN.

- CXEMA PACIONOXEHNA BONTOB 1 1 2 - OTBEPHYTb BOJTbI MNP NOMOLLM NMINOCKOI O KIMKO4YA HA 13
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3.2.2. MecTO yCTaHOBKM.

Heobxoanmo ycTtaHaBnuBaTb KaTOK B MPOCTOPHOM MOMELLEHNM, YTO Obl 06ecneyunTb onTUmarbHble
ycrnosus paboTbl, a Takke obecnevnTtb yaobceTBo paboThbl nepcoHana.

OKoH4YaTenbHO MEeCTO pacrofioXKeHNsi KaTka AOMKHO 06GecrneynTb NpaBUNbHOE Ero NCMoNb30BaHUeE.
Heobxoanmo cobniogatb pacctoaHuMst 00O03HAYeHHble Ha  HWXKecneaywowen cxeme nns
obecneyeHns NpaBuIIbHOIO 06CNYXXMBaHMS aBTOPU3MPOBaAHHLIM NEPCOHANoOM.

600

20 20_ |

MuHuManeHoe NpocTpaHCTBO ANs ynpasneHus: 1,50 M. ¢ nepegHen 4acTtu, octanbHoe B
COOTBETCTBUU CO CXEMOW.

3.2.3. PerynupoBaHue.

- He «Kkpenute  Katok,  [OOCTaToO4HO e
PacnornoXuTb ero Ha NMnockon 1 POBHON s g
MOBEPXHOCTU.  YCTaHOBUTb  YeTbIpe

perynupyembix HOXeK KoTopble \ﬂ\mg:ﬁ/

NOCTaBMATCA BMECTe C MalUMHOW W ‘\\§/7
.»\\;; P

HaxoodaTcAa BHYTpM Hee. PoBHag

NOBEPXHOCTb BaXXHa AN MpaBUSIbHOro
hbYHKLMOHMPOBAHMS KaTKa.

NOPAAOK YCTAHOBKM:

- ABTOMaT HeobXoAMMO YCTAHOBUTL Ha Mo,
onupasicb Ha 4 HOXKM TakK, YToObl OH He
Kavarncs.

- BbiBepuTb 4 perynupyembix HOXeK Ans
obecneyeHuns YyCTONYMBOCTU n
ropu3oHTanbLHOro MONoXeHus
MaLLWHbI,NPOBEPUTL yCTaHOBKY c

////(/(f/// | _—4
nomoLbio  ypoBHA. Kak TOnbkKO OHM /
OyayT nNpOBEPEHbl YPOBHEM, 3aTSHYTb /

ranky pasBoaHbIM KItO4OM. 1 *
- MakcumanbHoe pacctosHue ans 2

perynupoBaHuUs HOXeK cocTaBnaet 25
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3.3. Bbimsi)xka KOHOeHcama

3.3.1.MNMoaBopA cBexero Bo3ayxa

[na gocTtkeHus onTuManbHOW npon3BoaAnTEerIbHOCTM U MaKCUMalribHOro cokpalleHusa
UMKNOB CYLUKAN Heobxoanmo obecneunTtb nocTtynneHne cBeXero BO3gyxXxa B [MOMeELleHne.
>KenatenbHo, 4YTOObI 3a6op CBeXXero Bo3ayxa Haxoauncd 3a CylniibHbIM aBTOMAaTOM.
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PekomeHayeTcs, 4TOOblI ceveHne BEHTUNALUNOHHON Tpybbl Obino Kak MMHMMYM B 4 pasa 6onbLue,
yem cedeHune Tpybbl OTBOAA BNAXXHOro BO3ayxa.

Mpumeyvanme: CeyeHne TpyObl NoaBoAa BO3[yxa COOTBETCTBYET CEYEHMIO TPyObl, MO KOTOPOW
BO3[yX MOXeT CBOGOAHO MPOXoauTb 6e3 ConpoTUBIEHUS HA ee NpyTbs UK peleTky. MpuHumaTs
BO BHMMaHMWe, YTO 3a4acTyl CTEPXHW WM MIaHKM PELIeTOK MOryT COKpaTUTb GOSblLUyH 4YacTb
CeYeHns BXOOHOro OTBEPCTUS.

3.3.2. TpyObl BbITSXXKU

BnaxHbli BO3Qyx OOMKEH BbIBOOMTBCA HapyXy NocpeacTBOM OTBOAHOM TpyObl, Yyen guameTp B
CBETY AO/MKEH COOTBETCTBOBATb BHELLHEMY ANAaMETPY OTBOAHON Tpybbl NapoB, pacnonoXeHHOW BO
BHYTPEHHEWN 3afHel 4acTu MaluvHbl. BrnaxHbii BO34yX OOMKeH yaansaTbca u3 mMecta paboTthbl
MaLUVHbI, U HW MPU KakuxX yCnoBusix ee Tpyba Ans OTBOAA HE AOMKHA COeAMHATBCS C ApYrnMu
ObIMOXO4aMK, KOTOpble YAansaT AbiMbl OT OPYIMX NCTOYHWUKOB.

MecTo pacnonoxeHus gaHHbIX TPy6 AOMKHO BbITb B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUSAMU MNONOXeHUN 06
oxpaHe OKpyxatwLllen cpeabl. HeobxoaMmo mncnonb3oBatb TPyOy, BbLIMNOMHEHHYK W3 MaTepuana
cnocobHoro BblgepXuBaTb Harpyskm TemnepaTypbl B 150°C. Hu npu Kkakmx ycrnoBusix He
ycTaHaBnueaTtb TpyOy BONM3M NerkoBoCnnameHsoWnxXcs MaTepmanos unnm matepuanos, KOTopble
MOryT AedopMmMpoBaTbLCA NO4 BO3AENCTBUEM BbICOKOW TeMNepaTypbl.

Takas Tpyba gormkHa 6biTb rMagkon ¢ BHyTPEHHEN CTOPOHbI. OYeHb BaXkHO y6eanTbCst B OTCYTCTBUM
9MEeMeHTOB, KOTOpble MOryT MpPenAaTCTBOBaTb MPOXOXAEHMIO BO34yxa WM KOTOpble MOryT
HakannMBaTb BOPC W LIEPCTSAHYK Nbinb (6onTbl, 3aknenku u T1.4.). Heobxogmmo npegycmoTtpeTb
OTBEpCTUs A8 NepnoanyYecKkoro 0CMOTpa U YUCTKN 3TUX TPYO.
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3.3. Bbimsi)xka KOHOeHcama

3.3.1.NMopBopA cBexero Bo3ayxa

[na [gocTukeHus onTuManbHOW npon3BoAnTEeNbHOCTM MU MaKCUMalribHOro CcokpalleHus
UMKNOB CYLUKAN Heobxognmo obecneunTtb nocrtynneHne cBexXxero BoO3ayxa B MNOMeLleHne.
>KenatenbHo, 4YTOObI 3a6op CBeXXero Bo3ayxa Haxoauncd 3a CylniibHbIM aBTOMAaTOM.
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PekomeHayeTcs, 4TOOblI cevYeHne BEHTUNALWMOHHON TPybbl Obino Kak MMHMMYM B 4 pa3a 6onblue,
yem cedeHune Tpybbl OTBOAA BNAXHOro BO3ayxa.

Mpumeyvanme: CeyeHne TpyObl NoaBoAa BO3[yxa COOTBETCTBYET CEYEHMIO TPyObl, MO KOTOPOWM
BO3[yX MOXeT CBOGOAHO NMPOXoauTb 6e3 COnpoTUBIEHUS HA ee NpyTbs UNK pelleTky. MpuHumats
BO BHMMaHMWe, YTO 3a4acTyl CTEPXHW WM MAaHKU PEeLeToK MOryT COKpaTUTb OOSblUyl YacTb
CeYeHust BXOOHOro OTBEPCTUS.

3.3.2. TpyObl BbITSXKH

BnaxHbli BO3QyxX OOMKEH BbIBOOMTLCHA HapyXy NocpeacTBOM OTBOAHOW Tpybbl, Yyen guameTp B
CBETY AO/MKEH COOTBETCTBOBATb BHELLHEMY AMaMETPY OTBOAHOWN TPyObl MapoB, pacnofoXeHHOW BO
BHYTPEHHEWN 3agHel 4acTu MaluvHbl. BrnaxHbii BO34yX OOMKeH yaansaTbca u3 mMecta paboTthbl
MaLUVHbI, U HWA MPU KakuxX yCnoBusix ee Tpyba Ans OTBOAA HE AOMKHA COeAMHATBCS C ApYrnMu
ObIMOXO4aMu, KOTOpble yAansaT AbliMbl OT OPYIMX NCTOYHUKOB.

MecTo pacnonoxeHus gaHHbIX TPy6 JOMKHO BbITb B COOTBETCTBUM C TPeBOBaHUAMN NONOXEHUN 06
oxpaHe OKpyxatwLllen cpeabl. HeobxoaMmo mncnonb3oBatb TPyOy, BLIMNOMHEHHYK W3 MaTepuana
cnocobHoro BblgepXuBaTb Harpyskm Temnepatypbl B 150°C. Hu npu Kakmx ycrnoBusix He
ycTaHaBnueaTtb TpyOy BONM3M NerkoBoCnnamMeHsoLWmMxXcs maTepmanos UM matepuarnos, KoTopble
MOryT AedopMMpoBaTbCA NO4 BO3AENCTBUEM BbICOKOW TeMNepaTypbl.

Takas Tpyba gormkHa 6biTb rMagkon ¢ BHYTPEHHEN CTOPOHbI. OYeHb BaXXHO y6eanTbesi B OTCYTCTBUM
9MeMEHTOB, KOTOpble MOryT MpPenATCTBOBaTb MPOXOXAEHMIO BO34yxa WU KOTOpble MOryT
HakannMeaTb BOPC W LIEPCTSAHYK Nbinb (6onTbl, 3aknenku v T.4.). Heobxogmmo npegycmoTtpeTb
OTBEpCTUs ANA NepnoanyYecKkoro 0CMOTpa U YUCTKM 3TUX TPYO.
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[anee MOXHO O3HaKOMUTbCSA C Tabnuuen COOTBETCTBYHLLEro AuvameTpa, Heobxogumoro Ans
nogBeneHnst HECKOMbKNX CyLLEK B ogHy obLyto TpyOy Anst 0TBoA4a BO34yXa, a Takke MUHUMAaIbHYH
nnowanb Ans nogeofa ceexero Bosgyxa (cM. nyHKT 3.3.1):

KonuyecTso cyliek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10
[nameTp oTBOAHON

Tpy6bl (MM.) 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 500 | 560 | 600 | 630
MuHumanbHas

nnowaab Ans
NOABOAA CBEXErO
Bo3ayxa (m?)

0,15(0,25/0,40|0,50|0,65|0,80(0,80|1,00|1,15|1,25

3.4. Anekmpuyeckoe NoOKIOYEeHUe

Y6egutecb B TOM, YTO XapaKTEPUCTUKM INEKTPOCETM COOTBETCTBYIOT XapakTepUCTMKaM CYLLIKW,
KOTOpblE yKka3aHbl Ha ee 3aBOACKOM Tabrmyke, U YTO ceyeHne kabens u gpyroe BCNOMOraTesibHOro
obopynoBaHua moryt obecnevntb HEOBXOAUMYHO MOLLHOCTb.

3aBoackas KoOMMNnekTauus asToMaTa BKIOYAET MOJSHYK JNEKTPUYECKYH) YCTaHOBKY, MO3TOMY
[OCTaTOYHO OTKPbITb €ro 3aZHI0K KPbIWKY 1 coeauHuTb Tpy ¢asbl L1, L2, L3 n HenTpanbHyo N v
3a3emsieHne C COOTBETCTBYHOLLUMMU KNEMMaMMN UMK FNaBHbIM BbIKIHOYATENEM.

B OBA3ATEJIbHOM MNOPALOKE Ttpebyetca BCTpOUTb OANH MarHUTOTEPMUYECKUIA pacLenuTenb U
OoOVH AndpdpepeHUmnan Mexay CXemMon u ceTbit. YyBCTBUTENbHOCTbL AuddepeHumnana [ormkHa
coctaenaTe 300 MA. loBbllWeHHaa YyBCTBUMTENBHOCTb, Hanpumep 30MA, 06blyHad B OOMAaLLHMX
npnbopax MoXeT NOBMAUATbL Ha HenpaBuUnNbHOe (OYHKLUMOHNPOBAHME KaTka.

Mogknounte Tpy asbl U HEWTPanbHyl K COOTBETCTBYWLUMM KIeMMaM Wnu  rnaBHOMY
BbIKMOYATENIO W 3a3eMMEHU0 C MaHenu 3NEeKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB B COOTBETCTBUMM CO
cnepywowen Tabnuuen (pasmep ceveHus 2 MMm).
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anMeHeHMe Kabensa 3a3emMneHMs o06s3aTtenbHO nAOnA obecneyeHnsi Ge3onacHoOCTU
nonb3oBaTenen n npaBUbHOro d)yHKLIVIOHVIpOBaHMﬂ.
TRD11 TRD14, TRD16 TRD23
CTAHOAPT CTAHOAPT CTAHOAPT
HanpspkeHue y ctangapTtHas 230V 1N(CG,CV)- 230V 1N(CG,CV)- 230V 1N(CG,CV)-
KabenbHasi NpoBoAKa \Y 400V3+N(CE) 400V3+N(CE) 400V3+N(CE)
YacToTa Hz 50/60 (3) 50 /60 (3) 50/60 (3)
o | Cevenue kabens 230V IN+G /
3 [Npepoxpaxutens N°xmm2/A 3x35/63 - -
3 | Ceuenve kabens 230V 3~+G /
“8’_ [MpegoxpaHutens N°xmm2/A 4x10/40 4x16/63 4 x25/80
8 CeueHue kabens 400V 3N+G /
[MpegoxpaHuTens N°xmm2/A 5x4/25 5x10/32 5x10/40
Ceuenve kabensi 230V 1IN+G /
MpepoxpaHutens
&
= | (anA 230V 3~+G coeanHats 2 | N° x mm2 / A 3x1,5/20 3x1,5/20 3x1.5/20
3 | dasa +G)
= | (ana 400V 3N+G coeanHaTb
asa +N+G)

(3) Ana anektpudeckoro otonneHus: 50 Ny cepun. Bam Hy>kHO gononHeHne ansa 60 My, rotoBoe ans

50/60 I'u.
[ns rasoeoro / naposoro otonnienus: 50/60 Ny cepum.
TRD28 TRD33
CTAHOAPT CTAHOAPT

HanpspkeHue y ctaHgapTHas
KabenbHasi NnpoBoaka

\

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

230V 1N(CG,CV)-400V3+N(CE)

YacroTa

Hz

50 /60 (3)

50 / 60 (3)

CeyeHue kabensa 230V 1N+G /
MpegoxpaHuTenb

N°xmm2/A

CeueHue kabens 230V 3~+G /
MpegoxpaHuTenb

N°xmm2/A

4 x35/100

4x50/125

HarpeBaHue

CeyeHue kabensa 400V 3N+G /
MMpenoxpanuTens

N° x mm2/A

5x16/63

5x16/63

CeueHue kabensa 230V 1N+G /
MpenoxpaHuTenb

(ans 230V 3~+T coeguHsaTb 2
hasa +G)

(ans 400V 3N+T coeguHATb
asza +N+G)

ras/ nap

N°x mm2 /A

3x1,5/20

3x15/20

(3) Ana anektpudeckoro otonneHus: 50 Ny cepun. Bam HyxkHO gononHeHne ansa 60 My, rotoBoe ans

50/60 Iy,

[ns razosoro / naposoro otonnenus: 50/60 Ny cepwun.

OYEHb BAXHO

MpoBepuTL NpU 3anycke o60pyAOBaHUA HanpaBneHue BpaleHUs BEeHTUNATopa.
[ns 3Toro Heo6xo0AMMO OTKpPbITL ABepLY (hUNbLTPa U NPOBEPUTL, YTOOLI ABUXKEHUE
OCYLLECTBANOCH NO YaCOBOW CTperkKe.
B cnyyae HenpaBUINIbHOrO BpaleHUA NOMEeHATb ABe (ha3bl MeCTaMU B MeCTe NOAK0YEHUst

NMNTaHNA MallUHbLI.

Ha cnepgytowmx pyucyHkax rpadmyecky nokasaHbl U3MEHEHMS!, KOTOpble HEOOXOAMMO OCYLLECTBUTL
B 3NIEKTPUYECKOM COEAMHEHUN MaLLMHBI, B CllyYae 3aMeHbl HAaNpPsKEHUS NUTaHUS.

Tonbko mexay 400B 3 +H n 230B 3~.
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MO[AEJIN TRD11, TRD14 U TRD16

Ipynna HanpspokeHull (MOIbLKO Oisl 3/1IeKMPUYECKO20 Ha2peasaHusl).
PucyHku npedcmaesisitom cobol cxemMmamu4yeckoe uzobpaxeHue coeOuHeHuUl, a He ux
peasibHbIl eud.

TRD11 TRD14, TRD16

400V 1l 230V i 400V 1l 230V ilt

"//'_4I 1//“ — ‘//- -"

Ny Hway

~hD ~OTy 0D

RTTSRS

MOJAEJIb TRD23
BHUMAHUE

Ans modenu TRD23 Ha anekmpu4veckom Hazpeee 3AlPELEHO ocywecmensmb 3aMeHy C
400 B Ha 230 B 6e3 3aMeHbl KOHMaKmMopa, 2J1aéH020 rnepeKsirYyamerisi U cevyeHul kabenell.
Ana 3Toro Heob6xoaMMo npPoOKOHCynbTUpOBaTbcAa C OTaenom TexXHU4YecKom
noafaepIXXKu.

Ipynna HanpsxeHul (MOsIbKO OJisl 3/IEKMPUYECKO20 Ha2pesaHUsl).

Tonbko ana cmeHbl ¢ 230B Ha 400B.
PucyHku npedcmaensirom coboli cxemamu4veckoe uzobpaxeHue coeduHeHUl, a He ux peasbHbIl eud.

400V 11l 230v il

P S
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MOQAEJIN TRD28 U TRD33
BHUMAHUE

Ana modenu TRD28/TRD33 Ha anekmpudeckom Hazcpeee 3AlPELEHO ocywecmensmb
3ameHy ¢ 400 B Ha 230 B 6e3 3amMeHbl KOHMaKmMopa, 2/1a8H020 MnepeKsiroYyamesisi U cevyeHul
kabenedl.

AOna 3T0ro Heob6xogMMo nNPOKOHCyNbTUpOBaATbCA C OToenom TexHUUYEecKom
noanepIXKu.

Ipynna HanpskeHull (MOILKO Oisl 3/1IeKMPUYECKO20 Ha2pesaHUusl).

Anekmpuydeckass 6amapest Modenu TRD28 cocmoum u3 3 modyseli HanPsKeHUsT.

TRD28

400V 1 230V il

\

/

\

@D —uxn

)

TRD33

400V i 230V i1l

|° @ B

Knemnas kopo6ka dguzamens eeHmunsimopa. [J151 BCEX MOLEJIEMN.

a00v3 L 230V 3 L

I
| i
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Beod u AJIeKmpu4ecKoe pa3eemesieHue

AMMAPAT
NRST NRS
dlddd mbd
PP )
N L1 L2 L3 L1 L2 L3 N L1
400V 3 + Jz- 230V 3 + J,— 230V 1+ J,-
CETb
3.5. lModknro4yeHue Kk 2a3y (mosnbko Osisi modersiel Ha 2a3y)

Bce rasoBble mogenu nogrotoeneHsl Ana pabotel ¢ nponaHom (LPG) nnu npupoaHsim rasom, a
TaKke C JaBNEeHWEM roperikn 1 rasa B COOTBETCTBMM C yKa3aHHbIM Ha NacnopTHOM Tabnuyke.
Y6enurech, 4TO TWUM ra3a 1 3Ha4YeHne JaBneHNs B roperike COOTBETCTBYHOT NAaCnOPTHOW Tabnunyke.
Ecnu HeT, BaM cnegyeT NPOKOHCYNbTUPOBATLCH C MOCTaBLLMKOM.

OcylumTenb MMEET 3anacHble UHXEKTOPbI U HOBYHO TabrnyKy C NacnopTHbIMU AaHHBIMW Ha cryyain,
ecnun HeobxoanmMo yCcTaHOBUTL Npubop Anst paboTbl C A4pYrov ra3oBow rpynmnon, YTo No3sonsieT
yCTaHaBnMBaTb MalUMHY BO MHOMMX CTpaHax C OCHOBHbIM TOMITUBOM.

B Tabnuuax Ha cnep,yrou_l,elh CTpaHuLEe Bbl MOXETE NPOBEPUTb, ANA KaXXaoro tina ra3a n B pa3HbiX
CTpaHax gnamMeTp UHXEKTopa U AaBleHne ropenkn, nogxogdwime onsa I'IpaBVIJ'IbHOIZ paGOTbI.

MoakntoyeHve rasa Ha Bxoge coctasnsaeT /2 ". He nogkntoyante TpybKy C BHYTPEHHUM uameTpoMm
HWXKe, Yem TpebyeTca Ana MaluvHbl. YunTbiBanTe pacxoq ans obecnevyeHms Heobxoanmoro
pacxoga. CmoTpuTe Tabnuuy B pasgene 2.

[nsa Bcex TMNoB raza Heo6xo4MMO YCTaHOBUTb PYYHOW KnanaH v ra3oBbin (ounbTp, 1 TOMbKO AN
raza LPG yctaHoBUTb perynaTtop AaesneHus. Y6eamrtech, 4YTo rpssb He nonagaeT B KranaH BO
Bpems Tpybonpoeoaa.

lMocne 3aBepLUeHNs yCTaHOBKN HEOBXOAMMO BbINONMHUTL crneaytowmi Tect DRIP:

BkntounTe ropenku. C nOMOLLbIO KMCTU HAHECUTE MbIfTbHYKO BOAY Ha CTbIKM BNycKa rasa.
MpoBepbTe, 06pasyoTcs nNu Ny3bipbkn. Ecnv aTo Tak, pa3bepuTte knanaHbl, NMOYNCTUTE UX K
cobepute. He ncnonb3ymnte CAULLIKOM arpeccrMBHOE Mbifo. [1ns aToro npouecca Takke MOXHO
BbINOMHUTL TECT CO CneumanbHbIM NPOAYKTOM.

MpepynpexaeHue: yoeamtbCca Ha npeamMeT OTCYTCTBUS YTEYEK ra3a BO BCEX BHYTPEHHUX U
BHELUHWX COEANHEHMSAX.

MpeaynpexaeHue: 4N CHWKEHUSI PUCKOB BO3ropaHus UK B3pbiBa M3-3a BO3MOXHOIO CKOMMEHUs
HecropeBLUero rasa, Tpebyerca obecneunTb Haanexallyo BEHTUNALMIO MOMELLEHUS Y NPaBUIbHYHO
BbITSKKY M3 CyLUMIIBHOTO aBToMaTta Hapyxxy. Kpome aT1oro, B CyLIMNbHOM aBTOMaTe NpeayCMOTPEHO
[OCTaTOYHOE BpeMs Ansi NpoayBKW, YTOObI MCKMYMTE BO3MOXHOE HAKOMMEHWe HECropeBLLEero rasa
[0 MOMEHTa PO3KUra ropernku.
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HocTb 20.51 kB.

®PopcyHK | AaBneHn | laBneHu Koo
las Mpynna CtpaHa 7] e nogayu | e ropenku | opcyHkK
D Mm. mbap mbap "
o G20 2E (n 2H) 6onbIUMHCTBO cTpaH EC 4.2 20 8 12036704
o G20 2H HU 4.2 25 8 12036704
2 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 18.9 12286894
’é.i G25 2E+ FR, BE 3.45 25 24.1 12286894
o G25 2LL DE 4.2 20 12 12036704
= G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
3B/P 30 12036703
zz G30 mbap GonblUMHCTBO cTpaH EC 2.3 30 28.8
5 | G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27.7 | 12036703
o 2 G30/G3 BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT,
L 1 3+ 28-30/37 PT, SI, SK 2.3 28-30/37 | 28.5/36.5 | 12036703
G31 3P LU 2.3 50 36.5 12036703
X
0
§ é G110 a DK, IT, SE 6.75 8 6.0 12286892
©
-
TRD23 MowHocTb 31 KB.
®PopcyHk | AaBneHn | laBneHue Koo
las Mpynna CtpaHa 7] e nopga4yu | ropenku | oOpCyHK
9 MMm. mbap mbap n
o G20 2E (1 2H) 6ONbLUMHCTBO cTpaH EC 5.1 20 8 12036864
o G20 2H HU 4.8 25 8 12036660
2 G20 2E+ FR, BE 3.9 20 18.6 12147099
0 G25 2E+ FR, BE 3.9 25 23.2 12147099
g G25 2LL DE 5.1 20 12 12036864
= G25.1 28 HU 5.1 25 13 12036864
G25.3 EK NL 5.1 25 12 12036864
G30 3B/P_30 mbap | 6onbwuHcTBO cTpaH EC 2.8 30 27.7 12036863
E E G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.8 50 27.7 12036863
2 6 | G30/G3 BE, CZ, ES, FR, GB, IE, IT
98| 1 | srossusr | | prsisk | 28 | 28-3037 | 27.7/357 | 12036863
= G31 3P LU 2.8 50 35.7 12036863
TRD28 N TRD33 MowHocThb 41 KB.
®opcyHK | OaBnenu | JaBneHue Koa
las Mpynna CtpaHa 7] e nogauum | ropenku | copcyHk
D MMm. mbap mbap u
o G20 2E (1 2H) BonblUMHCTBO cTpaH EC 4.2 20 7.8 12036704
© G20 2H HU 4.2 25 7.8 12036704
2 G20 2E+ FR, BE 3.45 20 17.4 12286894
= G25 2E+ FR, BE 3.45 25 22.4 12286894
8 | 625 2LL DE 4.2 20 12 | 12036704
= G25.1 28 HU 4.2 25 13 12036704
G25.3 EK NL 4.2 25 12 12036704
G30 3B/P_30 mbap | 6onbwmHcTBo cTpaH EC 2.3 30 27 12036703
I
E § G30 3B/P AL, AT, CH, DE 2.3 50 27 12036703
o o | G30/G3 BE, CZ,ES, FR, GB, IE, IT
o &| 1 | 3+o283087 |  PT.SLSK | 23 | 283037 | 27/355 | 12036703
= G31 3P LU 2.3 50 35.5 12036703
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3amMeHa enpbickueamerell.

Ecnu obopydoeaHue ycmaHaenueaemcsi 8 cmpaHe, 20e Heobxo0umMo 3ameHUmMb Ouamemp
QOPCYHOK, unu Heobxodumo ycmpolicmeo 0Onsi pabombl Ha Opy2omM mure ea3a, HeobxoOumo
cesi3ambCsi C 0mOesIoM mexHU4Yecko20 obcryxueaHus 0715 OCyu,ecmesieHUs1 3aMeHbI.
Y6eputenbHas npocbba crnegoBaTb Cneayowmnm ykasaHuam s 3aMeHUTb OOPCYHKMN.

HEOBXOAMMOE OB5O0PYOOBAHUE /Z_Q
\

1.

["aeYHbIN POXKOBBLIV KoY Ha 13 ’ «

2. MaHomeTp '

3. MMnockas oTBepTKa I
dopcyHka 4nst NpMpoaHOro rasa (HaxoamTces l ‘
B CYMKE psigom c BEHTUIEM). (/\D

NOPAOOK YCTAHOBKMU:

[ 2]

Y Bcex CylleKk eCTb BXOAHOe OTBepcTMe Angd rasa Ha “E” 1/2". Hu npu kaknx obcTtoaTenscTBax He
CoeanHATb TPyOy C BHYTPEHHUM AMamMeTpPOM MEeHbLUE OTBEPCTUS.

1-

2-
3-
4-
5-
6-
7-

8-
9-

Hantn dpopcyHky “D”, KOTOpPbIN 3aKpbIT METANSIMYECKOW NIIACTMHON, B JIEBON YacTX BEHTUIS.
OTBMHTUTbL (POPCYHKY MPU NOMOLLM Frae4YHOro POXKKOBOIO Krto4va Ha 13.

3ameHnTb POpCyHKN Ha Te, KOTOPbIA HaldeTe B CyMKe.

CoegunHnTb BXOQHOE OTBEPCTME AN rasa ¢ npuemHbiM “E” Ha 12"

MoBepHYTb 0AMH pa3 6onT B OTBEPCTUM BEHTUNA “B” NpOTMB YacoBOW CTPESKMU.

CoeauH1TbL MaHOMeTp c oTBepcTuem “B”.

BbiTawmtb npobky “C” anekTpoknanaHa.

OTtperynupoBatb 6onT “C” BXOAHOrO OTBEPCTMA rasa ana Tpedyemoro gaBneHusi, cornacHo
Tabnuue 3.5. He 3akpyumBaTb CIMLIKOM CWIbHO HEWNOHOBLIN ©0ONT, T.K. Bbl pUCKyeTe
nospeaunTb pe3bly, YTO MOXET NOBMEeYb YTEeYKYy TONNBA.

BHoBb BCTaBuTb Npobky “C” anekTpoknanaHa.

BbiTawuTb TpyobKy MaHomeTpa.

10- 3aTaHyTb 6onT “B”.

i
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TRD28/33

3.7.

- Kak monbko e MawuHy eHec/u uU3MeHeHusi Osisi pabombi ¢ Opy2uM MmuroM 2asa,
Heob6xo0uMo nomMecmumb HO8YH MabNU4YKy C  XxapaKkmepucmukamu U
coomeemcmeyrwyro Xenmyr  HakielKy, Komopasi Haxodumcsi eHympu
nsacmukoeo20 nakema ¢ HoebIMU ¢hopcyHKamu.

MopkniovyeHne ansa pa6OTbI MalluHbI Ha Napy (TOﬂbKO ans

mMoperneun Ha napy)

YcTaHoBKa CyWwnnbHOro annapara Cc HarpesaHnem napa (C BbICOKUM UINMN HN3KUM OaBreHnem nogayun
napa) OO0JDKHa OCYyLeCTBIIATbL B COOTBETCTBUN C ﬂeVICTBleU.lVIMM HOpMaMW.

OG6bIYHO cylwmMnbHbIE annapaTtkl paboTatoT Ha aasneHun oT 600 go 900 kla. NpoBepbTe AaBneHne
BaLlero annapara Ha Tabnuyke CE n nogcoeanHuTe cooTBeTCTBYOLLEE paboyee JaBneHme.

MecTo pacnonoXxeHnd BXxoaa napa yka3aHo Ha pUCYHKE NMyHKTa 2.1.

MoaknioyeHne K Nnapy AOMMKHO OCYLLECTBNAATb TakuM o6pa3oM, 4Tobbl map NocTynan B CyLUUIIbHbIN
annapar B onTUManbHbIX ycroBusax. Ynctein, 6e3 npumecen n obpasoBaHns KOHAeHcaTa.

Ha Bxoae B cylwmnnbHbIA annapaT HE0OX0AUMO NPeayCcMOTPETb PYYHOM KpaH Ans 06CnyXuBaHus, Takke
peKkoMeHyeTCs YyCTaHOBUTb UIMbTP.

HeKOTOpble 3aMeYdaHnda Kacarwlwmeca nogBoakn napa:

MaBHas pr6a OOJDKHa pacnonaratbCqa no yKroHOM 1%;

CoepgunHeHWe rnaBHol TPyObl C OTBETBNEHMEM HEOGXOAMMO BbINOMHATL B BEPXHEN YacTu
rnaBHOW TPYObI;

OTBOAKa Kk annapaTy AofmkHa BbiTb C OTpULATENBbHBIM YKITOHOM, 6€3 cMdOHa, B KOTOPOM
MOXET CKannmBaTbCs KOHAEeHcaT.

T . —— <
~<-\H-D§ﬁﬁig{f:§,:h, [ T
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Ha BbIxoge koHaeHcaTa Heob6xoanmo npeaycMoTpeTb crieaytowme getanu. [ina obnerdyeHus
YCTaHOBKW Mbl Mpeanaraem Kogbl Mapok, KOTOpble Bbl MOXETE HaUTU PbIHKE.

TRD11/14/16

Ne | HanmeHoBaHue Koa komnaHumn Spirax-Sarco Ko komnanum TTV

1 LLlapoBon kpaH (ansa obcnyxnsaHus) M10S2-RB BSP-3/4” BV1 BSP-3/4”

2 PunbTp Puc. 12 BSP-3/4” BcTpoeH B npodyBHON KpaH

3 | MNMonnaBkoBbIV KpaH FT14/10 (Bbibop J3X-10 BSP-3/4”
HanpaeneHus) BSP-3/4"

4 | 3anopHbIi knanaH LCV1 BSP-3/4” CK3TE BSP-3/4"

LLlapoBon kpaH (ansa obcnyxnsaHus)

M10S2-RB BSP-3/4”

BV1 BSP-3/4”

TRD23 /28 /33

Ne | HammeHoBaHue Kog komnaHum Spirax-Sarco Kog komnanum TTV
1 LLlapoBon kpaH (ans obcnyxnsaHus) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
2 dunbTp Puc. 12 BSP-1" BcTpoeH B npoayBHON KpaH
3 | MNMonnaBkoBbIV KpaH FT14/10 (Beibop J3X-10 BSP-1"
HanpaeneHus) BSP-1"
4 | 3anopHbIi knanaH LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1”
LLlapoBon kpaH (ans obcnyxnBaHus) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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4. NPUHUMNN PYHKUMOHUPOBAHUA SNEKTPOHHOIO
YMNPABJIEHUA BM-DISPLAY

4.1. [lMpuHyun ¢pyHKUYUOHUPOBAHUS U OorucaHue 351eKmpPOHHO20
yrnpaeJsieHus1 aemomMmama

YnpaBneHve MallvHbl OCYLLECTBSETCS NPY NOMOLLM 3NEKTPOHHOIO MUKPONpPOLLeccopa, KOTOpbIN
OTBEYaeT 3a BKIIIOYEHNE UMW OTKIIOYEHME CUTHANOB BXOA4A W Bbixoda cucTeMbl. CBsA3b C
nonb3oBaTeNemM OCYLLECTBNSETCA NOCPEACTBOM KnaBmaTypbl C KHOMKaMW, 3KpaHa U CBETOBOIO
nHAMKaTopa (CBETOAMOAHOrO). YnpaBreHue MOXET OCYLLEeCTBATLCS B ABYX pexunmax: pexxum OPL
U peXXMm camoooGCnyXuBaHUs.

LincbpoBoi gatumk TeMnepatyphbl, pacnonoXeHHbIn B HUXKHe YacT 6apabaHa, ucrnonb3yercsa Ans
noaaepXKku NOCTOSIHHOM TemnepaTypbl BHYTPU CyLUMIbHOrO aBTomata. B pexxume OPL HeoGxoammyto
TemMnepaTtypy MOXHO M3MEHWUTb NPY NMOMOLLM 3KpaHa 1 KHOMOK UK NyTeMm BbiGOpa OAHOW U3 Tpex
nporpamm, HaCTPOEHHbIX Nonb3oBaTenem. Ecnv aBToMaT HAaCTPOEH Ha pPeXXUM camoo6CcnyKuBaHus,
6yayT UCMOoSb30BaHbl TPU YPOBHSI TEMMepaTypbl, COOTBETCTBYHOLLMX TPEM NpOrpamMmmam, HaCTPOEHHbIM
B MEHI0. JTO NO3BOSIAET BbIOPATL ONTUMAanbHY0 TeMMNepaTypy ANs KaXaoro Buaa TKaHew.

OnekTpoHHas nnarta nony4aeT cUrHan ot AaTunka TeMnepaTypbl U BKIOYaeT/oTkoYaeT
HarpeBaTesbHbI ANEMEHT ANa PErynMpoBKM YPOBHS TEMMEPaTypbl.

KoHTponb BpeMeHM OCyLLECTBNSETCS MUKPOMPOLLECCOPOM B MOCTOSIHHOM pexume. B pexume OPL
nonb3oBaTenb BbIOMPaET BPEMS CYLLKM NPU NOMOLLM 3KpaHa 1 KHOMOK Ui nyTeM BblIGopa 0aHON 13
Tpex NporpamMm, HacCTPOEHHbIX Nonb3oBaTenemM. Ha akpaHe oTobpaxaeTcsi BBEAEHHOE KONMYECTBO
BpeMeHu. Ecrnin aBToMaT HaCTPOEH Ha PeXUM caMooBCNyXXUBaHUSA, STV KHOMKM UCMONb30BaTLCS He
6ynyT, a Bpems OyaeT yBennyunBaThbCs B 3aBUCMMOCTU OT BHECEHHOTO MraTexa.

B cuctemy ynpasnenus BxoguT Bpems Lukna cool-down (nporpeccupytoLiee oxnaxaeHue), KoTopbii
3anyckaeTcs Mo 3aBepLUeHMIO NpoLecca BbICYLLIMBAHUS.

B pexxunme OPL nocne kaxgoro uukna (sbicywmnsaHue + Cool-Down) aBToMaTu4eckn 3anyckaeTcs
pPeXUM «3almuTa OT CMUHaHUSA». 3alumMTa OT CMUHAHUA He OCYLLECTBIIAETCS B Clyvae pexuma
camMoobCnyxmBaHus.

4.2. AnekmpoHHoe ynpasneHue BM-DISPLAY

loe:

KHonka Start/Stop.
MHaukaTtop 3anycka (3eneHbin) unv aBapunHoe npegynpexaeHue/owmnodka (kpacHbin). bBonee
noapobHas uHcpopmauus npeacraBfnieHa B pasgene «ABapunHble NpeaynpexaeHus u
OLLUUOKNY».

KHonku Beibopa nporpammsbl (pexxum OPL) unu Temnepatypbl B peXxmme camoobCry>KMBaHUS.
OkpaH ¢ umdpamn n Gyksamu, oTobpaxkatoLmii COCTOSHUS, BblIOpaHHbIE 3HAYEHNSA N MEHIO.
KHonka «[MpuHATbY.

KHonka «OTMEeHUTb».

KHonku Belbopa «BBepx» 1 «BHU3».

N =

NoO O R W
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4.2.1. Unchbopmauus, otobpaxaemasa CBETOBbIM UHAUKATOPOM

CeToBOM MHAMKATOP (CBETOAMOAHbLIN) (Ha NpeablayLemM pUcyHKe nog Homepom 2) otobpaxaeT
COCTOSIHME MalLMHbI criegyowmmM crnocooom:

CocTtosiHne
MHaukaTop CocTosiHMe MalUUHbI KommeHTapun
MHAUKaTopa
BLIKITIOYEH MalunHa BbikntoyeHa / Ha Mpy HaNUUMN BpEMEHN MOXHO HavaTb LIMKI
nayse BbICYLUMBAHWSI.
3eneHbln MalunHa B npouecce paboThl OcyuiecTBNgeTCAa LMKN BbICYLUMBAHWUS.
Mwuratowmin MawwHa B npouecce cool-
2 . OcyuwiectBndeTtca oxnaxgeHne 6apabaHa.
3eneHbIn down
Start/Stop =
ABTOMaT HaxoAUTCS B COCTOSIHUN aBapUNHOIO
KpacHbli ABapuinHoe npegynpexaeHne npeaynpexaexHns unu owmnokn. NMogpobHas
VN1 oLnobKa MHopMaLmMs NpeacTaBreHa B pasaene
«ABapuiHbIE NPeayNPEXAEHNST U OLLUMOKNY .

4.2.2. OTobpaxaemas Ha 3KpaHe nHdopmauyusa

Ha akpaHe c 6ykBamu 1 uudpamm oTobpaxatoTca COCTOSHUSA, 3HAYEHUS U MEHIO B cneaytoLlen dopme
(Ha npegplayLeM pUCcyHke nog Homepom 4):

80°C P1

30° 10%

¢ TemnepaTtypa CyLLKX: B BEPXHEM JIEBOM YrIy oTobpa)kaeTcsi BbiIOpaHHOEe 3a4aHHOEe 3HaYeHne
Temneparypsbl.

e Bpems cylwkn: B HIXKHEM NEBOM yriy oTobpaxkaeTcsi OCTaBLLEEeCs BPEMSI LKA CYLUKW.

e BbibpaHHas nporpaMmma: B BEpXHEM NpaBoOM yriy oTobpaxaeTtcs BbibpaHHasa nporpamma P1, P2
mnm P3.

o OcrTaBwascsa oTHOCMTENbHAsA BNaXXHOCTb B %: psAAOM CO BPEMEHEM BhICYLLUMBAHMSA OTOOpaxaeTca
BblOpaHHasi 3a4aHHasi OTHOCUTENbHAsA BNaXHOCTb B % (TONbKO B onpeAeneHHbiXx Moaensx).

4.2.3. BblIbOP, PEJAKTUPOBAHWUE U BbINOJNIHEHUE NMPOIrPAMM

B pexxume OPL umetotcs 3 nporpammbl, KOTOpble MOXHO HacTpouTb: P1, P2 y P3. lNonb3oBaTtenb
MOXET UX pefakTUpoBaTb U COXPaHATb Ha CBOE YCMOTPEHME.

YTto6bl BbIbpaTh 0OQHY M3 Nporpamm, cnerka Haxatb kHonky P1, P2 nnn P3 (Ha npegbioyLiem pucyHke
noa HoMepoMm 3) Npy OCTAHOBMEHHON MalmHe. [locne HaxaTus Ha dKpaHe NoSABATCS 3a4aHHble
3HayYeHnsa TemnepaTypbl, BPEMEHU U BAIAXXHOCTU (NPU €€ HanM4yumn) BelbpaHHON NporpamMmebl, a Takke
HOMEpP camoKn NporpamMmebl, COrflacHO ONMCaHMo B NpeablayLiemM NyHKTe.

YCTaHOBMEHHbIE MO YMOSTHaHMIO MPOrpaMmMbl UMEIOT CriefyoLme 3Ha4YeHns:

Bpems Temnepatypa OTHOCHTenbHas BNaXHOCTb
P1 35 MuH 80 °C 8 %
P2 30 MuH 60 °C 10 %
P3 25 MuH 40 °C 14 %

Y1006bI OCYLLECTBUTL peAaKTUpoBaHMe 3HaYEeHMN NporpaMmmbl, TpebyeTcs BbINONMHUTL cneayrowmne
waru:

1. Haxatb kHonky «[MpuHATL» (Ha Npeablgylwem pucyHke nof Homepom 5). HauyHeT muratb MHAMKaTop co
3Ha4yeHMeM TemnepaTypsbl;

2. PepaktupoBaHuMe Temnepatypbl: MNpy  MUralwleM  UHOAUKATOpe  3HayeHus  Temnepartypbl,
BOCMONb30BaTbCA KHOMKamu «BBepx» M «BHU3» (Ha NpegblayWeM pUCYHKe nogd HOMepoM 7), 4ToObl
U3MeHATb TemnepaTypy cywku Ha 5°C (MvHMManbHoe 3HayeHue TemnepaTtypbl coctaBndet 25 °C, a
mMakcumansHoe — 90 °C). 3HayeHus bygeT MeHATbLCSA BbICTPER, eCnv yAepXKUBaTb KHOMKY HaXXaToMW;

3. HaxaTb kHonky «[puHATb» (Ha NpedblgyleM puUcyHke nod HomepoM 5). HayHeT muraTb MHOMKaTOp CO
3HA4YEeHMEM BPEMEHU CYLLKW.
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PepaktupoBaHMe BpeMeHW CYLIKM: NPUY MUralwem WHAMKATope BPEMEHU CYLLKW BOCMOSb30BaTbCS
kHornkamun «BBepx» u «BHu3» (Ha npeablgywemM pUCYHKE MO4 HOMepoM 7), 4Tobbl U3MEHSTb
TemnepaTtypy Cywku Ha 1 eavHuuy (MUHMManbHOE 3HayeHue TemnepaTtypbl coctasnsger 1, a
MakcumanbHoe — 99). 3HaueHusa byaeT MeHATbCA ObICTPEn, ecnv yaepXnBaTb KHOMKY HaXaToMn.

HaxaTtb kHoMKy «[TpuHATbY (Ha NnpeablgyLem pUcyHke nog HoMmepoMm 5);

Mpu Hanuuum ynpaeneHWs BRaXHOCTM HaYyHET Muratb MHOMKATOP CO 3Ha4YeHWeM OTHOCUTESbHON
BMNaXXHOCTU B %, CMOTPeTb pa3gen 7. [pun oTCcyTCTBUM yNpaBneHnst BNaKHOCTU CMOTPETb pasgen 9.
PepakTnpoBaHMe OTHOCUTENbLHOM BRAXHOCTU B % (NpuU Hanuuum): npy MuUraroLeM MHOukaTope co
3Ha4YeHVeM OTHOCUTENBHOW BIIaXXHOCTM B %, BOCMOMb30BaTbCA KHOMKamu «BBepx» uM «BHM3» (Ha
npeabigyLwemM pucyHke nofd HOMepom 7), 4Tobbl U3MEHATb BRaxHOCTb Mo 1 % (MMHMManbLHOE 3HaveHue
coctaBnseT 1 %, a makcumaneHoe — 60 %). Mpyn HeO6XOOUMOCTM OTKIKYEHUS AaTYMKa BNAXHOCTW NS
3TON nporpamMMbl, MOXXHO YCTaHOBUTb 3HadeHue Ha 1 %, HaxaTb CTPenky BHM3, NOCre Yero nosiBuTCH
cnoBo «HET», koTopoe OygeT oTkmoyeHo. 3HauveHus GyoeT MeHATbCA ObICTper, ecnu yaepXuBaTtb
KHOMKyY HaxkaTon. [latumk BnaxHocTu B pexume OPL cokpallaet BpeMs CyLLUKWU, KOrga obHapyXuBaeT, YTo
3Ha4YeHVe OCTaTOYHON BNAXHOCTW HUXE 3aaHHOro.

HaxaTtb kHonKy «[TpuHATLY (Ha npeadblayLwem pUcyHke nog HoMepom 5).

Hu oavH 13 MHOMKaTOPOB NapaMeTpoB HE MUraeT — pedakTUpOBaHME Nporpammbl 3aBEpLUEHO, HO He
COXpaHeHo.

CoxpaHeHMe nporpaMmmbl: B CIiyd4ae HeoOXOOAMMOCTM COXPaHWTb 3TU 3HAYEHUs B OOHOW M3 3-X
nporpamm: P1, P2 wnun P3, TpebyeTca yaepxuBaTb Haxaton (Oonee 4 cekyHA) OOHY W3 KHOMOK
nporpammbl, Hanpumep P1. YgepxuBaTb HakaToW KHOMKY, MOKa He pa3gacTcs 3BYKOBOW CUrHanm,
O3HayvaloLWNn COXPaHEHNe 3HaYEeHNI, NOCHEe 3TOro KHOMKY MOXHO OTMYCTUTb. [lanee Ha aKkpaHe NosiBUTCA
HOMep COXpaHeHHoW nporpamMmmbl. C 9TOr0 MOMEHTa MyTeM KOPOTKOro HaxaTus KHOMKW nporpaMmma
3arpysuT 3T 3HavyeHns. MoXHO NPOAOIMKMTL C 3TON NPOrpaMmon nyTem HaxaTus kHonkm START.

Ecnu nocne nyHkta 9 HeobxoamMmMo 3anyCTuTb nNporpammy 6e3 coxpaHeHusi, MOXXHO MPOAOIPKUTL, HaXKaB
kHonky START (6e3 BbinonHeHus nyHkTa 10), 3HayeHns He ByayT coXpaHeHbl N MO OKOHYaHMU CYLUKN OHU
OyayT yTepsHbl.

MNMyck/ocTaHOBKa LUKNa CyLKKU: HaxaTb kHonky START/STOP. Bo Bpems BbINOAHEHUS LKA
3HaAYEeHUA CYLUKM MOXHO pefaKTMpoBaTh TakK e, Kak OnncaHo Bbille, AN yBENUYeHUsa unm
YMEHbLUEHUS BpEMEHU, TEMMNEepPaTypbl UNKU BAAXHOCTU (NPU ee Hanmuun).

Moapo6Hoe onucaHme ncnonb3oBaHust kHonkn START/STOP B pa3nuyHbiX COCTOSIHUSAX MaLLVHbI

npnBegeHo HMxe:

CocTosiHMEe MalUUHbI

UHaukaTop

Haxatue knaBuwum

OenctBue

MaluuvHa ocTtaHoBneHa

2 — He ropuT

1— START/STOP

HauymHaeTcs UMK CyLLKK COrnacHo
3ajaHHOMY BpeMeHU 1 Temneparype.
MugukaTop 2 3aropaeTtcsl 3efeHbIM
CBETOM.

B npouecce 2 — 3eneHbln 1 - START/STOP Linkn cywkun octaHaBnmBaeTcs.
dYHKLUMOHMPOBAHWS NHavkaTop 2 noTyxaer.
ABapuiiHoe 2 — KpacHbIN 1 - START/STOP B 3aBnCKMMOCTM OT 4EMOHCTPUPYEMOIO

npeaynpexaeHne unm
owmdka

aBapuvHOIo NpeaynpeXxaeHns nnm
owmnbkn. bonee nogpobHas
WHpopMaumsa NnpeacTasneHa B pasgene
«ABapuitHble npegynpexaeHns u
OLLINBKNY.

Mo oKOH4YaHMM BPEMEHM CYLUKM 3anyCTUTCA NPOrpeccuBHoe oxnaxaeHune 6apabaHa (cool-down), no
YMOSTHYaHUIO NPOAOIIKUTENBHOCTb YCTAHOBIEHA Ha 5 MUHYT. AnNnTenbHOCTb NPOrPeCCUBHOIO

oxnaxgeHuna cool-down MOXHO HaCTPOUTb B MEHIO.
Mo OKOH4YaHMM LMKNA CYLUMIbHbIN aBTOMAT OCTAHOBUTCS U pa3fgacTcs 3ByKOBOKW curHan. Ecnun B
TeyeHne Tpex MUHYT He ByaeT OTKpbITa ABEPb, 3aNyCTUTCS LIUKI «3awmTa OT CMUMHaHUA». Ero MoxHo
OCTaHOBUTb B N0OOM MOMEHT NyTeM OTKpbITUS ABepu. LInkn «3awwmra oT CMUHaHUSI» MOXHO

OTKIMKO4YUTb B MEHIO.
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4.2.4. Pexxum camoo6CnyXxmBaHus

B pexume camoobcnyxmBaHusa nporpaMmmMbl He UCNONb3YOTCH, Kak B pexxume OPL. BmecTto pegaktupoBaHus u
coxpaHeHus1, kak B pexume OPL, napameTpbl 3a0al0TCA B MEHIO.

lMonb3oBaTtenu BbIGMpaloT TemMnepaTypy CyLIKU Npy NOMOLLM TpeX KHOMOK nporpammel: P1, P2 n P3, koTtopble
cooTBeTCTBYIOT Bbicokon (P1), cpeaHewn (P2) n Huskon (P3) Temnepatype. 1o ymonyaHuio yCTaHOBIEHLI CreayoLline
3Ha4eHusa Temnepatypbl: P1 — Bbicokas 80°C, P2 — cpegHsist 60°C n P3 — Huskasi 40°C. 3HayeHus aTux Tpex
TemnepaTtyp MOXHO U3MEHSITb B MEHIO.

Monb3oBaTtenu He BbIGUPAOT TeMnepaTypy CyLIKM, kak B pexrme OPL. B pexxume camoobcnyxuBaHnsi Bpems
onpegenseTcs UMnynbcaMmu, Nofy4yaemMbsiMy MUKponpoL.eccopoM. s IporpeccmnBHOro oxnaxaeHus cool-down He
BblAEMNeHO OTAeNbHOE BpeMsl, MPOCTO BO BPEMS €r0 BbINOMHEHUS HAarpeBaTeNbHbIN NPOLIeCC OCTaHaBNMBaeTCs.

Ecnn malwmnHa ykoMnnekToBaHa JaTYMKOM BNaXHOCTU, €ro MOXHO 3anyCTUTb B MEHIO NyTEM HaCTPOWMKK
€[MHOro 3HayeHns ons Bcex nporpamm. B pexrme camoobenyxmBaHnsa AaTymk BNAXKHOCTU OTKIHOYaeT
HarpeBaHMe, eCrin 3Ha4YeHne BAaXKHOCTM HKE 3a4aHHOro (HadnHas ¢ 15 MMHYT CyLUKK), OH HE COKpallaeT
BpPEMS CyLUKK, Kak B pexxume OPL, n Bpemsi, onnayeHHoe Nosnb3oBaTensMmmn, ucTekaeT.

YTto6bl HACTPOUTL MaLUMHY AN paboThbl B pexnme caMmoobenyxmBaHus, HE06X0AMMO N3MEHNUTb NOMNOXEHNE ABYXPSAOHOMO
nepeknoyaTens, BCTPOEHHOro B aNekTpoHHyo nnaty (S07). 3Ta onepauns No3BonseT BolbpaTb peXnMbl HACTPONKN AN
OPL nnn camoobecnyxusaHums. Kpome Toro, MOXHO onpefennTb 3HaYeHne BpeMeHu, SKBUBANEHTHOE KaXXA0MY HaXKaTuto,
Nony4YeHHOMY 3NIEKTPOHHOW MNaTow.

B crnenytouen Tabnuue npeactaBneHa HacTpolka B 3aBUCUMOCTU OT MOSIOXKEHUST ABYXPSOHOIO Nepeknoyarens:

n Bpewms
onoXxeHue MNonoxeHne MonoxeHne lNonoxeHne
Ha Bpems Bpewms Bpewms
ABYXpAOHOro KaK0e AOBYyXpsAAaHOro HaXaTUS OBYyXpsAAHOro HaXKaTVS AOBYXpAOAHOro HaXaTUS (
nepekmiovate | .~ - | nmepekmtouare (i) nepeknoyare (-vid) nepeknoyarte -id)
nsa () ns nga nsa
000000 pg";‘t"" 010000 160 100000 320 110000 480
000001 10 010001 170 100001 330 110001 490
000010 20 010010 180 100010 340 110010 500
000011 30 010011 190 100011 350 110011 510
000100 40 010100 200 100100 360 110100 520
000101 50 010101 210 100101 370 110101 530
000110 60 010110 220 100110 380 110110 540
000111 70 010111 230 100111 390 110111 550
001000 80 011000 240 101000 400 111000 560
001001 90 011001 250 101001 410 111001 570
001010 100 011010 260 101010 420 111010 580
001011 110 011011 270 101011 430 111011 590
001100 120 011100 280 101100 440 111100 600
001101 130 011101 290 101101 450 111101 610
3HayeHu
001110 140 011110 300 101110 460 111110 eB
MEHIO
001111 150 011111 310 101111 470 111111 -
MpumeyaHre: ecny nepeknoyaTenb HAXOAMTCA B HWDKHEM MOSIOXEeHUW, 3To nogpasymesaeT 0, a
BepxHee nonoxeHne — 1 (BblgaeneHo B kayectse ON).
Hanpumep, nonoxeHne Ha cnegyrowem pucyHke asnsietca 000011: .ON
H n
HEEnm
1 2 3 4 5 6

MomHuTe: Nnocne 3aBepLUEHNsT HACTPONKM HEOOXOAMMO nepe3anyCcTuTb ynpaBneHue, OTKITHOYMB U1
CHOBAa MOAKITIYMB UCTOYHMK NUTaHUA. Takke pekoMeHOyeTCs BbINOMHUTL Nepe3anyck 3aBOLCKMX
napamMeTpoB (CMOTPEeTb NYHKT 5.2.5), 4Tobbl NpaBMbHO HAacTpouTb aBTomaT Ha OPL nnu pexum

camoobCnyXnBaHus.

MonoxeHne 111110 no3BonseT MeHsATb 3HaYeHe BPEMEHN Ha UMMNYbC B MEHIO.
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4.2.5. [ipyrue pyHKUUU

C6poc cueTymka Ha 0: B pexxmume camoobcnyKmBaHns Npy HEOOGXOAMMOCTM CHETUMK NNaTexen
MOXHO cOpocuTb Ha 0 crnegytowmm cnocobom:

o Heobxogmmo oTKMYMTL aBTOMAT OT Sf1IEKTPUYECKON CETU;

o BHOBb NOAKMOUYUTL CYLUMITbHBIA aBTOMAT K 3NEKTPUYECKON CETY;

o B TeyeHne nepBbiX OBYX MWHYT BOWTM B MEHK HACTPOWMKM W BbIATU U3 HEro —

HakonsmeHHbI 6anaHc Ha cyeTymnke Oyaet cobpolueH Ha 0.

PepaktupoBaHMe napaMmeTpoB: CyLLEeCTBYEeT BO3MOXHOCTb U3BMEHUTb HEKOTOPbIE napameTpbl
paboThbl ynpaBneHus NocpeacTBOM MeHK0 HacTponku. (bonee noapobHyo MHOPMaLNIO MOXHO
nony4nTb B TexHnyeckon cnyxobe).

4.3. [Mopsidok ocyu,ecmesieHusi CywkKu

Pexum OPL.:

Korga cywmnbHbIi aBToMat Haxogutes B pexxume OXXKUOAHWA, BeiInoNHUTL crieayrowmne onepauuu:

1.

BbibpaTb xenaemyto nporpammy P1, P2 nnn P3 kopoTknm Haxatmem kHonku P1, P2 vnn P3.
CoxpaHeHHble 3HaveHus1 TemnepaTypbl, BPEMEHU W BRaXHOCTM (Npu ee Hanuuum) 6yayt
3arpyXeHbl B porpaMmmy;

HaxaTtb kHonky START/STOP gns 3anycka umkna CyLKu.

MprmMeyaHue: napameTpbl NPOrpaMmMbl MOXHO peaaKkTMpoBaTh Nepes ee BbiNOSIHEHNEM, NCMOMb3YS
KHOMKM «[puHATLY N cTpenok «Beepx» n «BHu3». bonee nogpobHas nHdopmMaums o cnocode
penakTMpoBaHUKM nporpamMmbl NpedcTtaeneHa B pasgene 4.2.3. BbIbBOP, PEOJAKTUPOBAHUE U
BbINMOJIHEHUE MPOIPAMM HacTosLero pykosoacTea.

Pexum camoob6cnyxuBaHus:

Korga cywunbHbii aBToMat Haxogutes B pexxume OXXUOAHWA, BeINONHUTL criegyrowmne onepauum:

1.
2.

3.

5.

BBectn xenaemoe 3HayeHMe BpemMeHM nNpu MNOMOWM uMMetolleroca cnocoba onnaTbl
(MOHeTONpUEeMHUK Unu TepMuHan u T. n.). Ha akpaHe otobpa3sutcs gobasneHHoe Bpems;
BbibpaTb HeobOxogumyto TemnepaTypy CYyLWKJA NPy MOMOLUM OAHOW M3 Tpex KHomok: P1 —
Bblcokad, P2 — cpegHas n P3 — Huskas. Ha akpaHe oTtobpasuTcs BblbpaHHasa TemnepaTypa;
HaxaTtb kHonky START/STOP gns 3anycka uumkna CyLuKu.

NOJIb3OBATEJIbCKOE MEHIO

B pacnopsikeHun nonb3oBaTtenen MMeeTCsl MEHI0, B KOTOPOM MOXHO HacTpPOWUTb pasfnuuyHblie napameTpbl
cywwmnebHoro asTomara. Kog gocrtyna: 1234.

YtoObl BBECTU 3TOT KOd, HEOOXOAMMO OAOHOBPEMEHHO HaxaTtb kHomkn «BbIBPATb» n «OTMEHUTb».
BonT B MEHIO MOXKHO TOMBKO B TEYEHME NepBbiX ABYX MUHYT NOCHe No4avM NMTaHus Ha yCTPOWCTBO.

Ucnonb3ys crtpenkn «BBEPX» un «BHW3», MOXHO BbiGpaTb MEpBOE YMUCIIO; C MOMOLLBI KHOMKM
«BbIBPATb» ocyliecTBngeTca nepexoq K criegyloleMmy 4vicny W Tak fanee, noka He OyaeT BBedeH
MOJHbIN KOA.

B nonb3oBaTenbckoM MeHI0 MOXHO PeaaKTUPOBaTh CrieaytoLme napaMmeTpbi:

EavHvua u3mepeHus TemnepaTypbl: €4uHMLa WU3MEpeHus TemnepaTtypbl, KoTopyto Oyaer
ncnonb3oBaTk asTomart. o ymonyanuio B °C.

TEMPERATURE UNIT

°C / °F
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Bpems nporpeccrBHoro oxnaxageHuns cool down: Bpemsi OXIaXX4eHUst B KOHLE KaXKAO0ro LIMKITa CyLLKM
ANA CHWXEeHUs TemnepaTypbl BHYyTpW aBTomaTta. Ero moxHo 3agate B AuanasoHe oT 0 go
900 cekyHa, yBenuuMBasiCb Ha paBHbIi 5 uHTepBan. 1o ymonuyaHui Bpemsi YCTaHOBMEHO Ha
300 cekyHa, ecnu cywwumrnka HactpoeHa B pexume OPL, wnm 120 cekyHo— B pexume
camoobCnyKnBaHusi.

COOL DOWN TIME
300”

Bpemsa cmeHbl HanpaBneHus BpalleHusi: BpeMmsi, yKasbiBawollee Ha MNepuoauMYHOCTb CMEHbI
HanpaeBneHus BpalleHnss H6apabaHa. Mo ymonyaHuWio 3TO Bpems YCTaHOBMEHO Ha 60 cekyHa;
MUHUManbHoe BpeMsi paBHsaeTca 0 cekyHg (0e3 CMeHbl HamnpaBfeHus BpalleHust), a
makcumansHoe — 300 cekyHa. MIHTepBan yBenuyeHus coctaensieT 1 cekyHay.

DRUM TIME

60 s

«3awmTta oT CMMHaHUS:» 3TOT UMKN ByaeT 3anyckaTbCs kaxable 3 MUHYTbl U anuTbca 30 cekyHa,
MEHSI1 HanpaeneHne BpalleHus bapabaHa npu kaxgon aktueauun. B aTto Bpems Oyayt pabortaTb
BEHTUNATOP U GapabaH. ITOT UMK MOXHO BKIIHOYAaTb MMM OTKMOYATb; MO YMONYaHuio OH Byaet
BKMNtodeH B pexxume OPL v oTkntoveH — B camoobCnykmBaHum.

ANTI-WRINKLE

YES /NO

Bpems uMnynbca: 3HaYeHMe BpEMEHM Ha Kaxabii  umnynsc, koraa [OBYXPSAOHbLIN
MEPEKJTIOYATE/b HaxoauTcsa B nonoxeHun 111110. Mo ymonyaHuio 3HayeHne yCTaHOBMEHO Ha
300 c, MuHMManbHoe 3HayeHne 5c, a MakcumaneHoe — 5400 c. WHTepBan yBenuyeHus
cocTtaBnsgeT 5 cekyHA.

PULSE TIME

300s

MUWHMM. KOM-BO WMMNYMbCOB: MWHMMArbHOE YWCIIO WUMMNYMbCOB, HEOOXoaumoe ONs BHECEeHUs
cpeacts. Mo ymonyaHuio 3HadeHune ctout Ha 01; MuHMManeHoe 3HadeHve 01, a MakcumanbHoe —
100. MHTepBan yBenu4eHusa coctaensieT 1 cekyHay.

PULSES REQUIRED

01

Bpemsa Ge3gencteBua u noteps BHECEHHOM CyMMbl: Bpems 6e30e/cTBuSA, N0 UCTEYEHUM KOTOPOro
GanaHc 6yaeT nepesanylleH, ecnv MallnHa He BbIMOSTHSET NPOLECC CYLLUKM, HaxoauTCca Ha nayse
UNn ¢ OTKpbITON ABepuen. 1o ymonyaHmio 3HavyeHue ctouT Ha 0 MUH; MWHUManbHOE 3HavyeHue
0 MuH, a makcmmarnbHoe — 99 MUH.

INACTIVITY TIME

00 min
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e TemnepaTypbl CylWKM B pexvme CaMOOOCNyXuBaHUS: TemnepaTypbl CyLIKM Ans [porpamm
camoobcnyxuBaHus. [JonyckaeTca M3MeEHATb TeMnepaTtypy no Tpem 3HadeHusam: ot 25°C go 90°C,
yBENNUYMBASICb Ha MHTepBar, paeHbin 5°C. o ymon4yaHuo: P1 — Bbicokas 80°C, P2 — cpegHsis
60°C n P3 — Huskas 40°C.

TEMP HIGH

80°C

TEMP MED

TEMP LOW

60°C 40°C

6. ABAPUNHbIE NPEAYNPEXOEHUA U OLUMBKN

ABapuiHble NpeaynpexaeHns OTKPbITOM ABEPU NN OTKPLITOro unbTpa BKIOYaoT B cebs naysy B
BbINOMNHSAEMOM nporpamme. Nocne ycTpaHeHns yCrnoBuN, BbI3BaBLUMX NpeaynpexaeHne, MoXHO
BO30OHOBUTL NPOLECC CYLLKKN, cOpocuB aBapuiiHoe npeaynpexgeHue. OctanbHble aBapuiHbie
npeaynpexaeHns npegnonaratoT OCTaHOBKY MalLMHbI M cpabaTbiBaHMe 3BYKOBOroO curHana. OtoT
curHan octaHaBnMBaeTCs HaxaTmem KHornku Start/Stop nnm nytem ycTpaHeHus NpuymH, Bbi3BaBLUNX
cpabaTbiBaHMe aBapuUMHOro NpeaynpexaeHuns.

Mpwn cpabaTbiBaHUN OOHOMO U3 3TUX aBapUHLIX NpeaynpexaeHni: 3, 4, 6 1 9 malumHa nepexoauT B
aBapUHbIN PEXNM, KOTOPbIA NO3BONSET NOCTENEHHO CHWXXATb TEMMNEpaTypy BHYTPU CYLUUIKA U
BOMOKOH A1 NPpOUNaKTUKN NOBPEXOEHNST MaTepnanos 1 NONyYEHNs1 OXKOroB. Takoe oxnaxaeHue
anutca 10 MUHYT; NO UCTEYEHMM 3TOr0 BPEMEHM MalUMHA OCTaHaBNMBaETCS, HO aBapunHoe
npeaynpexaeHne ocTaeTcs BKIOYEHHbIM 0 TEX Mop, Noka OHO He ByaeT AoMKHbIM 06pa3om
06paboTaHo M OTMEHEHO. DTO OXNaxaeHne MOXXHO OTMEHUTb B aBapUNHOM pexnve,
BOCMOJIb30BaBLINCL KHonkamu Start/Stop.
Mepepn 3anyckom MalUMHbI BbINOMHSAETCS NepBOHaYanbHasi NpoBepka aBapuiiHbIX NpeaynpexaeHui: 1,
2, 3,5, 91 16, ecnu oHN aKTUBMPOBAHbI, ATO HE NO3BOSIUT MaLUUHE 3anyCTUTLCS.

B cnepytowen Tabnuue npegcrasneH CNMCcoK pasHoobpasHbIX aBapuHbBIX NPeaynpeXxaeHni n
ownboK, a Takke BO3MOXHble cnocoObl Mx ycTpaHeHusi. OHn ByayT oTobpakaTbCs Ha SKpaHe ¢
KpaTKUM OnucaHmeMm, a Takke KpacHblM cBeToamoaom Start/Stop.

ABapuinHoe 3HaueHue Bo3MOXHble pelieHus
npeaynpexaeHue

AL-1 OTkpblTas asepb * 3aKpbITb ABEpPb.

AL-2 OTKpbITas Kpbilka * 3akpbITb KpbILWKY dumnbTpa.
dunbTpa

AL-3 HexBaTtka nnamenn |* YbeguTbcs Ha NpegMeT OTKPbITOro KrnanaHa nogayu rasa.

* Y6eantbCa B NpaBUbHOM SaBrieHuu rasa.
Y1061 CEPOCUTD rasoByto ycTaHOBKY, HaXaTb KHOMKY
«OTMEHWUTb» («X»), KOorga Ha 3KpaHe NOABUTCA 3anpoc.

AL-4 HexBaTtka gaBneHus | * YbeguTtbCca Ha npegMeT OTCYTCTBUSA 3aTOPOB B BbIMYCKHON
Unu HegocTaTouHbIM | TPYyOe, ybeamTech, NPOBEPUTL OTCYTCTBUE YPE3MEPHOTO
BO3AYLUHbIA MOTOK. | NPOXOXAEHWS.

* [poBepuTb PUNbLTP Ha NpeaMeT OTCYTCTBUS BOpca.
* ¥Y6eantbCa Ha npeameT OTCYTCTBUA Bopca B TypbuHe
BEHTUNIATOPA.

AL-5 Meperpyska * Y6eouTbCa Ha NpeameT NpaBuiibHOrO COeANHEHMS
asuratens BbIMYCKHON TPyObl, NPOBEPUTbL OTCYTCTBUE YTEYEK.
BEHTUNATOPA

AL-6 MNoBbIWEHHas * Y6eauTbCs B NpaBuUibHOM BO34YLUHOM MOTOKE.
Temnepartypa B * YpocToBepuTbCA Ha NpeaMeT NpaBubHOIO AaBMEHWS rasa.
cucTeme:
npeaoxpaHNTENbHbIN
TepmocTaT

AL-9 ABapuiiHoe * Npobnema TemnepatypHoro aatynka. CBs3aTbCs C Ballew
npeaynpexgeHue Cnyx60o1n TeXHUYECKON NOOAEPHKKN.

patymka NTC
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AL-12 ABapuiiHoe * [Mpobnema ceasu mexay perynatopom BM n gucnnes BM .
npeaynpexaexHve MpoBepuTb NoakntoyeHne. CeasaTbes ¢ Bawen Cnyxoon
CBA3U TEXHMYECKOW NoOAEPXKKN.

AL-16 ABapuiiHoe * [Mpobnema gatymnka BnaxHocTn. CesA3aTbCsl C Ballen
npegynpexaeHve Cnyx001 TEXHUYECKON NOAOEPXKKN.
AaTymKa BIaXKHOCTH

B cnyyasx korga kakoe-nmbo aBapuirHoe npegynpexngeHne He ucyesaeT, cBA3aTbed ¢ Bawen Cnyxobon
TeXHU4ecKon noaaepxku. Bo BpemMs KOHCynbTaumen MMeTb No4 PYKON CEPUNHBLIN HOMEpP MalLVHbI.

7. OBCNY>XXUBAHUE

"MaBHbIM Bparom cyLuku ansa 6enba ABnseTcs WepcTb U BOpC OT ogexabl. B malwmHy n ee
KOMMOHEHTbI He OSMKHa nonagaTth LWepPCTb Y BOPC, KOTOPbIE MOTYT 3aTpyaHUTL NpaBuibHOe
OYHKUMOHMpPOBAHHKE.

ExxemecsiyHO He0BXOAMMO YNCTUTL MALLMHY MbINeCOCOM M MPOBOANTL OOLLYHO YMCTKY.
Mpon3BoaANTENBHOCTb MaLLWHBLI BO MHOTOM 3aBUCUT OT YUCTKN €€ KOMMOHEHTOB.

MpnBoa obopyaoBaHus He TpebyeT kakux-nmbo onepaumi no TexobenyxmneaHno. Cmaska Bcex
NOALUMMHUKOB LOJPKHA OCYLLECTBMNATHCA HA NPOTSXKEHMN BCETO CpoKa CINy>XObl MaLLVHBI.

BbICOKAA MPOU3BOAUTENIbHOCTb CYWKMWM BO MHOIOM 3ABUCUT OT NMPABUIIbHOIO
OBCITYXUBAHUA N YNCTKU ITUX KOMINOHEHTOB.

7.1. dunbmp Ons ynaesueaHusi eopca

ATOT UNbTP HaxoAUTCH B SiLLMKE, pacnosaratoLleMcs B LeHTpanbHOW YacTy CyLUMbHOTO Lkada
HenocpeaCcTBEHHO Noa ABepLEN ANs 3arpy3ku 1 Bbirpy3ku 6enbs. 3agaya atoro dunbtpa
3aKnYyaeTcs B yaepKaHuy Bopca, LepCcT, BO3MOXHO Aaxe, TBepAblX NpeaMeToB, KOTopble
ocTalTCcs BO Bpemsi CyLkun 6enbsi, 4ToObl OHM BNOCNeACTBUM HE Nonanu Ha nonactu BEHTUNaTopa.
Bopc ckannueaeTcs B 3ToM cunbTpe.

Awmk obopyaosaH ABYMS 3anuparoLLnMMUCa YCTPOMCTBaMM, YTOObI OTKPbITb €ro He0BxoauMo
HaJaBWTb Ha HUX OQHOBPEMEHHO. OTU e 3anMparoLimnecs yCTPONCTBa ABMASIOTCA U pydKkamu, T.e.
Korga OTKpbIT AWK, 3a HAX MOXHO MOTAHYTh, YTOObI OTKPLITH €ro 40 CaMOro KoHua. Awmk
obopynoBaH TeNECKONMYECKUMM HanpaenaoLWwuMm, pasmep KOTOpbIX NO3BoNseT 6e3 Tpyaa nonyyntb
OOCTYN K uUnbTpy.
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[ins obecneyeHnst GonbLuero cpoka crnyobl punbTp 060PYA0BaH CETKOWN U3 HepXXaBeHoLLEen cTanw.
PUnbTp pekoMeHOYeTCs YNCTUTb LLLeTKON. He pekoMeHayeTcs MCcnonb3oBaTh LWETKY CO CTanbHbIM, UK
APYrMM XKeCTKMM BOPCOM. [Mpu YncTke BpyYHY0 HEOBX0AMMO NOMb30BaTLCSA 3aLLUTHBIMU NepyYaTKamu.

AAO

PekomeHayeTca YnCTUTb unbTp Kaxable 10 yacoB OyHKLMOHMPOBAHUSA MaLUUHbI. AN MakCUManbHOM
appekTMBHOCTM pekomeHayeTcs unctutb ero 4auwe.NMPOU3BOAUTENBbHOCTbL CYLWUUITIBHOIO
LWWKA®A BO MHOIom 3ABUCUT OT NMPABUINIbBHOIO OBCIY>XUBAHUA (MUCTKUN) TAKUX
OETANEN.

7.2.  HazpeeamesnbHbll 351eMeHm

B cny4ae HarpeBaHusi aNeKTPUYECTBOM, AN NpeoTBpaLleHNsi BO3MOXHbLIX PUCKOB HEOGX0AMMO OMH pas B
ABa MecsiLia YACTUTb OT MbIfIN U LUEPCTU, KOTOPbIE HaKannMBalOTCA B HAarpeBaTeflbHOM 3fIEMEHTE.

B cny4dae HarpeBaHuda napom uinn tepMomMacriom ana npegorspalleHnAa BO3SMOXHbIX PUCKOB HeobxoauMo oauH
pa3 B ABa Mecdua YNCTtuTb CbI/IJ'Ipr OT NMbIJIN M WEPCTN, KOTOPble HakaninBarTCA B BGokoBOI YacTn
HarpesaTesibHOro afieMeHTa. Mo npoLecTteun 3 neT Heobxoaumo npoBOANTb OCHOBATEJ1IbHYH YNCTKY
HarpesaTesibHOro afieMeHTa npu NnoMoLn CXaTtoro sosgyxa B 06paTHOM HanpasJieHnn ABMXXEHUIO NMapa nUimn
TepmMmomacna. Heobxogumo nepemMellaTb YnucTsllee yCTpOVICTBO BAOOIb pe6ep Aand npegorepalleHnsa nx
noBpexaneHun4.

7.3. BbimsixHolu eeHmMusissmop

7.3.1. JlonacTtu ueHTpudyru:

MpoBepbTe OAMH pa3 B rog OYUCTKM NTIONacTy BEHTUNATOpA.

3acopeHHble nonacTu U TpyObl MeLLaloT NPaBUIbHOW LUPKYNSLUM BO3ayXa.

7.3.2. NMpuBoaHble peMHU (Tonbko ans moaenu TRD28 / TRD33)

OavH pas3 roa HeobxoaMmo NPOBEPATb HATAXEHNE PEMHA.

HepoctaTtoyHoe HaTsKeHME MOXET Bbi3BaTb I'Ipe)KD,eBpeMeHHbIIZ M3HOC pEMHA. l—lpesmepHoe
HaTAXeHne peMHA MOXET Bbi3BaTb NOBpeXaeHna NnoALlnnHUKOB ABUraTenda nnn Bana 6apa6aHa.

Cesixumechb ¢ sawuM omaAesIoM mexHU4Yecko20 obcryxueaHus Osisi ocyuiecmesieHusi OaHHoU
npoyedypobi.
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8. HEUCNPABHOCTU n METOObl YCTPAHEHUA

8.1. Ta6nuuya:HeucnpaeHocmb-llpu4uHa-MemoO ycmpaHeHus

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

MeTopa ycTpaHeHus

MawwuHa He npuBoauTCH B
OBVXeHne

BpemsHaa 0

BbiGpaTb NpaBuUnbHOE BPEMS.

OTKpbITbIN JTHOK

3aKpbITb JTHOK.

OTKpbITBIN uNbTP

CEAHC.

OTCyTCTBYET 9NEKTPO3HEprus

Y6eanTbes B UICNPaBHOCTU NpefoxpaHuTenen.

Y6eauTbes, UTO HaNpsXXeHWe ceTn COOTBETCTBYHOLLIEE.

CyluKa He HarpeBaeTcsl

Tanmep HaxoauTca B UMKne cool-
down

LWraTHoe q.')yHKLI,VIOHMpOBaHVIe aBToMara. Yto Obl BHOBb
3anyCTuUTb Npouecc HarpeBaHud, yBeJlIMdUTb BPEMA.

CwucTtema HarpeBaHusi He nonyyaeT
curhan ON

MpoBepuUTbL TEPMOCTAT / SMIEKTPOHHYIO NnaTty.

MpoBepuTb NpegoxpaHuTenbHbIn TepmocTart (1).

CwurHan o6 yTeuke rasa

OcyuecTButb 06HyNeHne npeaynpexaeHus (2).

CyLUka HegoCcTaToqyHO
XOPOLLIO CyLUUT

HepoctaToyHoe Bpems umkna

YBennynTb BpemM4a uukna.

HepoctaTouHbIi NOTOK BO3ayxa

MoYnCTUTL hUNbTP AN ynaBnMBaHus Bopca.

MpoBepUTL BbIMYCKHYIO TPYOY Ha NpeaMeT YACTOTbI U
OTCYTCTBME 3aTOPOB.

[MoYMCTUTL NONACTU BLITSXKHOTO BEHTUNATOpAa.

BbiTsxHas Tpy6a crnvwikom gnnHHas.

Y6eauTbcs, YTO NOMeLLEHNE UMeeT LOCTaTOYHO Tpy6 Ans
noaBoa CBEXero Bo3ayxa.

(1) Onsa Toro, 4To Bbl OGHYNUTL NPeAOXPaHNTESNbHBIN TepMOCcTaT, HEOBXOAMMO OTKPbITb YEPHYIO NIACTUKOBYH
KHOMKY M HaxaTb Ha NOCMeayIoLLYy0 KHOMKY, 3aTeM CHOBa 3aKpbiTb ee. Ecnin npobnema He ycTpaHeHa,
Heobx0AMMO CBA3aTbCS C OTAENOM NOCNENPOSAXHOro 06CnyXuBaHus.

(2) YT06bI OTKNIOUYNTE NpeaynpexaeHe 06 yTeuke rasa, HaXxkMUTE YepPHYHO KHOMKY Ha 3agHeln YacTi MaLlWHbI.
Ecnu npobnema He ycTpaHeHa, Heob6xoaMMO CBA3aThLCS C OTAENOM NOCNEeNnpoaaXHOro obCnyXnBaHus.

B nto6bix Apyrux cuTyaumsax CBSXKMTECH C HALLUM OTAENIOM NOCNEnpoaaxHOro obCnyXMBaHus .

9. YKA3SAHUA MO YTUITUSALIUN ATNTNAPATA.

Tonbko gna Eeponenickoro Coto3sa.

[aHHbIN annapart oTMe4yeH CMMBOJIOM, YKa3aHHbIM HUXeE.

[daHHas mapkupoBka O03HavaeT, YTo B COOTBETCTBUM C AEMCTBYOLWMMUN nonoxeHnsmm EC, aaHHas mawuvHa
(vnn nobor M3 ee KOMMOHEHTOB) AOMkKHa caaBaTbCsd B ocobble MyHKTbl ANA NpuemMa  3neKTpU4ecknx
ANEKTPOHHbIX MPUBOPOB, a He AOoMKHa YTUNU3NPOBaTLCH B OOblYHbIE BbITOBBIE KOHTEWHEPHI.
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