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Questa tipologia di apparecchi & destinata ad essere utilizzata per applicazioni commerciali, ad esempio cucine
di ristoranti, mense, ospedali e imprese commerciali, come panetterie, macellerie ecc.,, ma non € destinata per la
produzione di massa continua di cibo.

Gli apparecchi richiedono alcune precauzioni in fase d'installazione, posizionamento e/o fissaggio, collegamento
alla rete elettrica. Vedere paragrafo “MESSA IN OPERA” e "ALLACCIAMENTO ELETTRICO".

Gli apparecchi richiedono alcune precauzioni durante il loro uso e funzionamento. Vedere il paragrafo “ISTRUZIONI
PER LUSO".

L'apparecchio non deve essere pulito con getti d’acqua o con pulitori a vapore.

Avvertenza!
Prima di eseguire qualsiasi intervento disattivare I'alimentazione elettrica generale.

Per il collegamento diretto alla rete, & necessario prevedere un dispositivo che assicuri la disconnessione dalla rete
con una distanza di apertura dei contatti che consenta la disconnessione completa nelle condizioni della categoria
di sovratensione lll, conforme alle regole diinstallazione.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, esso deve essere sostituito dal costruttore o dal suo servizio tecnico o
comunque da una persona con qualifica similare.

Equipotenziale
L'apparecchio & da collegare in un sistema equipotenziale. Il morsetto di collegamento & posizionato nelle
immediate vicinanze dell'entrata del cavo di alimentazione.
E contraddistinto dal sequente simbolo: &

Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale qualificato.

Non dirigere getti d'acqua diretti sull'apparecchiatura per non danneggiarla.

This type of apparatus is to be used for commercial applications, for example restaurant kitchens, canteens, hospitals
and commercial businesses, such as bakeries, butchers, etc., but not for continual mass production of food.

Pay some caution when the units are being installed, positioned, fixed and connected to the electric network. See
the paragraphs “COMMISSIONING” and “ELECTRICAL CONNECTION”,

The units need to be used and operated with some caution. See the paragraph“INSTRUCTIONS FOR USE”.
The unit must not be cleaned with jets of water or steam cleaners.

Warning!
Before performing any operations, cut off the main power supply.

For a direct network connection, it is necessary to provide a device that ensures the disconnection from the network
with an opening distance from the contacts that allows for a complete disconnection under the conditions of
overvoltage category lll, in accordance to the rules of installation.

If the power cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer’s technicians or by a person with similar
qualifications.
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Equipotential
The appliance must be connected to a equipotential system. The connection terminal is located near the power
supply cable input. It is marked with the following symbol:

v

Maintenance must be carried out by qualified personnel.

Do not aim water jets directly on the appliance, it might be damaged.

Ces appareils sont congus pour une utilisation de type commerciale, par exemple dans les cuisines des restaurants,
les cantines, les hopitaux et les activités commerciales telles que les boulangeries, les boucheries, etc., mais ils ne
sont pas congus pour la production massive continue de nourriture.

Les appareils nécessitent quelques précautions lors de l'installation, du positionnement et/ou de la fixation et du
branchement au secteur. Voir les paragraphes MISE EN PLACE” et “BRANCHEMENT ELECTRIQUE".

Les appareils nécessitent quelques précautions lors de leur utilisation et leur fonctionnement. Voir le paragraphe
“INSTRUCTIONS D'EMPLOL".

L'appareil ne doit pas étre nettoyé au moyen de jets d'eau ou de nettoyeurs a vapeur.

Avertissement!
Avant d'effectuer toute intervention, couper l'alimentation électrique générale

Pour le branchement direct au secteur, prévoir un dispositif permettant de débrancher I'appareil du secteur avec une
distance d'ouverture des contacts garantissant la coupure compléte dans la condition de la catégorie de surtension
[1l, conformément aux normes d'installation.

Sile cable d'alimentation est endommaggé, le faire remplacer par le fabricant ou son service d'assistance technique
0U par une personne ayant une qualification équivalente.

Equipotentiel

Brancher I'appareil a un systéme équipotentiel.

La borne de branchement est positionnée tout prés de I'entrée du cable d'alimentation.
Elle est caractérisée par le symbole suivant :

E contraddistinto dal sequente simbolo:
Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par du personnel qualifié.

Ne par diriger de jets d'eau directs sur I'appareil pour ne pas 'endommager.

Dieser Gerdtetyp ist fiir den Einsatz im gewerblichen Bereich bestimmt, zum Beispiel in Restaurantkiichen,
Kantinen, Krankenhdusern oder Gewerbebetrieben, wie zum Beispiel Backereien, Metzgereien usw., er ist jedoch
nicht fiir die kontinuierliche bzw. die Massenproduktion von Speisen bestimmt.

In den Phasen Installation, Aufstellung und/oder Befestigung sowie Anschluss an das Stromnetz sind in Bezug auf
die Gerate einige VorsichtsmalBnahmen erforderlich. Bitte konsultieren Sie die Abschnitte ,INBETRIEBNAHME” und
,ELEKTROANSCHLUSS".
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Wahrend des Betriebs bzw. Einsatzes sind in Bezug auf die Gerdte einige VorsichtsmalBnahmen erforderlich. Bitte
konsultieren Sie den Abschnitt,, BETRIEBSANLEITUNG".

Das Gerat darf nicht mit einem Wasserstrahl oder mit Dampfreinigern gereinigt werden.

Hinweis!
Vor Durchfiihrung von Arbeiten gleich welcher Art unterbrechen Sie die Hauptstromversorgung.

Fiir den direkten Netzanschluss muss eine Vorrichtung vorgesehen werden, die eine Trennung des Gerdtes
vom Netz ermdglicht. Diese Vorrichtung muss eine Kontaktéffnungsweite besitzen, die bei Vorliegen der
Uberspannungsbedingungen der Kategorie Il in Ubereinstimmung mit den Installationsvorschriften eine
vollstandige Trennung garantiert.

Falls das Versorgungskabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller, seinem technischen Kundendienst oder von einer
Person mit einer ahnlichen Qualifikation ausgewechselt werden.

Potentialausgleich

SchlieBen Sie das Gerdt an ein System zum Potentialausgleich an.

Die Verbindungsschraube befindet sich bei den Gerdten der Serie Top rechts auf der Riickseite, bei den anderen
unterhalb, ebenfalls rechts. Sie ist mit folgendem Symbol gekennzeichnet:

v

Die Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.

Um eine Beschadigung des Gerates zu vermeiden, darf es auf keinen Fall mit einem Wasserstrahl abgespritzt
werden.

Este tipo de aparatos estd destinado a ser utilizado para aplicaciones comerciales, por ejemplo cocinas de
restaurantes, comedores, hospitales y empresas comerciales, como panaderias, carnicerias, etc., pero no esta
destino para la produccién de masa continua de comida.

Los aparatos necesitan que se tomen algunas precauciones durante la fase de instalacion, colocacion y/o fijacién y
conexion a la red eléctrica. Véase el parrafo “COLOCACION"y “CONEXION ELECTRICA”.

Los aparatos necesitan que se tomen algunas precauciones cuando se utilizan y estan en marcha. Véase el parrafo
“INSTRUCCIONES DE USO".

El aparato no tiene que limpiarse con chorros de agua o limpiadores de vapor.

jAdvertencia!
Antes de realizar cualquier intervencion desconecte la alimentacion eléctrica general.

Para la conexién directa a la red hay que disponer de un dispositivo que garantice la desconexidn de la red, con
una distancia de apertura de los contactos que permita la desconexion total en las condiciones de la categoria de
sobretension I1l, conforme con las reglas de instalacion.

Siel cable de alimentacion esta dafiado tiene que sustituirlo el fabricante, su servicio técnico o en cualquier caso una
persona con una cualificacion similar.

Equipotencial
El aparato debe conectarse en un sistema equipotencial. El borne de conexién esta colocado cerca de la entrada del
cable de alimentacion.
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Estéd marcado con el simbolo siguiente:

v

Las operaciones de mantenimiento deben ser efectuadas solo por personal cualificado.

No aplique directamente chorros de agua al aparato para que no se estropee.

Dit type apparaat is bedoeld voor commercieel gebruik, bijvoorbeeld restaurantkeukens, kantines, ziekenhuizen
en andere commerciéle instellingen zoals broodjeszaken, slagerijen enz. Het is echter niet bedoeld voor de
massaproduktie van voedsel.

Gedurende de installatie, de plaatsing en/of de bevestiging en de aansluiting op het elektriciteitsnet vereisen de
apparaten bepaalde voorzorgsmaatregelen. Zie paragraaf “INBEDRIJFSTELLEN”, “INSTALLATIE” en “ELEKTRISCHE
AANSLUITING"

De apparaten vereisen bepaalde voorzorgsmaatregelen gedurende hun werking en gebruik. Zie paragraaf “
GEBRUIKSINSTRUCTIES "

Het apparaat mag niet met stoom of onder stromend water worden gereinigd.

Waarschuwing!
Voor iedere willekeurige ingreep dient men de hoofdschakelaar uit te schakelen.

Bij een rechtstreekse netaansluiting is het noodzakelijk een inrichting voor netafsluiting te voorzien, m.a.w. een
contactopeningsafstand die in bepaalde

omstandigheden, zoals overspanningscategorie I, een volledige afsluiting conform de installatienormen toestaat.
Als de voedingskabel is beschadigd, dient deze te worden vervangen door de fabrikant of door zijn technische
dienst; in ieder geval door een daartoe bevoegd persoon.

Equipotentiaal
Het apparaat dient op een equipotentiaalsysteem te zijn aangesloten. De hiervoor bestemde klem bevindt zich in
de buurt van de kabelingang. U vindt er het volgende symbool op terug:

v

De onderhoudswerkzaamheden moeten uitgevoerd worden door bevoegd personeel.

Richt nooit rechtstreeks waterstralen op het apparaat zodat het niet wordt beschadigd.

Este tipo de aparelho é destinado a ser utilizado para aplicades comerciais, por exemplo cozinhas de restaurantes,
refeitdrios, hospitais e empresas comerciais, como panificadoras, agougues, etc., mas ndo € destinada a producéo
de massa continua de alimentos.

0s aparelhos exigem algumas precaugbes durante as fases de instalacao, posicionamento e/ou fixagdo e conexao
com a rede elétrica. Consulte o pardgrafo “COLOCACAQ EM FUNCIONAMENTO” e “CONEXAO ELETRICA”

0s aparelhos exigem algumas precaugdes durante o uso e funcionamento. Consulte o paragrafo“INSTRUCOES DE USO”.

0 aparelho nao deve ser limpo com jatos de dgua ou limpadores a vapor.



Adverténcia!
Antes de realizar qualquer intervencdo, interrompa a alimentacao eléctrica geral

Se realizar a conexao directa com a rede, é necessario predispor um dispositivo que garanta a desconexdo da rede,
com uma distancia de abertura dos contactos que permita a desconexao completa nas condicdes previstas pela
categoria de sobretensao Ill, conforme as regras de instalacao.

Se o cabo de alimentacdo estiver danificado, deverd ser substituido pelo fabricante, pelo seu servico de assisténcia
técnica, ou por pessoal com qualificacao semelhante.

Ligacao equipotencial
0 aparelho deve ser ligado a um sistema equipotencial. O terminal de ligacao esta posicionado nas proximidades
imediatas da entrada do cabo de alimentacdo.

Estd indicado pelo seguinte simbolo:
As opera¢des de manutencao devem ser executadas por pessoal qualificado.
Nao dirigir jactos de dgua directos contra o aparelho, para nao danifica-lo.

Autdc 0 TOmo¢ cUaKEVWY TTPoOPICETaL eV Yia XPRON O EMAYYENUATIKES EYKATAOTATELG OTWG T.Y. E0TIATOPLO, AEO)EC,
VOOOKOJIEia 1} EUMOPIKEC EMIKELPRiTELS OTWE GOUPVOUC, KpeomwAeia K.a., aAd dev mpoopieTat yia Ty ouvexn Ladikn
mapaywyn Tpogipwv.

Ma avtéc ¢ ouokevég Ba mpémet va Adete kamota pétpa mpoONagng Katd Ty eykatdotaon, Ty tomoBétnon
kaun etaBepomoinon kat T o0vdean Toug oty NAekTpiKn Tpopodétnon. Avatpédte otic mapaypdgpoug “OEXH XE
AEITOYPTIA”,“” kat “HAEKTPIKH ZYNAEEH".

la autéq Tig suokevég Ba mpémet va Aapete kamola pétpa mpoPUAQgNE KaTa TV XPron Kat Aeltoupyia Toug.
Avatpé€te otnv mapdypago “OAHTIEX XPHEHY".
Mn kaBapidete Tn ouokeun pixvovtag vepd i pe kabaplotéc atpiou.

Mpocidonoinon!
Mpw mpoywpnote o€ omoladimote evépyela GTNV OUOKEVN), OMEVEPYOTIOIROETE TO YEVIKO SlakomTn
Tpopodoaiag

la v dpeon olvdeon pe 0 nAekTpIkG diktuo, mpémel va mpoPAémetar kdmota didtaén mov eéaopailel v
amoovdeon amd To dikTuo, [l aMGTACN aVOiyHATOC LETASY TwV EMAYWY Tov EMTpéNel TRV MARPN amoalvieon oTiC
MEPIMTWOELC TG Katnyopiag uméptaonc I, c0p@wva pe Toug Kavoveg eykatdotaong. Edv To kahwdio Tpogodosiag
napouatdlet AAPN, Ba mpémel va avTikataoTadei amd Tov KATaokevaoTh f amd To THAHA TEXVIKAG UTOOTAPLENG TOU
| am6 MPOSWIKG e mapopota e€edikevon.

lsoduvapiko
H ovokeun mpémel va ouvdedei pe 1ooduvapikd cvotnpa. 0 akpodéktng olvdeong Ppioketal apéows Kovtd oty
€i0060 Tou Kahwdiov Tpopodoaiac.

Mwakpiverar amé 1o akohouBo oOpBoho:
01 epyaaiec ouvtipnong mpémel va yivouv amo €€I61KEVEVO TPOGWIKG.
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Mnv kateuBivete TRV por vepol KateuBeiav mavw TV GUoKELN: pmopei va mpokahéaet {nuéc.

Tento typ spotfebici je uréen pro komer¢ni pouZiti, napfiklad v kuchynich restauraci, jidelnach, nemocnicich nebo
obchodnich podnicich jako jsou pekarny, masny atd. Neni uréen pro nepfetrZitou vyrobu jidel.

Béhem instalace, umistovani, upeviiovani a pripojovani spotfebicli k rozvodné siti elektrické energie je nutné
prijmout urtita bezpecnostni opatfent. Viz odstavec “PRIPRAVA NA INSTALACI” a “ELEKTRICKE PRIPOJENY”

Béhem pouzivani a provozu téchto spottebici je nutné prijmout urcita bezpecnostni opatfen. Viz odstavec “POKYNY
K POUZIVANT"

Spotfebic nesmite istit proudem vody nebo parnimi Cistici.

Upozornéni!
Pred provedenim jakéhokoliv zasahu vypnéte hlavni pfivod elektrického proudu.

V pfipadé piimého zapojeni do sité je nutné zajistit zafizeni, které zajisti odpojeni od sité, s takovou vzdalenosti
kontakt(i v rozpojeném stavu, kterd umoZni naprosté odpojeni za podminek stanovenych pro kategorii prepétové
ochrany lll, v souladu s instala¢nimi pokyny.

V piiipadé poskozeni napadjeciho kabelu je tfeba ho vyménit. Vyménu zajisti vyrobce nebo jeho technickd sluzba,
anebo jind kvalifikovand osoba.

Ekvipotencialni pripojeni
Zafizeni musi byt pfipojeno na ekvipotencidlni systém. Spojovaci konektor je umistén v blizkosti zasuvky napdjeciho
kabelu. Je oznacen nasledujicim symbolem: &

Udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym personalem.

Nikdy na zafizeni nesmérujte stiikajici vodu, nebot by mohlo dojit k jeho poskozeni.

Tento typ spotrebicov je urCeny na komercné pouZitie, napriklad v sporakoch reStaurdcii, jedaIni, nemocnic a
obchodnych predajni ako s pekdrne, mdsiarstva, atd. Nie je urceny na nepretrzitu vyrobu jedal.

Pocas instaldcie, umiestiovania, upeviiovania a pripojovania spotrebicov k rozvodnej sieti elektrickej energie je
treba prijat niekolko bezpecnostnych opatreni. Vid odsek ,PRIPRAVA ZARIADENIA NA INSTALACIU“ a ,ELEKTRICKE
PRIPOJENIE".

Spotrebice si vyZaduju niekolko opatreni pocas ich pouzivania a prevadzky. Vid odsek,,POKYNY NA POUZITIE”.
Spotrebi¢ nesmiete Cistit pradmi vody ani parnymi disti¢mi.

Varovanie!

Pred vykonanim akéhokolvek zakroku odpojte hlavny privod elektrického napdjania.

Pre priame pripojenie ku sieti je nevyhnutné zabezpecit zariadenie na odpojenie zo siete s takou vzdialenostou
kontaktov v rozpojenom stave, ktora umozni kompletné odpojenie v podmienkach prepdtovej ochrany lll, v silade
s inStalacnymi pokynmi.
Ak je napéjaci kabel poskodeny, vyrobca alebo servisné stredisko alebo osoba, ktord ma podobnd kvalifikdciu, musi
zabezpecit jeho vymenu.
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Ekvipotencialny systém
Zariadenie musi byt pripojené na ekvipotencidlny systém. Spojovacia skrutka sa nachddza v tesnej blizkosti vstupu
napdjacieho kabla. OdliSuje sa nasledujicim symbolom:

v

Operécie spojené s idrzbou musi vykonavat kvalifikovany pracovnik.

Nikdy na zariadenie nesmerujte striekajticu vodu, pretoze by mohlo dojst k jeho poskodeniu.

Ez a fajta késziilék kereskedelmi alkalmazésban torténd haszndlatra lett tervezve, példdul éttermek, menzdk,
kérhazak és kereskedelmi egységek, mint pékségek, hentesiizletek stb. konyhdihoz, de nem alkalmazhatd ételek
folyamatos, tomeges el6allitésara.

A késziilékek telepitése, elhelyezése és/vagy rogzitése, illetve az elektromos hdlozatba vald csatlakoztatdsa sordn
néhdny dvintézkedésre van sziikség. Lasd az“UEMBE HELYEZES” és “ELEKTROMOS BEKOTES” bekezdéseket.

A késziilékek hasznalata és mikodés soran néhany dvintézkedésre van sziikség. Lasd a “HASZNALATI UTMUTATO”
bekezdést.

A késziiléket nem szabad vizsugarral vagy géztisztitéval tisztitani.

Figyelmeztetés!
Miel6tt barmilyen miivelethez hozzakezdene, kapcsolja ki a kozponti daramkapcsoldt.

A kbzvetlen hélézatra csatlakozas egy kiilon kapcsoldt igényel, mely sziikség esetén biztositani tudja a halézatrdl
vald teljes levalast. Az érinkez6k nyit6 tdvolsaganak meg kell felelnie a lll-as kategdridju tdlfesziiltség, valamint a
telepités szabalyaiban foglaltaknak.

Ha a kdzponti dramkapcsolé meghibdsodott, azt csak a gyartd vagy a szerviz szolgéltatds, vagy egy hasonld
képesitéssel rendelkez6 személy cserélheti ki.

Teljesitmény kiegyenlités
A berendezést teljesitmény kiegyenlitd rendszerhez kell kapcsolni. A csatlakoztaté sorkapocs az dramelldtés huzal
kozvetlen kozelében talalhato.

A kovetkezd szimbélummal elldtott:
A karbantartast szakembereknek kell elvégezniiik.
Ne szorjon vizet kozvetleniil a gépre, hogy nehogy sértse a késziiléket.

Denne type apparat er beregnet til at blive brugt kommercielt, for eksempel i kekkener pa restauranter, kantiner
og hospitaler samt i virksomheder sasom bagerier, slagtere mv., men det er ikke beregnet til vedvarende
masseproduktion af fadevarer.

Apparaterne kraever en rakke forholdsregler under installation, placering og/eller fastgarelse samt tilslutning til
netstram. Se afsnittene “IBRUGTAGNING” og “EL-TILSLUTNING".

Apparaterne kraever en raekke forholdsregler under deres brug og drift. Se afsnittet “BRUGSANVISNING”.
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Apparatet md ikke renggres med vandstraler eller med damprensere.

Advarsel!
For et hvilket som helst indgreb udferes, skal stremmen slukkes pa kontakten.

Til direkte ftilslutning til ledningsnettet er det ngdvendigt at anvende en anordning, der sikrer frakobling
fra ledningsnettet, med en dbningsafstand mellem kontakterne, som tillader fuldstendig frakobling under
betingelserne i overspandingskategori lll, i overensstemmelse med reglerne for installationen.

Safremt stromforsyningskablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes tekniske kundeservice eller
af en person med lignende kvalifikationer.

Kkvipotentiel
Apparatet skal forbindes i et ekvipotentielt system. Forbindelsesklemkassen sidder i den umiddelbare naerhed af
indgangen for stramforsyningsledningen.

Det er vist med det falgende symbol:
Vedligeholdelsesindgreb ma kun udfgres af kvalificeret personale.
Ret ikke vandstraler direkte mod apparaturet, det kan blive beskadiget.

Denne typen apparater er ment for bruk til kommersielle anvendelser, som f.eks. pd kjokken i restauranter, kantiner,
sykehus og i bedrifter som bakerier, slakterier, osv. Apparatene er ikke ment for kontinuerlig masseproduksjon av mat.
Apparatene krever noen forholdsregler under installasjon, plassering og/eller montering og elektrisk tilkobling. Se
avsnittet “IDRIFTSETTING” og “ELEKTRISK TILKOBLING".

Apparatene krever noen forholdsregler under bruk og drift. Se avsnittet “BRUKSANVISNINGER".
Apparatet skal ikke rengjores med vannstraler eller med damprenser.

Advarsel!
For man utfarer noe som helst inngrep pa apparatet, skal man koble fra stromtilforselen.

For direkte tilkobling til stramnettet, er det ngdvendig & ha en anordning med en dpningsavstand pa kontaktene
som garanterer full stramfrakobling under tilstander i overspenningskategori Ill, i overensstemmelse med
installasjonsreglene. Hvis stramledningen er skadet, ma den skiftes ut av produsenten, teknisk service, eller uansett
av en person med lignende kvalifikasjon.

Ekvipotensial
Koble apparatet til et ekvipotensialt system. Sukkerbiten er plassert nzr inngangen til kabelen.
Denne er merket med falgende symbol: &

Vedlikeholdsoperasjonene ma utfares av kvalifisert personale.

Ikke rett vannstraler mot apparatet for @ unnga a skade det.

Denna typ av apparat dr avsedd att anvandas i kommersiellt syfte, till exempel i kok i restauranger, skol- eller
personalmatsalar, sjukhus och pa foretag sasom bagerier, kittafférer osv., men den ar inte avsedd for kontinuerlig



masstillagning av mat.

Det krévs vissa sakerhetsforebyggande dtgarderiinstallationsfasen, ifasen for positionering och/eller fastmontering
och for natanslutning av den elektriska fritosen. Se avsnittet "DRIFTSATTNING” och “NATANSLUTNING".

Det krdvs vissa sakerhetsforebyggande atgdrder under fritdsens anvandning och funktion. Se avsnittet
"ANVANDARINSTRUKTIONER”.

Fritdsen far inte rengdras med hogtryckstvatt eller med dngtvitt.

Varning!
Innan nagot ingrepp utfors ska huvudstrombrytaren stangas av.

For direktanslutning till ndtaggregatet, ska en nddstoppsanordning som gér det mdjligt att sténga av stromtil lforseln
placeras hogst upp pa apparaten. Sakerhetsanordningens kontaktdppning ska vara av ett avstand som méjliggor
fullstandig avstangning enligt dverspanningskategori lll, som dverensstimmer med installationsforeskrifterna. Om
natkabeln dr skadad ska den bytas ut av tillverkaren eller dess tekniska support eller av en person med likvérdig
behdrighet.

Potentialutjamning
Fritosen ska anslutas till ett potentialutjimningssystem. Anslutningsklimman sitter i ndrheten av

anslutningskabelns ingang.
Den dr markerad med féljande symbol: €7
Underhallsarbetet ska utforas av kvalificerad personal.
Rikta inte vattenstralar mot apparaten for att undvika att skada den.

W przypadku bezposredniego potaczenia do sieci, nalezy koniecznie umiesci¢ urzadzenie zapewniajace odtaczenie
od sieci, z otwarciem kontaktéw umozliwiajacych catkowite odtaczenie urzadzenia w przypadku nadnapiecia klasy
III, zgodnie z zasadami instalacji urzadzenia.

W przypadku gdy kabel zasilania jest uszkodzony, musi on by¢ wymieniony przez konstruktora urzadzenia lub przez
jego serwis asysty technicznej, lub w kazdym razie przez odpowiednio wykwalifikowana osobe, w celu unikniecia
jakiegokolwiek rodzaju ryzyka.

Jednostka powinna by¢ mocowana do podpory. Zobacz sekje dotyczacg instalacji.
Nie nalezy czysci¢ urzadzenia z hydromasazem.

Ostrzezenie!
Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji, nalezy koniecznie odcig¢ gtdwne zasilanie elektryczne.

Dla bezposredniego podtaczenia do sieci, nalezy zamontowa¢ urzadzenie zapewniajace odtaczenie od sieci, z
otwarciem kontaktow zapewniajacym catkowite odtaczenie w warunkach nadnapiecia kategorii lll, zgodnie z
zasadami instalacji. W przypadku gdy kabel zasilania jest uszkodzony, musi on by¢ wymieniony przez konstruktora,
przez jego serwis techniczny, lub przez osobe posiadajaca podobne kwalifikacje.

Ekwipotencjat
Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do systemu ekwipotencjalnego. Zacisk podtaczenia znajduje sie bezposrednio przy
wejsciu kabla zasilania.



12 |

Jest on oznakowany nastepujacym symbolem:

v

Operacje konserwacji musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Nie polewac urzadzenia bezposrednio woda, gdyz moze to je uszkodzic.

Ta typologia urzadzen jest przeznaczona do uzytku komercyjnego, na przyktad kuchnie restauracyjne, jadtodajnie,
szpitale, piekarnie, rzeznie, itp., lecz nie moze byc¢ stosowana do ciagtej produkcji masowej zywnosci.

Podczas instalacji, umiejscowania, i/lub mocowania, podtaczania do sieci elektrycznej nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos¢. Zapoznac sie z paragrafami,, URUCHOMIENIE”,,INSTALACJA”i, PODLACZENIE ELEKTRYCZNE”.

Podczas uzytkowania i pracy urzadzen nalezy zachowac pewne Srodki ostroznosci. Zapoznac sie z paragrafem
,INSTRUKCJA UZYTKOWANIA”,

Do czyszczenia urzadzenia nie wolno uzywac strumieni wody ani parowych urzadzen czyszczacych.

Avertisment!
Inainte de a efectua orice operatie de interventie, deconectati alimentarea electrica generala.

Pentru conectarea directa la retea, este necesara dotarea cu un dispozitiv care sa asigure deconectarea de la
refea, cu o distantd de deschidere a contactelor care sa permita deconectarea completd in conditiile categoriei de
supratensiune lll, in conformitate cu requlile de instalare.

T cazul in care cablul de alimentare s-a deteriorat, este necesars inlocuirea acestuia de catre fabricant, de serviciul
tehnic al acestuia sau de cdtre o persoana cu calificare asemdnatoare.

Echipotential
Conectati aparatul la un sistem echipotential. Borna de conectare se afla in apropierea intrdrii cablului de alimentare.
Este evidentiat cu urmdtorul simbol: &

Operatiile de mentenanta vor fi efectuate doar de personalul calificat.

Nuindreptati jeturi directe de apa spre aparatura pentru a nu o avaria.

70T TUN YCTPOIACTBA NPe/HA3HaYeH ANA UCNOMb30BAHMA B KOMMEDUECKVX LIeAX, HanpUMep, KyXHAX PECTOPaHOB,
CTONOBBIX, GOMbHNL, 1 KOMMEPYECKUX NPEANPUATIAR, TaKIAX KaK NeKapHH, LieX o nepepaboTke MACA U T.4.., HO He
npefHa3HaueH Ang 6ecnpepbiBHOTO NPOU3BOACTBA MACCHI MULLA.

YcTpoitctBa TpebyloT HeKoTOpbIX Mep MpefoCTOPOXKHOCTA BO BPeMA YCTaHOBKM, NO3ULMOHUPOBAHUA U / Ui
KpenneHna W MoAcoeduHeHna K dnektpuueckoit cetu. - Cmotpute pasgen “MOATOTOBKA K YCTAHOBKE" u
“INEKTPUYECKOE NOACOEANHEHNE".

YcTpoiicTBa TpebyloT HEKOTOPbIX Mep NPeAOCTOPOXKHOCTIA BO BpeMs MX paboTbl 1 SKcnnyaTalmm. CMoTpuTe pasaen
“NHCTPYKLIMA NO IKCMNYATALIMW"

3anpeaeTca MbiTb YCTPOICTBO CTPYeid BOAI WAN NAPOOUMCTUTENEM
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Mpeaynpexpenue!
Mepea BbINONHeHMEM N106Or0 BMELLIATENbCTBA OTKHOUMTE FMaBHbIIi pyOUNbHUK.

[ina nogKnloueHna K ceti, HeobXOAUMO NOATOTOBUTL YCTPOIICTBO, obecneunBaloLLee OTKIIOUeHe OT CeTH, C
3330pOM KOHTaKTOB, KOTOPbIil NO3BONAET MONHOE OTKMKUEHWe B YCNIOBUAX KaTeropuu nepeHanpsxenua lll, B
COOTBETCTBUN C PABINAMY YCTAHOBKM.

Ecnm Kabenb nuTaHus NOBPEX/eH, OH OMKEH ObiTb 3aMeHEH NPOU3BOAUTENEM, UM €70 CEPBUCHBIM LIEHTPOM,
WK NePCOHANoM C MoX0Xeil KBanuduKkalmeil.

JKBUNOTEHLMANbHAA CMCTEMA

|'|p|/|60p JI0MKeH ObITb MOAKNIOUEH C IKBUNOTEHLMANbHOI CUCTEME.
CoenmHuTENbHAA KNEMMA yCTaHOBNEHA B6AM3M BXOZa Kabena nuTaHma.
lomeuena cneayowmm CMBoIoM: &

Mpouenypbl No 06CNYKMBaHMIO OMKHbBI BbINONHATLCA TONbKO KBANN(GULIMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

He HanpaBiATb CTPpyu BoAbl HeNOCPeACTBEHHO Ha o6opynosaHV|e, yT06bI HE noBpeauThb ero.
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\QUOTA REGOLAZIONE ARIA - REGULATION OF AIR SUPPLY - VALEUR REGLAGE

AR LUFTEINSTELLUNGSWERT - COTA DE REGULACION DEL AIRE - WAARDE LUCHTREGELING
COTA DE REGULACAO DO AR -TIMH PYOMIZHS. AEPA - HODNOTA REGULACE VZDUCHU
HODNOTA REGULACIE VZDUCHU - LEVEGO BEALLITAS MERTEKE - INDSTILLNG AF LUFT
NIVA ERING - LUFT. 1 REGULACJI POWIETRZA
(COTA DE REGLARE AER - OTMETKA PETY/IPOBKM BO3/1YXA - HAVA AYAR PAYI -
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I3 BELGIE / BELGIQUE BRANDERS/BRULEURS

17
(&4° CESKA REPUBLIKA HORAKY 18
DANMARK BLUS 19
DEUTSCHLAND BRENNER 20
EESTI POLETID 21
45 EANAAA / GREECE KAYITHPEX 22
ESPANA QUEMADORES 23
FRANCE BROLEURS 24
IRELAND BURNERS 25
5| ITALIA BRUCIATORI 26
44 KYNPIAKH AHMOKPATIA / CYPRUS KAYITHPEZ/BURNERS 27
A8 LATVIJA DEGLIS 28
55 LIETUVA DEGIKLIAI 29
LUXEMBOURG / LUXEMBURG BRULEURS / BRENNER 30
MAGYARORSZAG EGOK 31
1l REPUBBLIKA TA’'MALTA / MALTA BURNERS 32
NEDERLAND BRANDERS 32
.\''| OSTERREICH BRENNER 33
B POLSKA PALNIKI 34
41| PORTUGAL QUEIMADORES 35
ROMANIA ARZATORI 36
SLOVENIJA GORILNIKI 37
SLOVENSKO HORAKY 38
SUOMI / FINLAND POLTTIMET 39
SVERIGE BRANNARE 40
ENGLAND BURNERS 41
NORGE BRENNERE 42
SHQIPERI DJEGESIT 43
BbJIFAPUA FOPENKK 44
¢, SVIZZERA / SCHWEIZ / SUISSE BRUCIATORI/ BRENNER/ BROLEURS 45
HRVATSKA PLAMENICI 46
ICELAND GASLOGAR 47
PENYBJINKA MAKEAOHWJA NMNAMEHWLK 48
11;1 TURKIYE BRULORLER 49
B9 A al) glald) 50
POCCUA TOPENKU 51
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BRANDERS / BROLEURS A\  BE

G6F3B  |GOR.GB [GIF4B  |GIFABICR |GOR.GBICR |SGIFABICPD- | LIGOF./CPD-
GELIM  [GEE.GM |G7E.4M  |GTEAMICR [GOF.GMICR |SGTF.88-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/R RSB  |GIF.8B-2R GIF4B-GTR.AM- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GESM-2 | GTF.8M-2R G7F.88-2- GTF.8M-2
Puissance nominale pour chaque brileur individuel /
Nominaal vermogen voor enkele brander wio4 81 69 69 8 69 10
Puissance reduite pour chaque brdleur individuel /
Gereduceerd vermogen voor enkele brander W18 425 25 4 25 4
Nom gaz/Naam gas Brileur/ Brander 0 Buses principales / 0By Pass Rég. air primaire/ | @ Buses veilleuse/
Hoofd spuitmonden Reg. primaire lucht | Spuitmonden met
waakvlam
GASG20 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 14mm 4
AARDGAS GGF.68 GOF.6M 10 160 1Tmm Ly
G7F.4B GIF.4M G7F.88 GTF.8M 180 Rég./ Reg. Bmm 7
I12E+3+ GOF.4M GOF.BM-2 B0R Rég./Reg. 21mm 72
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm y
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 10 160 11 mm Al
(20 17+25 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 180 Rég./Reg. Bmm 7
SGTF.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 180 Rég./ Reg. Bmm 272
G9F./CR 230R Rég. /Reg. 21mm 272
LXGOF./CPD SGSE../CPD B3R Rég./Reg. 21mm 72
(GAS G25 25mbar G6F.38 GGF.3M 155 10 14mm 4
AARDGAS GGF.6B GEF.6M 25 160 11mm y
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180R Rég, / Reg. 23mm 72
I12E+3+ GOF. 4M GOF.8M-2 BOR Rég./ Reg. 21mm 72
GOF.3B/CR G6F.3M/CR 155 10 14mm Iy
SUPPLY PRESSURE (min-+-may): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 25 160 11mm Y
625 17--30 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 180R Rég. /Reg. Bmm 772
SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180 Rég./Reg. Bmm 272
GOF./CR 30R Rég. / Reg. 21mm 272
LXGOE./CPD SGSE../CPD BO0R Rég./ Reg. 2'mm 272
GAS G30/631 G6F. 3B GGF.3M 9 10 18mm 5
28-30/37mbar G6F..B GeF.cM 145 100 22mm 5
GPL G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 2]
12E+3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3T mm 2
G6F.3B/CR GOF.3M/CR 95 70 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min-+may): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm 5
630 25--35 mbar GTF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm n
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 15 20mm 2
GOF./CR 160 105 31 mm 2
LYGOF../CPD SGOF../CPD 160 105 31 mm !




HORAK A cz|

GOF.3B  |GOF.6B |G7EAB  |GIFABIR |GOF.GB/CR |SGTFAB/PD-  |LKGSF./CPD-
GOFIM  |GEF.GM |GTEAM  |GTEAWAR |GEE.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGOF./CPD - GOF.4M-
GF.3B/R GIF.8B2  |G7F.8B-2/R GTF.AB-GTE.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3WCR RN |GTE8M-2R G7F.88-2- G7F.8M-2
Jmenovity vykon pro jeden hofdk KWl 4 8| 69 6,9 8 6,9 10
Snizeny vykon pro jeden hofdk KWl 18 | 4| 25 25 4 25 4
Typ plynu Hoirak 0 Hlavni trysky 0By Pass Reg. primérniho vzduchu | @ Trysky zapalovaciho horaku
GASG20 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 14mm 41
METAN G6F. 6B G6F..6M 10 160 11 mm 4
G7F.4B GTF.4M G7F.88 GTF.0M 180R Nastavitelny 2mm 72
12H3+ GOF.4M GOF.8M-2 B0R Nastavitelny 2'mm 22
G6F.38/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm |
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR G6F.6M/CR 20 160 11 mm 4
620 17+25 mbar GIEBICR TEANICR GTE8BCH TF.BIVCR 180R Nastavitelnj Bmm !
SG7F.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Nastavitelnj Bmm 72
GOF./CR B0R Nastavitelny 21mm 272
LXGOF./CPD SGIF./CPD BOR Nastavitelnj 21mm 272
GAS G30/G31 G6F. 38 G6F.3M 9 10 18mm 5
28-30/37mbar G6F.6B GEF.6M 145 100 2 mm 5
LPG 7F.4B G7F.4M GTE.88 G7F. 80 125 75 20mm 0
[12H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR GGF.3M/CR 9% 0 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
6302535 mbar GTF4BICR GTE.AMICR GTF8B/CR GTF.SM/CR 125 75 20mm )
631 25+-45 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm )
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXG9F../CPD SGOF../CPD 160 105 3Tmm )
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BLUS A DK
GOF3B  |GOR.GB |G7F4B  |GIF.AB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GOFIM  [GOR.GM |GTFAM  [GTEAM/CR [GGF.GM/R [SG7F.8B-2/CPD- | SGOF./CPD- GOF.4M -
G6F.3B/CR GTR8B2  |GTF.8B-UR GTF.4B-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F3M/R GTEAM-2 | GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nominel ydelse for hvert enkelt blus kWi 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Nominel ydelse for hvert enkelt blus G110 kwl 4 |65 69 6,9 6,5 6,9 75
Reduceret ydelse for hver enkelt blus kwi 18 | 4 | 25 2,5 4 25 4
Navn gas Blus 0 Hoveddyser 0By Pass Indstil. priméer luft 0 Vagedyser
GASG20 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 14mm Iy
METAN G6F..6B G6F..6M 10 160 1Tmm 4
G748 GTF. 40 G7F.8B GTF.9M 180R Regulerbar Bmm 72
[12H3B/P GOF.4M GOF.8M-2 B0R Regulerbar 21mm 722
I11a2H3B/P G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
GOF..6B/CR GOF..6M/CR 0 160 11mm Iy
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GIE4B/R GTEAWCR GT. 881K G SWICR 180R Regulerbar B mm 72
G20 17+25 mbar SG7F.4B/CPD SGTF.8B-2/CPD 180R Regulerbar Bmm 72
GOF./CR BR Regulerbar 21mm 272
LXGOF./CPD SGOF./CPD 230R Regulerbar 21mm 27_2
GAS 630/631 30mbar G6F.38 G6F.3M 9 70 18mm 25
LPG G6F.6B GGF..6M 145 100 22mm 25
G7F.48 GTF.4M G7F.88 G7F.8M 125 75 20mm 0
[12H3B/P G9F.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 0
[lI1a2H3B/P G6F..3B/CR GGF.3M/CR ) 10 18mm 25
G6F..6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm %5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G7F.48/CK GTF.4MICR GTF.8B1CR G7F.8M/GR 125 75 20mm 0
SG7F.4B/CPD SGTF..8B-2/CPD 125 75 20mm )]
G30 25+-35 mbar GOF./CR 160 105 3mm 0
(312535 mbar LXGOF./CPD SGOF../CPD 160 105 31mm 0
GAS G110 8mbar G6F.38 G6F.3M 300 Regulerbar T4mm 75
BYGAS GeF. 6B G6F.6M 500 Regulerhar Tmm 5
GTF.4B GTF.AM G7F.38 GIF.8M 480 Regulerbar 23mm 60
ll11a2H38/P GOF.4M GSF.8M-2 510 Regulerbar 15mm 60
G6F.38/CR G6F.3W/CR 300 Regulerbar T4mm 75
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR GGF.GM/CR 500 Requlerbar 11mm 75
G110 615 mbar GTRABICR GIEANICR 7R3k GTR.8M/CR 40 Regulerbar 3 mm 60
SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 430 Regulerbar Bmm 60
G9F./R 510 Requlerbar 15mm 60
LXGSF. /CPD SGOF../CPD 510 Regulerbar 15mm 60
GASG150.1 8mbar G6F.38 GeF.3M 300 Regulerbar T4mm 7
BYGAS G6F..68 G6F.cM 500 Requlerbar 11mm 75
G7F.48 G7F.4M G7F.88 GTF.8M 280 Regu|erbar 3mm 60
Il1na2H3B/P GOF.4M GOF. 8M-2 510 Regulerbar 15mm 60
G6F.38/CR GSF.3M/CR 300 Regulerbar 14mm 75
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 500 Regulerbar 11mm 75
G150,16-15 mbar GTF.4BICR GTF.AM/CR GTF.98/CR GTF.8M/CR 480 Regulerbar 23mm 60
SGTF.4B/(PD SGTF.8B-2/CPD 480 Regulerbar Bmm 60
GIF/CR 510 Regulerbar 15mm 60
LXGE./CPD SGIE../CPD 510 Regulerbar 15mm 60
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BRENNER A  DE
GOF3B  |GOF.GB |G7FAB  |GIFAB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
G6F3M  [GOF.6M |G7EAM  |GTFAM/CR |GOF.GM/CR [SG7E.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTR8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nennleistung pro Einzelbrenner kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Reduzierte Leistung pro Einzelbrenner kwl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
Gasname Brenner 0 Hauptdiisen 0 Bypass Primérlufteinstellung 0 Ziinddiisen
GASG20 20mbar G6F.38 G6F.3M 150 110 T4mm )|
METHAN GEF..6B G6F..6M 0 160 1mm 41
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180R Finstellbar 23mm 72
12ELL3B/P GOF.4M GOF..8M-2 B0R Einstellbar 2mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.GB/CR G6F.6M/CR 0 160 1mm 4
620 17+25 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR GTE.8M/CR 180R Einstellbar B mm 72
SG7F.48/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Einstellbar Bmm 72
GOF./CR B0R Einstellbar 2lmm 272
LXGOF. /CPD SGSF./CPD B0R Einstellbar 2mm 272
GAS 625 20mbar G6F.3B GEF.3M 165 110 T4mm 4
METHAN GGF.6B GOF.6M 25 160 1'mm 4
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 200 Einstellbar 23mm 38R
I12ELL3B/P GOF.4M GOF..8M-2 255R Einstellbar 18mm 38R
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 165 110 14mm I
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 35 160 TTmm |
625 1825 mbar G7F.4B/CR GTF.AM/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 200 Einstellbar B3mm 3R
SGTF.48/CPD SG7F.88-2/CPD 200 Einstellbar Bmm 38R
GOF./CR 55R Einstellbar 18mm 38R
LXGF./CPD SGF./CPD 255R Einstellbar 18mm 38R
GAS G30/G31 S0mbar G6F.3B G6F.3M 85 60 18mm 2
GPL G6F.68B GOF.6M 125 85 18mm 25
G7F.4B GTF.AM G7F.8B GTF.8M 10 65 20mm )
I12ELL3B/P GOF.4M GOF..8M-2 135 90 28mm i
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 85 60 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min<max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 125 85 18mm a)
630 42,5+57,5 mbar GF.4B/CR GIF.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 110 65 20mm 0
G3142,5+57,5 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 110 65 20mm 1
GOF./CR 135 90 28mm 0
LXGIF../CPD SGOF./CPD 135 90 28mm )
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POLETID A\ EE

G638 |GOR.6B [GTFAB  |GIEABIR | GOR.GB/CR |SGIF.4B/CPD- | LXGOF./CPD-
G6EIM  |GOE.GM |GTEAM  |G7EAM/R |GER.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGOF./CPD-GOF.AM-
G6F.3B/R GR8B-2 | GTF.8B-2CR GTRAB-GIE.AM- | GOF.8M-2-GOF./CR
G6F.3M/CR GEAM2 | GTF8M-2CR G7F.88-2- GTF 302
Iga pdleti nimivdimsus kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Iga poleti vahendatud voimsus kwf 1,8 4 | 25 2,5 4 25 4
Poletusgaasi nimetus Poleti Peapihusti 0 Méddavoolu § Primaardhusiiber | Siliitepihustite @
GASG20 20mbar G6F..3B GF.3M 150 110 14mm 4
MAAGAAS G668 GGF.6M 10 160 11mm 4
G7F.4B G7F.4M GTF.88 G7F.8M 180R Requleeritav 23mm 22
12H38/P GOF. 4M GF.8M-2 B0R Reguleeritav 21mm 272
G6F.38/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 10 160 TTmm 4
620 17--25 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR GTF.8B/CR G7F..8M/CR 180R Reguleeritav Bmm 272
SGTF.4B/CPD SGTF..8B-2/CPD 180 Reguleeritav Bmm 72
GF./R BR Requleeritav 21mm 7
LYGIE./CPD SGSE./CPD B0 Reguleeritav 21mm 272
GASG30/631 30mbar G6F.38 GEF.3M 9 10 18mm bA)
VEELDATUD NAFTAGAAS | GeF.68 GsF..oM 145 100 22mm %5
GTF.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 2
12H3B/P GOF.AM GOF.8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F. 3M/CR 95 70 18mm bs)
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | G6F.6B/CR G6F..6M/CR 145 100 22 mm 5
630 25--35 mbar GTF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm n
G3125+35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./R 160 105 3mm 0
LXGF./CPD SGF./CPD 160 105 31mm 2
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KAYETHPEX A EL
G6L3B  |GOR.6B |GTFAB  |GIEAB/R | GOR.GB/CR |SGIF.4B/CPD- | LXGOF./CPD-
G6EIM  |GOR.GM |GTEAM  |G7EAM/CR |GEF.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGOF./CPD-GOF.AM -
G6F.3B/CR GR8B2 | GTF.8B-2R GTRAB-GIE.AM- | GOF.8M-2-G9F./CR
G6E.3M/CR GRAM2 | GTF8M-2CR G7F.88-2- GTF8h-2
OvopaaTikr 1oxUg y1a T0 EKAGTOTE KAVOTHPA kw| 4 8 | 69 6,9 8 6,9 10
Mewwpévn 1ox0¢ yia To EKOTOTE KauaTrpa kwl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
‘Ovopa agpiov Kavoriipag 0 Kipta axpog 0 Napdxapyn Pibpon mpwr. aépa | @ Axpogiota mhérot
GAS G20 20mbar G6F.3B GEF.3M 150 110 T4mm 4
MEGANIO GEF..68 GOF..6M N0 160 1mm 4
G7F.4B G7F.4M GTF.88 G7F.8M 180R PubjuCopewn 2mm 72
12H3+ GOF.4M GOF. 8M-2 B0R Reguleeritav 21mm 7]
G6F..3B/CR GGF.3M/CR 150 110 14mm 4
GF..6B/CR GOF..6M/CR 10 160 1mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G7F.4B/CR GTF.4M/CR GTF.88/CR G7F.8MW/CR 180R PuBluopewn Bmm 2]
620 17=25 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R PuBluopewn Bmm 72
GOF./R B0R Reguleeritav 21mm 271
LYGIF../CPD SGIF../CPD B0R Requlegritav 21mm 272
GAS G30/G3128-30/37mbar | G6F.38 GeF.3m 9% Ji) 18mm 5
LPG G6F..6B GOF.6M 145 100 22 mm JA)
G7F.4B GTF.4M G7F.88 GTF.8M 125 75 20mm 0
112H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3T mm 2
G6F.3B/CR G6F. 3M/CR 9 70 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
630 2535 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 0
6312545 mbar SGTF.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 5 20mm 2
GOF./CR 160 105 31 mm i
LXG9F../CPD SGF./CPD 160 105 31mm 2




| 23

QUEMADORES A ES
GOF3B  |GOF.6B |G7F.4B  |GIF.4B/CR |GOF.GB/CR |SGEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
G6F3M  [GOF.6M |GTF.AM  |GIEAM/CR |GOF.GM/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF.882  |GTF.8B-2CR GTF.4B-GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTF.8M-2  [G7F.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Potencia nominal para quemador individual kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Potencia reducida para quemador individual kwl 18 | 4 | 25 2,5 4 2,5 4
Nombre gas Q d 0 Inyectores principales | @ By-Pass | Reg. aire primario | @ Inyectores Piloto
GASG20 20mbar G6F.38 GEF.3M 150 110 T4mm 4
METANO G6F. 6B GGF.6M N0 160 1Tmm 4
G7F.4B G7F.4M GTF.88 G7F.8M 180 Requlable Bmm !
I12H3+ GOF.AM GOF.8M-2 B0R Regulable 2mm 72
G6F.3B/CR GGF.3M/CR 150 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min-+may): | G6F.6B/CR GEF.GM/CR 10 160 1Tmm 41
620 17--25 mbar G7F.4B/CR GTF.AM/CR GTF.8B/CR G7F.8MW/CR 180R Regulable Bmm 2]
SGTF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 180 Regulable Bmm 7]
GOF./R B0R Requlable 21mm 272
LYGIF./CPD SGIE../CPD B0R Requlable 2mm 72
GAS G30/G31 GEF.38 GEF.3M 9 0 18mm PA)
28-30/3Tmbar G6F..6B G6F..6M 145 100 2mm 55
GPL G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.3M 125 75 20mm 0
l12H3+ GOF.4M 69F..8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 95 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 2 mm PA)
630 25+-35 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 2
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./CR 160 105 31 mm 2
LXGOF../CPD SGYF../CPD 160 105 31mm 22
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BROLEURS A FR
G638 |GOF.6B |G/F.4B  |G7EABIR |GOF.GB/CR |SG7E4B/PD-  |XGOF./CPD-
G6EIM  [GOF.6M |G7EAM  |G7E.AMAR [GGF.GM/CR |SGTF.88-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR8B2  |GTF8B-2R GTF.4B-GTE.AM- [ GOF.8M-2-GOF./CR
G6F.3W/CR TN |GTF8M-2/R G7F.88-2- GTF.8M-2
Puissance nominale pour chaque brileur individuel — kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Puissance nominale pour chaque brileur individuel  kwW| 1,8 | 4 | 25 2,5 4 2,5 4
Nom gaz Brilleur 0 Buses principales 0By Pass Rég. air primaire 0 Buses veilleuse
GAS G20 20mbar GeF.38 GEF.3M 150 0 14mm f
METHANE G6F. 68 GGF.6M 0 160 11 mm 4
G7F.4B GTF.4M GTF.88 G7F.8M 1808 Réglable Bmm 72
[12E+3+ GOF. 4M GOF.8M-2 230R Réglable 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR GGF.6M/CR 0 160 11mm 4
620 1725 mbar G7F.4B/CR GTF.AM/CR G7F.88/CR G7F.8M/CR 180R Réglable Bmm 72
SG7F. 4B/CPD SGTF.8B-2/CPD 180 Réglable Bmm 7
GIF./CR 230R Réglable 2'mm 72
LYGOF./CPD SGIF../CPD B0R Réglable 21 mm 272
GAS G25 25mbar G6F.38 GGF.3M 155 110 14mm 4
METHANE G6F..6B G6F..6M 25 160 11mm 4
G7F.48 GIF.4M G7F.88 GTF.aM 180 Réglable Bmm 72
I2E+3+ GF.4M GOF..8M-2 30R Réglable 21mm 272
GOF..3B/CR G6F.3M/CR 155 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min+max); | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 15 160 11mm 4
625 2030 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 180R Réglable Bmm 72
SGTF.B/CPD SG7F.88-2/CPD 180 Réglable Bmm 72
GOF../CR 2308 Réglable 21mm 272
XGSE./CPD SGF../CPD 190 Réglable 2 mm 272
GAS G30/63128-30/37mbar | G6F.38 G6F.3m 9 10 18 mm 5
GPL G6F.68 G6F..6M 145 100 2 mm PA)
GTF.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 0
12E+3+ GIF.4M GOF.8M-2 160 105 31mm n
GGF.3B/CR GEF.3M/CR 9 70 18 mm PA)
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 2
630 25--35 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 2
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GF./CR 160 105 31mm 2
LXG9F./CPD SGOF../CPD 160 105 3Tmm 2
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BURNERS A IE
G638 |GOF.6B |GF.4B  |GIEABIR |GOR.GBICR |SG7EAB/PD- | IXGOF./CPD-
G6EIM  |GOF.GM |G7E.AM  |G7E.AMAR [GGF.GM/CR |SG7F.88-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F.38/CR GTR8B2 | GTF.8B-2UR GTF.AB-GTE.AM- [ GOF.8M-2-GOF./CR
G6F.3W/CR TN |GTF8M-2/R G7F.88-2- GTF.8M-2
Rated output per burner kw| 4 8 | 69 6,9 8 6,9 10
Reduced power per burner kwf 1,8 4 | 25 2,5 4 25 4
Gas name Griddle  Main nozzles 0 By-pass Primary air reg. @ Pilot nozzles
GASG20 20mbar G6F.38 GEF.3M 150 10 14mm y
METHANE G6F.68 G6F..6M 0 160 11 mm Al
GTE48 GTE.AM GTF 88 GTF 80 180R Adjustable Bmm 72
12H3+ G9F.4M GOF.8M-2 B0R Adjustable 21mm 272
G6F..38B/CR GOF.3M/CR 150 110 14mm 1y
SUPPLY PRESSURE (min<max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 210 160 1Tmm 4
G20 17425 mbar GIEBICR GTEANIR GTESBGH GTE.BIVCR 180R Adjustable Bmm 72
SGTF.4B/CPD SG7TF.8B-2/CPD 180R Adjustable Bmm 7.2
GOF./R 230R Adjustable 21mm 272
LYGOE./CPD SGIF./CPD 30R Adjustable 21mm 272
GAS G30/G31 G6F.3B G6F.3M 9% 10 18mm P
28-30/3Tmbar G6F..6B G6F..6M 145 100 22mm P
LPG GTF.4B GTF. 40 GTF.88 GTF.8 125 75 20mm 2
I12H3+ GOF.4M GOF..8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 95 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 145 100 22mm %5
630 25=35 mbar GTF4B/CR GTE.AMICR G7F. 8BICR GTF.GN/CR 125 75 20mm )]
631 25+-45 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
G9F./CR 160 105 31 mm 2
LXGF./CPD SGF./CPD 160 105 31mm 2
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BRUCIATORI A T

GOF3B  |GOF.6B |G7F.4B  |GIF.4B/R |GOF.GB/CR |SGEAB/CPD- | LXGF./CPD-
G6F3M  [GOF.6M |GTF.AM  |GIF.AM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD- |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF.882  |GTF.8B-UCR GTF.4B-GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTE8M-2  [G7F.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Potenza nominale per singolo bruciatore kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Potenza nominale per singolo bruciatore G110 kW| 4 |65 | 69 6,9 6,5 6,9 75
Potenza ridotta per singolo bruciatore kWl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
Nome gas Bruciatore 0 Ugelli principali 0By Pass Reg. Aria Primaria 0 Ugelli Pilota
GASG20 20mbar G6F.38 GOF.3M 150 10 14mm 4
METANO GEF.6B GeF.6M 10 160 TImm 41
G7F.48 GTF.4M G7F.88 G7F.8M 180R Regolabile 23mm 72
K3+ GOF.AM G9F.8M-2 B0R Regolabile 2Imm 72
IIa2H3+ G6F..38/CR GGF.3M/CR 150 10 14mm 41
G6F..6B/CR GGF..6M/CR 210 160 1Tmm 4
SUPPLY PRESSURE (minmax): | G7F-4B/CR GTF.4W/CR G7F.88/CR G7F.8M/CR 180R Regolabile Bmm 272
(201725 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Regolabile Bmm 212
GIF/R 230R Regolabile 2lmm 2722
LXGSF../CPD SGSF. /CPD 230R Regolaile 2Imm 272
GAS 630/G31 G6F..3B GoF..3M 9 0 18mm A)
28-30/37mbar G6F.6B G6F..6M 145 100 22mm 25
GPL G7F.48 GIF.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm )
1263+ G9F.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 0
IIa2H3+ G6F..38/CR GF.3M/CR 95 70 18mm 25
G6F..6B/CR G6F.6M/CR 145 100 2mm 25
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G7F-4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 2
(3025+35 mhar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
(312545 mbar GOF./R 160 105 31mm n
LXGF./CPD SGF./CPD 160 105 3Tmm 2
GASG110 Bmbar GeF.38 G6F.3M 300 Regolabile 14mm 75
GAS CITTA' G668 GGF..6M 500 Regolabile T1mm 75
G7F.48 G7F.4M G7F.88 G7F.8M 480 Regolabile 3mm 60
a2+ GOF.4M GoF.oM-2 510 Regolabile 15mm 60
G6F..3B/CR GGF.3W/CR 300 Regolabile 14mm 75
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F-6B/CR GEF.GM/CR 500 Regolabile 1Tmm 75
6110 6=15 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 480 Rego|abi|e 23mm 60
SGTF.4BICPD SG7F.8B-2/CPD 480 Regolabile Bmm 60
G9R/R 510 Regolabile 15mm 60
LXGOF./CPD. SGSF./CPD 510 Regolabile 15mm 60
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KAYZTHPEE / BURNERS
G6F3B  |GOF.6B [GIFAB  |GIFABIR |GOF.GB/GR |SGIF.4B/CPD- DYGOF./CPD-
GOFIM  |GOF.6M [G7F.AM  |GTE.AM/CR |G6F.6M/CR |SGTF.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR G882 |GTF.8B-2UR GTF.4B-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTESM-2 | GTF.8M-2/CR G7F.88-2- G7F.8M-2
OvopaoTIKI 10Y0C Yia TO EKAGTOTE KauoTrpa /
Ratéld outprLt gef gurner " wio4 81 69 69 8 69 10
Mewwpévn 10xU¢ yia To ekdoTote kauotipa /
Redugednpmi(/ecr \;()er burner ” kWi 18 | 4] 25 25 4 25 4
'Ovopa agpiou / Gas name Kavoripac/Burner 0 Kipta axpogioia/ 0 Napaxapyn / Pibon mpwr. Aépa/ | 0 Akpogioia mAGtol
Main nozzles By-pass Primary air reg. / Pilot nozzles
GAS 620 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 T4mm I
MEGANIO/METHANE | cer.68 GeF.cm 20 160 11mm I
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180 Pubuduem MAdjustable |~ 23 mm 72
l12H3+ GOF. 4M GF.8M-2 B0R Pubulpem /Adjustable | 21 mm 722
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm Y
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | GGF.6B/CR GGF.6M/CR 0 160 11mm Iy
G20 1725 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 180R Pubpucope /Adjustable | 23 mm 722
SG7F.4B/CPD SG7F..88-2/CPD 180R PUGHI(OHEVI] Ad]US table Bmm 272
G9F./R B0R Pubudpem MAdjustable | 21 mm 272
LXGIF./CPD SGOF./CPD B0R PubCopen /Adiustable | 21T mm 72
GAS G30/631 G6F..38 G6F.3M 9% 0 18mm ba)
28-30/37mbar GGF..6B GF.6M 145 100 2 mm 5
LPG G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 125 75 20mm 1
I12H3+ GOF.4M GOF..8M-2 160 105 3mm 2
G6F..3B/CR G6F.3M/CR 9% 0 18mm 5
SUPPLY PRESSURE (min=-max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
630 25+35 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm 0
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 15 20mm N
GOF./R 160 105 3Tmm 0
LXGOF../CPD SGF./CPD 160 105 31 mm 0
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DEGLIS A L]
G638 |GOF.6B |GIFAB  |GIFABIR |GOF.GB/CR |SG7EABIPD-  |LXGSF./CPD-
GEEIM  |GEE.GM |GTEAM  |GTEAMIR |GGF.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD - GOF.4M-
G6F.3B/R GIR.8B2  |GTF.8B-2/CR GTF.AB-GTE.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3W/CR GIEBM2  |GTF.8M-2/R G7F.88-2- G7F.8M-2
Katra degla nominala jauda kwi 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Katra degla samazinata jauda kwl| 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Gazes nosaukums Deglis Galveno sprauslu q Apvada@ |Primara gaisa regulésana | Aizdedzes sprauslu @
GAZE G20 20mbar G6F.3B GGF.3M 150 10 14mm f
DABASGAZE G6F.6B GGF..6M 10 160 1Tmm a1
G7F.48 GTF.4M GTF.88 GTF.M 180 Requlzjams 3mm 72
I12H3B/P GOF.4M GOF.8M-2 BR Regulgjams 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm 1y
SUPPLY PRESSURE (min+max): | GGF.6B/CR GGF.6M/CR 10 160 1Tmm Ty
620 1725 mbar G7F.4B/CR G7F.AM/CR G7F.8/CR GTF.8M/CR 180 Requléjams Bmm 272
SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180 Reguléjams 23 mm 71
OF/R B0R Regulgjams 2lmm 72
LXGOR./CPD SGSF./CPD BR Regulgjams 21mm 272
GAZEG30/G31 G6F.38 G6F.3M 95 10 18 mm 25
28-3037mbar G6F.6B G6F.cM 145 100 22mm 25
SASKIDRINATA GAZE GF48 GTE.4 G188 G7F. 125 7 20mm 2
(12H3B/P GOF.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 2
G6F.38/CR G6F.3M/CR 9 10 18mm bo)
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 145 100 22mm 25
6302535 mbar GTF.4B/CR GTF.AM/CR GTF.8B/CR GTF.8M/R 125 75 20mm 2
G3125+35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm 2
G9F./CR 160 105 31mm 2
LYGO. /CPD SGSF./CPD 160 105 31 mm n
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DEGIKLIAI A LT
GOF3B  |GOF.GB |G7FAB  |GIFAB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTFAM/CR |GOF.GM/CR [SG7E.8B-2/CPD- |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTR8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nominalinis vieno degiklio galingumas kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Sumazintas vieno degiklio galingumas kw| 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Dujy pavadinimas Degiklis Pagrindiniy tity skersmuo | Voztuvoskersmuo | Pirminio oro reguliavimo sklendé | Kreipiamujy tity skersmuo
DUJ0S 620 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 T4mm #
GAMTINES DUJOS G6F..6B G6F..6M 20 160 11mm 4
GIF.48 GTE.4M 7F. 88 GTE.8 180 Reguliuojamas Bmm 7
I12H3B/P GOF.4M GOF.8M-2 B0R Requliuojamas 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm |
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR G6F..6M/CR 10 160 11mm 4
620 1725 mbar GTRBICR GTEAMCK GTF.8BCK GTF.SMICR 180 Requliuojamas Bmm 272
SGTF.4B/PD SGTF.8B-2/CPD 180 Reguliuojamas Bmm 7
GIF./R BOR Reguliuojamas 21mm 272
LXGOF. /CPD SGOF./CPD B0R Reguliuojamas 2lmm 272
DUJOS G30/G3130mbar | GeF.38 GeF.3m 9 10 18mm 25
SUSKYSTINTOS NAFTOS DUJOS | Gs..B GeF.cm 145 100 22mm 5
G7F.4B G7F.4M G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 1]
I12H3B/P GOF..4M GOF..8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 9 10 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min-+-max): | GGF..6B/CR GF.6M/CR 145 100 22mm a)
6302535 mbar GTF.4B/CR GTF.AM/CR G7F.BB/CR GTE8M/CR 125 75 20mm )
G3125+35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 15 20mm i
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXGOF../CPD SGOF./CPD 160 105 31mm 0
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BROLEURS / BRENNER YT
GOF3B  |G6F.6B [G7F.4B  [GIF.4B/R | GGF.GBICR |SGTF.4B/CPD- LYGIF../CPD -
GOF3M  |G6F.6M |G7E.AM  [GTE.AM/R |G6F.GM/CR |SG7F.88-2/CPD- | SGSF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR GR882 | GTF.8B-UCR GTF.4B-GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTRAM-2 | GTF.8M-2/R GTF.88-2- G7F.8M-2
Puissance nominale pour chaque briileur individuel /
Nennleistung pro Einzelbrenner kWi 4 8 69 69 8 69 10
Puissance reduite pour chaque brileur individuel /
Reduzierte Leistung pro Einzelbrenner kWi 1.8 4 25 25 4 25 4
Nom gaz/ Gasname Brilleur / Brenner 0 Buses principales / 0 Bypass Rég. air primaire/ | @ Buses veilleuse/
Hauptdiisen Primérlufteinstellung Ziinddiisen
GAIS 620 20mbar G6F.3B G6F.3M 150 10 14mm 4
METHANE / METHAN G6F.6B G6F.6M 0 160 1T mm 4
G748 GTF.AM G7F.8B G7F.8M 180R Reguliuojamas Bmm 722
12 GOF.AM GSF.80-2 B0R Reguliuojamas 21mm 72
G6F.38/CR GEE.3M/CR 150 10 T4mm 41
SUPPLY PRESSURE (min-+-max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 20 160 11mm 4
(20 17+25 mbar GTF.ABICR GTF.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 180R Reguliuojamas Bmm 7]
SGTF.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 180R Reguliuojamas Bmm 22
GOE/QR BOR Reguliuojamas 21mm 272
LXGIF./CPD SG./CPD B30R Reguliuojamas 21mm 272
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EGOK A Hu|
G638 |GOF.6B |GF.4B  |GIEABIR |GOR.GBICR |SG7EAB/PD- | IXGOF./CPD-
G6EIM  |GOF.GM |G7E.AM  |G7E.AMAR [GGF.GM/CR |SG7F.88-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F.38/CR GTR8B2 | GTF.8B-2UR GTF.AB-GTE.AM- [ GOF.8M-2-GOF./CR
G6F.3W/CR TN |GTF8M-2/R G7F.88-2- GTF.8M-2
Nominalinis vieno degiklio galingumas kw 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Sumazintas vieno degiklio galingumas kwi{ 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Gaz tipusa Egb 0 Fofavokak 0 By Pass Belépd levegd menny. | @ Vezérlé fivokak
GAZG20 25mbar G6F.38 GeF.3M 145 Szabélyozhatd 14mm 4
METAN G6F..68 GeF.6M 10 160 11mm 4
G7F.4B GTF..4M G7F.88B G7F.8M 170R Szabélyozhaté 23mm 72
12HS3B/P GOF.AM GOF.8M-2 N5 Szabélyozhat 21mm 272
GEF.3B/CR GEF. MR 145 Szabdlyozhato T4mm 4y
SUPPLY PRESSURE (min-=-max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 210 160 11mm 4
6252030 mbar GTF.4B/CR TF. 4wk GTE.88/cR e7e.awck | 170R Szabdlyozhatd Bmm 272
SGTF.48/CPD SGTF.88-2/CPD 170R Szabdlyozhatd Bmm 7
GOR/R 15k Szabdlyozhatd 21mm 72
LXGOF./CPD SGOF./CPD 25k Szabélyozhat6 21mm 72
GAZG25.1 25mbar 6.3 GeF.3M 160 Szabdlyozhat6 14mm 4
METAN G6F.6B GeF.6M 05 Szabélyozhat 11 mm Ql
G7F.48 GTF.4M GTF.88 G7F.8M 190R Szabdlyozhatd Bmm 38R
[12HS3B/P GOF.AM G802 U5R Szabdlyozhatd 18 mm 38R
GeF.38/CR GEF.3W/CR 160 Szabélyozhatd T4mm Ql
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.GB/CR G6F.6M/CR 05 Szabdlyozhatd 11mm 4
(25.120+33 mbar GTR.4BICR GTE.4WCR GTE.3B/R e sk | 190R Szabdlyozhatd Bmm 38R
SGIF.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 190R Szabdlyozhatd B mm 38R
GOR/R U3R Szabdlyozhatd 18mm 38R
LXGOF./CPD SGOF./CPD 3R Szabdlyozhat6 18 mm 38R
GAZ @30/631 30mbar 66F.38 GeF.3M 9 10 18mm %5
PROPAN-BUTAN GAZ G6F..6B GeF.cM 145 100 22mm 5
G7F.4B GTF.4M G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 1
12HS3B/P GOF. 4M GOF.8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 9 10 18mm 5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6BICR GGF.6M/CR 145 100 22mm %5
630 25+35 mbar GTF.4B/CR GTF.4M/CR GTF.8B/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm 2
6312535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./R 160 105 31mm 2
LXGF../CPD SGOF./CPD 160 105 31mm 2
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BURNERS A MmT
G638 |GOF.6B |GIF4B  |G7RABIR |GOR.GBICR |SG7RAB/CPD-  |XGOF./CPD-
G6F3M  |GGR.6M |G7EAM  |G7EAMIR [GGR.GM/CR |SG7F.88-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F. 38/CR GTR8B2 | GTF.8B-2R GTF.AB-GTE.AM- [ GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTR8M-2  [G7F.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Rated output per burner kwi| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Reduced power per burner kwi 18 4 2,5 2,5 4 25 4
Gas name Griddle 0 Main nozzles 0 By-pass Primary air reg. @ Pilot nozzles
GAS G30/G31 30mbar G6F.3B G6F.3M 9 10 18mm %5
LPG GE..6B G6F..6M 145 100 22mm 25
GTF.4B GTE.4M GTF.88 GTF. &M 125 75 20mm 2
138/P GOF. 4M GOF.8M-2 160 105 31 mm )]
G6F.3B/CR G6F. 3M/CR 95 70 18mm bs)
SUPPLY PRESSURE (min=-max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
630 25+35 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR GTF.38/CR GTF.8M/CR 125 15 20mm 0
6312535 mbar SG7F.4B/CPD SGTF.86-2/CPD 125 75 0mm N
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXGF./CPD SGSF./CPD 160 105 3imm 0
BRANDERS A NL|
G6F.38 G6F. 68 GTF.48 GTEABIR  |GERL.GB/GR | SG/EAB/CPD- | LXGOF./CPD-
G6F.3M G6F.6M GTR.AM GTEAMIR  |GER.GM/GR | SGE.8B-2/CPD- [ SGOF./
G6F.3B/CR GRB2  |GTEEBUR GTF.AB-GIF.AM | CPD- GOF.4M
G6F.3W/CR GIRAM2  |GTESM-2/CR -G7F.88-2- - GOF.8-2-
GIR.8M-2 GOF/R
Nominaal vermogen voor enkele brander kw 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Nominaal vermogen voor enkele brander kw 18 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Denumirea gazului Brander 0 Hoofd spuitmonden 0 By Pass Reg. primaire lucht | @ Spuitmonden met waakvlam
GAZ 625 25mbar G6F.3B G6F.3M 155 110 14mm f1
ﬁ;‘g‘;ﬁ;‘s GeF.6B GeF.6M 25 160 11mm ]
SUPPLYPRESSURE: (min=-may) | CO-35/CR GOF-SW/CR 155 10 14mm H
625 2030 mbar G6F..6B/CR G6F.6M/CR 25 160 11mm f
GAZ 625.3 25mbar G7F.4B G7F.4M GTF.8M 190R Reguleerbaar 23 mm 38R
AARDGAS GOF.4M GOF..8M-2 240R Requleerbaar 18mm 38R
12EK38/P GTF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.88/CR G7F.8M/CR 190R Regu|eerbaar 23 mm 38R
SG7F..4B/CPD SG7F..88-2/CPD 190R Reguleerbaar Bmm 38R
SUPPLY PRESSURE: (in=max) | GOF../CR 240R Reguleerbaar 18mm 38R
625 20--30 mbar
LXGSF../CPD SGOF../CPD 240R Reguleerhaar 18 mm 38R
GAZ G30/G3130mbar | G6F.3B G6F.3M 95 70 18mm 25
GPL G6F. 6B GeF. 6l 145 100 2mm %
12L38/p GTF.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 130 75 20mm b))
12EK3B/P GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3Tmm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 95 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE: (min--max) G6F..6B/CR GOF.6M/CR
(30 2535 mbar / / 145 100 22mm 25
(31 2545 mbar GIF.4BICR GTFAMN/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 130 75 20mm )
SGTF.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./QR 160 105 3Tmm 2
LXGYF../CPD SGOF../CPD 160 105 31 mm 2
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BRENNER A AT
GOF.3B  |GOF.6B [G7F4B  |GIF.AB/R | GOF.GBICR |SGTF.4B/CPD- LYGOF../CPD -
GOF.3M  |G6F.GM |GZF.AM  [GIF.AM/R |GGF.GM/CR |SG7F.8B-2/CPD- |SGOF./CPD- GOF.4M -
G6F.3B/CR GIR.882 | GTF.8B-2CR GTF.4B-GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTE.8M-2 | GTF.8M-2/CR GF.88-2- G7F.8M-2
Nominalinis vieno degiklio galingumas kw 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Sumazintas vieno degiklio galingumas kwi{ 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Gasname Brenner 0 Hauptdiisen 0 Bypass Primérlufteinstellung 0 Ziinddiisen
GASG20 20mbar G6F.38 G6F..3M 150 110 T4mm Ql
METHAN G6F..68 G6F.6M 10 160 11mm 1y
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180R Einstellbar 23 mm 72
[12H38/P GF.4M GIF.8M-2 B0R Einstellbar 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm I
SUPPLY PRESSURE (min-+max): GGF..6B/CR GGF..6M/CR 0 160 11mm 1y
620 17+25 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 180R Einstellbar Bmm 72
SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Finstellbar Bmm 72
GOF./CR B0k Einstellbar 21 mm 272
LXGF./CPD SGF./CPD B0R Einstellbar 21 mm 22
GAS G30/G31 50mbar G6F..38 G6F.3M 85 60 18mm %5
GPL G6F..6B G6F..6M 125 85 18mm 25
G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 10 65 20mm 1]
112H3B/P GOF.AM GOF.8M-2 135 90 28mm )
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 85 60 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-+max): GGF..6B/CR GEF.6M/CR 125 85 18mm 25
G3042,5+57,5 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 10 65 20mm 0
G3142,557,5 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 110 65 20mm 0
GOF./CR 135 90 28mm 0
LXGOF../CPD SGF./CPD 135 90 28mm 0
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PALNIKI A PL
G6F.3B  |GOF.6B |GIF.4B  |GIEABIR |GOF.6BICR |SG7F4B/CPD- | LXGSF./CPD-
G6E3M  [GOF.6M |G7E.4M  |GTF.AMIR [GOF.6MICR |SGTF.88-2/CPD-  |SGSF./CPD- GOF.4M-
G6F.3B/CR G882 |GTE.8B-UR GTF.4B-GTE.AM - [GF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTE8M2  |GTF.8M-2IR G7F.88-2- GTF.8M-2
Moc nominalna dla pojedynczego palnika kW 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Moc zredukowana dla pojedynczego palnika kw| 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Nazwa gazu Palnik 0 dysz gtownych 0By Pass Reg. wstepnego powietrza 0 dysz pilota
GASG20 20mbar G6F..38 G6F.3M 150 110 14mm 4
METAN GGF. 68 GF..6M 0 160 11mm 41
G7F.4B G7F.4M GTF.88 G7F.6M 180R Regulowany 23 mm 72
I12ELwLs3B/P GOF.4M GOF.8M-2 BO0R Regulowany 21mm 72
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F..6B/CR G6F.6M/CR 10 160 11mm 4
G20 1725 mbar GTEABICR GTF.4MICK TF. 88K TF.9MICR 180R Regulowany Bmm )
SG7F.48/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Requlowany 3mm 72
GOF./R B0R Requlowany 21mm 272
LXGOF./CPD SGOF./CPD B0R Regulowany 21mm 272
GASG27 20mbar G6F.38 GeF.3M 165 Requlowany T4mm 4
METAN G6F..6B GeF.cM 35 Regulowany 11 mm 4
G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 200R Regu|0wany 23mm 38R
I12ELwLs3B/P GOF.4M GOF.8M-2 260 Requlowany 18mm 3R
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 165 Regulowany 14mm H
SUPPLY PRESSURE (min--max): |GOF..6B/CR G6F.6M/CR 135 Requlowany 11 mm 4
627 17+30 mbar GTE4BICR GTEAN/CR G7F.88/CR GTF.8M/CR 200 Requlowany Bmm 38R
SGTF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 2008 Requlowany Bmm 38R
GOF./CR 260R Requlowany 18mm 38R
LXGIE./CPD SGIF./CPD 260 Requlowany 18 mm 38R
GASG2,350 13mbar G6F.38 GoF. 3M 205 Requlowany 14mm 15
METAN G6F.6B GeF.6M 310 Requlowany gmm 75
G7F.4B GTF.4M G7F.88 G7F.8M 265R Regu|0wany 23mm 38R
I12ELwLs3B/P GOF.4M G9F.8M-2 360R Requlowany 26mm 38R
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 205 Requlowany 14mm 75
SUPPLY PRESSURE (min-max): | GOF.6B/CR GGF..6M/CR 310 Requlowany §mm 75
62,350 1016 GTF.ABICR GTF.4M/CR GTF.8B/CR GTE.8MICR 265R Requlowany 23mm 38R
SGIF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 2658 Requlowany Bmm 38R
G9F./R 360 Requlowany 26mm 38R
LYGIF../CPD SGIF../CPD 360R Regulowany 26mm 38R
GASG30/31 37mbar G6F.38 G6F.3M 9 05 18mm 5
GPL G6F.68 GoF..6M 135 95 18mm 25
G7F.4B G7F. M GTF.88 GIF. B0 120 10 20mm i
12ELwLs3B/P G9F.4M GOF..8M-2 150 90 31mm i
G6F.3B/CR GGF.3M/CR 9 65 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F..6B/CR GF.6M/CR 135 9% 18mm %5
630 2545 mbar GTEABICR GTEAN/CR GTF.8B/R G7F.8MICR 120 10 20mm i
G3125+45 mbar SG7F..4B/CPD SG7F..8B-2/CPD ]20 70 20 mm 22
G9F./CR 150 90 3T mm 2
LXGOF../CPD SGIF../CPD 150 90 31mm 0
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QUEIMADORES A PT
G638 |GOF.6B |GIFAB  |GIRABIR |GOF.GB/CR |SG7EABPD- | LXGSF./CPD-
GEEIM  |GOE.6M |GTEAM  |GTEAMIR |GEF.6M/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGOF./CPD - GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR.882  |GTF.8B-2/CR GTF.4B-GTR.AM- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3W/CR GRAM2 | GTF8M-2CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Poténcia nominal para cada queimador kwi 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Poténcia reduzida para cada queimador kw| 18 4 25 2,5 4 2,5 4
Nome do gds Queimador 0 Bicos principais 0By Pass Reg. ar primaria f Bicos Piloto
GASG20 20mbar G6F..3B GoF..3M 150 10 14mm Ty
METANO GGF..6B GF.6M 20 160 TTmm 4
G7F.48 GTF.4M G7F.88 G7F.8M 180R Reguldvel 2mm 72
12H3+ GOF..4M GOF.8M-2 B0R Requldvel 2mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm y
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 10 160 11mm 4
G20 17+25 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 180R Requldvel 2Bmm 72
SG7F.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 180R Reguldvel Bmm 72
G9F./R B0R Reguldvel 21mm 722
LYGIF. /CPD SGIF../CPD B0R Requldvel 21mm 27
GAS G30/631 G6F..3B G6F..3M 9 10 18mm 25
28-30/3Tmbar GEF.6B GOF..6M 145 100 22mm %5
@GPL G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 2
12H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 0
G6F..3B/CR G6F.3M/CR 95 70 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min+may): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm 25
630 25--35 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 125 15 20mm n
6312545 mbar SGTF.4B/CPD SG7F. 88-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./CR 160 105 31mm 2
LXGOF./CPD SGOF./CPD 160 105 31 mm 0
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ARZATORI A RO
G638 |GOF.6B |GIF4B  |G7EABIR |GOR.GBICR |SG7RABPD-  |XGOF./CPD-
G6E3M  |GEE.6M |G7EAM  |GTEAMIR [GGR.GM/CR |SGTF.83-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR8B2 | GTF.8B-2R GTFAB-GTE.AM- [ GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTEBM2  |GTF.8M-2/R G7F.88-2- G7F.8M-2
Puterea nominald pentru un unic arzator kw 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Putere redusd pentru un singur arzator kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Nume gaz Arzator 0 Guri principale 0By Pass Reg. Aer primar 0 Guri Pilot
GASG20 20mbar G638 G6F.3M 150 110 T4mm Ql
METAN GGF.6B GEF.6M N0 160 11mm 1y
GTF.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180R Reglabil 23 mm 72
112L38/P GOF.4M GOF..8M-2 30R Reglabil 21 mm 212
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): GOF..6B/CR G6F.6M/CR 10 160 1Tmm 4
620 1725 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 180R Reglabil 23mm 22
SGTF.4B/CPD SGTF.8B-2/CPD 180 Reglabil Bmm 7
GIF./CR BR Reglabil 21mm 272
LXGOF./CPD SGSF../CPD B0R Reglabil 21mm 72
GASG25 20mbar G6F. 3B G6F.3M 165 110 T4mm fl
METAN G6F..6B GOF..6M 35 160 1Tmm 4
GTF.4B G7F.AM G7F.88 G7F.8M 200 Reglabil 23mm 38R
112038/P GOF.4M GSF.8M-2 B3R Reglabil 18mm 38R
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 165 110 14mm y
SUPPLY PRESSURE (min-+max): G6F.6B/CR GGF.6M/CR 35 160 1mm 4
G20 1725 mbar GTF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 200 Reglabil Bmm 38R
SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 200 Reglabil Bmm 38R
GIF./R 55R Reglabil 18mm 38R
LXGSF./CPD SGOF../CPD 1558 Reglabil 18mm 38R
GAS G30/63130mbar G6F.38 G6F.3M 95 10 18mm 25
GPL G6F..6B GOF..6M 145 100 22mm Pa)
G7F.4B GTF.4M G7F.88 G7F.8M 125 75 20mm 0
112L38/P GOF..4M GOF..8M-2 160 105 31mm 0
G6F.38/CR G6F.3M/CR 9 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-max): G6F..6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm Po)
630 25+-35 mbar G7F.4B/CR GTE.AM/CR GTF.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 0
G3125+-35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF../CR 160 105 31mm 0
LXGOF../CPD SGSF./CPD 160 105 31mm 0
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GORILNIKI A s
G638 |GOF.6B |G7F.4B  |GIEABIR |GOR.6B/CR |SG7E4B/PD- | LXGSF./CPD-
G6E3M  [GOF.6M |G7E4M  |GTEAMAR [GGF.GM/CR |SGTF.88-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR882  |GTE8B-2R GTF.4B-GTE.AM - [GOF.8M-2-GOF./CR
G6F.3W/CR T8N |GTF8M-2/R GTF.88-2- GTF.4M-2
Nazivna mo¢ gorilnika kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Inizana mot gorilnika kWl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
Vrsta plina Gorilnik 0 Osrednje plinske Sobe 0By Pass Uravnavanje primarnega zraka | @ Pilotne plinske Sobe
GAS G20 20mbar G6F.3 G6F.3M 150 10 T4mm 4
METAN GEF..6B GGF..6M 10 160 11mm 41
7148 GTE.4M GTE.88 GTE. 1808 Nastavljiv Bmm 11
12H3+ GOF.4M GOF..8M-2 B0R Nastavljiv 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 41
SUPPLY PRESSURE (min+-max): | G6F..6B/CR G6F..6M/CR 210 160 1Tmm |
6201725 mhar GFAB/ER GTEANIR GT.8BGR TEBR 180 Nastavljiv Bmm 72
SG7F.4B/CPD SG7F. 8B-2/CPD 180R Nastavljiv Bmm 72
G9F./R B3R Nastavljiv 21mm 222
LYGIF../CPD SGOF./CPD B0R Nastavljiv 21mm 272
GAS G30/G3128-30/37mbar | 66F.38 G6F.3M 9 10 18mm 5
GPL GEF..6B G6F..6M 145 100 22mm 25
G7F.48 GTF.4M G7F.85 GTF. Bl 125 75 20mm 2
1243+ GOF.4M GOF..8M-2 160 105 31mm 0
G6F.3B/CR GOF.3M/CR 95 70 18mm 2
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm %5
6302535 mbar GTE4BICR GT.4MCR GTF.831R GTF.8W/CR 125 75 20mm i
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F..88-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./CR 160 105 31mm i
LXGYF../CPD SGOF./CPD 160 105 31mm 0
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HORAKY A SK|
G6F3B  |GOF.6B [G7F.4B  |GIF.ABIR | GOF.GBIGR |SGIF.4B/CPD- | LXGOF./CPD-
GOF3M  |GOF.6M [G7F.AM  |GTE.AM/CR |G6F.6M/CR |SGTF.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR GTF882  |GTF.8B-2UR GTF.4B-GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTEOM-2 | GTF.8M-2/CR G7F.8B-2- G7F.8M-2
Nomindlny vykon pre jeden hordk kwl 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Inizeny vykon pre jeden hordk kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Typ plynu Horak 0 Hlavné trysky 0By Pass Reg. primameho vzduchu | @ Trysky zapalovacieho horéku
GAS 620 20mbar G6F.3B GEF.3M 150 110 T4mm 4
METAN G6F..6B GGF..6M 0 160 11mm 1y
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.6M 180R Nastavi[el‘ny 3mm 72
I3+ GOF.4M G9F.8M-2 BOR | Nastaviteny 21 mm 772
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm I
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | G6F.6B/CR GGF..6M/CR 0 160 11mm 1y
620 17+25 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 180R Nastavitelnj Bmm 72
SGIF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Nastavitelnj Bmm 72
GOF./CR B0R Nastavitelny 21mm 22
LXGIF./CPD SGIF./CPD B0R Nastavitelnj 21mm 272
PLYN G30/G3128-30/37mbar | G6F.38 GeF.3m 9% 10 18mm %5
LPG G6F..6B GGF..6M 145 100 22mm Po)
GTF.4B GTF.4M G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 1]
[I2H3+ GOF.4M GOF..8M-2 160 105 3mm 2
G6F.3B/CR GOF.3M/CR 95 10 18mm A}
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm 25
G30 25+-35 mbar G7F.48B/CR GTF.4M/CR G7F.88/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm n
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F. 88-2/CPD 125 75 20mm )]
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXG9F../CPD SGOF../CPD 160 105 31mm 2
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POLTTIMET A Al
G6F3B  |GOF.6B |G7F.A4B  |GIF.AB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTFAM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF.882  |GTF.8B-2CR GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3W/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nazivna mo¢ gorilnika kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Inizana mot gorilnika kWl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
Kaasutyyppi Poltin { Paasuuttimet 0 Ohitus Prim. ilman séatd 0 Ohjaussuuttimet
GASG20 20mbar G6F. 38 G6F.3M 150 110 T4mm fl
METAANI GEF. 6B GEF..6M 10 160 11mm 4
G7F.4B GTF.AM G7F.8B GTF.8M 180R Saddettava 2mm 212
[12H3B/P GOF.4M GOF. 8M-2 B0R Saadettva 21mm 272
G6F.38/CR GGF.3M/CR 150 10 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 210 160 11mm H
620 1725 mbar GTE4B/CK GTEAN/CR GTFSB/R GTF.8MICR 180R Sdddettava Bmm 72
SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Saadettva Bmm 272
GOF./R B0R Saadettva 21mm 272
LXGSF./CPD SGSF./CPD B0R Saadettva 21mm 272
GAS G30/G31 30mbar GEF.38 GEF.3M 95 10 18mm %5
NESTEKAASU GGF..6B GGF..6M 145 100 22mm bA)
G7F.4B G7F.4M G788 GTF.8M 125 75 20mm 2
[12H3B/P GOF..4M GOF..8M-2 160 105 31mm 0
G6F.38/CR G6F.3M/CR 9 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.GB/CR GGF..6M/CR 145 100 2mm 5
(30 2535 mbar GTF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 1]
6312535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F..88-2/CPD 125 75 20mm )
G9F./CR 160 105 31mm 0
LXGOF../CPD SGOF../CPD 160 105 31mm 0
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BRANNARE A SE
G638 |GOL.6B [GTF4B  |GTRABIR |GOR.GB/R |SGTFAB/CPD- | LKGOF./CPD-
GEELIM  |GR.GM |G7EAM  |GTEAMIR [GGF.GM/CR |SGTF.88-2/CPD-  |SGSF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR GR.8B-2 | GTF.8B-21R GTF.AB-GTE.AM - | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GRAM2 | GTF.8M-2IR G7F.88-2- GTF8h-2
Nominell effekt for enkel brannare kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Nominell effekt for enkel brannare G110 kw| 4 65| 69 6,9 6,5 6,9 75
Nominell effekt for enkel brénnare G120 kwi 4 7 6,9 6,9 7 6,9 8
IReducerad effekt for enkel brannare kwi 18 4 2,5 2,5 4 25 4
Namn pa gas Brénnare 0 Huvudmun-stycken 0 Bypass Reglering av primérluft | @ Pilotmunstycken
GASG20 20mbar G6F.3B GeF.3M 150 110 T4mm 4
METAN G6F.6B G6F.cM 10 160 11mm 41
G7F.4B GTF.4M G7F.88 G7F.8M 180R Reglerbar 23mm 72
I12H3B/P GOF.4M GF.8M-2 B0k Reglerbar 2mm 272
I111ab2H3B/P G6F.38/CR GEF.3M/CR 150 110 T4mm 41
GEF..6B/CR G6F..6M/CR 210 160 11mm I
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 180R Reglerbar B mm 272
(20 1725 mbar SGTF.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 180R Reglerbar Bmm 27
F/R 0R Reglerbar 21 mm 22
LYGSF./CPD SGSF./CPD BR Reglerbar 21mm 272
GASG30/63130mbar | G6k.38 Gsk.3m 9% 70 18mm a)
GASOL G6F..65 GGF.6M 145 100 22mm s
G7F.4B G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 0
[12H3B/P GOF.4M G9F.8M-2 160 105 31 mm 0
[II1ab2H3B/P G6F.3B/CR G6F.3M/CR 9 10 18mm 25
G6F. 6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm %5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G7F.48/CR GTF.4M/CR GTF.8B/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm 0
130 2535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 0
(130 25+-35 mbar /R 160 105 31mm 0
LXGSF./CPD SGOF./CPD 160 105 31mm i
GASG110 8mbar G6F.38 G6F.3M 300 Reglerbar T4mm 75
STADSGAS G6F.68 G6F. 6l 500 Reglerbar 11 mm 15
G7F.48 GTF.4M GTF.88 G7F.8M 80 Reglerbar 23 mm 60
[I11ab2H3B/P GOF.4M GOF.8M-2 510 Reglerbar 15mm 60
GOF.3B/CR G6F.3M/CR 300 Reglerbar 14mm 15
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GeF.6B/CR GeF. M/CR 500 Reglerbar 11 mm 75
6110616 mbar G7F.4B/CR GTF.AM/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 480 Reglerbar Bmm 60
SGTF.4B/CPD SGTF.88-2/CPD 480 Reglerbar 2B mm 60
GOR/R 510 Reglerbar 15mm 60
LXGOE./CPD SGOF./CPD 510 Reglerbar 15mm 60
GASG120 8mbar G6F.38 G6F.3M 285 Reglerbar T4mm 15
STADSGAS GeF 8 G6F.6M 500 Reglerbar T1mm 15
G7F.48 GIF.4M GTF.8B GTF.8M 30 Reglerbar / 15
[II1ab2H3B/P GOF.4M GIF.8M-2 380 Reglerbar 10mm 15
GeF.3B/CR G6F.3M/CR 285 Reglerbar 14mm 15
SUPPLY PRESSURE (min-+max): | G6F.6B/CR GeF. 6M/CR 500 Reglerbar 11 mm 15
(120615 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.88/CR GIF.BM/CR 380 Reglerbar 18mm 15
SGTF.A4B/CPD SGTF.88-2/CPD 400 Reglerbar 15mm 352
GORJR 400 / / 75
LXGOF./CPD SGOF./CPD 40 Reglerbar Stangt 75
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BURNERS A UK

G6F3B  |GOF.6B |G7F.A4B  |GIF.AB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTFAM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF.882  |GTF.8B-2CR GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3W/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Rated output per burner kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Reduced power per burner kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Gas name Griddle 0 Main nozzles 0 By-pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G20 20mbar G6F..3B G6F.3M 150 10 14mm 4
METHANE GGF. 6B GEF..6M 0 160 1Tmm 4
GTF.4B GTF.4M G7F.88 GIF.8M 180R Adjustable 23mm 72
12H3+ GF.4M 69F.8M-2 B0R Adjustable 2lmm 72
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm |
SUPPLY PRESSURE (min-max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 10 160 1mm 4
G20 17+25 mbar TEABICR GTEAMICR GTEBBCR GTESICR 180 Adjustable 3mm 712
SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Adjustable Bmm 22
G9F./CR B0R Adjustable 21mm 272
LXGSE./CPD SGIE../CPD B Adjustable 2imm 272
GAS G30/63128-30/3Tmbar | G6F.38 GoF.3m 95 10 18mm 25
LPG G6F..6B G6F.6M 145 100 22mm 25
G7F.4B GIF.AM G7F.88 GTF.8M 125 75 20mm 2
12H3+ GOF.4M GOF.3M-2 160 105 3mm 0
G6F..3B/CR GGF.3M/CR ) 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min--max): | GGF.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
630 25+-35 mbar GTF4BICR GTE.AMICR G7F.8B/CR GTF.SM/CR 125 75 20mm 2
G3125+45 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./R 160 105 31mm )]
LXGSF../CPD SGOF../CPD 160 105 31mm 2
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BRENNERE A NO
G638 |GOF.6B |GIF4B  |G7EABIR |GOR.GBICR |SG7RABPD-  |XGOF./CPD-
G6E3M  |GEE.6M |G7EAM  |GTEAMIR [GGR.GM/CR |SGTF.83-2/CPD-  |SGOF./CPD- GOF.4M-
G6F. 38/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nominell effekt for hver enkelt brenner kW| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Redusert effekt for hver enkelt brenner kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 25 4
Navn gass Brenner 0 Hoveddyser 0By Pass Regulering priméerluft 0 Pilotdyser
GASG20 20mbar G6F.3B GEF.3M 150 10 T4mm 4
METANGASS GGF.6B GF.6M 20 160 11 mm A1
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 180R Regu|erbar 3B mm 72
I12H3B/P GF.4M GOF.8M-2 BOR Regulerbar 21mm 72
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 0 160 11mm Iy
(20 17+25 mbar GTF.AB/CR G7F.AM/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 180R Regulerbar Bmm !
SGTF.4B/CPD SGTF.8B-2/CPD 180R Regulerbar Bmm 7]
GIF/R BR Regulerbar 21mm 72
LYGOF./CPD SGIF./CPD B0R Regulerbar 21mm 7
GAS G30/G31° 30mbar G6F.3B GeF.3M % 70 18 mm 5
LPG G6F. 6B G6F..M 145 100 22mm JA)
G7F.4B G7F.4M G7F.88 G7F.8M 125 75 20mm )]
I12H3B/P GIF.4M GOF.8M-2 160 105 31 mm )]
G6F.38/CR G6F.3M/CR 9% 10 18mm bA)
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm ba)
G30 25+-35 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR GTF.8M/CR 125 15 20mm 0
630 25+35 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 0
GOF./CR 160 105 31mm 2
LXGOF../CPD SGF./CPD 160 105 31mm 0
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DJEGESIT A AL

G638 |GOR.6B |GTFAB  |GIFAB/R |GOR.GB/CR |SGIFAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GEEIM  |GOE.GM |GTFAM  |G7EAM/CR |GEF.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGSF./CPD-GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR8B2  |GTF.8B-2R GTFAB-GTEAM- [ GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3WR GTEBM2  |GTF.8M-2/R G7F.88-2- G7F.8M-2
Fugia emérore kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Fugia e zvogéluar kWl 18 | 4| 25 2,5 4 2,5 4
Emrii gazit Djegésit 0 Undézat 0 By-pass Raj. Ajér parésor | @ Hundéza Model
GASG20 20mbar G6F.38 GeF.3M 150 110 14mm Ql
METAN G6F..6B G6F.6M 210 160 1Tmm 41
GTF.4B G7F.AM GTF.6B G7F.8M 1808 Rregullueshém 3mm 72
l12H3+ GOF.4M GSF.8M-2 BR Rregullueshém 21mm 272
12H3B/P G6F.38/CR GeF. 3W/CR 150 110 14mm Ql
G6F. 6B/CR GEF.6M/CR 0 160 11mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G7F.4B/CR GTF.4M/CR G7F.88/CR GIF.8M/CR 180R Rregullueshém Bmm 72
620 1725 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.38-2/CPD 180R Rregullueshém Bmm 72
GOF./R BOR Rregullueshém 21mm 72
LXGOE./CPD SGOF./CPD B0R Rrequllueshém 21mm 21
GASG30/631 30mbar G6F.38 GGF.3M 9 70 18mm 25
LPG G6F..6B G6F.6M 145 100 22mm s)
G7F.4B GTF.4M GTF.8B GTF.6M 125 75 20mm 2
I2H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 31 mm N
G6F.3B/CR G6F.3M/R 95 0 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min+max); | G6F-6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm 25
630 25=35 mbar GTF.4B/CR G7F.4M/CR G7F.88/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm i
6312535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
GIF./R 160 105 31mm 0
LXGOF./CPD SGOF./CPD 160 105 31 mm 2
GASG30/631 28-30/37mbar | G6F.38 G6F.3M 9 10 18mm s)
LPG G6F.6B G6F.6M 145 100 22mm %5
G7F.48 G7F.AM GTF.88 G7F.8M 125 75 20mm )
12H3B/P GOF.4M GOF.80-2 160 105 3T mm N
G6F. 3B/CR GEF.3M/CR 95 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22 mm 5
630 25--35 mbar G7F.4B/CR G7F.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm i
6312545 mbar SGIF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 15 20mm 2
G9F./R 160 105 31mm 2
LXGF./CPD SGOF./CPD 160 105 31 mm 0
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OPE/TK A BG
G638 |GOF.6B |GIF4B  |G7EABIR |GOR.GBICR |SG7RABPD-  |XGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTF.AM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
HoMiHanHa MOLLHOCT Ha 0TAeNHa ropenka kwi{ 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
MyHUManHa MOLLHOCT Ha OTAEAIHa FopenKa kw| 1,8 | 4 | 25 25 4 2,5 4
[inameTbp Ha [inameTbp Ha Perynatop Ha nbpBuyeH | [luameTbp Ha NUNOTHH
Buaras Topenka NaBHy 41031 6aiinac Bb3AyX nwo3n
Fa3 G20 20mbar G6F..3B G6F.3M 150 110 T4mm 4
NMpupopeH ras metan | 66F.68 G6F.6M 10 160 1mm 1y
G7F.4B G7F.4M GT.8B GTF.8M 180R (raHgapreH 23 mm 72
112H3B/P GOF.4M GOF..8M-2 B0R (TaHaapreH 21mm 272
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 10 160 1Tmm 4
G20 17+25 mbar GTF.4BICR G7F.AM/CR G7F.88/CR G7F.8M/CR 180R (aHpapTeH 23mm 22
SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R (raHpapTeH 2 mm 22
GOF./R 30R (raHpapTeH 21mm 272
LXG9F./CPD SGSF./CPD 2308 (rangapTen 21 mm 7.
a3 (30/G31 30mbar G6F.38 G6F..3M 9 70 18mm %
Mponan Gytan GPL | G6F.6B GeF.6M 145 100 22mm 25
GTF.4B GIF.AM G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 1]
12H3B/P GOF.4M GSF..8M-2 160 105 31mm 2
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 05 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-+may): | G6F-6B/CR G6F..6M/CR 145 100 22mm %5
630 25<-35 mbar GTEABIR GTEANCR G7F.831R GTE MR 125 75 20mm 2
631 25+35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 75 20mm 2
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXGOF./CPD SGF./CPD 160 105 3T mm 2




| 45

BRUCIATORI / BRENNER / BROLEURS A CH
G6F3B  |GOF.6B [GF.AB  |GIF.ABIR | GOF.GB/GR |SGIF.4B/CPD- LYGIF./CPD-
GOF.3M  |GF.GM |G7E.4M  [G7E.AM/R |GGF.GM/CR |SG7F.88-2/CPD- | SGSF./CPD- GOF.4M -
G6F.3B/CR GTF.882 | G7F.8B-2CR GTF.4B-GTE.AM- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTE.OM-2 | GTF.8M-2UR G7F.88-2- G7F.8M-2
Potenza nominale per singolo bruciatore /
Nennleistung pro Einzelbrenner / kwi 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Puissance nominale pour chaque bruledr individuel
Potenza ridotta per singolo bruciatore /
Reduzierte Leistung pro Einzelbrenner / kwi 18 4 2,5 2,5 4 25 4
Puissance réduite pour chaque bruledr individuel
e TR vl IR Wil B
Nom gaz rifler @ Buses principales Rég. air primaire 0 Buses pilotes
GAS/GAS/GAZ G20 20mbar | GeF.38 GeF.3m 150 110 T4mm fl
METANO / METHAN / METHANE | 6.5 G6F.6M 20 160 T1mm #
G7F.4B GTE. 4l G7F.8B GTF.M 180R Reg. / Ein. / Régl. Bmm 272
1I2H3+ GOF.4M GOF..8M-2 B0R Reg. / Ein. / Régl. 21mm 272
12H3B/P G6F..38/CR GGF.3M/CR 150 10 14mm 4
G6F..6B/CR G6F.6M/CR 210 160 17 mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | 6TR4B/CR GTE.AWICR GTE.881R GTR.8MIGR 180R Reg. / Ein. / Régl. Bmm 272
G20 1725 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Reg. /Ein. / Régl. Bmm 272
G9F./CR B0R Reg./Ein. / Régl. 21mm 272
LXG9F../CPD SGYF../CPD B0k Reg. / Ein. / Régl. 21 mm 272
(GAS/GAZ 630/63128-30/3Tmbar |G6F.38 G6F.3m 9 70 18 mm 5
GPL/FLUSSIGGAS/GPL |G6F.68 GGF.6M 145 100 22mm %5
G7F.4B GTF.4M G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 2
12E+3 GOF.4M GF.8M-2 160 105 31mm 2
G6F..3B/CR G6F.3M/CR 9% 10 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min--max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 145 100 22mm 5
630 25=-35 mbar 4B/ GTEAWCR G7F 88K G 8M/CR 125 75 20mm 0
@31 25+-45 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 0
GOF./R 160 105 3Tmm 2
LXGOF../CPD SGOF./CPD 160 105 31mm 2
(GAS/GAS/GAZ 630/G31 50mbar | G6F.38 Ger.3m 85 60 18mm %5
GPL/ FLUSSIGGAS/GPL | G6F.6B GoF.6M 125 85 18mm %5
GTF.48 GTF.4M G7F.8B GTF.8M 110 65 20mm 2]
[12H38/P GF.4M GIF.8M-2 135 9% 28mm 2
G6F.3B/CR GEF.3M/CR 85 60 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GeF..6M/CR 125 85 18mm JA)
63042,5+57,5 mbar GTE4BICR GTEAN/CR GTF.8B/R G7F.SM/CR 110 65 20mm 2
G3142,5+57,5 mbar SGTF.4B/CPD SG7F. 88-2/CPD 110 65 20mm 0
GOF./CR 135 90 28mm 2
LXG9F../CPD SGYF../CPD 135 90 28mm 22
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PLAMENICI A HR

G638 |GOF.6B |GIF4B  |G7EABIR |GOR.GBICR |SG7RABPD-  |XGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTF.AM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
Nominalna snaga za pojedinacni plamenik kW| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Smanjena snaga za pojedinacni plamenik kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Naziv plina Plamenik @ Glavne mlaznice 0 By-pass Podesavanje primarnog zraka| @ Glavne mlaznic
PLING20 20mbar G6F.3B GOF.3M 150 10 14mm Iy
PRIRODNI PLIN (METAN) | G6F.68 GoF.6M 10 160 11mm Iy
GTF.4B GTE.AM GTF.85 GIF.M 180R Podesivo 23 mm 72
[12HS3B/P G9F.4M GOF.8M-2 B0R Podesivo 21mm 272
G6F..3B/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm Iy
SUPPLY PRESSURE (min+max): | GGF..6B/CR GOF.6M/CR 10 160 11 mm Iy
G20 1725 mbar GTE4BIR GTEAMICR GTF.8B/CR GTF.8M/CR 180R Podesivo 2 mm 72
SGTF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Podesivo Bmm 7
GOF./CR B0R Podesivo 21mm 272
LXGSF../CPD SGOF../CPD B0R Podesivo 21mm 272
PLING30/G31 30mbar | G6F.38 GeF.3m % 0 18 mm 2
GPL GGF. 6B GF..6M 145 100 22mm 5
G7F.48 GTF.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 0
12HS3B/P GOF.4M GOF.8M-2 160 105 31mm 0
G6F.3B/CR G6F.3M/CR 95 10 18mm 5
SUPPLY PRESSURE (min=max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm P
6302535 mbar GTE4BICR GTF.AM/CR G7F.SB/CR GTF.8MICR 125 75 20mm 0
6312535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F..8B-2/CPD 125 75 20mm )
GOF./CR 160 105 31mm 0
LXGOF./CPD SGOF./CPD 160 105 31 mm 2
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GASLOGAR A IS

G638 |GOR.6B |GTFAB  |GIFAB/R |GOR.GB/CR |SGIFAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GEEIM  |GOE.GM |GTFAM  |G7EAM/CR |GEF.GM/CR |SGTF.8B-2/CPD- |SGSF./CPD-GOF.4M-
G6F.3B/CR GTR8B2  |GTF.8B-2R GTFAB-GTEAM- [ GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3WR GTEBM2  |GTF.8M-2/R G7F.88-2- G7F.8M-2
Metid afl i hverjum gasloga kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Laekkad afl i hverjum gasloga kwf 1,8 41 25 25 4 25 4
Gas Gaslogi @ Adaltidur | @ Hlidark Adlogun adallofts | @ Hjalparlog;
GASG30/631 30mbar G6F.38 G6F..3M 9% 0 18mm bs)
LPG G6F..6B G6F.6M 145 100 22mm 25
G7F.48 G7F.4M G7F.8B G7F.8M 125 75 20mm 0
138/P GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3 mm N
G6F.38/CR G6F.3M/CR 95 10 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GGF.6M/CR 145 100 22mm s)
630 25--35 mbar G7F.4B/CR G7F.AM/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm N
G3125+35 mbar SG7F.48/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm 0
GOF./R 160 105 31mm i
LXGOF../CPD SGOF./CPD 160 105 31 mm 2
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MNAMERMLMN A MK

GOF3B  |GOF.6B |G7F.AB  |GIF.AB/CR |GOF.GB/CR |SGIEAB/CPD- | LXGOF./CPD-
GOFIM  [GOF.6M |G7EAM  |GTF.AM/CR |GOF.6M/CR [SG7F.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F. 38/CR GTF88-2  |GTF.8B-2R GTF.AB-GTF.AM- | GOF.8M-2- GOF./R
G6F.3M/CR GTE8M-2  [GTF.8M-2/CR G7F.88-2- GTF.8M-2
HomuHanHa MoK 3a cekoj nnameHuKk kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
HamaneHa MoK 3a ceKoj nnameHmK kwl 18 | 4 | 25 2,5 4 2,5 4
[AvjameHTap Ha . Perynupatbe Ha 0CHOBHMOT [ujamerap Ha
Bup rac Mnametng InaBHuTe y6pu3rysaun Avjamerap BO3AYX ynpagyBasTe yGpharysaun
RACG20 20mbar GGF..3B GEF.3M 150 110 14mm 4
METAH GGF..68 GF..6M 10 160 11mm 4
G7F.4B GTF.AM G7F.8B GTF.8M 180R Mpunarognus 23mm 22
I12H3+ GOF.4M GOF..8M-2 BR Mpunarognue 21mm 272
[12H3B/P GGF..38/CR G6F.3M/CR 150 10 14mm 4
G6F.6B/CR GGF.6M/CR 10 160 11mm 4
SUPPLY PRESSURE (min--max): | 67F48ICR GTE.4MN/CR GTE.88/CR GTE.8MICR 180R Mpunaroanus 2mm 272
G20 1725 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 180R Mpunaroanus 2mm 272
69F./CR B0R Mpunarognus 21mm 272
LXGSF../CPD SGOF../CPD B0R Mpunaroanus 21mm 272
RACG30/G31 30mbar G6F..3B G6F.3M 9 70 18mm 25
LPG G6F..6B GGF.6M 145 100 22mm 5
G7F.4B GTF.AM G7F.88 GTF.8M 125 75 20mm 0
I2H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3T mm Pl
G6F.3B/CR GOF.3M/CR 95 10 18mm %5
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm 25
(30 25--35 mbar GIF.ABICR GTF.4M/CR GTF.88/CR GTF.AM/CR 125 75 20mm 0
631 25+35 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm 0
GOF./CR 160 105 31mm 2
LXGOF../CPD SGOF../CPD 160 105 3mm 1
RAC30/G3128-30/37mbar | 6eF.38 GeF.3m 9 70 18mm bo)
LPG GGF. 68 GEF..6M 145 100 22mm 25
G7F.4B GTF.4M G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm 2
[12H3B/P GOF..4M G9F..8M-2 160 105 3mm 2
G6F.3B/CR GEF.3M/CR 95 0 18mm PA)
SUPPLY PRESSURE (min-+may): | G6F.6B/CR G6F.6M/CR 145 100 22mm Pa)
(30 25--35 mbar GTF.4B/CR GIF.AM/CR GTF.8/CR GTF.M/CR 125 75 20mm 2
6312545 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 0
G9F./R 160 105 31mm 0
LXGOF../CPD SGOF../CPD 160 109 31 mm 0
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BRULORLER A TR
G6F3B  |GOF.6B [GF.AB  |GIF.ABIR | GOF.GB/GR |SGIF.4B/CPD- LYGIF./CPD-
GOF3M  |G6F.6M [G7F.4M  |GTE.AM/CR |G6F.6M/CR |SGTF.8B-2/CPD-  |SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/CR GTF.882 | G7F.8B-2CR GTF.4B- GTF.4M- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/CR GTE.AM-2 | GTF.8M-2/R G7F.88-2- G7F.8M-2
Herbir briilor icin nominal gii¢ kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
Herbir briilor icin azaltilmis gii¢ kwf 1,8 4 2,5 2,5 4 2,5 4
Gazadi Briilor Ana jetlerin ¢api 0 By-pass Ana hava ayan Pilot jetlerin cap1
GAZIG20 20mbar G6F. 3B GGF.3M 150 110 14mm 4
METAN GAZI G6F..6B GF..6M 210 160 1Tmm |
GTF.4B G7F. 4l GTF.88 G7F. 180R Ayarlanabilir Bmm 272
12H3+ GSF.4M GIF.8M-2 B0R Ayarlanabilir 21 mm 272
12H3B/P GGF.3B/CR GF.3M/CR 150 110 14mm 4
G6F.6B/CR GGF..6M/CR 210 160 1Tmm 4
SUPPLY PRESSURE (min+max): | GTE.4BICR GTEACR GT.8B/R GTF.8MICR 180R Ayarlanabilir Bmm 272
G20 17+25 mbar SG7F.48/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Ayarlanabilir Bmm 72
GOF./CR B0R Ayarlanabilir 2lmm 272
LYGOF../CPD SG9F./CPD B0R Ayarlanabilir 21mm 22
GAS G30/631 30mbar G6F..3B G6F.3M 95 70 18mm 5
LPG GGF..68 G6F..6M 145 100 22mm ba)
GTF.4B GTF.4M GTF.88 G7F.8M 125 75 20mm 1]
112H3B/P GOF..4M GF.8M-2 160 105 3T mm 2
G6F.3B/CR G6F..3M/CR 95 70 18 mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-max): | G6F.6B/CR GOF.6M/CR 145 100 22mm ba)
@30 25=35 mbar GTF.B/CR GTF.AM/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 1]
G3125+35 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm )
GOF../R 160 105 31 mm 0
LXGOF../CPD SGOF../CPD 160 105 31mm n
GASG30/G3128-30/37mbar | .38 GeF.3m % 70 18mm 5
LPG GGF..6B GoF..6M 145 100 22mm 25
G7F.4B G7F.4M GT.8B GTF.8M 125 75 20mm 0
I2H3+ GOF.4M GOF.8M-2 160 105 3mm 0
G6F.38/CR G6F.3M/CR 95 70 18mm 25
SUPPLY PRESSURE (min+max): | G6F.6B/CR GEF.6M/CR 145 100 22mm bs)
630 25--35 mbar G7F.4B/CR GTF.4M/CR GTF.88/CR GTF.8M/CR 125 75 20mm 0
G3125+-45 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 125 75 20mm )
GOF./R 160 105 31mm 0
LXGYF../CPD SGOF./CPD 160 105 31mm 0
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AR 4 ais
DYGOF./CPD- SGTEAB/PD-  |GOFR.GB/R |GIF4B/R |G7F4B  |GOR.6B | GeR.3B
SGOF./(PD-GOF.4M- [SGTF.8B-2/CPD-  [GGF.6W/CR |GTEAM/CR |G7E.4M  [GGF.6M  |GoR.3M
GOF.8M-2-GOR./R | G7F.4B- GTF.4M - GT.88-2/CR | G7F.88-2 G6F.3B/CR
G7F.88-2- GTF.8M-2 GTF.8M-2/CR | G7F.8M-2 G6F.3M/CR
10 6,9 8 | 69 |69 | 8 4 |bigls Agana) 5 5080
4 25 4 [ 25 | 25 | 4 | 18 |misis Ladaa) 5480
LU clbaall b | I slgel o | el gl “L:_"::’;f“ s A ad) laldl Brpw
4 ol 14 110 150 GGF.38 G6F.3M
# L 1 160 210 66,68 G6F 6l GAS 620 20mbar
272 APRE] el Jo8 180R G7F.4B G7F.4M GTF.88 GTF.80 iz
272 o 21 Joaaill J43 230R GOF.4M G9F.8M-2
M e 14 110 150 G6F.3B/CR G6F.3M/CR 23+
41 ol 1 160 210 GOF..6B/CR GOF..6M/CR .
272 o 3 aaaill Jo8 180R GTFABICR GTF.4M/CR GTF.8B/CR G7F.8W/CR SUPPLY(:;ESS;J;S;;JG?
27 2 o 3 Jaasill 8 180R SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD
272 ole 21 Jpaaill Ji3 230R GOF./R
27 2 k2 ol Jo8 230R LXGOF../CPD SGYF../CPD
25 ale 18 70 95 G6F.38 GEF.3M
25 ol 22 100 145 G6F..68 GF.6M ZGASG37O/Gb31
22 ala 20 75 125 GTF.48 GTF.AM GTE.85 G7F. Bl 83013 m.Laér
2 ok 31 105 160 GOF.4M GOF. 8M-2 ||2|:3 .
25 ok 18 70 95 GEF.3B/CR GEF.3M/CR
25 ple 22 100 145 GOF.6B/CR GOF.6M/CR | ppLY PRESSURE: (min--ma)
22 rd.« 20 75 125 GTF.4BICR GTF.AM/CR GTF.88/CR GTF.8W/CR 6302535 mbar
22 ale 20 75 125 SG7F.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 4312545 mbar
22 ale 31 105 160 GOF./CR
22 ale 31 105 160 LXGYF../CPD SGF../CPD




| 51

TOPENKI A Py
G6F3B  |G6F.6B [G7TF.4B  |GTF4BIR |GF.6B/CR |SG7F.4B/CPD- LYGOF./CPD-
G6F3M  |G6F.6M [G7E.4M  |GTE.AM/CR |G6F.6M/CR |SGTE.88-2/CPD-  [SGOF./CPD-GOF.4M -
G6F.3B/R GTE.882  |GTF.8B-2UR GTF.4B-GTE.4M- | GOF.8M-2- GOF./CR
G6F.3M/R GTE.OM-2 | GTF.8M-2/R G7F.8B-2- G7F.8M-2
HoMuHasnbHas MOLHOCTb kw| 4 8 6,9 6,9 8 6,9 10
YMeHbLUEHHAA MOLLHOCTb kwi 18 4 2,5 2,5 4 2,5 4
HaumeHoBaHue raza Topenku @ OcHoBHbIe conna 0 Conno B O [} (onpgpemm
TA3 G20 20mbap 66F..38 G6F.3M 150 10 14mm 4
NATURAL GAS G6F..68 G6F..6M 0 160 11mm 4
G7F.48 GTF.4M G7F.8B GTF.8M 180R Perynupyembli 23mm 72
I2H3+ GOF.AM GOF..8M-2 B0R Perynupyembli 21mm 22
l1a2H3+ G6F..38/CR G6F.3M/CR 150 110 14mm 4
GGF..6B/CR G6F.6M/CR 210 160 1mm 4
SUPPLY PRESSURE (min-+may): | GTEABICR GTEAW/CR GTE.8B1R GTF.8MICR 180R Perynupyembii Bmm 72
620 1725 mbar SG7F.4B/CPD SG7F.8B-2/CPD 180R Perynupyembli Bmm 72
GOF./CR B0R Perynupyembli 21mm 272
LXGSF./CPD SGIF../CPD B0R Perynupyemsiii 21mm 272
GAS G30/G3128-30/37mbar | G6F.3B GeF.3m 9% 10 18mm %5
LPG G6F..68 G6F..6M 145 100 22mm 25
G7F.4B GTF.40 G7F.8B GTF.8M 125 75 20mm N
[12H3+ GOF.4M GOF..8M-2 160 105 3mm 0
lNa2H3+ G6F.3B/CR GGF.3M/CR 9% 70 18mm 5
G6F..6B/CR G6F..6M/CR 145 100 2mm 25
SUPPLY PRESSURE (min-=max): GIF.4B/CR GTF.4M/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR 125 75 20mm 2
6302535 mbar SGTF.4B/CPD SG7F.88-2/CPD 125 75 20mm 2
6312545 mbar G9F./CR 160 105 3Tmm 2
LXGOF../CPD SGOF../CPD 160 105 31mm 2
TA3 G20 13mbap G6F.38 G6F.3M -
NATURAL GAS G6F..6B G6F.6M - - -
G7F.4B GTF.4M G7F.8B GTF.8 - - -
GOF.4M GOF.8M-2 - _ _
G6F.3B/CR G6F.3M/CR - - -
SUPPLY PRESSURE (min--max): GOF..6B/CR G6F.6M/CR R
G20 11=15 mbar GTF.4B/CR GTF.AM/CR G7F.8B/CR G7F.8M/CR - R . R
SGTF.4B/CPD SG7F..88-2/CPD 2058 Perynupyembli 15mm 272
69F./R - - - -
LX69F../CPD SGIF./CPD - - -
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FRY TOP A GAS - SERIE PLUS 600
Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) Tipo
G6FL3B Fry top piastra liscia da banco mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Fry top piastra liscia cromata da banco mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Fry top piastra rigata da banco mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Fry top piastra liscia con mobile mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Fry top piastra liscia cromata con mobile mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Fry top piastra rigata con mobile mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Fry top piastra liscia da banco mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Fry top piastra liscia cromata da banco mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Fry top piastra rigata da banco mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Fry top piastra mista liscia/rigata da banco mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Fry top piastra liscia con mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Fry top piastra liscia cromata con mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Fry top piastra rigata con mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FMé6M Fry top piastra mista liscia/rigata con mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
FRY TOP A GAS - SERIE MACROS 700
Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) Tipo
G7FL4B Fry top piastra liscia da banco mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Fry top piastra liscia cromata da banco mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Fry top piastra rigata da banco mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4AM Fry top piastra liscia con mobile mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4M/CR Fry top piastra liscia cromata con mobile mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Fry top piastra rigata con mobile mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Fry top piastra liscia 2 zone da banco mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR Fry top piastra liscia cromata 2 zone da banco mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Fry top piastra rigata 2 zone da banco mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FM8B-2 Fry top piastra mista liscia/rigata 2 zone da banco mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Fry top piastra liscia 2 zone con mobile mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Fry top piastra liscia cromata 2 zone con mobile mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Fry top piastra rigata 2 zone con mobile mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FM8M-2 Fry top piastra mista liscia/rigata 2 zone con mobile mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
FRY TOP A GAS - SERIE MAXIMA 900
Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) Tipo
GIFLAM Fry top piastra liscia con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Fry top piastra liscia cromata con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CPD Fry top piastra liscia compound con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR4M Fry top piastra rigata con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Fry top piastra liscia 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Fry top piastra liscia cromata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Fry top piastra liscia compound 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Fry top piastra rigata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Fry top piastra mista liscia/rigata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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FRY TOP A GAS - SERIE S700

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) | Tipo
SG7FL4B/CPD Fry top piastra liscia compound da banco mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Fry top piastra rigata compound da banco mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Fry top piastra liscia compound 2 zone da banco mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FM8B-2/CPD | Fry top piastra 2/3 liscia e 1/3 rigata compound 2 zone da banco mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/CPD | Fry top piastra rigata compound 2 zone da banco mm 800 x 730 x 250 (455) Al
FRY TOP A GAS - SERIE $S900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) Tipo
SGIFL4M Fry top piastra liscia con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CR Fry top piastra liscia cromata con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Fry top piastra liscia compound con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Fry top piastra rigata con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M/CR Fry top piastra rigata cromata con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M/CPD Fry top piastra rigata compound con mobile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Fry top piastra liscia 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CR Fry top piastra liscia cromata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Fry top piastra liscia compound 2 zone da banco mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Fry top piastra rigata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR Fry top piastra rigata cromata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Fry top piastra rigata compound 2 zone da banco mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Fry top piastra mista liscia/rigata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR Fry top piastra mista liscia/rigata cromata 2 zone con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Fry top piastra mista liscia/rigata compound 2 zone da banco mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
FRY TOP A GAS - SERIELX900 TOP

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro (h totale) Tipo
LXG9FL4/CPD Fry top piastra liscia compound a shalzo mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Fry top piastra rigata compound a sbhalzo mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FL8-2/CPD | Fry top piastra liscia compound 2 zone a shalzo mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Fry top piastra 2/3 liscia e 1/3 rigata compound 2 zone a shalzo mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR8-2/CPD | Fry top piastra rigata compound 2 zone a shalzo mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

ATTENZIONE!

Le figure richiamate nel presente capitolo capitoli“AVVERTENZE GENERALLI’, “ISTRUZIONI MODELLI A GAS” e
“ISTRUZIONI MODELLI ELETTRICI” sono situate nelle pagine iniziali del presente manuale.

DESCRIZIONE APPARECCHI

Robusta struttura in acciaio, con 4 piedini regolabili in
altezza. Rivestimento esterno in acciaio al cromo-nichel
18/10. La piastra in acciaio speciale ha una superficie liscia
oppure rigata, dotata di protezioni laterali e posteriore
in acciaio contro gli schizzi. E inoltre previsto un cassetto
raccoglisughi in acciaio inossidabile. Il riscaldamento della
piastra avviene tramite bruciatori in acciaio di forma tubo-
lare, resistenti a sollecitazioni d'origine termica o meccani-
ca. Il bruciatore pilota & provvisto d'iniettori fissi.

La regolazione della temperatura e possibile tramite appo-
siti rubinetti completi di dispositivi di sicurezza. | nostri Fry-
Top sono disponibili nella versione dotata di piastra liscia
oppure rigata.

I modelli G7FL8B-2 « G7FL8B-2/CR + G7FR8B-2 « G7FM8B-2
« G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 « G7FM8M-2 -
GYFL8M-2 « GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR « SGIFL8M-2/
CPD « SG9FR8M-2/CPD + SG9FM8M-2/CPD « LXG9FL8-2/
CPD - LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD « SG7FL8B-2/CPD
+ SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD sono dotati di zone di
cottura separate, con comandi di regolazione della tempe-
ratura indipendenti.

PREDISPOSIZIONE

Luogo di installazione

Si consiglia di sistemare I'apparecchio in un locale ben ven-
tilato, possibilmente sotto una cappa aspirante. E possibile
montare I'apparecchio in singolo oppure disporlo accanto
ad altre apparecchiature. Occorre in ogni caso mantenere
una distanza minima di 150 mm per le fiancate laterali e
150 mm per quella posteriore nel caso I'apparecchio ven-
ga a trovarsi vicino a pareti in materiale infammabile. Col-
locare gli apparecchi su un tavolo o su un ripiano in mate-
riale non infiammabile. Prima di effettuare I'allacciamento,
occorre verificare sulla targhetta tecnica dell'apparecchio
se esso € predisposto e idoneo per il tipo di gas disponi-
bile. Nel caso in cui 'apparecchio funzionasse con un tipo
di gas diverso, consultare il paragrafo "Funzionamento con
altri tipi di gas"

Disposizioni di legge, regole tecniche e direttive
In previsione del montaggio osservare le seguenti dispo-
sizioni:

- norme UNICIG 8723
- iregolamenti edilizi e disposizioni antincendio locali;
- le norme antinfortunistiche vigenti;

- le disposizioni dell’Ente di erogazione del Gas;
- le disposizioni CEl vigenti;
- disposizioni dei VVF.

INSTALLAZIONE

Il montaggio, l'installazione e la manutenzione, devono
essere eseguiti da imprese autorizzate dal locale Ente per
I'erogazione del Gas in conformita alle norme vigenti. In
primo luogo richiedere il parere del locale Ente per l'ero-
gazione del Gas.

Procedure di installazione
Per il corretto livellamento dell'apparecchio, agire sui pie-
dini regolabili in altezza.

Allacciamento gas

L'allacciamento al bocchettone da 3/8" G 0 1/2" G previsto
sull'apparecchio puo essere fisso oppure staccabile utiliz-
zando un connettore a norma. Usando condutture flessibi-
li, esse dovranno essere in acciaio inossidabile e conformi
alla norma. Completato I'allacciamento, verificarne la te-
nuta usando un apposito spray rivelatore di fughe.

Scarico fumi

Gli apparecchi devono essere posti in locali adatti per lo
scarico dei prodotti della combustione nel rispetto di
quanto prescritto dalle norme d'installazione. Le appa-
recchiature sono considerate (vedi tabella “DATI TECNICI")
come apparecchi a gas di tipo "A": Non previsti per essere
collegati a un condotto di evacuazione dei prodotti della
combustione.

Tali apparecchi devono scaricare i prodotti della combu-
stione in apposite cappe, o dispositivi similari, collegate
ad un camino di sicura efficienza oppure direttamente
all'esterno.

In mancanza &€ ammesso l'impiego di un aspiratore d'aria
collegato direttamente all'esterno, di portata non minore
di quanto richiesto, vedi tabella “DATI TECNICI, maggio-
rato del ricambio d‘aria necessaria per il benessere degli
operatori.

MESSA IN OPERA

Operazioni preliminari alla messa in opera

Prima della messa in opera & opportuno togliere il rivesti-
mento adesivo di protezione. In seguito pulire accurata-
mente la superficie di lavoro e le parti esterne con acqua
tiepida e detersivo usando uno straccio umido, poi asciu-
gare con un panno pulito.
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Messa in funzione

Prima della messa in funzione & opportuno verificare se
le caratteristiche dell'apparecchio (categoria e tipo di gas
adoperato) corrispondano con la famiglia ed il gruppo di
gas disponibili in loco. In caso contrario, provvedere al
passaggio alla famiglia di gas richiesta oppure all'adatta-
mento al gruppo di gas richiesto (vedi paragrafo “Funzio-
namento con altri tipi di gas”). Per la messa in funzione
attenersi alle istruzioni per I'uso.

Verifica della potenza
Usare gli ugelli per la potenza nominale predisposti sugli
apparecchi. La potenza puo essere di due tipi:

- nominale, riportata sulla targhetta dell’apparecchio

- ridotta.

A detti ugelli viene fatto riferimento nella tabella “BRUCIA-
TORI".

La pressione di alimentazione gas deve essere entro i cam-
pi indicati sempre nella tabella bruciatori.

All'infuori dei suddetti margini di pressione non & possibile
far funzionare gli apparecchi.

Se si desidera un ulteriore controllo della potenza, & possi-
bile effettuarlo a mezzo di un contatore seguendo il cosid-
detto "metodo volumetrico".

Di regola, comunque, & sufficiente una verifica del corretto
funzionamento degli ugelli.

Controllo della pressione di entrata (Fig.1-2-3)

La pressione di entrata va misurata con un manometro (ri-
soluzione min. 0,1 mbar). Togliere la vite (22) dalla presa di
pressione e collegare il manometro: effettuata la misura-
zione, riavvitare ermeticamente la vite (22).

IMPORTANTE: La verifica della pressione deve essere ef-
fettuata con tutte le attrezzature a gas collegate e funzio-
nanti.

Controllo della potenza secondo il metodo volumetrico
Con l'ausilio di un contatore del gas e di un cronometro,
é possibile misurare il consumo di gas nell’'unita di tempo
"E". Questo valore andra confrontato con il valore E cosi
calcolato

Potenza bruciatore

Potere Calorifico del gas

Eimportante che la misurazione della potenza venga effet-
tuata quando l'apparecchio & in stato di inerzia.

Le potenze del bruciatore, nominale e ridotta, calcolate al
valore di pressione nominale, si ottengono consultando la
tabella “BRUCIATORI" Il valore del potere calorifico del gas,
puo essere richiesto all’ente locale erogatore del gas.

Verifica del funzionamento

Verificare se il tipo di ugelli impiegati, corrisponde a quelli
previsti in tabella “BRUCIATORI". Verificare che il riduttore
di pressione utilizzato abbia una portata superiore alla
somma delle portate di consumo di tutte le attrezzature
allacciate. Controllare che la tubazione di adduzione del
gas sia adeguata.

Controllo della fiamma pilota

Per una regolazione corretta la famma deve circondare la
termocoppia e deve avere unimmagine perfetta; in caso
contrario verificare se l'iniettore & quello giusto per il tipo
digas.

Controllo dell’aria primaria

Il flusso del volume d‘aria & correttamente regolato quan-
do esiste un‘adeguata protezione contro l'alzarsi della
fiamma a bruciatore freddo oppure ritorni a bruciatore a
caldo. In tabella “DATI TECNICI” & data la misura di aria pri-
maria per combustione.

Controllo funzioni

- Mettere in funzione l'apparecchio.

- Verificare la tenuta dei tubi del gas;

- Controllare la fiamma del bruciatore, anche al minimo.

Avvertenze per l'installatore
Spiegare e dimostrare all’'utente il funzionamento e I'u-
so della macchina secondo le istruzioni e consegnargli
il libretto di istruzioni.

- Informare l'operatore che qualsiasi lavoro di ristrut-
turazione o modifica edilizia che possa danneggiare
I'alimentazione di aria per la combustione rendono
necessario procedere a nuova verifica delle funzioni
dell'apparecchio.

Funzionamento con altri tipi di gas

Per passare ad un altro tipo di gas, per esempio dal gas me-
tano al gas liquido, € richiesto I'impiego degli ugelli adatti
per il bruciatore secondo la tabella BRUCIATORI. Gli ugelli
dei bruciatori per i diversi tipi di gas, contrassegnati con il
relativo diametro in centesimi di mm, si trovano in una bu-
sta fornita insieme all'apparecchio. Al termine della trasfor-
mazione o adattamento eseguire la verifica delle funzioni
dell'apparecchio come descritto al paragrafo "Controllo
funzioni". Una volta cambiata la predisposizione indicare
in targhetta il nuovo tipo di gas.

Sostituzione ugello del bruciatore principale (Fig. 4A-4B)
Per cambiare I'ugello (30), estrarre il cassetto raccoglisu-
ghi e allentare le viti di fissaggio del cruscotto comandi.
Togliere il cruscotto. Con una chiave adatta, svitare I'ugello
dal portaugello e sostituire I'ugello con uno nuovo (vedi
tabella“BRUCIATORI"). Se necessario, spingere all'indietro il
manicotto di regolazione dell’aria allentando la vite (39); in
questo modo si facilita la sostituzione. Dopo avere monta-
to il nuovo ugello, ripristinare la distanza dell’aria primaria
“A" (vedi tabella “BRUCIATORI").

Regolazione della fiamma pilota (Fig. 5A - 5B)

La fiamma pilota & ad ugelli e aria fissa. L'unica operazione

richiesta & la sostituzione degli ugelli secondo il tipo di gas

agendo nel modo seguente:

- Smontare il cruscotto svitando le viti di fissaggio.

- Svitare il dado premi bicono (n. 14) e recuperare il bico-
no (n. 15) e l'ugello pilota (n. 16).

- Sostituire 'ugello pilota con quello appropriato consul-
tando la tabella “BRUCIATORI".

- Eseguita la sostituzione dell’'ugello pilota riavvitare il
dado premibicono (n°14) con il relativo bicono (n°15).
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Regolazione del minimo (Fig. 1 -2)

Facendo riferimento alla tabella “BRUCIATORI" regolare la
vite del minimo (20) come segue:

- per il funzionamento a gas liquido, avvitare la vite di
regolazione del minimo a battuta;

- per il funzionamento con gas metano:

1 Individuare la manopola del corrispondente rubinet-
to.

2 Accendere il bruciatore e portarlo in posizione di mi-
nimo.

3 Regolare la portata del minimo agendo sulla vite 20
(Fig. 1-2), svitando si aumenta ed avvitando si dimi-
nuisce la portata.

4 Raggiunta la fiamma che si ritiene adatta per la fun-
zione a minimo, verificare che essa corrisponda alla
portata al minimo indicata nella tabella “DATI TECNI-
CI", la verifica va fatta secondo il “metodo volumetri-
co” gia sopra descritto, cioé:

5 Fare la lettura del contatore gas e contemporanea-
mente far ripartire il cronometro.

6 Dopo un tempo sufficientemente lungo, esempio 10
minuti, stoppare il cronometro e fare la nuova lettura
del contatore.

7 Calcolare quanto gas é passato nei 10 minuti (diffe-
renza tra le due letture) es. lettura 12 - lettura 22 = 30
litri (0,03m?).

8 Fare ora il calcolo della potenza al minimo, applican-
do la formula del metodo volumetrico (paragrafo
precedente). Potenza (kw) = consumo (m*/h) per
potere calorifero del metano

9 Se la potenza risultasse inferiore al valore della ta-
bella, svitare ancora la vite del minimo e ripetere il
controllo.

10 Se la potenza risultasse superiore al valore della ta-
bella, avvitare ancora la vite del minimo e ripetere il
controllo. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litri x 60/10 x 9,45
kw/h = 1,700 kw.

MANUTENZIONE

Attenzione!
Prima di effettuare qualsiasi lavoro di manutenzione o di
riparazione, scollegare I'apparecchio dalla rete a gas.

Eseguire le seguenti operazioni di manutenzione almeno
una volta all'anno:
- verifica del funzionamento di tutti i dispositivi di regola-
zione e sicurezza;
- controllo del funzionamento dei bruciatori:
- accensione;
« sicurezza della combustione;
- controllo delle varie funzioni seguendo la procedura
descritta al paragrafo " Controllo funzioni ".

Qualora si rendesse necessaria la pulizia del bruciatore

principale, procedere nel modo seguente (Fig. 4A - 4B):

a) togliere le manopole di comando, il cassetto raccoglisu-
ghi ed il cruscotto dopo averne svitato le viti di fissag-
gio;

b) staccare la conduttura del gas dal portaugelli svitando
I'apposito raccordo a vite (28);

c) togliere la lamiera frontale della camera di combustio-

ne agendo sulle viti di fissaggio, allentando poi le viti di
fissaggio della lamiera sul lato anteriore del bruciatore
principale.

Il bruciatore principale puo essere estratto per essere pu-
lito. Pulire accuratamente le aperture di uscita del brucia-
tore con l'ausilio di uno strumento o di un bastoncino di
diametro adeguato. Nel rimontare il bruciatore fare atten-
zione a infilarlo correttamente con il lato posteriore nell'in-
castro della camera di combustione.

- Controllare che il percorso di scarico del gas sia senza

difetti di alcun genere.

ELENCO E SOSTITUZIONE
DEI RICAMBI CONSIGLIATI

USARE ESCLUSIVAMENTE RICAMBI ORIGINALI FORNITI
DAL COSTRUTTORE. La sostituzione di pezzi va esegui-
ta ad opera di personale autorizzato!

Per sostituire i seguenti pezzi estrarre prima di tutto le
manopole di comando, sfilare il cassetto raccoglisughi e
togliere il cruscotto comandi (dopo aver allentato le viti di
fissaggio).

Candeletta di accensione (Fig. 5A - 5B)

La candeletta (37) si estrae dal basso. Staccare il cavo di
accensione, allentare il dado di fissaggio ed inserire una
nuova candela.

Rubinetto gas (Fig. 1-2-3)

Allentare i raccordi a vite dei tubi del gas e della termocop-
pia, allentare poi le viti di fissaggio dell'alimentazione alla
rampa del gas ed inserire un nuovo rubinetto.

Termocoppia (Fig. 1-2-3 e 5A - 5B)

Allentare i raccordi a vite che fissano la termocoppia all’ar-
matura (rubinetti, valvole) del gas e al bruciatore pilota;
inserire il nuovo pezzo.

Completata la sostituzione, rimontare nell'ordine corretto
il cruscotto e le relative parti.

AVVERTENZA

Dopo aver eseguito la sostituzione di parti di alimen-
tazione del gas & necessario eseguire una verifica della
tenuta e delle funzioni dei vari elementi.

ISTRUZIONI PER L'USO

MESSA IN ESERCIZIO

L'apparecchio é destinato all'uso professionale e deve es-
sere utilizzato da personale qualificato.

Si raccomanda all'utente di verificare che l'installazione
dell'apparecchio sia stata fatta in modo idoneo. Il costrut-
tore non risponde dei danni derivanti da cattiva installa-
zione, imperfetta manutenzione, imperizia d'uso.

Prima di mettere in funzione l'apparecchio LEGGERE AT-
TENTAMENTE LE ISTRUZIONI PER L'USO CONTENUTE NEL
PRESENTE OPUSCOLO., con particolare attenzione alle
norme relative ai dispositivi di sicurezza. Chiudere sempre
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i rubinetti di alimentazione gas alla fine dell'utilizzazione
soprattutto durante le operazioni di manutenzione e ripa-
razione. Seguire attentamente le norme di cottura almeno
nel primo periodo d'uso, fino a che la pratica e I'esperien-
za non vi consentano di scegliere personalmente tempi e
temperature.

Prima cottura alla piastra

Importante!

Prima di usare I'apparecchio per la prima volta occorre
pulire accuratamente la superficie della piastra con acqua
tiepida e detersivo, usando uno straccio morbido per eli-
minare ogni traccia di antiruggine applicato in officina;
asciugare con un panno pulito.

ACCENSIONE

Accensione del bruciatore pilota (Fig. 6)

Premere la manopola (4) e ruotarla verso sinistra in posi-
zione. Tenere la manopola premuta e contemporanea-
mente azionare ripetutamente il pulsante dell'accenditore
piezoelettrico (6) fino a che non si accende la fiamma pilo-
ta, visibile attraverso I'apertura (10) situata sul cruscotto.
Mantenere premuta la manopola ancora per circa 15-20
secondi; se la famma pilota dovesse spegnersi dopo aver
rilasciato la manopola, ripetere l'operazione di accensione.
Accensione del bruciatore principale e regolazione della
temperatura (Fig. 6)

Per accendere il bruciatore principale ruotare ulteriormen-
te la manopola verso sinistra fino alla temperatura deside-
rata.

Il termostato & contraddistinto in posizioni da ® fino a Q; i
valori indicativi della temperatura per ogni posizione sono
i seguenti:
Posizione  gradi°C
160
170
185
200
215
235
260

290

DVourwnD

- Per la valvola termostatica il minimo & in posizione 1 il
massimo in posizione 7.

SPEGNIMENTO

Spegnimento durante il funzionamento normale
Dovendo spegnere solamente i bruciatori principali, girare

la manopola di servizio in posizione * ;in questa posi-
zione rimane accesa soltanto la fiamma pilota. Per disin-
serire completamente tutto I'impianto, girare la manopola
in posizione @/O; in questa posizione si spegne anche il
bruciatore pilota.

Spegnimento in caso di guasto
In caso di guasto chiudere I'alimentazione del gas all’ap-
parecchio.

Comportamento in caso di guasto e di prolungata in-
terruzione di funzionamento

In caso l'apparecchio debba restare inattivo per un tempo
prolungato oppure in caso di guasto o di funzionamento
irregolare, chiudere il rubinetto di collegamento alla rete
del gas posto all'esterno dell'apparecchio. Dopo aver ese-
guito tutte le operazioni di pulizia, le superfici in acciaio
inox, ben asciutte, devono essere protette con prodotti
che si trovano normalmente in commercio, atti a preserva-
re da fenomeni di corrosione. In caso di guasto, avvisare il
servizio di assistenza.

CURA DELLAPPARECCHIO

ATTENZIONE!

Prima della pulizia spegnere e lasciare raffreddare I'appa-
recchiatura.

La scrupolosa pulizia giornaliera dell'apparecchio ne ga-
rantisce il perfetto funzionamento e la lunga durata. Le su-
perfici in acciaio vanno pulite con liquido per piatti diluito
in acqua molto calda adoperando uno straccio morbido;
per lo sporco pil resistente usare alcool etilico, acetone o
altro solvente non alogenato; non usare detergenti in pol-
vere abrasivi o sostanze corrosive come acido cloridrico /
muriatico o solforico. L'uso di acidi puo compromettere la
funzionalita e la sicurezza dell'apparecchio. Non adope-
rare spazzole, pagliette o dischetti abrasivi realizzati con
altri metalli o leghe che potrebbero provocare macchie di
ruggine per contaminazione. Per lo stesso motivo evitare
il contatto con oggetti in ferro. Attenzione a pagliette o
spazzole in acciaio inossidabile che, pur non contaminan-
do le superfici, ne possono causare graffiature dannose. Se
lo sporco & accentuato, non usare assolutamente carta ve-
trata o smerigliata; raccomandiamo in alternativa I'uso di
spugne sintetiche (es. spugna Scotchbrite). Da escludere
anche l'uso di sostanze per pulire I'argento e porre atten-
zione ai vapori di acido cloridrico o solforico provenienti
ad esempio dal lavaggio dei pavimenti. Non dirigere getti
d’acqua diretti sull'apparecchiatura per non danneggiarla.
Dopo la pulizia, sciacquare accuratamente con acqua puli-
ta e asciugare con cura utilizzando un panno.



INFORMAZIONE AGLI UTENTI DI APPARECCHIATURE PROFESSIONALI

Ai sensi dell’art. 24 del Decreto Legislativo 14 marzo 2014, n. 49
"Attuazione della Direttiva 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE)" .

Il simbolo del cassonetto barrato riportato sull'apparecchiatura o sulla sua confezione indica che il prodotto alla fine

della propria vita utile deve essere raccolto separatamente dagli altri rifiuti per permetterne un adeguato trattamento e

riciclo.

In particolare, la raccolta differenziata della presente apparecchiatura professionale giunta a fine vita e organizzata e

gestita:

a) direttamente dall’'utente, nel caso in cui I'apparecchiatura sia stata immessa sul mercato prima del 31 dicembre 2010
e I'utente stesso decida di eliminarla senza sostituirla con una apparecchiatura nuova equivalente ed adibita alle
stesse funzioni;

b) dal produttore, inteso come il soggetto che ha per primo introdotto e commercializzato in Italia o rivende in Italia

col proprio marchio 'apparecchiatura nuova che ha sostituito la precedente, nel caso in cui, contestualmente alla

decisione di disfarsi dell'apparecchiatura a fine vita immessa sul mercato prima del 31 dicembre 2010, I'utente effet-
tui un acquisto di un prodotto di tipo equivalente ed adibito alle stesse funzioni. In tale ultimo caso l'utente potra
richiedere al produttore il ritiro della presente apparecchiatura entro e non oltre 15 giorni naturali consecutivi dalla
consegna della suddetta apparecchiatura nuova;

dal produttore, inteso come il soggetto che ha per primo introdotto e commercializzato in Italia o rivende in Italia col

proprio marchio I'apparecchiatura nel caso in cui 'apparecchiatura sia stata immessa sul mercato dopo il 31 dicem-

bre 2010.

a

L'adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo dell'apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo
smaltimento ambientalmente compatibile, contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sullambiente e sulla salute e
favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui &€ composta l'apparecchiatura.

Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte dell’'utente comporta I'applicazione delle sanzioni di cui alla corrente
normativa di legge.

BERTO’S S.P.A. ha scelto di aderire a Consorzio ReMedia, un primario Sistema Collettivo che garantisce
ai consumatori il corretto trattamento e recupero dei RAEE e la promozione di politiche orientate
alla tutela ambientale.

CERTIFICATO DI GARANZIA

DITTA:

VIA:

CAP: LOCALITA:

PROVINCIA: DATA DI INSTALLAZIONE:
MODELLO
MATRICOLA

AVVERTENZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel presente opuscolo imputabili ad errori
di trascrizione o stampa si riserva inoltre il diritto di apportare al prodotto quelle modifiche che ritiene utili o necessarie,
senza pregiudicarne le caratteristiche essenziali. Il costruttore declina ogni e qualsiasi responsabilita qualora non
venissero strettamente osservate le norme contenute in questo manuale. Il costruttore declina ogni responsabilita per
danni diretti e indiretti causati da errata installazione, manomissioni, cattiva manutenzione, imperizia nell’'uso.
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GAS GRIDDLE - SERIE PLUS 600
Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
G6FL3B Smooth griddle mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Smooth chromium-plated griddle mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Ribbed griddle mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Smooth griddle with cabinet mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Smooth chromium-plate griddle with cabinet mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Ribbed griddle with cabinet mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Smooth griddle mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Smooth chromium-plated griddles mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Ribbed griddles mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Mixed smooth/ribbed griddles mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6M Smooth griddle with cabinet mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Ribbed griddle with cabinet mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Mixed smooth/ribbed griddle with cabinet mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GAS GRIDDLE - SERIE MACROS 700
Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
G7FL4B Smooth griddle mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Smooth chromium-plated griddle mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Ribbed griddle mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Smooth griddle with cabinet mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Ribbed griddle with cabinet mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 2-area smooth griddle mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR 2-area smooth chromium-plated griddle mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 2-area ribbed griddle mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FM8B-2 2-area mixed smooth/ribbed griddle mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 2-area smooth griddle with cabinet mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR 2-area smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 2-area ribbed griddle with cabinet mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 2-area mixed/ribbed griddle with cabinet mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GAS GRIDDLE - SERIE MAXIMA 900
Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
GIFLAM Smooth griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFR4M Ribbed griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 2-area smooth griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL8M-2/CR 2-area chromium-plated smooth griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CPD 2-area compound smooth griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 2-area ribbed griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 2-area 2/3 smooth and 1/3 ribbed compound griddle mm 800 x 900 x 900 (1065) A1
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GAS GRIDDLE - SERIE S700

Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
SG7FL4B/CPD Smooth compound griddle mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Ribbed compound griddle mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | 2-area smooth compound griddle mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | 2-area 2/3 smooth and 1/3 ribbed compound griddle mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FR8B-2/CPD | 2-area ribbed compound griddle mm 800 x 730 x 250 (455) Al
GAS GRIDDLE - SERIE S900

Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
SGIFL4AM Smooth griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CR Smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Smooth compound griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Ribbed griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CR Ribbed chromium-plated griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CPD Ribbed compound griddle with cabinet mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 2-area smooth griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR 2-area smooth chromium-plated griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | 2-area smooth compound griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 2-area ribbed griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR 2-area ribbed chromium-plated griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CPD | 2-area ribbed compound griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 2-area mixed smooth/ribbed griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR 2-area mixed smooth/ribbed chromium-plated griddle with cabinet mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | 2-area smooth compound griddle mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GAS GRIDDLE - SERIE LX900 TOP

Unit type Description Dim.: (LxPxW) Worktop (total h) Type
LXG9FL4/CPD Smooth compound griddle mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Ribbed compound griddle mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGYFL8-2/CPD 2-area smooth compound griddle mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | 2-area 2/3 smooth and 1/3 ribbed compound griddle mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | 2-area ribbed compound griddle mm 800 x 900 x 290 (430) A
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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

ATTENTION!

The figures mentioned in the chapters “"GENERAL WARNINGS’, “GAS MODEL INSTRUCTIONS” and “ELECTRIC
MODEL INSTRUCTIONS" are shown on the initial pages of this manual.

APPLIANCE DESCRIPTION

Sturdy stainless steel structure with 4 feet that can be
adjusted in height. External coating made in 18/10
chromium-nickel steel. The special steel plate has a smooth
or ribbed surface equipped with side and back steel
splashguards. It’s also fitted with a stainless steel gravy
collection tray. The plate is heated by tubular steel burners
resistant to thermal or mechanical stresses. The pilot
burner is equipped with fixed injectors. The temperature
can be regulated by means of proper taps equipped with
safety devices. Our griddles are available in the smooth or
ribbed plate versions.

The G7FL8B-2 « G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 . G7FM8B-2
+ G7FL8M-2 + G7FL8M-2/CR + G7FR8M-2 « G7FM8M-2
GYFL8M-2 « GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD « SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD « LXGYFL8-2/
CPD + LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD « SG7FL8B-2/CPD
+ SG7FM8B-2/CPD + SG7FR8B-2/CPD models are equipped
with separate cooking areas with independent controls to
regulate the temperature.

PREPARATION

Location

The appliance should be installed in a well ventilated
room and, if possible, under a range hood. The appliance
can be installed on its own or alongside other equipment.
If the appliance is to be installed near inflammable walls,
a minimum distance of 150 mm around the sides and
back should be maintained. If this is impossible, take the
proper measure to ensure that the installation is safe,
such as fitting tiles or heat-reflecting material to the walls.
Place the appliance on a table or on a board made of non-
flammable material. Before connecting the appliance to
the gas supply, check the data plate to make sure that the
appliance is fitted for the type of available gas. If not, see
the paragraph “Running appliances on other types of gas".

Law provisions, technical regulations and directives
Before installing, check that the following provisions are
met:

- UNICIG 8723 regulation

- building regulations and local fire prevention measures;
- accident prevention regulations in force;

- local Gas Board regulations;

- CEl provisions in force;

- Fire Brigade provisions.

ASSEMBLY

Assembly, installation and maintenance must all be
done by contractors authorized by the local Gas Board
in accordance with the regulations in force. Before doing
anything else, contact your Gas Board.

Installation procedure

To level the appliance correctly, adjust the height of the
four adjustable feet.

Gas connection

The 3/8"G or 2" G gas pipe union can either be permanently
fixed or detached by using a standard adaptor. If a flexible
hose is used, it must be stainless steel and in conformity
with regulations. After completing the connection, check
for leaks by using a special leak-detector spray.

Exhaust system

The appliances must be positioned in locations adapted
with a system for discharging the products of combustion
in respect of how much is prescribed by the norms of the
installation; such a system must comply with installation
regulations. Our appliances are classified as type “A” gas
units (see the "TECHNICAL DATA”" table). They are not
designed for the connection to a line for the discharge of
products of combustion.

These appliances must discharge the products of
combustion into appropriate hoods, or similar devices,
connected to a flue of proven efficiency, or they may be
connected directly to an outdoor vent.

If such an arrangement is not possible, the unit may be
connected to an air exhaust system which leads directly
outdoors, having a capacity no lower than required;
see the “TECHNICAL DATA” table, plus the air exchange
necessary, in order to make operators comfortable.

INSTALLATION

Before installation

Before installing the appliance, remove the protective
wrapping. Thoroughly clean the work-surface and the
outside of the appliance with lukewarm water and
detergent, using a soft cloth. Dry with a clean cloth.

Start-up

Before starting the appliance, make sure that its
specifications (category and type of gas used) match those
of the family and group of the gas available locally.

If not, adapt the appliance to the gas family or group
required (see paragraph “Running the appliance on other
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types of gas”). Carry out the start-up according to the
User’s Instructions.

Testing power rating

Use the nozzles for rated output on the appliances.
Capacity can be of two types:

- rated output, as given on the data plate;

- reduced.

These nozzles are shown in the table “BURNERS".

The gas supply pressure must always be within the ranges
shown in the burners table.

The appliance will not work outside the above pressure
thresholds.

If you wish to check the rated output further, you may
do so by using a gas meter according to the so-called
"volumetric method".

However, it is normally enough to simply check that the
nozzles are functioning correctly.

Checking input pressure (Fig.1-2-3)

The input pressure should be measured by using a gauge
(min. resolution 0.1 mbar).

Remove the screw (22) from the pressure socket and
connect the gauge; after measuring, retighten the screw
so that it's absolutely airtight (22).

IMPORTANT: The pressure must be checked with all gas
equipment connected and operating.

Check the power according to the volumetric method

Using a gas counter and a stopwatch, you can measure the
gas consumption in a given unit of time. This value will be
compared with the value E, which is calculated as follows:

Burner power

Gas heating power

It's important that the power is measured when the
appliance is in a state of inertia.

Both rated and reduced powers, calculated at the rated
pressure value, are obtained by referring to the "BURNERS"
table. The value of gas heating power can be requested
from the local gas company.

Checking the operation

Ensure that the type of used nozzles corresponds to
that shown in the “BURNERS” table. Check whether the
pressure reducer has a flow rate greater than the sum of
the consumption flow rate of all connected equipment.
Check that the gas supply pipes are adequate.

Checking the pilot light

When correctly adjusted, the pilot light will completely
surround the thermocouple; if it does not, check to see if
the used injector is suitable for the type of gas.

Checking primary air

The air volume flow is properly regulated when there is
proper protection against the rising of the flame when
the burner is cold or the flame returning when the
burner is hot. The “TECHNICAL DATA" table provides the
measurement of primary air for combustion.

Checking the functions

- Start the appliance;

- Check the gas pipes for leaks;

- Check the burner flame, even at the minimum.

Notes for the installer

- Explain and demonstrate how the appliance works to
the user according to the instructions, and hand him
the user’s manual.

- Remind the user that, in the event of any structural
alterations or modifications to the room that houses the
appliance, the appliance functions must be rechecked.

Running the appliance on other types of gas

To change over to another type of gas, for example from
methane to liquid, use the correct type of nozzles for the
burner in accordance to the “BURNERS” table.

The nozzles of the burners for different types of gas,
marked in 100ths of mm, are in a case supplied with the
appliance. When the appliance has been transformed
or adapted, recheck its functions as described in
paragraph "Checking the functions". Once you change the
predisposition, indicate the new type of gas on the label.

Replacing the nozzle of the main burner (Fig. 4A - 4B)
To replace the nozzle (30), remove the gravy collection
tray and unloose the fixing screws of the control panel.
Remove the control panel. Use a proper wrench to loosen
the nozzle from its nozzle holder and replace the nozzle
with a new one (see the “BURNERS” table). If necessary,
push the air adjustment coupling back by loosening the
screw (39); that way, the replacement will be easier. After
positioning the new nozzle, restore the distance of the "A"
primary air (see the "BURNERS" table).

Regulation of the pilot light (Fig. 5A - 5B)

The pilot light operates with a nozzle and fixed air. The only

requested operation is to replace the nozzles according to

the gas type as follows:

- Remove the control panel by loosening the fixing
SCrews.

- Loosen the nut pressing the biconical coupling (no. 14);
remove it (no. 15) and the pilot nozzle (no. 16).

- Replace the pilot nozzle with the correct nozzle,
consulting the “BURNERS” table.

- After replacing the pilot nozzle, retighten the nut
pressing the biconical coupling (no. 14) with the
relevant biconical coupling (no. 15).

Regulation of the low flame screw (Fig. 1-2)

Consult the “BURNERS” table and adjust the low flame

screw (20) as follows:

- when wusing liquid gas, tighten the minimum
adjustment screw all the way down

- when using methane:

1 Locate the knob of the corresponding tap.

2 Turnthe burner on and put it at the minimum output
position.

3 Adjust the minimum flow rate with screw 20 (Fig.
1-2). Unscrew to increase the flow rate and tighten
to decrease it.

4 Once the flame is judged as suitable for a minimum
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setting, check that it corresponds to the minimum
flow indicated in the “TECHNICAL DATA” table.
The check must be carried out according to the
“volumetric method’, described above, as follows

5 Read the gas counter and, at the same time, start the
stopwatch.

6 After quite long time, for example 10 minutes, stop
the stopwatch and read the gas counter again.

7 Calculate how much gas has passed in 10 minutes
(the difference between the two readings), for
example 1st reading - 2nd reading = 30 liters (0,03m?).

8 Now calculate the minimum power by applying the
volumetric method formula (previous paragraph).
Power (kw) = consumption (m>/h) for heating power
of methane

9 If the power is less than the table value, loosen the
low flame screw again and check again.

10 If the power is higher than the table value, tighten the
low flame screw again and check again. (9.45 kw/h). P
(kw) = 30 liters x 60/10 x 9.45 kw/h = 1.700 kw

MAINTENANCE

Attention!
Before affecting any maintenance or repair operation,
disconnect the appliance from the gas power supply.

The following maintenance program should be carried out

at least once a year:

- check that all the safety and setting devices are working
properly;

- check that the burners are working properly with
regard to:
- ignition;
« combustion safety;

- check the various functions of the appliance by
following the procedure described in the "Checking the
functions" paragraph.

Whenever the main burner needs cleaning, proceed as

follows (Fig. 4A - 4B):

a) remove the control knobs, the gravy collection tray and
the control panel after having unscrewed the fixing
SCrews;

b) remove the gas pipe from the nozzle holder by
unscrewing the proper nipple (28);

c) remove the front sheet of the combustion chamber by
unscrewing the fixing screws and unloosing the fixing
screws of the sheet on the front side of the main burner.

The main burner can be removed to be cleaned. Carefully

clean all the burner outlets with a proper tool or a small

stick with the appropriate diameter. Make sure, when

reassembling the burner, that the back side is slotted

correctly in the combustion chamber.

- Check that there are no leakage along the gas exhaust
system line.

LIST AND REPLACEMENT
OF RECOMMENDED PARTS

USE ONLY ORIGINAL SPARE PARTS SUPPLIED BY THE

MANUFACTURER. The parts must be replaced solely by
authorized personnel!

To replace the following pieces, first remove the control
knobs, the gravy collection tray and the control panel
(after having loosened the fixing screws).

Igniter plug (Fig. 5A - 5B)
Remove the igniter plug (37) from the bottom. Remove the
ignition cable, loosen the fixing nut and insert a new plug.

Gas tap (Fig. 1-2-3)

Loosen the nipples of the gas pipes and thermocouple,
then loosen the fixing screws of the supply to the gas pipe
and insert a new tap.

Thermocouple (Fig. 1-2-3 and 5A - 5B)

Loosen the nipples that fix the thermocouple to the case
(taps, valves) of the gas and to the pilot burner and insert
the new piece.

After replacing, reassemble the control panel and the
relevant parties in the proper order.

WARNING
Every time a replacement involving gas input parts is
made, recheck all the functions and test for leakage.

USER’S INSTRUCTIONS

START-UP

The appliance is strictly for professional use and must be
used by qualified personnel.

We recommend that the user make sure that the
installation was properly done. The manufacturer is not
responsible for damages due to an incorrect installation,
bad maintenance or incorrect use.

Before operating, CAREFULLY READ THE USE
INSTRUCTIONS WITHIN THIS MANUAL; pay particular
attention to the regulations relevant to the safety devices.
Close all gas supply cocks after use and, above all, during
maintenance and repair operations. Carefully follow the
cooking instructions for at least the initial period up to
when practice and experience will help you to personally
choose a cooking time and temperature.

Initial cooking with the griddle

Important!

Before using the appliance for the first time, carefully
clean the surface of the griddle with lukewarm water and
detergent, use a soft cloth to remove any trace of the anti-
rust product applied in the factory. Dry with a clean cloth.

IGNITION

Ignition of the pilot burner (Fig. 6)

Press the knob (4) and turn it left to its position. Keep the
knob pressed in and simultaneously press the button of
the piezoelectric ignition (6) up to when the pilot flame
lights up. Make sure the pilot flame is on through the
slot (10) on the control panel. Keep the knob pressed in
for about 15-20 seconds; if the pilot flame turns off after
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releasing the knob, repeat the ignition operation.
Main burner ignition and temperature regulation (Fig. 6)

To turn on the main burner, rotate the knob further to the
left up to the desired temperature.

The thermostat is marked in positions from § to 0 ; the
approximate values of temperature for each position are
the following:

Position degrees °C

0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- For the thermostat valve, the minimum is at the 1
position and the maximum is at the 7.

TURNING OFF

Turning off during normal operation
If only the main burners need to be turned off; turn the

knob to the * position; in this position, only the pilot
flame is turned on.To turn off the entire appliance, turn the
knob to the ./Oposition; in this position, the pilot burner
will also turn off.

Turning off in the event of a failure
In the event of a failure, cut off the gas supply to the
appliance.

What to do in case of malfunctioning or if the appliance
is not used for a long period of time

If the appliance is not to be used for a long period of time,
or in the event of a failure or malfunctioning, turn off the
external gas supply tap connecting to the main line. After
performing all cleaning operations, the stainless steel
surfaces should be well dried and protected with standard
anti-corrosion products. In the event of a failure, call
Technical Assistance.

TAKING CARE OF THE APPLIANCE

ATTENTION!

Allow the appliance to cool down before cleaning.

Giving the appliance a thorough cleaning every day will
keep it in perfect working order and make it last longer. All
steel parts should be cleaned with a dish detergent diluted
in very hot water, using a soft cloth; to remove stubborn
dirt, use ethyl alcohol, varnish remover or another non
halogen solvent; do not use abrasive powder or corroding
detergents, such as hydrochloric/muriatic or sulphuric
acid. The use of acids can compromise the functionality
and safety of the appliance. Do not use brushes, steel
wool or abrasive pads made with other metals or alloys
that might leave traces of rust. For the same reason,
avoid touching the appliance with anything made of iron.
Pay attention to use steel wool pads or stainless steel
brushes that do not cause rust but may cause damaging

scratches. If the appliance is extremely dirty, do not use
emery or sandpaper. As an alternative, we recommend
using a synthetic sponge (for example, the Scotchbrite
sponge). Do not use substances used to clean silver
and pay attention to hydrochloric or sulphuric acid that
might have been used to clean the floor. Never clean the
appliance with jets of water. After cleaning, properly rinse
the appliance with clean water and use a cloth to dry it
carefully.



INFORMATION FOR USERS OF PROFESSIONAL APPLIANCES

Pursuant to Article 24 of Legislative Decree no. 49 of 14 March 2014,
"The Implementation of EU Directive 2012/19 on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)".
The crossed out wheelie bin on the appliance or its packaging indicates that the end-of- life product must be collected
separately from other waste, in order to ensure proper treatment and recycling.
In particular, the separate collection of professional end-of- life appliances is organised and managed:

a) directly by the user, if the appliance was placed on the market under past WEEE systems and the user decides to
dispose of it without replacing it with another similar appliance with the same functions;

b) by the manufacturer, i.e. the party who first introduced and commercialised in EU countries, or sold in EU countries,
under its own brand, the new appliance that replaced the previous one, when, after making the decision to dispose
of an end-of- life appliance placed on the market under past WEEE systems, the user purchases a similar appliance
with the same functions. In this case, the user may ask the manufacturer collect the old appliance no later than 15
consecutive calendar days after the delivery of the new appliance;

c) by the manufacturer, i.e. the party who first introduced and commercialised in EU countries, or sold in EU countries,
under its own brand, the appliance, when the appliance was placed on the market under new WEEE systems.

The proper separate waste collection for the subsequent forwarding of the decommissioned product for recycling,
treatment and environmentally compatible disposal, helps prevent negative impact on the environment and health, and
promotes the reuse and / or recycling of the materials that the appliance is made of.

The user’s illegal disposal of the product will result in the application of sanctions set out in current regulations.

WARRANTY CERTIFICATE
COMPANY NAME:
ADDRESS:
POSTAL CODE : TOWN:
PROVINCE: INSTALLATION DATE:
MODEL.
PART NUMBER:
ATTENTION!

The manufacturer declines all responsibility for any inaccuracies in this handbook due to typing or printing errors.

The manufacturer reserves the right to make any changes that may be required without altering the basic features of the
product. The manufacturer declines all responsibility in the event that the instructions given in this handbook are not fully
observed. The manufacturer declines all responsibility for any direct or indirect damaged caused by incorrect installation,
tampering, poor maintenance and negligent use.
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GRILLADE A GAZ - SERIE PLUS 600
Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) Type
G6FL3B Grillade a gaz plaque lisse a appui mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée a appui mm 300 x 600 x 290 (410) A1
G6FR3B Grillade a gaz plaque nervurée a appui mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3M Grillade a gaz plaque lisse avec meuble mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée avec meuble mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Grillade a gaz plaque nervurée avec meuble mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Grillade a gaz plaque lisse a appui mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée a appui mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Grillade a gaz plaque nervurée a appui mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FM6B Grillade a gaz plaque lisse/nervurée a appui mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Grillade a gaz plaque lisse avec meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée avec meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Grillade a gaz plaque nervurée avec meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FMé6M Grillade a gaz plaque lisse/nervurée avec meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GRILLADE A GAZ - SERIE MACROS 700
Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) Type
G7FL4B Grillade a gaz plaque lisse a appui mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Grillade & gaz plaque lisse chromée a appui mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Grillade a gaz plaque nervurée a appui mm 400 x 700 x 290 (430) A1
G7FL4AM Grillade a gaz plaque lisse avec meuble mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4M/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée avec meuble mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Grillade a gaz plaque nervurée avec meuble mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Grillade a gaz plaque lisse 2 zones a appui mm 800 x 700 x 290 (430) A1
G7FL8B-2/CR Grillade & gaz plaque lisse chromée 2 zones a appui mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Grillade a gaz plaque nervurée 2 zones a appui mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FM8B-2 Grillade a gaz plaque lisse/nervurée 2 zones a appui mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Grillade a gaz plaque lisse 2 zones avec meuble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée 2 zones avec meuble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Grillade a gaz plaque nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 700 x 900 (1040) A1
G7FM8M-2 Grillade a gaz plaque lisse/nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GRILLADE A GAZ - SERIE MAXIMA 900
Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) Type
GIFLAM Grillade a gaz plaque lisse avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FLAM/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CPD Grillade a gaz plaque lisse compound avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR4M Grillade & gaz plaque nervurée avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Grillade a gaz plaque lisse 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Grillade a gaz plaque lisse chromée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Grillade a gaz plaque lisse compound 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Grillade a gaz plaque nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Grillade a gaz plaque lisse/nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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GRILLADE A GAZ - SERIE S700

Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) | Type
SG7FL4B/CPD Grillade a gaz plaque lisse compound a appui mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FR4B/CPD Grillade a gaz plaque nervurée compound a appui mm 400 x 730 x 250 (455) A1
SG7FL8B-2/CPD | Grillade a gaz plaque lisse compound 2 zones a appui mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | Grillade a gaz plaque 2/3 lsse et 1/3 nervurée compound 2 zones a appui mm 800 x 730 x 250 (455) A1
SG7FR8B-2/CPD | Grillade a gaz plaque nervurée compound 2 zones a appui mm 800 x 730 x 250 (455) Al
GRILLADE A GAZ - SERIE S900

Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) | Type
SGIFL4AM Grillade a gaz plaque lisse avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CR Grillade & gaz plaque lisse chromée avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Grillade a gaz plaque lisse compound avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Grillade a gaz plaque nervurée avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M/CR Grillade a gaz plaque nervurée chromée avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CPD Grillade & gaz plaque nervurée compound avec meuble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Grillade a gaz plaque lisse 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Grillade & gaz plaque lisse chromée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Grillade a gaz plaque lisse compound 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Grillade a gaz plaque nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR | Grillade a gaz plaque nervurée chromée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CPD | Grillade a gaz plaque nervurée compound 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Grillade a gaz plaque lisse/nervurée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR Grillade a gaz plaque lisse/nervurée chromée 2 zones avec meuble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Grillade a gaz plaque lisse compound 2 zones a appui mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GRILLADE A GAZ - SERIE LX900 TOP

Appareil type Description Dim.: (L x P x H) Plan de travail (h totale) | Type
LXG9FL4/CPD Grillade a gaz plaque lisse compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Grillade a gaz plaque nervurée compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FL8-2/CPD | Grillade a gaz plague lisse compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Grillade & gaz plaque nervurée compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | Grillade a gaz plaque lisse/nervurée compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION

ATTENTION!

Les figures indiquées dans les chapitres “AVERTISSEMENTS GENERAUX”, “INSTRUCTIONS POUR LES MODELES A GAZ”
et “INSTRUCTIONS POUR LES MODELES ELECTRIQUES” se trouvent sur les premiéres pages de ce mode d’emploi.

DESCRIPTION DE LAPPAREIL

Structure robuste en acier, avec 4 pieds d’appui réglables
en hauteur. Carrosserie externe en acier au chrome nickel
18/10. La plaque de cuisson en acier spécial est lisse ou
nervurée et dotée de protections latérales et arriére en
acier anti-éclaboussures. Elle dispose aussi d'une cuvette
de récolte des jus en acier inoxydable. Le chauffage de la
plaque est effectué par le biais de braleurs en acier chromé
tubulaires, résistants aux contraintes d'origine thermique
ou mécanique. Le braleur pilote dispose de buses fixes.
Le réglage de la température s'effectue en intervenant sur
des robinets spécifiques comprenant des dispositifs de
sUreté. Les Grillades a gaz sont disponibles dans la version
a surface de cuisson lisse ou nervurée.

Les modeles G7FL8B-2 . G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 + G7FL8M-2 . G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 « G9FL8M-2 . GOFL8M-2/CR - GOFL8M-2/
CPD « G9FR8M-2 « GO9FM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGIFL8M-2/
CR « SG9FL8M-2/CPD « SG9FR8M-2/CPD « SGOFM8M-2/
CPD - LXGYFL8-2/CPD « LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/
CPD - SG7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/
CPD disposent de surfaces de cuisson séparées, avec des
commandes indépendantes de réglage de la température.

DISPOSITION

Emplacement de l'installation

Il est conseillé d'installer I'appareil dans un local bien aéré
et de le placer si possible sous une hotte aspirante. Il est
possible de monter I'appareil tout seul ou bien de le placer
acoté d’autres équipements. Il faut dans tous les cas prévoir
une distance de 150 mm pour les parois latérales et de 150
mm pour la paroi arriere si I'appareil se trouve a proximité
de parois réalisées en matériau inflammable. S'il n'est pas
possible de respecter ces distances, prendre des mesures
de sécurité adéquates contre d'éventuelles surchauffes, en
recouvrant par exemple les surfaces d'installation avec des
carreaux, ou en installant des protections antiradiations.
Positionner les appareils sur une table ou sur un plan
en matériau non inflammable. Avant d'effectuer le
raccordement, il faut vérifier sur la plaque technique de
I'appareil que ce dernier est prédisposé et adapté au type
de gaz disponible. Si I'appareil fonctionne avec un autre
type de gaz, consulter le paragraphe "Fonctionnement
avec d'autres types de gaz".

Dispositions de la loi, réglementations techniques et
directives
En prévision du montage, respecter les dispositions

suivantes:

- normes UNICIG 8723

- les réglementations sur les batiments et les dispositions
locales anti-incendie ;

- les normes anti-accidents en vigueur ;

- les dispositions de I'Organisme de Distribution du Gaz ;

- les dispositions CEl en vigueur ;

- les dispositions des pompiers.

INSTALLATION

Le montage, l'installation et la maintenance doivent étre
effectués par des entreprises autorisées par I'Organisme
de Distribution du Gaz local conformément aux normes en
vigueur. En premier lieu, demander l'avis de cet organisme
de distribution du Gaz.

Procédures d’installation
Pour une mise a niveau correcte de I'appareil, intervenir
sur les pieds d'appui réglables en hauteur.

Branchement gaz

Le raccordement de I'embout de 3/8" G ou 2" prévu sur
I'appareil peut étre fixe ou bien démontable moyennant
un robinet conforme a la norme. Si l'on utilise des
conduites flexibles, elles devront étre en acier inoxydable
et conformes a la norme. Une fois le raccordement terminé,
vérifier son étanchéité en utilisant un vaporisateur de
détection des fuites prévu a cet effet.

Evacuation des produits de combustion

Les appareils doivent étre placés dans des locaux
adaptés a l'évacuation des produits de combustion
conformément aux normes d'installation. Les appareils
sont considérés (voir tableau “DONNEES TECHNIQUES")
comme des appareils a gaz du type "A": non prévus pour
étre raccordés a un conduit d'évacuation des produits de
combustion. Ces appareils doivent évacuer les produits de
la combustion dans des hottes ou des dispositifs similaires,
raccordés a une cheminée ayant une efficacité certaine ou
bien directement a I'extérieur.

A défaut, il est permis demployer un aspirateur a air
raccordé directement a l'extérieur, d'une puissance non
inférieure a celle qui est requise, voir tableau “DONNEES
TECHNIQUES", a laquelle on ajoute I'échange d'air
nécessaire au bien-étre des opérateurs.

MISE EN SERVICE

Opérations préliminaires a la mise en service
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Avant la mise en service, il est conseillé denlever le
revétement adhésif de protection. Ensuite, nettoyer
soigneusement la surface de travail et les parties externes
avec de l'eau tiede et du détergent en utilisant un chiffon
humidifié, puis essuyer avec un chiffon propre.

Mise en fonctionnement

Avant la mise en fonctionnement, il est recommandé de
vérifier que les caractéristiques de l'appareil (catégorie
et type de gaz employé) correspondent a la famille et au
groupe de gaz disponibles sur place. Dans le cas contraire,
effectuer le passage a la famille de gaz requise ou bien
I'adaptation au groupe de gaz requis (voir paragraphe
"Fonctionnement avec d'autres types de gaz"). Pour la
mise en service, suivre les instructions d'emploi.

Vérification de la puissance

Utiliser les buses destinées a la puissance nominale se

trouvant sur l'appareil.

La puissance peut étre de deux types:

- nominale, indiquée sur la plaque des caractéristiques
de l'appareil ;

- réduite.

Les buses sont mentionnées dans le tableau “BRULEURS'.

La pression d'alimentation en gaz doit se situer dans la
fourchette indiquée dans le tableau des brileurs.

En-dehors des valeurs de pression citées, il nest pas
possible de faire fonctionner les appareils.

Si 'on désire un controle supplémentaire de la puissance,
il est possible de l'effectuer au moyen d'un compteur en
utilisant la "méthode volumétrique”.

En général, il suffit toutefois de vérifier que les buses
fonctionnent correctement.

Controle de la pression d’entrée (Fig.1-2-3)

La pression dentrée doit étre mesurée a l'aide d'un
manometre (précision min. 0,1 mbar). Enlever la vis (22) de
la prise de pression et raccorder le manométre : aprés avoir
pris la mesure, revisser hermétiquement la vis (22).
IMPORTANT : Le contréle de la pression doit étre effectué
une fois que tous les équipements a gaz sont raccordés et
fonctionnent.

Controle de la puissance selon la méthode volumétrique
A l'aide d'un compteur a gaz et d'un chronométre, il est
possible de mesurer la consommation de gaz dans l'unité
de temps. Cette valeur sera comparée avec la valeur E ainsi
calculée

Puissance du braleur

Pouvoir calorifique du gaz

Il est important que la mesure de la puissance soit
effectuée lorsque I'appareil est en inertie.

Les puissances du brileur, nominale et réduite, calculées
selon la valeur de pression nominale, s'obtiennent en
consultant le tableau “BRULEURS”. La valeur du pouvoir
calorifique du gaz peut étre requise a l'organisme de
distribution du gaz local.

Controle du fonctionnement

Vérifier que le type de buses utilisées correspond a
celles qui sont prévues dans le tableau “BRULEURS"
Contréler que le réducteur de pression utilisé a un débit
supérieur a la somme des débits de consommation de
tous les équipements raccordés. Controler que les tuyaux
d'adduction du gaz sont adéquats.

Controle de la veilleuse d'allumage

Pour un réglage correct, la veilleuse doit entourer
complétement le thermocouple ; dans le cas contraire,
contrdler que la buse est correcte par rapport au type de
gaz.

Réglage de l'air primaire

Le flux du volume d'air est réglé correctement lorsqu'il y
a une protection adéquate contre 'augmentation de la
flamme a braleur froid ou des retours de flamme a braleur
chaud. Pour la mesure d'air primaire pour la combustion,
voir le tableau “DONNEES TECHNIQUES”.

Controle des fonctions

- Mettre I'appareil en service.

- Vérifier 'étanchéité des tuyaux du gaz.

- Controler la flamme du brileur, méme au minimum.

Recommandations pour l'opérateur

- Expliquer et montrer a l'usager le fonctionnement et
I'utilisation de I'appareil selon les instructions et lui
remettre le manuel d'instructions.

- Informer lopérateur que tous les travaux de
restructuration ou de modification du batiment
susceptibles d’endommager I'alimentation d‘air pour
la combustion entrainent une nouvelle vérification des
fonctions de I'appareil.

Fonctionnement avec d’autres types de gaz

Pour passer a un autre type de gaz, par exemple du
méthane au gaz liquide, il faut utiliser des buses adaptées
au braleur comme indiqué dans le tableau BRULEUR.
Les buses des brileurs pour les différents types de gaz,
portant la dimension du diamétre en centiémes de mm,
se trouvent dans une enveloppe fournie avec l'appareil. A
la fin de la transformation ou de I'adaptation, vérifier les
fonctions de I'appareil comme décrit dans le paragraphe
"Controdle des fonctions”. Une fois la disposition modifiée,
indiquer le nouveau type de gaz sur la plaque

Remplacement de la buse du brileur principal (Fig. 4A
-4B)

Pour remplacer la buse (30), enlever la cuvette de récolte
des jus et dévisser les vis de fixation du tableau de
commandes. Enlever le tableau de bord. A l'aide d'une clé
adaptée, dévisser la buse du porte-buse et la remplacer
par une nouvelle buse (voir le tableau “BRULEURS”). Si
nécessaire, pousser en arriére le manchon de réglage
de lair en dévissant la vis (39) ; de cette facon, le
remplacement est facilité. Apres avoir monté la nouvelle
buse, rétablir la distance de I'air primaire “A” (voir le tableau
“BRULEURS").

Réglage de la veilleuse (Fig. 5A - 5B)



La veilleuse est a buses et a air fixe. La seule opération

nécessaire est le remplacement des buses selon le type de

gaz en suivant les instructions suivantes:

- Retirer le panneau de bord en dévissant les vis de
fixation.

- Dévisser I'écrou presse-bicone (n° 14) et enlever le
bicone (n° 15) et la buse pilote (n° 16).

- Remplacer la buse pilote par la buse appropriée d'apres
le tableau “BRULEURS'.

- Aprés avoir remplacé la buse pilote, revisser I'écrou
presse-bicone (n°14) et le bicone correspondant (n°15).

Réglage du ralenti ( Fig.1-2)

En se référant au tableau “BRULEURS’, régler la vis du

ralenti (20) comme suit:

- en cas de fonctionnement au gaz liquide, visser a fond
la vis du ralenti;

- en cas de fonctionnement au gaz méthane:

1-  Localiser la poignée du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur et le mettre dans la position de
ralenti.

3-  Régler le débit du ralenti en intervenant sur la vis
20 (Fig. 1-2), en dévissant la vis le débit augmente,
en vissant la vis le débit diminue.

4-  Lorsque la flamme est adaptée a la fonction
au ralenti, vérifier qu'elle correspond au débit
au ralenti indiqué dans le tableau “DONNEES
TECHNIQUES', effectuer le controle selon la
“méthode volumétrique” décrite ci-dessus, puis :

5- Lire le compteur a gaz et en méme temps faire
redémarrer le chronometre.

6- Apres un délai suffisant, par exemple 10 minutes,
stopper le chronométre et lire de nouveau le
compteur.

7-  Calculer la quantité de gaz qui est passée pendant
10 minutes (la différence entre les deux lectures),
ex. 1ére lecture - 2éme lecture = 30 litres (0,03m?3).

8- Calculer maintenant la puissance au ralenti, en
appliquant la formule de la méthode volumétrique
(voir le paragraphe précédent). Puissance (kw) =
consommation (m*/h) par pouvoir calorifique du
méthane

9-  Sila puissance est inférieure a la valeur du tableau,
dévisser encore la vis du ralenti et répéter le
controle.

10- Si la puissance est supérieure a la valeur du
tableau, visser encore la vis du ralenti et répéter le
controle. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litres x 60/10 x
9,45 kw/h = 1,700 kw

MAINTENANCE

Attention!

Avant d'effectuer toute opération de maintenance
ou de dépannage, débrancher l'appareil du réseau
d‘alimentation du gaz et couper le courant.

Effectuer les opérations de maintenance suivantes au

moins une fois par an:

- vérifier le fonctionnement de tous les dispositifs de
réglage et de sécurité ;

- contrdler le fonctionnement des braleurs:

«allumage;
+ sécurité de la combustion;

- contrdler les différentes fonctions
procédure décrite au paragraphe
fonctions".

en suivant la
"Controle des

Si le nettoyage du braleur principal s'avére nécessaire,

procéder comme suit (Fig. 4A - 4B ):

a) dévisser les vis de fixation et retirer les poignées de
commande, la cuvette de récolte des jus et le panneau
de bord ;

b) débrancher la conduite du gaz du porte-buse en
dévissant le raccord a vis correspondant (28);

) retirer la tole avant de la chambre de combustion
en intervenant sur les vis de fixation et en dévissant
ensuite les vis de fixation de la tole sur le c6té avant du
braleur principal.

Le braleur principal peut étre retiré pour le nettoyage.
Nettoyer soigneusement les ouvertures de sortie du
braleur a l'aide d'un instrument ou d'un baton d'un
diametre adapté. En remontant le brileur, veiller a I'insérer
correctement avec le c6té arriére dans 'emboitement de la
chambre de combustion.

- Vérifier que le parcours d'écoulement du gaz ne

présente pas de défauts.

LISTE ET REMPLACEMENT DES PIECES
DETACHEES CONSEILLEES

N’UTILISER QUE DES PIECES DE RECHANGE D’ORIGINE
FOURNIES PAR LE FABRIQUANT. Le remplacement
des piéces ne doit étre effectué que par du personnel
autorisé!

Pour remplacer les piéces suivantes, enlever tout d'abord
les poignées de commande, la cuvette de récolte des jus
et retirer le tableau de commandes (apres avoir desserré
les vis de fixation).

Bougie d’allumage (Fig. 5A - 5B)

Retirer la bougie d’allumage (37) par le bas. Débrancher le
cable d’allumage, dévisser I'écrou de fixation et insérer une
nouvelle bougie.

Robinet du gaz (Fig. 1-2-3)

Desserrer les raccords a vis des tuyaux du gaz et du
thermocouple, desserrer ensuite les vis de fixation de
I'alimentation a la rampe du gaz et insérer un nouveau
robinet.

Thermocouple (Fig. 1-2-3 et 5A - 5B)

Dévisser les raccords a vis qui fixent le thermocouple a la
carcasse (robinets, vannes) du gaz et au brdleur pilote ;
insérer la nouvelle piece.

Apres avoir effectué le remplacement, remonter le tableau
de bord et les autres piéces dans le bon ordre.

AVERTISSEMENT

Aprés avoir effectué le remplacement des piéces
d‘alimentation du gaz, vérifier I'étanchéité et les fonctions
des différents éléments.
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INSTRUCTIONS D’EMPLOI

MISE EN SERVICE

L'appareil est congu pour l'utilisation professionnelle et il
doit étre utilisé par du personnel qualifié.

Il est conseillé a I'utilisateur de vérifier que I'installation de
I'appareil a été effectuée de facon adaptée.

Le fabricant n'est pas responsable de dommages dérivant
d’une installation incorrecte, d'une mauvaise maintenance
et d’une utilisation non adaptée.

Avant de mettre en fonction I'appareil LIRE ATTENTIVE-
MENT LES INSTRUCTIONS POUR L'UTILISATION CONTE-
NUES DANS CE MANUEL, en faisant particulierement at-
tention aux normes relatives aux dispositifs de sécurité.
Toujours fermer les robinets d'alimentation du gaz a la fin
de Il'utilisation surtout pendant les opérations de mainte-
nance et de réparation.

Suivre attentivement les normes de cuisson, au moins
pendant la premiére période d'utilisation, jusqua ce
que la pratique et l'expérience permettent de choisir
personnellement les temps et les températures.

Premiére cuisson sur la grillade

Important!

Avant d'utiliser I'appareil pour la premiére fois, nettoyer
soigneusement la surface de la grillade avec de I'eau tiéde
et du détergent, en utilisant un chiffon doux pour éliminer
toutes les traces d'antirouille appliqué a l'usine ; essuyer
avec un chiffon propre.

ALLUMAGE

Allumage du braleur pilote (Fig. 6)

Appuyer sur la poignée (4) et la tourner a gauche dans la
bonne position. Laisser la poignée enfoncée et actionner
simultanément plusieurs fois la poignée de I'allumeur
piézoélectrique (6) jusqu'a ce que la veilleuse sallume,
visible a travers l'ouverture (10) présente sur le tableau de
bord. Laisser la poignée enfoncée pendant encore environ
15-20 secondes ; si la veilleuse devait s'éteindre aprés avoir
laché la poignée, répéter l'opération d’allumage.

Allumage du braleur principal et réglage de la
température (Fig. 6)

Pour allumer le braleur principal, tourner encore la
poignée a gauche jusqu’a la température désirée.

Le thermostat est caractérisé par deux positions de §

jusqu'a W ; les valeurs indicatives de la température pour
chaque position sont les suivantes:

Position  degrés °C
4 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Pour la vanne thermostatique, le minimum est en
position 1, le maximum en position 7.

EXTINCTION

Extinction pendant le fonctionnement normal
Pour néteindre que les brlleurs principaux, tourner la

poignée de service en position * ; dans cette position,
seule la veilleuse est allumée. Pour éteindre complétement
toute l'installation, tourner la poignée en position @/0;
dans cette position, le braleur pilote séteint aussi.

Extinction en cas de panne
En cas de panne, fermer I'alimentation du gaz a I'appareil.

Comportement en cas de panne et d'interruption
prolongée du fonctionnement

Si I'appareil doit rester inactif pendant un certain temps
ou en cas de panne ou de fonctionnement irrégulier,
fermer le robinet de raccordement au réseau du gaz situé
a l'extérieur de I'appareil.

Apres avoir effectué toutes les opérations de nettoyage,
les surfaces en acier inoxydable, bien séchées, doivent étre
protégées avec des produits qui se trouvent normalement
dans le commerce, afin de lutter contre les phénoménes
de corrosion. En cas de panne, s'adresser au service
d'assistance.

SOIN DE L'APPAREIL

ATTENTION!

Ne jamais nettoyer I'appareil avant qu'il ne se soit refroidi.
Le nettoyage quotidien soigné de I'appareil, effectué apres
avoir désactivé l'appareil, garantit son fonctionnement
parfait et sa longue durée de vie.

Les surfaces en acier doivent étre nettoyées avec du
liquide vaisselle dilué dans de I'eau tres chaude en utilisant
un chiffon doux ; pour la saleté plus résistante, utiliser
de l'alcool éthylique, de I'acétone ou un autre solvant
non halogéné; ne pas utiliser de détergents en poudre
abrasifs ou de substances corrosives telles que l'acide
chlorhydrique / muriatique ou sulfurique. Lutilisation
d‘acides peut compromettre la fonctionnalité et la sécurité
de l'appareil.

Ne pas utiliser de brosses, de pailles de fer ou de disques
abrasifs en d’autres métaux ou alliages qui pourraient
laisser des traces de rouille par contamination.

Pour cette méme raison, éviter le contact avec des objets
en fer. Attention aux pailles de fer ou aux brosses en acier
inoxydable qui, méme si elles ne contaminent pas

les surfaces, peuvent provoquer des rayures dangereuses.
Si la saleté est trés importante, ne jamais utiliser de papier
de verre ou émeri ; nous conseillons au contraire d'utiliser
une éponge synthétique (par exemple Scotchbrite).
Eviter aussi d'utiliser des substances pour nettoyer I'argent
et faire attention aux vapeurs d'acide chlorhydrique ou
sulfurique provenant par exemple du lavage des planchers.
Ne par diriger de jets d'eau directs sur I'appareil pour ne
pas I'endommager. Aprés le nettoyage, rincer avec de I'eau
propre et essuyer soigneusement avec un chiffon.



INFORMATION POUR LES UTILISATEURS D’EQUIPEMENTS PROFESSIONNELS

Au sens de I'art. 24 du décret législatif n° 49 du 14 mars 2014
« Mise en ceuvre de la Directive 2012/19/UE sur les déchets d’équipements électriques et électroniques (DEEE) ».
Le symbole de la poubelle sur roues barrée d'une croix apposée sur I'équipement ou sur son emballage indique que le
produit, a la fin de sa vie utile, doit étre collecté séparément des autres déchets pour qu'il puisse étre traité et recyclé de
maniére appropriée. En particulier, la collecte séparée de cet équipement professionnel arrivé en fin de vie est organisée
et gérée:
a) directement par |'utilisateur, dans le cas ou I'équipement a été mis sur le marché dans le cadre de I'ancienne
réglementation DEEE et I'utilisateur décide lui-méme de s'en défaire sans le remplacer par un autre équipement neuf
équivalent destiné aux mémes fonctions ;
par le fabricant, a savoir I'entité qui a introduit et commercialisé la premiére dans un Pays de I'Union Européenne ou
qui revend dans un Pays de I'Union Européenne sous sa marque |'équipement neuf qui a remplacé le précédent, dans
le cas ou, en méme temps que la décision de se défaire de I'équipement en fin de vie qui a été mis sur le marché dans
le cadre de I'ancienne réglementation DEEE, I'utilisateur effectue I'achat d’un produit de type équivalent destiné aux
mémes fonctions. Dans ce dernier cas, I'utilisateur peut demander au fabricant la reprise de cet équipement au plus
tard dans les 15 jours qui suivent la livraison dudit équipement neuf ;
par le fabricant, a savoir I'entité qui a introduit et commercialisé la premiére dans un Pays de I'Union Européenne ou
qui revend dans un Pays de I'Union Européenne sous sa marque I'équipement, dans le cas ol I€quipement a été mis
sur le marché dans le cadre de la nouvelle réglementation DEEE.

c

C

La collecte séparée appropriée pour I'envoi successif de 'équipement hors service au recyclage, au traitement et a
I'élimination compatible avec I'environnement contribue a éviter les effets négatifs possibles sur I'environnement et sur
la santé et favorise la réutilisation et/ou le recyclage des matériaux dont I'équipement est composé.

L'élimination illégale du produit de la part de la part de I'utilisateur entraine I'application des sanctions visées
par la réglementation en vigueur.

CERTIFICAT DE GARANTIE

SOCIETE:

ADRESSE:

CODE POSTAL : VILLE:

PROVINCE: DATE D’INSTALLATION :
MODELE
MATRICULE

AVERTISSEMENTS

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'imprécisions éventuelles contenues dans ce mode d’emploi, dues a des
erreurs de transcription et/ou d'impression et il se réserve le droit d’apporter au produit toutes les modifications qu'il
juge utiles ou nécessaires, sans compromettre ses caractéristiques essentielles. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de non-respect des normes contenues dans ce mode d'emploi. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages directs et indirects dérivant d’'une installation incorrecte, de forcages, d’'une mauvaise maintenance ou d'une
utilisation inadaptée.
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GAS-BRATPLATTEN SERIE PLUS 600
Gerdtetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) Typ
G6FL3B Bratplatte glatt, Tischmodell mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Bratplatte glatt, verchromt, Tischmodell mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FR3B Bratplatte gerillt, Tischmodell mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Bratplatte glatt, mit Mobel mm 300 x 600 x 900 (1020) A1
G6FL3M/CR Bratplatte glatt, verchromt, mit Mdbel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Bratplatte gerillt, mit Mobel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Bratplatte glatt, Tischmodell mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Bratplatte glatt, verchromt, Tischmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FR6B Bratplatte gerillt, Tischmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, Tischmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6M Bratplatte glatt, mit Mobel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/CR Bratplatte glatt, verchromt, mit Mobel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Bratplatte gerillt, mit Mobel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, mit Mobel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GAS-BRATPLATTEN SERIE MACROS 700
Geratetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) Typ
G7FL4B Bratplatte glatt, Tischmodell mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Bratplatte glatt, verchromt, Tischmodell mm 400 x 700 x 290 (430) A1
G7FR4B Bratplatte gerillt, Tischmodell mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4M Bratplatte glatt, mit Mdbel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Bratplatte glatt, verchromt, mit Mdbel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Bratplatte gerillt, mit Mdbel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Bratplatte glatt, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Bratplatte glatt, verchromt, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 700 x 290 (430) A1
G7FR8B-2 Bratplatte gerillt, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FM8B-2 Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Bratplatte glatt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Bratplatte glatt, verchromt, 2 Bereiche, mit Mbel mm 800 x 700 x 900 (1040) A1
G7FR8M-2 Bratplatte gerillt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GAS-BRATPLATTEN SERIE MAXIMA 900
Geratetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) Typ
GIFLAM Bratplatte glatt, mit Mobel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Bratplatte glatt, verchromt, mit Mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Bratplatte glatt, Compound, mit Mobel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFR4M Bratplatte gerillt, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Bratplatte glatt, 2 Bereiche, mit Mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL8M-2/CR Bratplatte glatt, verchromt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CPD Bratplatte glatt, Compound, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Bratplatte gerillt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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GAS-BRATPLATTEN SERIE S700

Gerdtetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) | Typ
SG7FL4B/CPD Bratplatte glatt, Compound, Tischmodell mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Bratplatte gerillt, Compound, Tischmodell mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FL8B-2/CPD | Bratplatte glatt, Compound, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, Compound, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FR8B-2/CPD | Bratplatte gerillt, Compound, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 730 x 250 (455) Al
GAS-BRATPLATTEN SERIE S900

Geratetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) Typ
SGIFL4AM Bratplatte glatt, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFLAM/CR Bratplatte glatt, verchromt, mit Mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Bratplatte glatt, Compound, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4AM Bratplatte gerillt, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CR Bratplatte gerillt, verchromt, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CPD Bratplatte gerillt, Compound, mit Mdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Bratplatte glatt, 2 Bereiche, mit Mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Bratplatte glatt, verchromt, 2 Bereiche, mit Mbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Bratplatte glatt, Compound, 2 Bereiche, mit Mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Bratplatte gerillt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Bratplatte gerillt, verchromt, 2 Bereiche, mit Mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CPD | Bratplatte gerillt, Compound, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, 2 Bereiche, mit Mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, verchromt, 2 Bereiche, mit Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGI9FM8M-2/CPD | Bratplatte glatt, Compound, 2 Bereiche, Tischmodell mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GAS-BRATPLATTEN SERIE LX900 TOP

Geratetyp Beschreibung Abm.: (BxTxH) Arbeitsflache (h gesamt) Typ
LXG9FL4/CPD Bratplatte glatt, Compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Bratplatte gerillt, Compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD Bratplatte glatt, Compound, 2 Bereiche mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Bratplatte gerillt, Compound, 2 Bereiche mm 800 x 900 x 290 (430) A1
LXG9FR8-2/CPD | Bratplatte kombiniert glatt/gerillt, Compound, 2 Bereiche mm 800 x 900 x 290 (430) A
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INSTALLATIONSANLEITUNG

ACHTUNG!

Die Abbildungen, auf die in den Kapiteln “ALLGEMEINE HINWEISE”, “ANLEITUNGEN FUR GAS-MODELLE ” und
“ANLEITUNGEN FUR ELEKTRO-MODELLE ” Bezug genommen wird, sind auf den ersten Seiten dieses Handbuchs abgedruckt.

GERATEBESCHREIBUNG

Robuste Stahlstruktur mit 4 hohenverstellbaren Fufen.
AuBenverkleidung aus Chromnickelstahl 18/10. Platte
aus Spezialstahl mit glatter oder gerillter Oberflache,
mit seitlichem und riickseitigem Spritzschutz aus Stahl.
Flissigkeitsauffangwanne aus rostfreiem Edelstahl. Die
Platte wird mit Hilfe von Rohrbrennern aus Chromstahl
erhitzt, die thermischen und mechanischen Belastungen
gegentiber besonders bestandig sind. Der Ziindflam-
menbrenner ist mit fixen Disen ausgestattet. Die Tem-
peraturregelung erfolgt Uber spezielle Hahne mit Si-
cherheitseinrichtung. Unsere Bratplatten sind in zwei
Ausflihrungen, mit glatter oder gerillter Platte, erhiltlich.
Die Modelle G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 - G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 - G9FL8M-2 + GOFL8M-2/CR - G9FL8M-2/CPD
+ GO9FR8M-2 « G9FM8M-2 « SGIFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR -«
SG9FL8M-2/CPD + SG9FR8M-2/CPD « SGO9FM8M-2/CPD -
LXG9FL8-2/CPD - LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG-
7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD sind mit
separaten Bratflaichen ausgestattet, mit der Mdglichkeit
einer unabhédngigen Temperaturregelung.

VORBEREITUNG

Installationsort

Das Gerat sollte in einem gut belifteten Raum aufgestellt
werden, wenn moglich unter einer Abzugshaube. Es kann
freistehend oder neben anderen Gerdten montiert wer-
den. Falls das Geréat in der Ndhe von Wénden aus brennba-
rem Material positioniert werden soll, muss in jedem Falle
sowohl fiir die Seitenwande als auch fiir die Riickwand ein
Mindestabstand von 150 mm eingehalten werden. Sollte
es nicht moglich sein, die genannten Abstande einzuhal-
ten, missen geeignete SicherheitsmalBnahmen gegen
eine mégliche Uberhitzung getroffen werden, z.B. durch
Verkleidung der Anstellflichen mit Fliesen oder durch In-
stallation von Strahlungsschutzvorrichtungen. Positionie-
ren Sie die Gerédte auf einem Tisch oder einer Oberflache
aus nicht brennbarem Material. Vor Herstellen des An-
schlusses muss auf dem technischen Kennschild gepruft
werden, ob das Gerét auf die verfligbare Gasart eingestellt
bzw. fir diese geeignet ist. Sollte das Gerat mit einer ande-
ren Gasart arbeiten, ziehen Sie bitte den Abschnitt "Betrieb
mit anderen Gasarten" zu Rate.

Gesetzesvorschriften, technische Normen und Richtlinien
Bei der Installation miissen folgende Vorschriften

berticksichtigt werden:
die Normen UNI CIG 8723
die lokalen Bauvorschriften und Feuerschutzbestim-
mungen;

- die gtiltigen Unfallschutzvorschriften;

- die Bestimmungen des Gasversorgungsunternehmens
(GVU);

- die gtiltigen CEI-Bestimmungen;

- die Feuerwehrvorschriften.

INSTALLATION

Montage, Installation und Wartung miissen in Uberein-
stimmung mit den gliltigen Vorschriften von Betrieben
vorgenommen werden, die vom ©&rtlichen Gasversor-
gungsunternehmen autorisiert sind. Holen Sie zuallererst
den Rat des 6rtlichen Gasversorgungsunternehmens ein.

Vorgehensweise bei der Installation
Stellen Sie unter Verwendung der hohenverstellbaren
FuRBe eine absolut ebene Ausrichtung des Gerétes sicher.

Gasanschluss

Der Anschluss an den 3/8" G oder 2" G - Stutzen des
Gerétes kann fix oder, bei Verwendung eines vorschrifts-
maBigen Verbinders, abnehmbar ausgefiihrt werden.
Sollen flexible Gasleitungen verwendet werden, missen
diese aus Edelstahl gefertigt sein und den Vorschriften
entsprechen. Nach Beendigung des Anschlusses muss
dieser mit Hilfe eines speziellen Lecksuchsprays auf Dich-
tigkeit gepruft werden.

Rauchabzug

Die Gerate mussen, unter Berlcksichtigung der Installa-
tionsvorschriften, in fir den Abzug der Verbrennungspro-
dukte geeigneten Raumen aufgestellt werden. Sie werden
als Gasgerate Typ "A" klassifiziert (siehe Tabelle “TECHNI-
SCHE DATEN"), und sind daher nicht fur den Anschluss
an eine Abzugsleitung der Verbrennungsprodukte vorge-
sehen.

Bei diesen Gerdten miissen die Verbrennungsprodukte
Uiber spezielle Abzugshauben oder dhnliche Vorrichtun-
gen abgeleitet werden, die mit einem sicher arbeitenden
Kamin oder direkt mit dem AuBenbereich verbunden sind.
Falls dies nicht moglich ist, kann ein unmittelbar nach
auBBen fihrender Luftabsauger verwendet werden. Sein
Durchsatz muss mindestens dem in der Tabelle “TECHNI-
SCHE DATEN" geforderten Wert plus dem fiir das Wohlbe-
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finden der Benutzer notwendigen Luftaustausch entspre-
chen.

BETRIEBSBEREITSTELLUNG

Vorbereitende MaBnahmen fiir die Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme missen die selbstklebenden
Schutzfolien entfernt werden. Reinigen Sie die Ar-
beitsfliche und die externen Bereiche anschlieend
sorgfaltig mit einem feuchten Lappen, mit lauwarmem
Wasser und Reinigungsmittel, und reiben Sie mit einem
trockenen Tuch nach.

Inbetriebnahm

Vor Inbetriebnahme sollte gepriift werden, ob die Geréte-
ausfihrung (Kategorie und eingestellt Gasart) mit der vor
Ort verfugbaren Gasfamilie und Gasgruppe Ubereinstim-
men. Falls dies nicht der Fall ist, muss eine Umstellung auf
die erforderliche Gasfamilie oder eine Anpassung an die
Gasgruppe vorgenommen werden (siehe Abschnitt “Be-
trieb mit anderen Gasarten”). Halten Sie sich wéhrend der
Inbetriebnahme an die Bedienungsanleitung.

Uberpriifung der Leistung

Die Gerate missen mit Dusen fiir die am Gerét eingestellte

Nennwéarmeleistung betrieben werden.

Es existieren zwei Arten von Leistungen:

- Nennleistung (auf dem Kennschild des Gerates angege-
ben)

- reduzierte Leistung.

Die Dusen sind in der “BRENNER"-Tabelle angefiihrt.

Der Gasversorgungsdruck muss sich innerhalb der Werte
befinden, die in der Brennertabelle angefiihrt sind.

AufBerhalb der oben genannten Grenzwerte dirfen die
Geréte nicht betrieben werden.

Wird eine zusédtzliche Priifung der Leistung gewiinscht,
kann diese mit einem Gaszahler mit Hilfe der sogenannten
"volumetrischen Methode" vorgenommen werden.

In der Regel reicht es jedoch aus, die Diisen auf korrektes
Funktionieren zu prifen.

Priifung des Eingangsdrucks (Abb. 1 -2 - 3)

Der Eingangsdruck muss mit einem Manometer gemessen
werden (Aufldsung mindestens 0,1 mbar). Entfernen Sie
die Schraube (22) des Anschlussdruckmessstutzens und
schlieBen Sie das Manometer an. Nach erfolgter Messung
muss die Schraube (22) wieder fest angezogen werden.
WICHTIG: zur Uberpriifung des Drucks miissen alle Ga-
sgerate angeschlossen und in Betrieb sein.

Leistungskontrolle nach der volumetrischen Methode
Mit Hilfe eines Gaszéhlers und eines Zeitmessers kann der
Gasverbrauch pro Zeiteinheit gemessen werden. Dieser
Wert muss anschlieBend mit dem folgendermaBlen er-
rechneten Wert E verglichen werden:

E Brennerleistung

" Gasheizwert

Es ist wichtig, dass die Leistungsmessung des Gerats im
Tragheitszustand vorgenommen wird.

Die mit dem Wert des Nenndrucks berechneten Nenn- und
reduzierten Brennerleistungen kénnen der “BRENNER"-
Tabelle entnommen werden. Der Gasheizwert kann beim
ortlichen Gasversorgungsunternehmen erfragt werden.

Betriebspriifung

Prifen Sie, ob die verwendeten Disen mit den in der
“BRENNER"-Tabelle angegebenen lbereinstimmt. Stellen
Sie sicher, dass der Durchsatz des eingesetzten Druckmin-
derers tber der Summe des Verbrauchs aller angeschlos-
senen Gerat liegt. Vergewissern Sie sich, dass eine geei-
gnete Gaszuleistung verwendet wurde.

Kontrolle der Ziindflamme

Bei ordnungsgemaBer Einstellung muss die Flamme das
Thermoelement umschlieBen und ein regelmaBiges Aus-
sehen aufweisen. Sollte dies nicht der Fall sein priifen Sie,
ob die fiir die verwendete Gasart passende Dise einge-
setzt wurde.

Kontrolle der Primérluft

Der Fluss des Luftvolumens ist korrekt eingestellt, wenn
ein geeigneter Schutz gegen das Aufflackern der Flamme
bei kaltem Brenner und gegen Flammenriickschléage bei
heiem Brenner gewdhrleistet ist. Der Wert der primaren
Verbrennungsluft kann der Tabelle “TECHNISCHE DATEN”
entnommen werden.

Funktionskontrolle

- Nehmen Sie das Gerat in Betrieb.

- Prifen Sie die Dichtheit der Gasleitungen.

- Prifen Sie die Brennerflamme und deren Kleinstellung.

Hinweise fiir den Installateur

- Funktionsweise und Bedienung des Gerdtes mussen
dem Bediener erldutert bzw. vorgefiihrt werden. Hier-
zu ist die Bedienungsanleitung zu Hilfe zu nehmen,
die dem Benutzer anschlieBend ausgehandigt werden
muss.

- Informieren Sie den Benutzer dartiber, dass alle Reno-
vierungsarbeiten oder baulichen Verédnderungen die
Verbrennungsluftzufuhr beeintrachtigen kénnen, und
eine erneute Funktionspriifung des Geréates erforder-
lich machen.

Betrieb mit anderen Gasarten

Fur die Umstellung auf eine andere Gasart, z.B. von Erd-
gas auf Flussiggas, ist der Einsatz der richtigen Disen
fur den Brenner gemdll der “BRENNER”-Tabelle erfor-
derlich. Die Brennerdisen fir die verschiedenen Gasar-
ten sind in einem mitgelieferten Beutel enthalten. Ihr
Durchmesser ist in Hundertstel Millimeter angegeben.
Nach erfolgter Umstellung oder Anpassung muss die im
Abschnitt "Funktionskontrolle" des Gerdtes beschriebene
Vorgehensweise wiederholt werden. Nach Veranderung
der Einstellung geben Sie bitte auf dem Kennschild die
neue Gasart an.

Auswechseln der Diise des Hauptbrenners (Abb. 4A-4B)
Zum Auswechseln der Diise (30) ziehen Sie die Flis-
sigkeitsauffangwanne heraus, 16sen Sie die Befesti-
gungsschrauben der Bedienblende und nehmen Sie die-
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se ab. Entfernen Sie die Diise mit Hilfe eines geeigneten
Schlussels aus dem Dusenhalter und tauschen Sie sie mit
einer neuen aus (siehe “BRENNER"-Tabelle). Falls notwen-
dig, driicken Sie die Luft-Reguliermuffe durch Losen der
Schraube (39) zurtick, um das Auswechseln zu erleichtern.
Nach erfolgter Montage der neuen Dise stellen Sie die
Distanz “A” der Primarluft wieder her (siehe “BRENNER"-
Tabelle).

Einstellen der Pilotflamme (Abb. 5A - 5B)

Die Pilotflamme verfugt Uber fixe Disen und eine fixe

Luftzufuhr. Der einzige erforderliche Arbeitsschritt besteht

im Austausch der Diisen in Abhdngigkeit von der verwen-

deten Gasart. Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

- Losen Sie die Befestigungsschrauben und nehmen Sie
die Bedienblende ab.

- Losen Sie die Befestigungsmutter fiir den Doppelkegel
(Nr. 14) und entnehmen Sie den Doppelkegel (Nr. 15)
und die Ziindduise (Nr. 16).

- Wechseln Sie die Ziinddiise gemaf} “BRENNER"-Tabelle
mit der geeigneten Duse aus.

- Nach erfolgtem Auswechseln der Ziindduse schrauben
Sie die Befestigungsmutter (Nr. 14) mit dem zugehori-
gen Doppelkegel (Nr. 15) fest.

Einstellen der Kleinstellung (Abb. 1 - 2)

Regulieren Sie die Einstellschraube (20) fiir die Kleinstel-

lung unter Bezugnahme auf die “BRENNER"-Tabelle wie

folgt:

- BeiBetrieb mit Fliissiggas drehen Sie die Einstellschrau-
be der Kleinstellung bis zum Anschlag.

- BeiBetrieb mit Erdgas:

Schalten Sie den Bedienknopf des zugehérigen Hahns

aus.

2- Zinden Sie den Brenner und stellen Sie ihn auf die
kleinste Flamme ein.

3- Regulieren Sie den Durchsatz der Kleinstellung mit Hilfe

der Schraube 20 (Abb. 1-2). Durch Lésen wird der Dur-

chsatz erhoht, durch Anziehen reduziert.

Nach Erzielen der Flamme, die Sie als Kleinstellung

fur geeignet halten, prifen Sie, ob diese mit dem

Mindestdurchsatz der Tabelle “TECHNISCHE DATEN”

lUbereinstimmt. Fir diese Kontrolle muss die weiter

oben bereits beschriebene “volumetrische Methode ”

verwendet werden, d.h.:

Lesen Sie den Gaszéhler ab, und starten Sie gleichzeitig

den Zeitmesser.

6- Nach einer ausreichend langen Zeitspanne, z.B. 10 Mi-
nuten, stoppen Sie den Zeitmesser und lesen Sie den
Gaszéhler erneut ab.

7- Berechnen Sie nun, wie viel Gas in diesen 10 Minuten
durchgeflossen ist (Differenz zwischen den beiden
Ablesewerten), z.B. erster Wert — zweiter Wert = 30 Liter
(0,03m3).

8- Nehmen Sie jetzt die Leistungsberechnung fir die
Kleinstellung vor, indem Sie die Formel der volume-
trischen Methode verwenden (vorheriger Abschnitt).
Leistung (kW) = Verbrauch (m*/h) geteilt durch den
Heizwert des Erdgases.

9- Sollte die Leistung unter dem in der Tabelle angegebe-
nen Wert liegen, muss die Schraube der Kleinstellung
etwas gelost und die Kontrolle erneut durchgefiihrt

—_
T

»
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T

werden.

10-Sollte die Leistung Uiber dem in der Tabelle angegebe-
nen Wert liegen, muss die Schraube der Kleinstellung
etwas angezogen und die Kontrolle wiederholt wer-
den. (9,45 kW/h). P (kW) = 30 Liter x 60/10 x 9,45 kW/h
=1,700 kW.

WARTUNG

Achtung!

Vor Beginn von Wartungs- oder Reparaturarbeiten muss
die Gaszufuhr des Gerates unbedingt unterbrochen wer-
den.

Folgende Wartungsarbeiten sollten mindestens einmal
jahrlich vorgenommen werden:
- Funktionskontrolle aller Bedienelemente und Si-
cherheitseinrichtungen
- Funktionskontrolle der Brenner:
« Ziindverhalten;
« Brennsicherheit;
- Uberpriifung der verschiedenen Funktionen gemaR
Abschnitt "Funktionskontrolle"

Sollte eine Reinigung des Hauptbrenners erforderlich sein,

gehen Sie wie folgt vor (Abb. 4A - 4B):

a) Entfernen Sie die Bedienkndpfe und die Flus-
sigkeitsauffangwanne. Losen Sie die Befesti-
gungsschrauben der Bedienblende und nehmen Sie
diese ab.

b) Trennen Sie die Gaszuleitung vom Diisenhalter, indem
Sie die entsprechende Schraubverbindung (28) l16sen;

c) Nehmen Sie zuerst durch Ldsen der Befesti-
gungsschrauben das Frontblech des Verbren-
nungsraums ab. Lockern Sie anschlieBend die Befe-
stigungsschrauben des Blechs auf der Vorderseite des
Hauptbrenners.

Der Hauptbrenner kann zu Reinigungszwecken herausge-
nommen werden. Saubern Sie die Ausgangsoffnungen
des Brenners sorgféltig mit einem geeigneten Instrument
oder einem Stabchen mit geeignetem Durchmesser. Beim
Wiedereinbau des Brenners achten Sie darauf, diesen kor-
rekt, d.h. mit der Rickseite in die Aufnahme des Verbren-
nungsraums einzufiihren.

- Stellen Sie sicher, dass die Gas-Abzugsleitung keinerlei

Beschadigungen aufweist.

LISTE UND AUSTAUSCH DER
EMPFOHLENEN ERSATZTEILE

VERWENDEN SIE AUSSCHLIESSLICH VOM HERSTELLER
GELIEFERTE ORIGINAL-ERSATZTEILE. Die Teile diirfen
nur von autorisiertem Fachpersonal ausgewechselt
werden!

Zum Auswechseln der nachfolgend genannten Teile
nehmen Sie zuerst die Bedienkndpfe ab und ziehen Sie
die Flussigkeitsauffangwanne heraus. Losen Sie dann die
Befestigungsschrauben der Bedienblende und entfernen
Sie diese.

Ziindkerze (Abb. 5A - 5B)
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Die Kerze (37) wird von unten herausgezogen. Nehmen Sie
das Zundkabel ab, 16sen Sie die Befestigungsmutter und
fiihren Sie eine neue Kerze ein.

Gashahn (Abb. 1-2-3)

Losen Sie die Schraubverbindungen der Gasleitungen
und des Thermoelements und anschlieBend die Befesti-
gungsschrauben der Versorgung der Gasrampe und fiih-
ren Sie den neuen Hahn ein.

Thermoelement (Abb. 1 -2 -3 und 5A - 5B)

Losen Sie die Schraubverbindungen, mit denen das Ther-
moelement an der Gasarmatur (Hahne, Ventile) und am
Ziundflammenbrenner befestigt ist, und fiihren Sie das
neue Element ein.

Montieren Sie die Bedienblende und die zugehorigen Teile
nach erfolgtem Austausch wieder in der richtigen Reihen-
folge.

HINWEIS

Nach dem Austausch von gasfiihrenden Teilen muss
eine Dichtheits- und Funktionspriifung der verschie-
denen Elemente vorgenommen werden.

BEDIENUNGSANLEITUNG

INBETRIEBNAHME

Das Gerét ist fiir den professionellen Gebrauch bestimmt
und darf deshalb nur von entsprechend qualifiziertem Per-
sonal benutzt werden.

Wir empfehlen dem Benutzer sicherzustellen, dass die
Installation des Gerdtes fachgerecht ausgefiuhrt wurde.
Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die auf eine nicht
fachgerechte Installation, eine unsachgeméafe Wartung
oder Unerfahrenheit beim Einsatz zurtickzufiihren sind.

Vor Inbetriebnahme des Gerates LESEN SIE BITTE DIE
IM VORLIEGENDEN HANDBUCH ENTHALTENE BEDIE-
NUNGSANLEITUNG AUFMERKSAM DURCH, und beachten
Sie dabei insbesondere die Vorschriften bezuglich der
Sicherheitsvorrichtungen. SchlieBen Sie nach jedem
Gebrauch die Gaszufuhrhdhne, vor allem aber bei War-
tungs- und Reparaturarbeiten. Befolgen Sie zumindest am
Anfang des Gebrauchs die Kochvorschriften, bis Sie dank
zunehmender Ubung und Erfahrung in der Lage sind, Zu-
bereitungszeiten und Temperaturen selbst zu wahlen.

Erster Einsatz der Platte

Wichtig!

Vor dem ersten Einsatz des Gerates muss die Oberfliche
der Bratplatte sorgfaltig mit lauwarmem Wasser und Rei-
nigungsmittel gesaubert werden. Verwenden Sie hierzu
einen weichen Lappen, und entfernen Sie das im Werk
aufgetragene Korrosionsschutzmittel vollstdndig. Reiben
Sie die Platte mit einem sauberen Tuch trocken.

EINSCHALTEN

Ziindung des Ziindflammenbrenners (Abb. 6)
Driicken Sie den Bedienknopf (4) und drehen Sie ihn nach
links in Position. Halten Sie den Bedienknopf gedriickt

und betétigen Sie gleichzeitig mehrmals den Knopf der
Piezoziindung (6), bis sich die Ziindflamme einschaltet,
die durch die Offnung (10) in der Bedienblende sichtbar
ist. Halten Sie den Bedienknopf noch ca. 15-20 Sekunden
gedrickt. Falls die Zindflamme beim Loslassen des Be-
dienknopfes erlischt, muss sie erneut geziindet werden.

Zindung des Hauptbrenners und Temperaturregelung
(Abb. 6)

Zum Einschalten des Hauptbrenners missen Sie den Be-
dienknopf noch weiter nach links bis zur gewlinschten
Temperatur drehen.

Die Einstellmoglichkeiten des Temperaturreglers reichen

von  bis @ ; Nachfolgend die naherungsweisen Tempera-
turwerte der einzelnen Positionen:

Position °C
[ 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Fur das Thermostatventil stimmen der Minimalwert
mit Position 1 und der Maximalwert mit Position 7
tberein.

AUSSCHALTEN

Ausschalten bei normalem Betrieb
Sollen nur die Hauptbrenner ausgeschaltet werden, muss

der Bedienknopf in Position * ; gedreht werden. In
dieser Stellung bleibt nur die Zindflamme eingeschaltet.
Um die gesamte Anlage auszuschalten muss der Bedien-
knopf in Position @/0; gedreht werden. In dieser Stellung
schaltet sich auch die Ziindflamme aus.

AuBerbetriebnahme im Storfall
Im Falle einer Stérung unterbrechen Sie die Gaszufuhr des
Gerates.

Verhalten bei Storfallen und langerer Betriebsunterbre-
chung

Falls das Gerdt langere Zeit nicht verwendet wird, oder
bei Vorliegen eines Defekts oder einer Betriebsstérung
schlieBen Sie den Gasanschlusshahn auBen am Gerat.
Nach erfolgter Reinigung und sorgfaltiger Trocknung miis-
sen alle Oberflachen aus rostfreiem Edelstahl mit den han-
delsuiblichen Produkten vor Korrosion geschiitzt werden.
Wenden Sie sich im Storfall bitte an den Kundendienst.

PFLEGE DES GERATS

ACHTUNG!

Schalten Sie das Geréat vor Beginn der Reinigungsarbeiten
aus, und lassen Sie es abkiihlen.

Eine tagliche sorgféltige Reinigung des Gerates gewdhr-
leistet einen storungsfreien Betrieb und eine lange Le-
bensdauer. Oberflachen und Teile aus Edelstahl mussen
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mit einem weichen Lappen und in sehr heiBem Wasser
aufgelostem Spulmittel gereinigt werden. Hartnackigen
Schmutz kénnen Sie mit Athylalkohol, Azeton oder einem
anderen nicht-halogenhaltigen Losemittel beseitigen.
Verwenden Sie keine abrasiven Pulverreiniger oder korro-
sive Substanzen, wie z.B. Chlorwasserstoff-/Salzsaure oder
Schwefelsaure. Der Einsatz von Sauren kann den Betrieb
und die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen.

Verwenden Sie auBRerdem keine Biirsten, Metallwolle oder
abrasive Reinigungspads aus Metall oder Legierungen,
da diese unter Umstanden Rostflecken verursachen. Aus
demselben Grund sollten Sie auch den Kontakt mit Gegen-
standen aus Eisen vermeiden. Vorsicht mit Edelstahlpads
und -Bursten, die zwar keine Fleckenbildung verursachen,

aber die Oberflachen verkratzen konnen. Bei hartnacki-
gem Schmutz verwenden Sie bitte auf keinen Fall Sand-
oder Schmirgelpapier. Als Alternative empfehlen wir
lhnen den Einsatz von synthetischen Schwammen (z.B.
Scotchbrite-Schwamm). Es durfen keine Silberputzmit-
tel verwendet werden, und es sollte auf eventuelle, beim
Reinigen von FuBBbdden ausstromende, Chlorwasserstof-
fsaure- oder Schwefelsdure-Dampfe geachtet werden. Um
eine Beschddigung des Geréates zu vermeiden, darf es auf
keinen Fall mit einem Wasserstrahl abgespritzt werden.
Nach erfolgter Reinigung waschen Sie das Gerat mit sau-
berem Wasser ab und trocknen Sie sorgféltig mit einem
Tuch nach.

INFORMATION FUR DIE NUTZER VON PROFESSIONELLEN GERATEN

Nach Art. 24 des Gesetzesdekrets vom 14. Mdrz 2014, Nr. 49

"Umsetzung der Richtlinie 2012/19/EU liber Elektro- und Elektronik-Altgerite (EEAG)".
Mit dem Symbol der durchgestrichenen Mdlltonne, das auf dem Gerat oder auf der Produktverpackung angebracht
ist, wird darauf aufmerksam gemacht, dass das Produkt am Ende seiner Nutzungsdauer nicht zusammen mit dem
Hausmiill entsorgt werden darf, um eine angemessene Aufbereitung und Recycling zu ermdglichen. Die getrennte
Entsorgung des professionellen Geréts wird nach Ende seiner Nutzungsdauer von den folgenden Personen organisiert
und vorgenommen:
a) direkt vom Nutzer, wenn das Gerat nach den alten EEAG-Richtlinien auf den Markt eingefiihrt worden ist und der
Nutzer dessen Aussonderung entscheidet, ohne es durch ein neues, dquivalentes Gerat mit denselben Funktionen zu
ersetzen;
vom Hersteller, d.h. die Person, die unter dem eigenen Markenzeichen das neue Gerat, das das vorhergehende
ersetzt, in einem EU-Land eingefiihrt und vertrieben hat oder in einem EU-Land wiederverkauft, wenn unmittelbar
nach Aussonderung des Gerats am Ende seiner Nutzungsdauer, das nach den alten EEAG-Richtlinien auf dem Markt
eingefiihrt worden ist, der Nutzer ein dquivalentes Produkt mit denselben Funktionen kauft. In diesem letzten
Fall kann der Nutzer vom Hersteller die Abholung des Gerats innerhalb von 15 Tagen nach Auslieferung des oben
genannten neuen Geréts fordern;
vom Hersteller, d.h. die Person, die unter dem eigenen Markenzeichen das neue Gerat, das das vorhergehende ersetzt,
in einem EU-Land eingefiihrt und vertrieben hat oder in einem EU-Land wiederverkauft, wenn das Gerat nach den
neuen EEAG-Richtlinien auf dem Markt eingefiihrt worden ist.

b)

C

Die addquate getrennte Entsorgung garantiert die Wiederverwertung, Bearbeitung und umweltfreundlichen Entsorgung
des Altgerédts und tragt dazu bei, mogliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und auf die Gesundheit zu
vermeiden. AuBBerdem werden die Wiederverwendung und/oder das Recycling der Materialien, aus denen das Gerat
besteht, gefordert.

Die unbefugte Entsorgung des Produkts durch den Nutzer fiihrt zur Anwendung von StrafmaBnahmen
entsprechend der geltenden Richtlinie.
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GARANTIEZERTIFIKAT

FIRMA:

STRASSE:

PLZ: ORT:

LANDKREIS: INSTALLATIONSDATUM:
MODELL
TEILENUMMER

WARNUNG

Der Hersteller Gbernimmt keinerlei Verantwortung fiir eventuelle, in diesem Handbuch enthaltene Unrichtigkeiten, die
auf Schreib- oder Druckfehler zuriickzufiihren sind. Weiterhin behélt er sich das Recht vor, am Erzeugnis alle von ihm
fiir sinnvoll oder notwendig befundenen Anderungen vorzunehmen, sofern diese die wesentlichen Eigenschaften des
Erzeugnisses nicht beeintrachtigen. Der Hersteller tibernimmt keinerlei Verantwortung, falls die in diesem Handbuch
enthaltenen Vorschriften nicht strengstens befolgt werden.

AuBerdem haftet der Hersteller nicht fiir direkte oder indirekte Schaden, die aus der fehlerhaften Installation, der
Manipulation, einer falschen oder unzureichenden Wartung oder dem unsachgemafen Gebrauch entstehen.
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PLACA DE COCCION DE GAS SERIE PLUS 600

Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (h total) Tipo
G6FL3B Placa de coccién plancha lisa sobre plano mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Placa de coccién plancha lisa cromada sobre plano mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Placa de coccidn plancha estriada sobre plano mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3M Placa de coccién plancha lisa con mueble mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada con mueble mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Placa de coccion plancha estriada con mueble mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6B Placa de coccién plancha lisa sobre plano mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Placa de coccién plancha lisa cromada sobre plano mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Placa de coccidn plancha estriada sobre plano mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FM6B Placa de coccién plancha mixta lisa/estriada sobre plano mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Placa de coccidn plancha lisa con mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada con mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR6M Placa de coccién plancha estriada con mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Placa de coccién plancha mixta lisa/estriada con mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
PLACA DE COCCION DE GAS SERIE MACROS 700

Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (h total) Tipo
G7FL4B Placa de coccidn plancha lisa sobre plano mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada sobre plano mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Placa de coccién plancha estriada sobre plano mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Placa de coccién plancha lisa con mueble mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada con mueble mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Placa de coccién plancha estriada con mueble mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Placa de coccidn plancha lisa 2 zonas sobre plano mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada 2 zonas sobre plano mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Placa de coccién plancha estriada 2 zonas sobre plano mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Placa de coccion plancha mixta lisa/estriada 2 zonas sobre plano mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Placa de coccidn plancha lisa 2 zonas con mueble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Placa de coccién plancha lisa cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Placa de coccidn plancha estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Placa de coccion plancha mixta lisa/estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
PLACA DE COCCION DE GAS SERIE MAXIMA 900

Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (h total) Tipo
GIFLAM Placa de coccidn plancha lisa con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FLAM/CR Placa de coccién plancha lisa cromada con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Placa de coccidn plancha lisa compound con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) A
G9FR4M Placa de coccidn plancha estriada con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Placa de coccidn plancha lisa 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) A
G9FL8M-2/CPD Placa de coccidn plancha lisa compound 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Placa de coccidn plancha estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Placa de coccion plancha mixta lisa/estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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PLACA DE COCCION DE GAS SERIE S700
Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (htotal) | Tipo
SG7FL4B/CPD Placa de coccién plancha lisa compound sobre plano mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Placa de coccion plancha estriada compound sobre plano mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Placa de coccidn plancha lisa compound 2 zonas sobre plano mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | Placa de coccidn plancha 2/3 lisa-1/3 estriada compound 2 zonas sobre plano mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/CPD | Placa de coccidn plancha estriada compound 2 zonas sobre plano mm 800 x 730 x 250 (455) Al
PLACA DE COCCION DE GAS SERIE S900
Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (h total) | Tipo
SGIFLAM Placa de coccidn plancha lisa con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFLAM/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Placa de coccidn plancha lisa compound con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4AM Placa de coccion plancha estriada con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FR4M/CR Placa de coccion plancha estriada cromada con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Placa de coccion plancha estriada compound con mueble mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Placa de coccidn plancha lisa 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Placa de coccidn plancha lisa cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Placa de coccion plancha lisa compound 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Placa de coccion plancha estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Placa de coccion plancha estriada cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Placa de coccin plancha estriada cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Placa de coccion plancha mixta lisa/estriada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR Placa de coccin plancha mixta lisa/estriada cromada 2 zonas con mueble mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Placa de coccidn plancha lisa compound 2 zonas sobre plano mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
PLACA DE COCCION DE GAS SERIE LX900 TOP
Modelo Descripcion Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo (htotal) | Tipo
LXG9FL4/CPD Placa de coccion plancha lisa compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Placa de coccién plancha estriada compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD Placa de coccidn plancha lisa compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Placa de coccion plancha estriada compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | Placa de coccidn plancha mixta lisa/estriada compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) A1
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INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION

{ATENCION!

Las figuras a las que se hace referencia en los capitulos “ADVERTENCIAS GENERALES”, “INSTRUCCIONES MODELOS
A GAS” e “INSTRUCCIONES MODELOS ELECTRICOS” se encuentran en las primeras paginas de este manual.

DESCRIPCION DEL APARATO

Robusta estructura de acero, con 4 patas regulables en
altura. Revestimiento externo de acero al cromo-niquel
18/10. La placa de acero especial tiene una superficie lisa o
rayada dotada de protecciones de acero laterales y trasera
contra las salpicaduras. Ademas se ha previsto un cajon
recoge grasas de acero inoxidable. La placa se calienta
gracias a quemadores de acero cromado de forma tubular,
resistentes a esfuerzos térmicos o mecanicos. El quemador
piloto esta dotado de inyectores fijos. La temperatura se
regula gracias a llaves especificas dotadas de dispositivos
de seguridad. Nuestros Fry-Top estdn disponibles en la
version dotada de placa lisa o rayada.

Los modelos G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 « G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 + G9FL8M-2 - GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD
+ G9FR8M-2 + GOFM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGIFL8M-2/CR
+ SG9FL8M-2/CPD - SG9FR8M-2/CPD - SG9FM8M-2/CPD
+ LXGOFL8-2/CPD + LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD -
SG7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD estan
dotados de zonas de coccion separadas con mandos de
regulacién de la temperatura independientes.

PREAJUSTE

Lugar de instalacion

Se aconseja ubicar el aparato en un local bien ventilado,
si es posible debajo de una campana aspirante. El aparato
se puede montar solo o junto a otros aparatos. En
cualquier caso hay que mantener una distancia minima
de 150 mm para los paneles laterales y de 150 mm para
el panel trasero cuando el aparato esté cerca de paredes
de material inflamable. Cuando haya que tener en cuenta
las distancias adopte las medidas de seguridad adecuadas
contra posibles excesos térmicos, por ejemplo revistiendo
las superficies de instalacion con azulejos o instalando
protecciones antirradiaciones. Coloque los aparatos sobre
una mesa o un estante de material no inflamable. Antes
de conectarlo hay que comprobar en la placa técnica del
aparato si esta preparado para el tipo de gas que se va a
utilizar. Cuando el aparato se vaya a utilizar con otro tipo
de gas consulte el parrafo "Funcionamiento con otros tipos
de gas".

Disposiciones legales, normas técnicas y directivas
Para el montaje tenga en cuenta las siguientes
disposiciones:

- Normas UNI CIG 8723.

- Las normas de construccion y medidas contra incendios

locales.
- Las normas contra accidentes vigentes.
- Las medidas del Ente de suministro del Gas.
- Las disposiciones CEl vigentes.
- Las disposiciones del Cuerpo de Bomberos.

INSTALACION

El montaje, la instalacién y el mantenimiento tienen que
llevarlos a cabo empresas autorizadas por el Ente local de
suministro del Gas segun las normas vigentes. En primer
lugar consulte con el Ente local de suministro del Gas.

Procedimiento de instalacion
Para nivelar correctamente el aparato actte en las patas
regulables en altura.

Conexion gas

Elempalme con el tubo de 3/8" G 0 2" G del aparato puede
ser fijo o desmontable utilizando un conector estandar.
Cuando se utilicen conductos flexibles tendran que ser de
acero inoxidable y conformes con la norma. Una vez que
haya finalizado la conexiéon compruebe la estanqueidad
utilizando un spray especifico detector de fugas.

Evacuacion de humos

Los aparatos deben ubicarse en locales apropiados para la
evacuacién de los productos de la combustién respetando
lo que disponen las normas de instalacion. Los aparatos se
consideran (véase la tabla “DATOS TECNICOS") aparatos de
gas de tipo "A": no son apropiados para conectarse a un
conducto de evacuacién de los productos de la combustién.
Esos aparatos deben evacuar los productos de la combustion
en campanas especificas, o dispositivos similares,
conectadas a un conducto de humos cuya eficiencia esté
garantizada o directamente al exterior.

En su ausencia se admite que se utilice un aspirador de aire
conectado directamente al exterior, con una capacidad que
no sea inferior a la exigida, véase la tabla “DATOS TECNICOS”,
con un aumento del cambio de aire necesario para el
bienestar de los operadores.

COLOCACION

Operaciones previas a la colocacion

Antes de colocarlo es oportuno quitar el revestimiento
adhesivo de proteccion. A continuacién limpie bien
la superficie de trabajo y las partes externas con agua
templada y detergente con un pafio humedo y luego
séquelas con un paiio limpio.
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Puesta en marcha

Antes de ponerlo en marcha es oportuno comprobar si las
caracteristicas del aparato (categoriay tipo de gas utilizado)
corresponden a la familia y al grupo de gases disponibles
in situ. De no ser asi oclpese de que corresponda a la
familia de gas que se exige o adaptelo al grupo de gas
que se exige (véase el parrafo “Funcionamiento con otros
tipos de gas”). Para ponerlo en marcha tenga en cuenta las
instrucciones de uso.

Comprobacion de la potencia

Utilice los inyectores de potencia nominal de los aparatos.
La potencia puede ser de dos tipos:

- Nominal, se indica en la placa del aparato.

- Reducida.

A esos inyectores se hace referencia en la tabla
“QUEMADORES".

La presion de alimentacién del gas tiene que estar incluida
dentro de los campos que se indican siempre en la tabla
de quemadores

Si se superan los limites de presion que se han mencionado
no se pueden poner en marcha los aparatos.

Si se quiere realizar otro control de la potencia se puede
hacer con un contador aplicando el llamado "método
volumétrico".

De todos modos normalmente es suficiente comprobar
que los inyectores funcionen correctamente.

Control de la presion de entrada (Fig.1-2-3)

La presion de entrada se mide con un mandémetro
(resolucién min. 0,1 mbar). Quite el tornillo (22) de la toma
de presion y conecte el manémetro: una vez que la haya
medido vuelva a enroscar herméticamente el tornillo (22).
IMPORTANTE: La comprobaciéon de la presion debe
llevarse a cabo con todos los equipos de gas conectados
y en marcha.

Control de la potencia seguin el método volumétrico
Con la ayuda de un contador del gas y de un cronémetro
se puede medir el consumo de gas en la unidad de tiempo.
Este valor se comparara con el valor E calculado de este
modo:

Potencia quemador

Poder calorifico del gas

Es importante que la medicidn de la potencia se lleve a
cabo cuando el aparato esta en estado de inercia.

Las potencias del quemador, nominal y reducida,
calculadas segun el valor de presiéon nominal, se obtienen
consultando la tabla “QUEMADORES". El valor del poder
calorifico del gas puede solicitarse al ente local de
suministro del gas.

Comprobacion del funcionamiento

Compruebe si el tipo de inyectores que se utilizan
corresponde a los que se prevén en la tabla
“QUEMADORES". Compruebe que la valvula reductora de
presion que se utiliza tenga una capacidad superior a la
suma de las capacidades de consumo de todos los equipos
conectados. Controle que el conducto de suministro del

gas sea adecuado.

Control de la llama piloto

Para regularla correctamente la llama debe rodear el
termopar y tener un aspecto perfecto; de no ser asi
compruebe si el inyector es el adecuado para ese tipo de gas.

Control del aire primario

Elflujo del caudal esta regulado correctamente cuando hay
una proteccién adecuada que evita que la llama aumente
con el quemador frio o se encienda prematuramente con
el quemador caliente. En la tabla “DATOS TECNICOS” se
indica la medicion de aire primario para combustion.

Control funciones

- Ponga en marcha el aparato.

- Compruebe la estanqueidad de los tubos del gas.
- Controle la llama del quemador incluso al minimo.

Advertencias para el técnico instalador

- Expliquele y demuéstrele al usuario el funcionamiento
y la utilizacién de la maquina segun las instrucciones y
entréguele el manual de instrucciones.

- Informe al operador acerca de que cualquier tarea
de reestructuracion o modificacién constructiva que
pueda ocasionar dafios a la alimentacién de aire para
la combustién conlleva que tenga que realizarse una
nueva comprobacion de las funciones del aparato.

Funcionamiento con otros tipos de gas

Para pasar a otro tipo de gas, por ejemplo del gas metano al
gas liquido, se exige que se utilicen inyectores apropiados
para el quemador segun la tabla QUEMADORES. Los
inyectores de los quemadores para los distintos tipos
de gas, marcados con el didmetro correspondiente en
centésimas de mm, estdn en un sobre que se suministra
junto al aparato. Una vez que se haya transformado o
adaptado compruebe las funciones del aparato tal y como
se describe en el parrafo "Control funciones". Una vez que
se ha cambiado el ajuste hay que indicar en la placa el
nuevo tipo de gas

Sustitucion inyector del quemador principal (Fig. 4A-4B)
Para cambiar el inyector (30) extraiga el cajon recoge
grasas y afloje los tornillos de sujecion del tablero de
control de los mandos. Quite el tablero de control. Con una
llave apropiada desenrosque el inyector del portainyector
y sustituya el inyector con uno nuevo (véase la tabla
“QUEMADORES"). Si es necesario empuje hacia atras el
manguito de regulacién del aire aflojando el tornillo (39);
de este modo es mas facil sustituirlo. Después de haber
montado el nuevo inyector restablezca la distancia del aire
primario “A” (véase la tabla “QUEMADORES").

Regulacion de la llama piloto (Fig. 5A - 5B)

La llama piloto tiene inyectores y regulacién de aire fija.
La Unica operacién que se exige es que se sustituyan los
inyectores segun el tipo de gas actuando como se indica
a continuacion:

- Desmonte el tablero de control desenroscando los

tornillos de sujecion.
- Desenrosque la tuerca de sujecion del bicono (n.° 14) y
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recupere el bicono (n.° 15) y el inyector piloto (n.° 16).

- Sustituya el inyector piloto con uno apropiado
consultando la tabla“QUEMADORES".

- Una vez que haya sustituido el inyector piloto vuelva a
enroscar la tuerca de sujecion del bicono (n.° 14) con el
correspondiente bicono (n.° 15).

Regulacién del minimo (Fig. 1 - 2)

Consultando la tabla “QUEMADORES” regule el tornillo del
minimo (20) como se indica a continuacién:

- Para el funcionamiento de gas liquido enrosque el
tornillo de regulacién del minimo al méaximo.

- Para el funcionamiento con gas metano:

1- Localice la manecilla de la llave correspondiente.

2- Encienda el quemador y péngalo en la posicion de
minimo.

3- Regule el caudal del minimo actuando en el
tornillo 20 (Fig. 1 - 2) desenroscandolo si aumenta
y enroscandolo si disminuye el caudal.

4- Una vez que logre obtener la llama que considere
apropiada para la funcion de minimo, compruebe
que corresponda al caudal al minimo que se indica
en la tabla “DATOS TECNICOS”; la comprobacién se
realiza segun el “método volumétrico” que se ha
descrito anteriormente, es decir:

5- Lea el contador del gas y simultdneamente vuelva a
poner en marcha el cronédmetro.

6- Una vez que haya transcurrido el tiempo suficiente,
por ejemplo 10 minutos, pare el cronémetro y lea
de nuevo el contador.

7- Calcule cuanto gas ha pasado en esos 10 minutos
(diferencia entre las dos lecturas) ej. 12 lectura - 22
lectura = 30 litros (0,03 m?).

8- Ahora calcule la potencia al minimo aplicando la
férmula del método volumétrico (pérrafo anterior).
Potencia (kW) = consumo (m®/h) para poder
calorifico del metano.

9- Si la potencia es inferior al valor de la tabla,
desenrosque de nuevo el tornillo del minimo y
repita la comprobacion.

10-Si la potencia es superior al valor de la tabla,
enrosque de nuevo el tornillo del minimo y repita
la comprobacién. (9,45 kW/h). P (kW) = 30 litros x
60/10 x 9,45 kW/h = 1.700 kW.

MANTENIMIENTO

jAtencion!
Antes de realizar cualquier operacién de mantenimiento o
reparacion desconecte el aparato de la red del gas.

Efectie las siguientes operaciones de mantenimiento

como minimo una vez al afio:

- Comprobacién del funcionamiento de todos los
dispositivos de regulacién y seguridad.

- Control del funcionamiento de los quemadores:

« Encendido;
« Seguridad de la combustién;

- Control de las distintas funciones segun el
procedimiento que se describe en el pérrafo "Control
funciones".

Cuando sea necesario limpiar el quemador principal, haga

lo que se indica a continuacion (Fig. 4A - 4B):

a) Quite las manecillas de control, el cajon recoge grasas y
el tablero de control una vez que haya desenroscado los
tornillos de sujecion.

b) Desconecte el conducto del gas de los portainyectores
desenroscando el correspondiente tapdn roscado (28).

c) Quite la chapa delantera de la cdmara de combustion
actuando en los tornillos de sujecion y a continuacion
afloje los tornillos de sujecion de la chapa de la parte de
delante del quemador principal.

El quemador principal puede extraerse para limpiarse.
Limpie bien las aperturas de salida del quemador con la
ayuda de un instrumento o de una varilla que tenga el
didmetro adecuado. Cuando vuelva a montar el quemador
tenga cuidado de introducirlo correctamente con la parte
trasera en el encastre de la cdmara de combustion

- Controle que el tramo de evacuacién del gas no tenga

ningun tipo de defecto.

LISTA Y SUSTITUCION DE LAS PIEZAS
DE REPUESTO ACONSEJADAS

UTILICE EXCLUSIVAMENTE LAS PIEZAS DE REPUESTO
ORIGINALES SUMINISTRADAS POR EL FABRICANTE.
iLa sustitucion de las piezas debe realizarla personal
autorizado!

Para sustituir las siguientes piezas antes de nada extraiga
las manecillas de control, extraiga el cajon recoge grasas
y quite el tablero de control de los mandos (una vez que
haya aflojado los tornillos de sujecién).

Bujia de encendido (Fig. 5A - 5B)

La bujia (37) se extrae por debajo. Desconecte el cable de
encendido, afloje la tuerca de sujecién e introduzca una
bujia nueva.

Llave del gas (Fig.1-2-3)

Afloje los tapones roscados de los tubos del gas y del
termopar, a continuacién afloje los tornillos de sujecion de
la alimentacién a la rampa del gas e introduzca una llave
nueva.

Termopar (Fig. 1-2-3y5A-5B)

Afloje los tapones roscados que sujetan el termopar en el
armazon (llaves y valvulas) del gas y el quemador piloto;
introduzca una pieza nueva.

Una vez que lo haya sustituido vuelva a montar en el orden
correcto el tablero de controly las piezas correspondientes.

ADVERTENCIA

Una vez que haya sustituido las piezas de alimentacion
del gas hay que comprobar la estanqueidad y las
funciones de los distintos elementos.

INSTRUCCIONES DE USO

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

El aparato esta destinado al uso profesional y tiene que
utilizarlo personal cualificado. Se recomienda que el
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usuario compruebe que la instalacion del aparato se
haya hecho de la forma apropiada. El fabricante no se
responsabiliza de los dafos que deriven de una instalacion
incorrecta, un mantenimiento imperfecto y un uso
negligente.

Antes de poner en marcha el aparato LEA ATENTAMENTE
LAS INSTRUCCIONES DE USO DE ESTE FOLLETO prestando
especial atencion a las normas que hagan referencia a los
dispositivos de seguridad.

Cierre siempre las llaves de alimentacién del gas para el
uso sobre todo durante las operaciones de mantenimiento
y reparacion.

Aténgase a las normas de coccién, al menos cuando lo
utilice al principio, hasta que la practica y la experiencia
le permitan seleccionar personalmente los tiempos y las
temperaturas.

Primer uso de la plancha

ijlmportante!

Antes de utilizar el aparato por primera vez hay que
limpiar bien la superficie de la plancha con agua templada
y detergente utilizando un pafo suave para eliminar
cualquier resto de anticorrosivo que se haya aplicado en la
fabrica; séquelo con un pafo limpio.

ENCENDIDO

Encendido del quemador piloto (Fig. 6)

Presione la manecilla (4) y girela a la izquierda. Siga
presionando la manecilla y al mismo tiempo accione varias
veces el boton del encendedor piezoeléctrico (6) hasta
que se encienda la llama piloto que se ve a través de la
apertura (10) del tablero de control. Siga presionando la
manecilla 15-20 segundos aproximadamente; si la llama
piloto se apaga después de haber soltado la manecilla,
repita la operacion de encendido.

Encendido del quemador principal y regulacién de la
temperatura (Fig. 6)

Para encender el quemador principal gire la manecilla a la
izquierda hasta la temperatura que quiera.

El termostato tiene las posiciones de § a 0; los valores que

indican la temperatura de cada posicién son los siguientes:

Posicion  grados °C
160
170
185
200
215
235
260

290

DVouvuruwnD

- Para la vélvula termostitica el minimo esta en la
posicién 1y el méximo en la posiciéon 7.
APAGADO

Apagado durante el funcionamiento normal
Cuando tenga que apagar solamente los quemadores

principales, gire la manecilla de servicio a la posicién*;

en esta posicion sélo permanece encendida la llama piloto.
Para desconectar por completo toda la instalacién, gire la
manecilla a la posicién @/O; en esta posicién también se
apaga el quemador piloto.

Apagado en caso de averia
En caso de averia corte la alimentacion del gas del aparato.

Comportamiento en caso de averia y de interrupcion
prolongada de funcionamiento

En caso de que el aparato no vaya a utilizarse durante cierto
tiempo o en caso de averia o de funcionamiento irregular,
cierre la llave de conexion de la red del gas situada en la
parte externa del aparato. Una vez que haya realizado
todas las operaciones de limpieza, las superficies de acero
inoxidable, bien secas, deben protegerse con productos
comunes a la venta que sirven para evitar fenomenos de
corrosion. En caso de averia avise al servicio de asistencia.

CUIDADO DEL APARATO

{ATENCION!

Antes de limpiar el equipo apéaguelo y deje que se enfrie.
Una minuciosa limpieza diaria del aparato garantiza
que funcione perfectamente y que dure con el paso del
tiempo. Las superficies de acero tienen que limpiarse con
un detergente liquido para platos diluido con agua muy
caliente utilizando un pafio suave; para la suciedad mas
resistente utilice alcohol etilico, acetona u otro disolvente
no halogenado; no utilice detergentes en polvo abrasivos
ni sustancias corrosivas como acido clorhidrico/muriatico
o sulfurico. La utilizacién de 4cidos puede poner en peligro
el funcionamiento y la seguridad del aparato.

No utilice cepillos, estropajos o discos abrasivos de otros
metales o aleaciones que podrian provocar manchas de
6xido por contaminacion.

Por la misma razén evite el contacto con objetos de
hierro. Tenga cuidado con los estropajos o los cepillos
de acero inoxidable ya que, aunque no contaminan las
superficies, pueden rayarlas. Si estd muy sucio no utilice
en ningun caso papel de lija o de esmeril; como alternativa
recomendamos utilizar esponjas sintéticas (por ej. esponja
Scotchbrite). Tampoco utilice sustancias para limpiar la
plata y preste atencién a los vapores de acido clorhidrico
o sulfurico procedentes por ejemplo del lavado de suelos.
No aplique directamente al aparato chorros de agua para
que no sufra dafios. Una vez que esté limpio enjudguelo
bien con agua limpia y séquelo con un paiio.
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INFORMACION PARA LOS USUARIOS DE APARATOS PROFESIONALES

Con arreglo al art. 24 del Decreto Legislativo de 14 de marzo de 2014 n.° 49
"Aplicacién de la Directiva 2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE)" .
El simbolo del contenedor tachado que hay en el aparato o en su envase indica que el producto al final de su vida
util tiene que ser objeto de recogida selectiva y por tanto tiene que separarse de los otros residuos para permitir un
tratamiento y reciclaje adecuados. En especial la recogida selectiva del presente aparato profesional una vez que llega al
final de su vida util la organiza y gestiona:

a) directamente el usuario, en caso de que el aparato se haya introducido en el mercado antes de la introduccion de la
nueva normativa RAEE y el mismo usuario decida eliminarlo sin sustituirlo por un aparato nuevo equivalente y con el
mismo uso

el fabricante, es decir el sujeto que ha sido el primero en introducir y comercializar en un pais de la UE o revende en
un pais de la UE con su marca el aparato nuevo que ha sustituido al anterior, en caso de que, simultdneamente a la
decision de deshacerse del aparato al final de su vida util introducido en el mercado después de la introduccién de
la nueva normativa RAEE, el usuario compre un producto del mismo tipo y con el mismo uso. En el ultimo caso el
usuario podré pedirle al fabricante que retire el presente aparato en un plazo de tiempo méximo de 15 dias naturales
seguidos a partir de la entrega del citado aparato nuevo

el fabricante, es decir el sujeto que ha sido el primero en introducir y comercializar en un pais de la UE o revende en
un pais de la UE con su marca el aparato en caso de que el aparato se haya introducido en el mercado después de la
introduccién de la nueva normativa RAEE.

b

o

La recogida selectiva adecuada para el posterior envio del aparato desmontado para el reciclaje, el tratamiento y la
eliminaciéon ambientalmente compatible contribuye a evitar posibles efectos negativos en el medio ambiente y la salud
y favorece la reutilizacién y/o el reciclaje de los materiales que componen el aparato.

La eliminacion clandestina del producto por parte del usuario conlleva la aplicacion de las sanciones a las que
hace referencia la normativa legal actual.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

CALLE:

CP: LOCALIDAD:

PROVINCIA: FECHA DE INSTALACION:
MODELO
PIEZA NUMERO

ADVERTENCIA

El fabricante declina toda responsabilidad por las posibles incorrecciones contenidas en el presente manual debidas a
errores de transcripcion o impresion. Ademas el fabricante se reserva el derecho de modificar el producto, como considere
oportuno sin modificar sus caracteristicas esenciales. El fabricante declina toda responsabilidad en caso de que no se
respeten estrictamente las instrucciones ilustradas en el presente manual. Asimismo declina toda responsabilidad por
los posibles danos, directos e indirectos, debidos a una incorrecta instalacién, manipulaciones indebidas, mantenimiento
insuficiente y uso inexacto.
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KOOKPLAAT GAS SERIE PLUS 600

Type App Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
G6FL3B Gladde losse kookplaat mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Verchroomde gladde losse kookplaat mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FR3B Geribbelde losse kookplaat mm 300 x 600 x 290 (410) M
G6FL3M Gladde kookplaat met meubel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Verchroomde gladde kookplaat met meubel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Geribbelde kookplaat met meubel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Gladde losse kookplaat mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Verchroomde gladde losse kookplaat mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FR6B Geribbelde losse kookplaat mm 600 x 600 x 290 (410) M
G6FM6B Gemengde gladde/geribbelde losse kookplaat mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Gladde kookplaat met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/CR Verchroomde gladde kookplaat met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Geribbelde kookplaat met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M Gemengde gladde/geribbelde kookplaat met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
KOOKPLAAT GAS SERIE MACROS 700

Type Apparaat Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
G7FL4B Gladde losse kookplaat mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Gladde verchroomde losse kookplaat mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Geribbelde losse kookplaat mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Gladde kookplaat met meubel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Gladde verchroomde kookplaat met meubel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Geribbelde kookplaat met meubel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Gladde losse kookplaat 2 zones mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Gladde verchroomde losse kookplaat 2 zones mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Geribbelde losse kookplaat 2 zones mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Gemengde gladde/geribbelde losse kookplaat 2 zones mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Gladde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Gladde verchroomde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Gemengde gladde/geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
KOOKPLAAT GAS SERIE MAXIMA 900

Type Apparaat Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
GIFLAM Gladde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Verchroomde gladde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Gladde kookplaat compound met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
G9FR4M Geribbelde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Gladde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Gladde verchroomde kookplaat 2 zonees met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
G9FL8M-2/CPD Gladde kookplaat compound 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Gemengde gladde/geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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KOOKPLAAT GAS SERIE S700
Type Apparaat Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
SG7FL4B/CPD Gladde losse kookplaat compound mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Geribbelde kookplaat compound mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FL8B-2/CPD | Gladde losse kookplaat compound 2 zones mm 800 x 730 x 250 (455) M
SG7FM8B-2/CPD | 2/3 Gladde losse 1/3 geribbelde kookplaat compound 2 zones mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FR8B-2/CPD | Geribbelde kookplaat compound 2 zones mm 800 x 730 x 250 (455) Al
KOOKPLAAT GAS SERIE S900
Type Apparaat Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
SGIFLAM Gladde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFLAM/CR Gladde verchroomde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Gladde kookplaat compound met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4AM Geribbelde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FR4M/CR Geribbelde verchroomde kookplaat met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Geribbelde kookplaat compound met meubel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Gladde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Gladde verchroomde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Gladde kookplaat compound 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Geribbelde verchroomde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) M
SGIFR8M-2/CPD | Geribbelde kookplaat compound 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Gemengde gladde/geribbelde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CR | Gemengde gladde/geribbelde verchroomde kookplaat 2 zones met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Gladde losse kookplaat compound 2 zones mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
KOOKPLAAT GAS SERIE LX900 TOP
Type Apparaat Beschrijving Afm.: (LxPxH) Werkblad (h totaal ) Typo
LXG9FL4/CPD Gladde losse kookplaat compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Geribbelde kookplaat compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD Gladde losse kookplaat compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Geribbelde kookplaat compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | Gemengde gladde/geribbelde kookplaat compound 2 zones mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTALLATIE INSTRUCTIES

AANDACHT!

De afbeeldingen van de hoofdstukken “ALGEMEEN ADVIES”, “INSTRUCTIES GASMODELLEN” en “INSTRUCTIES
ELEKTRISCHE MODELLEN” bevinden zich op de eerste pagina’s van de onderhavige handleiding.

BESCHRIJVING APPARAAT

Stevige stalen structuur, met 4 in hoogte verstelbare
pootjes. Buitenbekleding in staal met nikkel-chroom
18/10. De speciale stalen kookplaat heeft een glad of een
geribbeld oppervlak, voorzien van een stalen bescherming
tegen spatten aan de zij- en achterkanten. Bovendien is
voorzien in een roestvrijstalen opvangbak voor sauzen.
De kookplaat wordt verwarmd door verchroomde stalen
buisvormige branders, bestand tegen thermische of
mechanische drukspanning. De waakvlam is voorzien van
vaste sproeiers. De regulering van de temperatuur wordt
mogelijk gemaakt door daarvoor bestemde kraantjes met
veiligheidsmechanisme. Onze kookplaten zijn leverbaar met
een gladde of met een geribbelde bovenkant.

De modellen G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 - G7FM8B-2
+ G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 . G7FM8M-2 -
GIFL8M-2 - GOFL8M-2/CR - GO9FL8M-2/CPD - G9FR8M-2
+ G9FM8M-2 - SGIFL8M-2 - SGIFL8M-2/CR « SGIFL8M-2/
CPD - SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD - LXG9FL8-2/
CPD - LXG9FR8-2/CPD - LXG9FM8-2/CPD . SG7FL8B-2/
CPD - SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD zijn voorzien van
gescheiden kookzones, met onafhankelijke bediening van
de temperatuurregulering.

VOORBEREIDING

Installatieplaats

Het wordt aangeraden het apparaat in een goed
geventileerde ruimte te plaatsen, bij voorkeur onder een
afzuigkap. Het apparaat kan alleen worden geinstalleerd of
naast andere apparatuur. Er moet echter een afstand van
150 mm voor de zijkanten worden aangehouden en 150 mm
voor de achterkant in het geval het apparaat zich vlak bij
muren met ontvlambaar materiaal bevindt. Indien het niet
mogelijk mocht zijn deze afstanden in acht te nemen, dienen
geschikte veiligheidsmaatregelen te worden getroffen
tegen eventuele te hoge temperaturen, bijvoorbeeld door
de installatie-oppervlakken met tegels te bekleden of door
een stralingsscherm aan te brengen. Plaats de apparaten
op een tafel of op een niet brandbaar vlak. Voordat de
aansluiting verricht wordt moet op het technische plaatje
van het apparaat worden gecontroleerd of het voorbereid of
geschikt is voor de beschikbare gassoort. Indien het apparaat
op een andere gassoort werkt dient de paragraaf “Werking
met andere gassoorten” geraadpleegd te worden.

Wetsbepalingen, technische regels en richtlijnen
Neem wat betreft de montage de volgende voorschriften in
acht:

- normen UNICIG 8723

- de bouwverordeningen en lokale regels voor brandpreventie;
- de geldende veiligheidsvoorschriften;

- de voorschriften van het gasbedrijf;

- de geldende CEl voorschriften;

- de voorschriften van de brandweer.

INSTALLATIE

De montage, de installatie en het onderhoud dienen te
worden uitgevoerd door bedrijven die geautoriseerd zijn
door de lokale gasvoorzieningsbedrijven en overeenkomstig
de geldende normen. Men dient in de eerste plaats het
gasvoorzieningsbedrijf te raadplegen.

Installatieprocedure
Voor de juiste hoogte van het apparaat dient men de pootjes
te stellen.

Gasaansluiting

De aansluiting op de opening van 3/8" G o 1/2" G van
het apparaat, kan vast zijn of ontkoppelbaar door een
goedgekeurd koppelstuk te gebruiken. Als er flexibele
geleiders worden gebruikt, moeten ze van roestvrijstaal
zijn en aan de voorschriften voldoen. Controleer de
gasdichtheid na de aansluiting met behulp van een speciale
opsporingsspray voor gaslekken.

Verbrandingsgasafvoer

De apparaten moeten in ruimtes worden geplaatst, die
geschikt zijn voor de afvoer van verbrandingsgassen zoals in
de installatievoorschriften wordt beschreven. De apparaten
worden beschouwd (zie tabel “TECHNISCHE GEGEVENS") als
gasapparaten van het type “A”: deze hoeven niet te worden
aangesloten op een afvoerkanaal voor verbrandingsgassen.
Deze apparaten moeten de verbrandingsgassen via speciale
afzuigkappen en dergelijke afvoeren, die dienen te zijn
aangesloten op een rookkanaal met een gegarandeerde
werkzaamheid, of die ze direct naar buiten afvoeren.

Bij gebrek hieraan, mag een luchtafzuiger worden gebruikt
die rechtstreeks naar buiten afvoert, maar de capaciteit
mag niet minder zijn dan vereist en vermeerdert met de
noodzakelijke luchtverversing die nodig is voor het welzijn
van de operators, zie tabel “TECHNISCHE GEGEVENS".

GEBRUIK

Voorafgaande handelingen aan het gebruik
Het is voor het gebruik raadzaam het beschermende
plakfolie te verwijderen. Maak het werkoppervlak en de
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buitenkant vervolgens grondig schoon met een lauw sopje
en een vochtige doek. Maak hierna alles droog met een
schone doek.

Inbedrijfstelling

Voor de eerste inbedrijfstelling is het raadzaam te
controleren of de kenmerken van het apparaat (categorie en
gebruikte gassoort) overeenkomen met de gasfamilie en de
gasgroep die ter plaatse beschikbaar zijn. Als dat niet zo is
dient men op de gevraagde gasfamilie over te gaan of zich
aan de gevraagde gasgroep aan te passen. (zie paragraaf
“Werking met andere gassoorten”). Voor de inbedrijfstelling
dient men zich te houden aan de gebruiksvoorschriften.

Het vermogen controleren

Gebruik de spuitmonden voor het nominale vermogen die
op de apparaten zijn aangebracht.

Het vermogen kan uit twee soorten bestaan:

- nominaal, wat op het plaatje op het apparaat staat

- verlaagd.

Naar deze spuitmonden wordt in de tabel
verwezen.

“BRANDERS”

De gastoevoerdruk moet zich binnen de velden bevinden,
aangeduid in de tabel van de branders.

Buiten deze genoemde drukmarges werken de apparaten
niet. Als u het vermogen verder wenst te controleren, kan
dit met behulp van een meter volgens de zogenaamde
“volumetrische methode”.

Over het algemeen is een controle van de goede werking
van de spuitmonden echter al voldoende.

Controle van de inlaatdruk (Fig.1-2 - 3)

De inlaatdruk dient te worden gemeten met een manometer
(min. resolutie 0,1 mbar). Verwijder de schroef (22) van het
meetpunt en sluit de manometer aan: na de meting draait u
de schroef (22) weer hermetisch aan.

BELANGRIJK: De druk moet worden gecontroleerd als alle
gasuitrustingen aangesloten en in werking zijn.

Controle van het vermogen volgens de volumetrische
methode

Met behulp van een gasmeter en een chronometer kan
het gasverbruik in de tijdseenheid worden gemeten
Deze waarde wordt vervolgens vergeleken met de op de
volgende wijze berekende waarde E:

Brandervermogen

Verwarmingsvermogen van het gas

Het is belangrijk dat de meting van het vermogen uitgevoerd
wordt wanneer het apparaat in de lage stand staat.

De brandervermogens nominaal en verlaagd, berekend
op de waarde van de nominale druk, worden bereikt
door tabel “BRANDERS” te raadplegen. De waarde van
het verwarmingsvermogen van het gas, kan worden
opgevraagd bij het plaatselijke energiebedrijf.

Controle van de werking

Controleer of het gebruikte type spuitmonden overeenkomt
metdie in de tabel'BRANDERS" beschreven staan. Controleer
dat de gebruikte drukverlager een groter vermogen

heeft dan de som van de verbruiksvermogens van alle
aangesloten apparaten. Controleer dat de aanvoerleiding
van het gas geschikt is.

Controle van de waakvlam

Bij een goede afstelling moet de vlam het thermokoppel
omgeven en er perfect uitzien; als dit niet zo is controleer
dan of de spuitmond de juiste is voor het type gas dat
gebruikt wordt.

Controle van de primaire lucht

De toevoer van het luchtvolume s correct afgesteld wanneer
er een adequate bescherming tegen het opwakkeren van de
vlam op een koude brander is en ook de terugkeer van de
vlam bij een een warme brander. In de tabel “TECHNISCHE
GEGEVENS” wordt de maat van de primaire lucht voor
verbranding gegeven.

Controle van de functies

- Zet het apparaat in werking.

- Controleer de staat van de gasslangen;

- Controleer de vlam van de brander, ook op de lage stand.

Waarschuwingen voor de monteur

- Toon de gebruiker en leg hem de werking en het gebruik
van het apparaat volgens de instructies uit en overhandig
hem de gebruiksaanwijzing.

- Informeer de operator dat iedere vorm van restauratie
of verbouwing in het gebouw, die de luchtvoorziening
voor de verbranding zou kunnen beschadigen, het
nodig maakt dat de functies van het apparaat opnieuw
gecontroleerd moeten worden.

Werking met andere gassoorten

Om op een andere gasvorm over te gaan, bijvoorbeeld van
aardgas op LPG, moeten spuitmonden worden gebruikt
die geschikt zijn voor de brander. Zie tabel “BRANDERS". De
spuitmonden van de branders zijn voor de verschillende
gassoorten gemerkt met de betreffende diameter in
honderdste mm, ze bevinden zich in een zakje dat bij
het apparaat wordt geleverd. Na de verandering of de
aanpassing controleert u de functies van het apparaat zoals
beschreven is in de paragraaf "Controle van de functies”.
Zodra de toerusting is gewijzigd, op de typeplaat het
nieuwe gastype aanduiden.

De spuitmond van de hoofdbrander vervangen (Fig. 4A-4B)
Om de spuitmond (30) te vervangen, verwijdert men
de la waarin de saus opgevangen wordt en draait men
de bevestigingsschroeven van het bedieningspaneel
los. Verwijder het bedieningspaneel. Met een geschikte
sleutel draait men de spuitmond van de spuitmondhouder
en vervangt de spuitmond door een nieuwe. (zie tabel
“BRANDERS"). Indien nodig drukt men de huls van de
luchtregulatie naar achteren door de schroef (39) los te
draaien; op deze wijze is de vervanging eenvoudiger. Nadat
de nieuwe spuitmond is gemonteerd, dient men de afstand
van de primaire lucht "A” opnieuw in te stellen. (zie tabel
“BRANDERS").

De waakvlam afstellen (Fig. 5A - 5B)
De waakvlam werkt met spuitmonden en vaste lucht. De
enige handeling die gevraagd wordt is de vervanging van
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de spuitmonden afhankelijk van het type gas:

- Verwijder het bedieningspaneel door de bevestigingss-
chroeven los te draaien.

- Draai de moer (14) los die de spoel vastdrukt en haal de
spoel (15) en de spuitmond met waakvlam (n.16) eruit.

- Vervang de spuitmond met waakvlam door de correcte
nadat men de tabel “BRANDERS” geraadpleegd heeft.

- Nadat men de vervanging van de spuitmond met
waakvlam heeft uitgevoerd schroeft men de moer (n
14) die de spoel vastdrukt en de betreffende spoel (n
15) weer vast.).

De lage stand afstellen (Fig. 1 - 2)

Raadpleeg de tabel “BRANDERS” reguleer de schroef van

de lage stand (20) als volgt:

- bij werking op LPG dient men de schroef van de lage
stand helemaal aan te draaien;

- bij werking op aardgas:

1-  Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje
vast.

2- Steek de brander aan en zet hem op de lage stand.

3-  Stel de lage stand via schroef 20 (fig. 1-2) af. Door
hem los te draaien neemt het vermogen toe en
door hem aan te draaien neemt het vermogen af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht
voor de werking van de lage stand, controleert
u of deze overeenkomt met het vermogen van
de lage stand dat wordt aangeduid in de tabel
"TECHNISCHE GEGEVENS” De controle wordt
uitgevoerd volgens de “volumetrische methode”
die al eerder beschreven is:

5- Neem de gasmeter op en laat tegelijkertijd de
chronometer lopen.

6- Zet na een tijdje, bijvoorbeeld 10 minuten, de
chronometer stop en neem opnieuw de gasmeter op.

7- Bereken hoeveel gas is gebruikt in de 10 minuten
(het verschil tussen de twee opnamemomenten)
bijv. 2 — opname 22 =30 liter (0,03m>).

8- Bereken nu het minimum vermogen, door de
formule van de volumetrische methode toe te
passen (voorafgaande paragraaf). Vermogen (kw)
= verbruik (m*/h) door de warmtekracht van het
aardgas

9-  Als het vermogen lager blijkt te zijn dan de waarde
in de tabel draait u de schroef van de lage stand
verder los en controleert u opnieuw.

10- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de waarde
in de tabel draait u de schroef van de lage stand
verder aan en controleert u opnieuw. (9,45 kw/h).
P (kw) = 30 liter x 60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

ONDERHOUD

Let op!

Voordat u met onderhouds- of reparatiewerkzaamheden

begint, koppelt u het apparaat los van het gasnet.

Verricht de volgende onderhoudswerkzaamheden

minstens een keer per jaar:

- controleer de werking van alle afstel- en veiligheidsin-
richtingen;

- controleer de werking van de branders:

- ontsteking;
- veiligheid van de verbranding;

- controleer de verschillende functies door de procedure
te volgen die wordt beschreven in de paragraaf
“Controle van de functies”.

Handel als volgt wanneer het nodig mocht zijn de

hoofdbrander schoon te maken (Fig. 4A - 4B):

a) verwijder de bedieningsknoppen, de opvangbak voor
de sauzen en het paneel na de bevestigingsschroeven
te hebben losgedraaid;

b) koppel de gasleiding los van de spuitmondhouder
door de daarvoor bestemde nippel los te draaien (28);

c) verwijder de plaat aan de voorkant van
de verbrandingskamer door eerst aan de
bevestigingsschroeven te draaien en dan vervolgens
aan de schroeven van de plaat aan de achterkant van
de hoofbrander

De hoofdbrander kan om te worden gereinigd verwijderd
worden. Maak de uitgangsopeningen zorgvuldig schoon
met behulp van een instrument of met een stokje met de
juiste diameter. Bij het hermonteren van de brander dient
men er op te letten dat hij op de juiste manier met de
achterkant in de verbrandingskamer past.

- Controleer of de afvoer van het gas zonder enig defect

geschiedt.

LIJST EN VERVANGING VAN DE
AANBEVOLEN WISSELSTUKKEN

GEBRUIK UITSLUITEND ORIGINELE RESERVEONDER-
DELEN DIE DOOR DE FABRIKANT ZIJN GELEVERD. De
onderdelen moeten worden vervangen door erkende
monteurs!

Om de volgende onderdelen te vervangen verwijdert u
eerst alle bedieningsknoppen, de opvangbak voor sauzen
en het bedieningspaneel (na de bevestigingsschroeven te
hebben losgedraaid).

Bougie (Fig. 5A - 5B)

De bougie (37) verwijdert men vanaf de onderkant. Trek
de ontstekingskabel eruit, draai de bevestigingsmoer los
en breng de nieuwe bougie in.

Gaskraantje (Fig. 1-2-3)

Draai de schroefbeugels van de gasslangen en de
thermokoppel los en vervolgens de bevestigingsschroeven
van de toevoer tot de gasbuis, breng dan een nieuw
kraantje aan.

Thermokoppel (Fig. 1-2-3 en 5A - 5B)

Draai de schroefbeugels los die de thermokoppel
bevestigen aan het buizenframe (kranen, afsluitkleppen)
van het gas en aan de brander met waakvlam; installeer
het nieuwe onderdeel. Als de vervanging is afgerond,
monteert men opnieuw in de juiste volgorde het
bedieningspaneel en de betreffende onderdelen.

WAARSCHUWING

Na delen van de gastoevoer te hebben vervangen is
het noodzakelijk de gasdichtheid en de functies van
de verschillende elementen te controleren.
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INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK

INGEBRUIKSTELLING

Het apparaat is bedoeld voor professioneel gebruik en
dient uitsluitend door gekwalificeerd personeel gebruikt te
worden.

De gebruiker dient zich ervan te verzekeren dat de installatie
van het apparaat op de juiste manier is uitgevoerd. De
fabrikant is niet aansprakelijk voor schade veroorzaakt door
onjuiste installatie, onzorgvuldig onderhoud en onervaren
gebruik.

Voor het apparaat in werking te stellen AANDACHTIG
DE GEBRUIKSAANWUIZING LEZEN DIE IS INGESLOTEN IN
DE BROCHURE, met extra aandacht voor de normen met
betrekking tot de veiligheidsvoorschriften. Sluit altijd na
gebruik de gaskranen, vooral gedurende onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden.

Volg aandachtig de kookvoorschriften op, tenminste in de
eerste gebruiksperiode, totdat de praktijk en de ervaring
uitwijzen om zelf tijden en temperaturen te kiezen.

Het eerste gebruik van de kookplaat

Belangrijk!

Voordat men het apparaat voor de eerste keer gebruikt dient
men het oppervlak van de kookplaat grondig te reinigen
met lauw water en en afwasmiddel, gebruik makend van een
zachte doek, om zo ieder spoor van antiroest, in de fabriek
opgebracht, te verwijderen, drogen met een schone doek.

INSCHAKELEN

Aansteken van de brander met waakvlam (Fig. 6)

Druk op de knop (4) en draai naar links. Houd de knop
ingedrukt en tegelijkertijd drukt men herhaaldelijk op
de piézo-elektrische ontsteking (6) totdat de waakvlam
gaat branden, dit is te zien door de opening (10) in het
bedieningspaneel. Houd de knop nog ongeveer 15-20
seconden ingedrukt; als de waakvlam mocht doven
nadat men de knop heeft losgelaten, dient men de
inschakelingsprocedure te herhalen.

Aansteken van de hoofdbrander en regulering van de
temperatuur (Fig. 6)

Om de hoofdbrander aan te steken draait men de knop
verder naar links tot de gewenste temperatuur.

De thermostaat is gemerkt met de standen van @ tot aan 0
; de aangegeven waarden van de temperatuur voor iedere
stand zijn de volgende:
Standen graden °C
160
170
185
200
215
235
260

290

DVourwnD

- Voor de afsluitklep van de thermostaat is de minimum
stand 1 en de maximum stand 7.

UITSCHAKELEN

Uitschakelen gedurende het normale gebruik
Men hoeft aleen de hoofdbranders uit te schakelen, draai

de serviceknop op stand * ; op deze stand blijft alleen
de waakvlam branden. Om het gehele apparaat uit te
schakelen draait men de knop op stand @0, op deze
stand dooft ook de brander met waakvlam.

Uitschakelen in geval van storing
In geval van storing het apparaat van de gastoevoer
loskoppelen.

Wat te doen in geval van storing en als het apparaat
voor langere tijd niet wordt gebruikt

Als het apparaat langere tijd niet wordt gebruikt of in geval
van storing of slechte werking, dient men de gaskraan
aan de buitenkant van het apparaat dicht te draaien.
Nadat men het apparaat grondig heeft schoongemaakt,
dienen de goed gedroogde oppervlakken in roestvrij staal
beschermd te worden met een daarvoor bestemd produkt
dat in de handel is, dit om roestvorming tegen te gaan. In
geval van storing de servicedienst waarschuwen.

ZORG VOOR HET APPARAAT

LET OP!

Voordat men gaat schoonmaken dient men het apparaat
uit te schakelen en af te laten koelen.

Een nauwkeurige dagelijkse reiniging van het apparaat
garandeert een perfecte werking en een lange levensduur.
De stalen opperviakken moeten in een sopje van
heet water en afwasmiddel en met een zachte doek
worden schoongemaakt; voor hardnekkig vuil gebruik
maken van spiritus, aceton of of een ander niet bijtend
oplosmiddel, gebruik geen schuurmiddelen of bijtende
stoffen als zoutzuur. Het gebruik van bijtende stoffen
kan de werkzaamheid en de veiligheid van het apparaat
in gevaar brengen. Gebruik geen borstels, of sponsjes
van staalwol, zij bevatten metalen en kunnen door het
contact roest veroorzaken. Om deze reden moet ook het
contact met ijzeren voorwerpen worden vermeden. Wees
voorzichtig met sponsjes of borstels in roestvrijstaal,
zij kunnen schadelijke krassen toebrengen aan het
oppervlak. Als het vuil hardnekkig is absoluut geen
schuurpapier gebruiken; als alternatief wordt aanbevolen
om synthetische sponsjes (bijv. Scotchbrite) te gebruiken.
Ook het gebruik van substanties die zilver schoonmaken
wordt afgeraden en men dient voorzichtig te zijn met
dampen van bijvoorbeeld schoonmaakmiddelen voor
vloeren die zoutzuur of zwavel bevatten. Om het apparaat
tijdens het reinigen niet te beschadigen dient men het niet
met rechtsreekse waterstralen schoon te maken. Na het
reinigen met schoon water naspoelen en met een schone
doek droogmaken.
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INFORMATIE VOOR DE GEBRUIKERS VAN PROFESSIONELE APPARATEN

Op grond van artikel 24 van het Wetsbesluit 14 maart 2014, n. 49 "Tenuitvoerlegging van de Regelgeving
2012/19/UE wat betreft afval van elektrische en elektronische apparaten (AEEA)".
Het symbool van de doorgekruiste verrijdbare afvalbak weergegeven op het apparaat of op de verpakking geeft aan dat
het product aan het eind van de nuttige levensduur gescheiden van het andere afval ingezameld dient te worden zodat
het passend verwerkt en gerecycled kan worden.
De gescheiden inzameling van het betreffende professionele apparaat wordt aan het einde van de nuttige levensduur
als volgt georganiseerd en beheerd:

a) Direct door de gebruiker, in geval het apparaat voor de invoering van de nieuwe AEEA-regelgeving op de markt is
gebracht en dezelfde gebruiker besluit om het af te danken zonder het te vervangen door een nieuw apparaat met
dezelfde functies;

Door de fabrikant die als eerste in een land behorend tot de EU het apparaat onder het eigen merk heeft
geintroduceerd of doorverkocht. In het geval het apparaat voor de invoering van de nieuwe AEEA-regelgeving op
de markt is gebracht en de gebruiker een vergelijkbaar type met dezelfde functies koopt. In dit laatste geval kan de
gebruiker de fabrikant verzoeken het oude apparaat binnen en niet later dan 15 dagen na de levering van het nieuwe
apparaat in te nemen;

Door de fabrikant die als eerste in een land behorend tot de Europese Unie het nieuwe apparaat dat het voorgaande
heeft vervangen heeft geintroduceerd of doorverkocht onder het eigen merk, in geval het apparaat na de invoering
van de nieuwe AEEA-regelgeving op de markt is gebracht.

g

C

Gepaste gescheiden inzameling voor de daaropvolgende verwerking van het ontmanteld apparaat, draagt ertoe bij de
negatieve impact op het milieu en de gezondheid te voorkomen en bevordert het hergebruik en/of recycling van de
materialen waaruit het apparaat is opgebouwd.

De illegale dumping van het product door de gebruiker houdt de toepassing van sancties volgens de huidige
wettelijke voorschriften in.

GARANTIECERTIFICAAT

FIRMA:

STRAAT:

POSTCODE: PLAATS:

PROVINCIE: INSTALLATIEDATUM:
MODEL
SERIENUMMER:

WAARSCHUWING

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor mogelijke fouten in deze brochure ,die te wijten zijn aan
overschrijf- of drukfouten. Hij behoudt zich bovendien het recht voor al die wijzingen aan het product aan te brengen die
hij voor nuttig en noodzakelijk houdt, zonder de fundamentele kenmerken ervan te schaden.

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af, als de voorschriften in deze handleiding niet strikt in acht worden
genomen. De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor directe- en indirecte schade veroorzaakt door een
verkeerde installatie, geknoei, slecht onderhoud, verkeerd gebruik.
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CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE PLUS 600

Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (h total) Tipo
G6FL3B Chapa de cozedura chapa lisa de bancada mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada de bancada mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Chapa de cozedura chapa estriada de bancada mm 300 x 600 x 290 (410) M
G6FL3M Chapa de cozedura chapa lisa com mével mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada com mével mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Chapa de cozedura chapa estriada com mével mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Chapa de cozedura chapa lisa de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Chapa de cozedura chapa estriada de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) M
G6FM6B Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Chapa de cozedura chapa lisa com movel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada com mével mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR6M Chapa de cozedura chapa estriada com mével mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada com mével mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE MACROS 700

Aparelho tipo Descricao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (htotal) [ Tipo
G7FL4B Chapa de cozedura chapa lisa de bancada mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada de bancada mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Chapa de cozedura chapa estriada de bancada mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Chapa de cozedura chapa lisa com mével mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada com mével mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Chapa de cozedura chapa estriada com mével mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Chapa de cozedura chapa lisa 2 zonas de bancada mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada 2 zonas de bancada mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Chapa de cozedura chapa estriada 2 zonas de bancada mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada 2 zonas de bancada mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Chapa de cozedura chapa lisa 2 zonas com mével mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada 2 zonas com mével mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Chapa de cozedura chapa estriada 2 zonas com mével mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada 2 zonas com mével mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE MAXIMA 900

Aparelho tipo Descricao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (h total) Tipo
GIFLAM Chapa de cozedura chapa lisa com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CPD Chapa de cozedura chapa lisa compound com mdvel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Chapa de cozedura chapa estriada com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Chapa de cozedura chapa lisa 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2/CPD Chapa de cozedura chapa lisa compound 2 zonas com mdvel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Chapa de cozedura chapa estriada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE S700
Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (htotal) | Tipo
SG7FL4B/CPD Chapa de cozedura chapa lisa compound de bancada mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Chapa de cozedura chapa estriada compound de bancada mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Chapa de cozedura chapa lisa compound 2 zonas de bancada mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | Chapa de cozedura chapa 2/3 lisa 1/3 estriada compound 2 zonas de hancada mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/CPD | Chapa de cozedura chapa estriada compound 2 zonas de bancada mm 800 x 730 x 250 (455) Al
CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE S900
Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (htotal) | Tipo
SGIFLAM Chapa de cozedura chapa lisa com movel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFLAM/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Chapa de cozedura chapa lisa compound com mdvel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4AM Chapa de cozedura chapa estriada com movel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FR4M/CR Chapa de cozedura chapa estriada cromada com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Chapa de cozedura chapa estriada compound com mével mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Chapa de cozedura chapa lisa 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Chapa de cozedura chapa lisa cromada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Chapa de cozedura chapa lisa compound 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Chapa de cozedura chapa estriada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Chapa de cozedura chapa estriada cromada 2 zonas com mvel mm 800 x 900 x 900 (1065) M
SGIFR8M-2/CPD | Chapa de cozedura chapa estriada compound 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FM8M-2/CR Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada cromada 2 zonas com mével mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Chapa de cozedura chapa lisa compound 2 zonas de bancada mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
CHAPA DE COZEDURA A GAS SERIE LX900 TOP
Aparelho tipo Descricao Dim.: (LxPxH) Superficie de trabalho (htotal) | Tipo
LXG9FL4/CPD Chapa de cozedura chapa lisa compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Chapa de cozedura chapa estriada compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FL8-2/CPD | Chapa de cozedura chapa lisa compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Chapa de cozedura chapa estriada compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR8-2/CPD | Chapa de cozedura chapa mista lisa/estriada compound 2 zonas mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

ATENGAO!

As figuras indicadas nos capitulos “ADVERTENCIAS GERAIS”, ”INSTRUCOES MODELOS A GAS” e ”INSTRU(;f)ES
MODELOS ELECTRICOS” estéo localizadas nas paginas iniciais deste manual.

DESCRICAO DO APARELHO

Robusta estrutura de aco, com 4 pés de altura regulavel.
Revestimento externo de ago em cromo-niquel 18/10. A
chapa de aco especial tem uma superficie lisa ou estriada,
dotada de proteccdes laterais e traseiras contra respingos
de aco. Ha também uma caixa para recolher molhos de aco
inoxidavel. O aquecimento da chapa é realizado mediante
queimadores de ago cromado em forma de tubo,
resistentes a solicitagdes de origem térmica ou mecanica.
O queimador piloto é equipado com injectores fixos. A
regulacdo da temperatura é possivel mediante torneiras
especificas equipadas com dispositivos de seguranga. As
nossas Chapas de Cozedura estdo disponiveis em versao
equipada com chapa lisa ou estriada.

Os modelos G7FL8B-2 . G7FL8B-2/CR . G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 + G7FL8M-2 . G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 + G9FL8M-2 « GIFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD
+ G9FR8M-2 « GOFM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR
+ SG9FL8M-2/CPD « SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD
« LXGY9FL8-2/CPD -+ LXGO9FR8-2/CPD - LXG9FM8-2/CPD
« SG7FL8B-2/CPD . SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD
apresentam zonas de cozedura separadas, com comandos
de regulagao da temperatura independentes.

PREDISPOSICAO

Local de instalagdao

Aconselha-se posicionar o aparelho num local bem
ventilado, possivelmente sob um exaustor. E possivel
montar o aparelho isolado ou coloci-lo ao lado de
outros aparelhos. E preciso, de qualquer forma, manter
uma distancia minima de 150 mm aos lados e 150 mm
posteriormente se o aparelho for colocado préximo
a paredes em material inflamavel. Se nao for possivel
respeitar estas distancias, predispor medidas de seguranca
adequadas contra eventuais excessos térmicos, por
exemplo revestindo as superficies de instalagdo com
ceramica ou instalando protecgdes contra radiagoes.
Colocar os aparelhos sobre uma mesa ou uma prateleira
em material ndo inflamavel. Antes de realizar a conexéo,
é necessario verificar na plaqueta técnica do aparelho se
ele é predisposto e idéneo para o tipo de gés disponivel.
Caso o aparelho funcionar com um tipo de gas diverso,
consultar o paragrafo "Funcionamento com outros tipos
de gases".

Disposicoes legais, regras técnicas e directrizes
Para a montagem, observar as seguintes disposicoes:
- normas UNI CIG 8723

- os regulamentos de construcao civil e as disposicdes
contra incéndio locais;
as normas de prevencao de acidentes em vigor;

- asdisposicdes do Orgao fornecedor de Gas;

- as disposicdes CEl em vigor;

- as disposicoes dos Bombeiros.

INSTALAGAO

A montagem, a instalacdo e a manutencdo devem ser
realizadas por empresas autorizadas pela Entidade
fornecedora de Gas local, conforme as normas em vigor.
Em primeiro lugar, solicitar o parecer do Orgédo local
fornecedor de Gas.

Procedimentos de instalacao
Para o correcto nivelamento do aparelho, utilizar os pés de
altura regulavel.

Conexao do gas

A conexdo com a entrada de 3/8" G ou 1/2" G prevista
no aparelho pode ser fixa ou de engate, utilizando um
conector a norma. Se usar tubos flexiveis, deverdo ser de
aco inoxidavel e estar de acordo com a norma. Terminada
a conexdo, verificar a sua vedagdo utilizando um spray
especifico para a detecgao de perdas.

Descarga de fumos

Os aparelhos devem ser colocados em locais adequados
para a descarga dos resultados da combustéo, respeitando
o que prescrito pelas normas de instalacdo. Os aparelhos
sao considerados (vide tabela “DADOS TECNICOS”)
aparelhos a gas de tipo "A": Nao sdo previstos para a
conexdo com um conduto de evacuagao de produtos da
combustéo.

Estes aparelhos devem descarregar os produtos da
combustdao em exaustores especificos o dispositivos
semelhantes, ligados com uma chaminé eficiente ou
directamente com o exterior. Em sua auséncia, é admitido
o uso de um aspirador de ar ligado directamente com o
exterior, de capacidade nao inferior a capacidade exigida,
conforme a tabela“DADOS TECNICOS’, com o acréscimo da
troca de ar necessaria para o bem estar dos operadores.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Operacdes preliminares a colocagao em funcionamento
Antes da colocagdo em funcionamento é oportuno retirar
o revestimento adesivo de protec¢do. Depois disso, limpar
cuidadosamente a superficie de trabalho e as partes
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externas com 4gua morna e detergente e usando um pano
hdmido e, entao, secar com um pano limpo.

Colocagao em funcionamento

Antes da colocacdo em funcionamento é oportuno
verificar se as caracteristicas do aparelho (categoria e tipo
de gas usado) correspondem com a familia e o grupo de
gas disponiveis no local. Caso contrario, providenciar
a passagem para a familia de gas exigida ou adaptar ao
grupo de gas exigido (vide paragrafo “Funcionamento
com outros tipos de gases”). Durante a colocacdo em
funcionamento, respeitar as instru¢des de uso.

Verificacao da poténcia

Usar os bicos com a poténcia nominal predisposta nos
aparelhos.

A poténcia pode ser de dois tipos:

- nominal, indicada na plagqueta do aparelho

- reduzida.

Estes bicos séo indicados na tabela “QUEIMADORES".

A pressao de alimentagdo do gas deve estar dentro dos
campos indicados na tabela dos queimadores.

Fora destas margens de pressao nao é possivel colocar os
aparelhos em funcionamento.

Se desejar realizar um ulterior controlo da poténcia, é
possivel efectud-lo mediante um contador, seguindo o
chamado "método volumétrico"

De qualquer forma, geralmente é suficiente uma
verificagao do correcto funcionamento dos bicos.

Controlo da pressao de entrada (Fig.1-2-3)

A pressao de entrada deve ser medida com um manémetro
(resolugao min. 0,1 mbar). Retirar o parafuso (22) da
tomada de pressdo e conectar o mandmetro: depois de
realizada a medicdo, parafusar novamente o parafuso (22)
hermeticamente.

IMPORTANTE: A verificacdo da pressao deve ser realizada
com todos os equipamentos a gas conectados e em
funcionamento.

Controlo da poténcia conforme o método volumétrico
Com o auxilio de um contador de gés e de um cronémetro,
é possivel medir o consumo de gas na unidade de tempo.
Este valor serd comparado com o valor E, calculado dessa
forma

Poténcia do queimador

Poder Calorifico do gas

E importante que a medicdo da poténcia seja realizada
com o aparelho em estado de inércia.

As poténcias do queimador, nominal e reduzida, calculadas
com o valor de pressao nominal, sdo obtidas consultando
a tabela “QUEIMADORES". O valor do poder calorifico do
gas pode ser solicitado ao 6rgéo local fornecedor de gas.

Verificagao do funcionamento

Verificar se o tipo de bicos usados corresponde aquele
previsto na tabela “QUEIMADORES". Verificar se o redutor
de pressao utilizado tem capacidade superior a soma

das capacidades de consumo de todos os aparelhos
conectados. Controlar se os tubos de alimentacdo do gas
sdo adequados.

Controlo da chama piloto

Para uma regulagao correcta, a chama deve circundar o
termopar e deve apresentar uma imagem perfeita; caso
contrario, verificar se o injector é adequado para o tipo de
gas.

Controlo do ar primario

O fluxo do volume de ar estd correctamente regulado
quando hd uma proteccdo adequada contra o aumento
da chama, com queimador frio, ou retornos desta, com
queimador quente. Na tabela “DADOS TECNICOS” é
fornecida a medida de ar primario para combustéo.

Controlo das func¢oes

- Colocar o aparelho em funcionamento.

- Verificar a vedacao dos tubos do gas;

- Controlar a chama do queimador, inclusive com o
minimo.

Adverténcias para o instalador
Explicar e demonstrar ao utilizador o funcionamento e
o uso da maquina conforme as instruges e entregar-
Ihe o manual de instrugdes.

- Informar ao operador que qualquer trabalho de reforma
ou modificagdes da construgdo que possam prejudicar
a alimentacdo de ar para a combustdo exigirdo a
realizacdo de uma nova verificacdo das fungdes do
aparelho.

Funcionamento com outros tipos de gases

Para passar a outro tipo de gés, por exemplo, de gds metano
a gas liquido, é necessério o uso dos bicos adequados
para o queimador, conforme a tabela QUEIMADORES. Os
bicos dos queimadores para os diversos tipos de gases,
marcados com o respectivo didmetro em centésimos
de mm, sdo postos numa embalagem fornecida com o
aparelho. Ao terminar a transformacdo ou a adaptagéo,
realizar a verificacdo das fungdes do aparelho, como
descrito no paragrafo "Controlo das fungdes". Depois de
alterar a predisposicao, indicar na placa de dados o novo
tipo de gas.

Substituicdo dos bicos do queimador principal (Fig.
4A-4B)

Para trocar o bico (30), extrair a caixa para recolher molhos
e afrouxar os parafusos de fixacdo do painel de comandos.
Retirar o painel. Com uma chave adequada, desaparafusar
o bico do seu suporte e substituir o bico por um novo (vide
tabela “QUEIMADORES”). Se necessario, empurrar para tras
a manga de regulagdo do ar, afrouxando o parafuso (39);
dessa forma, a substituicao é facilitada. Depois de montar
0 bico novo, restabelecer a distancia do ar primario “A”
(vide tabela“QUEIMADORES”).

Regulacgao da chama piloto (Fig. 5A - 5B)

A chama piloto é formada por bicos e ar fixo. A Unica
operacao necessaria é a substituicdo dos bicos conforme
o tipo de gas, agindo da seguinte forma:
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- Desmontar o painel, desaparafusando os parafusos de
fixagao.

- Desaparafusar a porca de fixacdo do bicone (n.° 14) e
recuperar o bicone (n.° 15) e o bico piloto (n.° 16).

- Substituir o bico piloto por aquele apropriado,
consultando a tabela “QUEIMADORES".

- Depois de substituir o bico piloto, parafusar novamente
a porca de fixacdo do bicone (n.° 14) com o respectivo
bicone (n.° 15).

Regulagao do minimo (Fig. 1-2)

Consultando a tabela “QUEIMADORES’, regular o parafuso

do minimo (20) da seguinte forma:

- para o funcionamento com gas liquido, parafusar o
parafuso de regulacéo do minimo até o encosto;

- para o funcionamento com gés metano:

1-  Localizar o botdo da torneira correspondente.

2-  Acender o queimador e coloca-lo na posicao de
minimo.

3- Regular a capacidade do minimo através do
parafuso 20 (Fig. 1-2), desaparafusando aumenta-
se e parafusando diminui-se a capacidade.

4- Depois de alcancar a chama considerada
adequada para a fungao de minimo, verificar se ela
corresponda a capacidade do minimo indicada na
tabela “DADOS TECNICOS", a verificacdo deve ser
feita conforme o “método volumétrico” ja descrito
acima, ou seja:

5-  Ler o contador do gas e simultaneamente accionar
o cronémetro.

6- Depois de um intervalo de tempo suficientemente
longo, por exemplo, 10 minutos, parar o
cronédmetro e ler novamente o contador.

7-  Calcular quanto gas passou durante os 10 minutos
(a diferenca entre as duas leituras) por ex., leitura
12 - leitura 22 = 30 litros (0,03m>).

8- Calcular entdo a poténcia ao minimo, aplicando
a férmula do método volumétrico (paragrafo
anterior). Poténcia (kw) = consumo (m%h) por
poder calorifico do metano

9- Se a poténcia for inferior ao valor da tabela,
desaparafusar ainda mais o parafuso do minimo e
repetir o controlo.

10- Se a poténcia for superior ao valor da tabela,
parafusar ainda mais o parafuso do minimo e
repetir o controlo. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litros x
60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

MANUTENCAO

Atencao!
Antes de realizar qualquer operagdo de manutencao ou de
reparacao, desconectar o aparelho da rede de gas.

Executar as seguintes opera¢ées de manutencao pelo
menos uma vez todos os anos:
- verificacao do funcionamento de todos os dispositivos
de regulacao e seguranca;
- controlo do funcionamento dos queimadores:
« accionamento;
« seguranca da combustéo;
- controlo das diversas fungdes seguindo o procedimento

descrito no paragrafo "Controlo das fungoes".

Se for necessaria a limpeza do queimador principal, agir da

seguinte forma (Fig. 4A - 4B):

a) retirar os botdes de comando, a caixa para recolher os
molhos e o painel depois de desaparafusar os parafusos
de fixacao;

b) liberar o tubo do gas do encaixe dos bicos
desaparafusando a junta de parafuso (28) especifica;

c) retirar a placa frontal da camara de combustao
mediante os parafusos de fixacao, afrouxando, entéo, os
parafusos de fixacdo da placa dianteira do queimador
principal.

O queimador principal pode ser extraido para a limpeza.

Limpar cuidadosamente as aberturas de saida do

queimador com o auxilio de um instrumento ou de um

palito com didmetro adequado. Ao repor o queimador,
prestar atencdo para enfia-lo correctamente, com o lado
traseiro no encaixe da camara de combustdo.

- Certificar-se que o percurso de descarga do gas nao
apresenta defeito algum.

LISTA E SUBSTITUICAO DAS PECAS
DE REPOSICAO ACONSELHADAS

USAR EXCLUSIVAMENTE PECAS ORIGINAIS,
FORNECIDAS PELO FABRICANTE. A substituicao das
pecas deve ser feita por pessoal autorizado!

Para substituir as seguintes pegas, extrair em primeiro
lugar os botdes de comando, retirar a caixa para recolher
molhos e retirar o painel de comandos (depois de afrouxar
os parafusos de fixagdo).

Vela de ignicao (Fig. 5A - 5B)
A vela (37) é extraida por baixo. Soltar o cabo de ignicao,
afrouxar a porca de fixagao e inserir uma nova vela.

Torneira do gas (Fig. 1-2-3)

Afrouxar as juntas de parafuso dos tubos do gas e do
termopar, afrouxar entdo os parafusos de fixagdo da
alimentacao na rampa de gés e inserir uma nova torneira.

Termopar (Fig. 1-2-3 e5A-5B)

Afrouxar as juntas de parafuso que fixam o termopar na
estrutura (torneiras, vélvulas) do gés e no queimador
piloto; inserir a nova peca.

Terminada a substituicdo, montar novamente na ordem
correcta o painel e as suas respectivas pegas.

ADVERTENCIA

Depois de realizar a substituicio de pecas de
alimentacdo do gas é necessario realizar uma
verificacdo da vedacdo e das fungdes dos diversos
elementos.

INSTRUCOES DE USO

COLOCAGAO EM EXERCICIO

O aparelho é destinado ao uso profissional e deve ser
utilizado por pessoal qualificado.
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Recomendamos que o utilizador verifique se a instalagao
do aparelho foi feita de forma idénea. O fabricante nao
responde por danos provocados por uma ma instalacao,
manutencdo imperfeita, impericia de uso.

Antes de colocar em funcdo o aparelho, LEIA
ATENTAMENTE AS INSTRUCOES DE USO DESTE MANUAL,
prestando atencao especial as normas relativas aos
dispositivos de seguranca. Fechar sempre as torneiras de
alimentacdo do gdas ao terminar o uso, principalmente
durante as operagoes de manutencéo e reparagao. Seguir
atentamente as normas de cozedura, pelo menos durante
o primeiro periodo de uso, até que, com a pratica e a
experiéncia, possa escolher pessoalmente os tempos e as
temperaturas.

Primeira cozedura com a chapa

Importante!

Antes de usar o aparelho pela primeira vez, é preciso
limpar cuidadosamente a superficie da chapa com &gua
morna e detergente, usando um pano macio para eliminar
qualquer residuo de anticorrosivo aplicado na fabrica;
enxugar com um pano limpo.

ACCIONAMENTO

Accionamento do queimador piloto (Fig. 6)

Carregar no botdo (4) e giré-lo para a esquerda, até a
posicdo. Manté-lo pressionado e, simultaneamente,
accionar diversas vezes o botdo do acendedor
piezoeléctrico (6) até que se acenda a chama piloto, visivel
através da abertura (10) localizada no painel. Manter o
botdo pressionado por cerca de outros 15-20 segundos;
se a chama piloto apagar depois da liberacdo do botéo,
repetir a opera¢do de accionamento.Accionamento do
queimador principal e regulacdo da temperatura (Fig. 6)
Para accionar o queimador principal, girar ulteriormente o
botdo para a esquerda, até a temperatura desejada.

O termostato é marcado com posicoes de @ a ; 0s
valores indicativos da temperatura para cada posicdo sao
0s seguintes:
Posicdo  graus °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> JNR- TN

- Na valvula termostética, o minimo é a posicao 1 e o
maximo, a posi¢ao 7.

DESACTIVAGAO

Desactivac¢ao durante o funcionamento normal
Se for preciso desactivar apenas os queimadores

principais, girar o botdo de servico até a posicdo * ;
nesta posicao, permanecera acesa apenas a chama piloto.
Para descativar completamente toda a instalacao, girar o
botéo até a posicao @/O:; nesta posicao, o queimador

piloto também é apagado.

Desactivacdao em caso de falha
Em caso de falha, interromper a alimentacao do gas para
o aparelho.

Comportamento em caso de falha e de prolongada
interrupcao de funcionamento

Se o aparelho deverd permanecer desactivado por um
longo tempo ou em caso de falha ou funcionamento
irregular, fechar a torneira de ligacdo com a rede de gas,
colocada no exterior do aparelho. Depois de realizar
todas as operacoes de limpeza, as superficies de aco
inox, completamente secas, deverdao ser protegidas
com produtos encontrados normalmente em comércio,
adequados para a proteccdo contra fendmenos de
corrosao. Em caso de falha, avisar o servico de assisténcia.

CUIDADOS COM O APARELHO

ATENCAO!

- Antes da limpeza, desligar o aparelho e esperar até que
esfrie.

- Em caso de aparelhos com alimentacdo eléctrica,
desactivar a alimentacdo eléctrica mediante o
interruptor seccionador.

Uma limpeza diaria escrupulosa do aparelho garante o

seu perfeito funcionamento e uma sua longa duragéo.

As superficies de aco devem ser limpas com detergente

liquido para louca diluido com &gua muito quente,

usando um pano macio; para sujidade mais resistente, usar
lcool etilico, acetona ou outro solvente ndo halogenado;
ndo usar detergentes em pd abrasivos ou substancias
corrosivas como acido cloridrico / muridtico ou sulfurico.

O uso de acidos pode comprometer a funcionalidade e

a seguranca do aparelho. Nao usar escovas, la de aco ou

discos abrasivos realizados com outros metais ou ligas, que

podem provocar manchas de ferrugem por contaminagao.

Pelo mesmo motivo, evitar o contacto com objectos de

ferro. Atencédo a las ou escovas de aco inoxidavel que,

mesmo ndo contaminando as superficies, podem causar
arranhadelas danosas. Se a sujidade for relevante, ndo usar

absolutamente lixa; recomendamos, como alternativa, o

uso de esponjas sintéticas (por ex. esponja Scotchbrite).

Tampouco utilizar substincias para a limpeza de prata

e prestar atencdo aos vapores de acido cloridrico ou

sulfurico provenientes, por exemplo da lavagem dos

pavimentos. Nao dirigir jactos de dgua directos contra o

aparelho, para ndo danifica-lo. Apds a limpeza, enxaguar

cuidadosamente com agua limpa e secar bem, com um
pano.
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INFORMACOES PARA UTILIZADORES DE EQUIPAMENTOS PROFISSIONAIS

Conforme o art. 24 do Decreto Legislativo de 14 de margo de 2014, n. 49 "Atuagao da Diretiva 2012/19/UE
relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (RAEE)".
O simbolo do contentor de lixo barrado com uma cruz no aparelho ou na sua embalagem indica que o produto, no final
da sua vida util, deve ser recolhido separadamente dos outros residuos para o tratamento adequado e a reciclagem.
A recolha seletiva deste equipamento profissional, no final da sua vida util, é organizada e realizada:

a) diretamente pelo utilizador, se o equipamento foi colocado no mercado em regime de RAEE historicos e o utilizador
decidir eliminad-lo sem substitui-lo por um equipamento novo equivalente e com as mesmas fungées;

pelo fabricante, ou seja, pelo sujeito que introduziu e comercializou pela primeira vez em paises da UE ou revende
em paises da UE com marca prépria o equipamento novo que substituiu o anterior se, ao eliminar o equipamento
colocado no mercado em regime de RAEE histéricos no final da sua vida util, o utilizador adquire um produto
equivalente e com as mesmas fungoes. Neste ultimo caso, o utilizador podera solicitar que o produtor retire este
equipamento dentro de 15 dias consecutivos a partir da entrega no novo equipamento;

pelo fabricante, ou seja, pelo sujeito que introduziu e comercializou pela primeira vez em paises da UE ou revende
em paises da UE com marca propria o equipamento se o equipamento foi colocado no mercado em regime de RAEE
novos.

b

C

A correta recolha seletiva para o encaminhamento sucessivo do equipamento para a reciclagem, o tratamento e a
eliminagdo ambientalmente compativel contribui para evitar possiveis efeitos negativos para o meio ambiente e a satde
e promove a reutilizagdo e/ou reciclagem dos materiais que compdem o equipamento.

A eliminacao abusiva do produto por parte do utilizador comporta a aplicagao das san¢ées administrativas
previstas nas normas vigentes.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

RUA:

CP: MUNICIPIO:

PROVINCIA: DATA DE INSTALAGAO:
MODELO
NUMERO DA PECA

AVISO

O fabricante exime-se de qualquer responsabilidade por alguma falha contida neste opusculo que possam ser atribuidas
a erros de transcricdo ou impressao. Reserva-se também o direito de efectuar no produto aquelas modificacdes que
considerar Uteis ou necessarias, sem prejudicar as suas caracteristicas essenciais. O fabricante exime-se de toda e qualquer
responsabilidade se ndo forem rigorosamente observadas as normas contidas neste manual.

O fabricante desobriga-se de qualquer responsabilidade por danos directos e indirectos provocados pela instalagéo
errada, adulteragdes, manutengao imprdpria, impericia no uso.
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MAAKA WHZIMATOZ AEPIOY ZEIPA PLUS 600

Tumog ouokeviig Nepiypagn Mdot: (MxMNxY) Emepavewa epyaciac (ouvokd Y) |  Tiomog
G6FL3B MAdka Ynoipatog pe Asia emeavela emrpanéfia mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR M\&ka Ynoipatoc pe Aeia emgaveia xpwpiou emrpanéia mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B M\dka Ynoipatog pe papdwtr emeavela emrpanélia mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3M MA&Kka Ynoipatog pe Aeia em@avela pe EmmAo mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR MAGKa YPNGipaTOG e Aeia EMPAvEID XpwHioU pe EMmo mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M M\dKa Pnoipatog pe paBdwtr emMPAvela e EMmo mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6B MAdka Ynoipatog pe Asia emedvela emrtpamédia mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR M\&ka Ynoipato e Aeia emgaveia xpwpiou emrpanélia mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B M\aka Ynaipatog pe papdwtn emedvela emrpaméia mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FM6B M\aKa Ynaipatog pe pkth emodvela Aeio/ paBdwrn emrpanélia mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M M\dka Ynoipatog pe Aeia em@dveia pe Emmo mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR MAdKa YnaipaTog pe Aeia em@Avela Xpwiou pe Emmo mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR6M MAGKa Ynoipatog pe paBdwTr eMPAveLd pE EMTTAO mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M M\dKa Ynoipatog pe pikt emedveia eio/paBowt pe émmo mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
NMAAKA WHIIMATOX AEPIOY ZEIPA MACROS 700

TUmog oUoKeUII¢ NMepypapn Midor: (MxNxY) Emoaveta epyaciag (ouvohiko Y) |  Tumog
G7FL4B M\&ka Ynoipatog pe Aeia emedveia emtpamédia mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR M\dka Ynoipatog pe Aeia emedveta xpwpiov emtpamé{ia mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B M\dka Ynoipatog pe papdwth em@avela emrpameia mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4AM M\&ka Ynoipatog pe Aeia emdveia pe mmo mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4M/CR M\AKa Ynoipatog pe Aeia emeAavela xpwpiov pe émmo mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M M\dka YPnoipatog pe papdwTr empaveia pe émmo mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 M\dka Ynoipatog pe Aefa empaveia 2 {dveg payeipéparog emmpanélia mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR MAdka pnaipatog pe Neia emgdveta ypwiiou 2 {veg payeipépiatog emtpané(ia mm 800 x 700 x 290 (430) M
G7FR8B-2 MAdka Pnaipiarog pe paBdwr empaveia 2 {veg payeipépatog mtpamédia mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 TINékar Ynoiuatoc e kT empdveia heio/paBOut 2 {ive payeipéyatos emmpané(ia mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8M-2 TMAdka Ynoipatog pe Aeia empaveia 2 {WVEC payelpEpaToC He EMmo mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR MAdka noipatog pe Neia empadvela xpwpiov 2 {veg payelpéuatog pe émmho mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 M\dka Ynoipatog pe paBowtr em@dveia 2 (WVEC Payelpeatog e Emmho mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 TNk Ynaipatog He ikt emdveia Aeia/paBuwtr 2 {aveg payeipéuatog pe mmo mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
NMAAKA WHIIMATOX AEPIOY ZEIPA MAXIMA 900

Tomog ouoKevii¢ Nepypagn Midor: (MxNxY) Emgdvera epyaciag (ouvohiké Y) |  Tomog
GYFL4M M\dka YPnoipatog pe Aeia em@dvela pe Emmo mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CR M\dKa Ynoipatog pe Aeia empdaveia xpwpiou pe émmo mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CPD M\&ka Ynoipartog pe Aeia emeaveia compound e mmo mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M M\dka Ynoipatog pe paBdwt emedavela pe mmo mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 T\aKa Ynoipatog pe Aeia emgdveta 2 {veg payelpépatog e Emmo mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2/CR Mhdxa Ynoiatog e heia emgdveia ypwpiou 2 (Ve payeipépatog pe émmho mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD MAaka noipatog pe Neia emgdveta compound 2 {@veg payeipépatog pe mmho mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 M\dka Ynigiatog e paBowtr emgdvela 2 {wVeg payelpéuatog pe émmo mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 \éka Ynoiparog e pikrr mpdvela heicpaBduwr 2 (veg payelpéuatog e émmho mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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NMAAKA WHIIMATOZX AEPIOY ZEIPA SERIE S700
Tomog ouokevri¢ Nepypagn Midor: (MxTxY) Empdvera epyaoiag ( 0Y) | Tomog
SG7FL4B/CPD MAdka Ynaipatog pe Aeia emeaveia compound emtpanédia mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD MAdka Ynaipatog pe paBdwt emgaveia compound emtpané{ia mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | M\dka ynoiatog e heia emgdveia compound 2 {veg payelpépatog emmpanédia mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FM8B-2/CPD M\aka wncluaryoc He pkTn Em@avela Asla/PaBGan em@avela mm 800 x 730 x 250 (455) Al
compound 2 {Wveg payelpéuatog emtpamédia
SG7FR8B-2/CPD | Mhdxa ynaiiaroc e paBdwr emgdveia compound 2 {ive payelpéyiatog emmpané(ia mm 800 x 730 x 250 (455) Al
NMAAKA WHEIIMATOZX AEPIOY XEIPA SERIE S900
TUmog oUOKEUIIC Nepypagn Midor: (MxTIxY) Emedveta epyaciag (cuvohikd Y) | Tumog
SGIFL4AM MAdka YPnoipatog pe Aeia emeavela pe Emmio mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFLAM/CR MA&ka YPnoipatog pe Aeia em@avela Xpwpiou pe Emmio mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD MAAKa Ynaoipatog pe Aeia emedvela compound pe émmo mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M MA\dka Ynoiuatog pe paBdwTh em@dvela pe émmio mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR M\dka Ynoipotog pe padwTh emepavela xpwpiou pe émmio mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD M\dka Ynoipatog pe paBdwtr emeaveia compound pe émmo mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL8M-2 Maka Ynoipatog Le Meia emavela 2 {OVEC HayEPELATOG E EMAO mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR M\dka Ynaipatog e Aeia empaveia xpwpiou 2 {veg Hayelpeuatog e émmo mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | M\dka ynaijiatog e Neia empavela pwpiou 2 {veg payelpéatog e émmho mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2 MAdka Ynoipiarog e paBSwT empaveia 2 {Wveg Hayelpéuatoc we émmho mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR Mhaxa noipatog pe paBdwtn emdveia pwpiou 2 (ve Hayelpépatog pe mmho mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Mhaxa ynaipatog pe paBdwtr emavela ypwiiou 2 {@veg Hyelpéuatog e mmo mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Mhdka Ynaipaog je ikt emedveia Neia/papdwtr 2 {aveg payelpéuarog pe mmo mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGOFMBM-2/CR | T3Ka ¥noikartoc e ik empdveia Aelo/paBdwrn ypuhiou 2 mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
hveg payEIpEUATOG e Mo
SGIFM8M-2/CPD | M\dka Ynaipatog e Neia emgdveia compound 2 {wveg payelpépiatog emtpanéa mm 800 x 900 x 900 (1065) A
NMAAKA WHEIIMATOZX AEPIOY ZEIPA SERIE LX900 TOP
Tomog ouoKevii¢ Nepypagn Midot: (MxNxY) Emgavela epyasiag (ouvohiké Y) |  Tomog
LXG9FL4/CPD MAdka Ynoiuatog pe Asia em@dveia compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD MAdka Ynoipatog pe paBdwth emedvela compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGOFL8-2/CPD | M\aka Ynaipatog pe Aeia empdveta 2 {ve payeipépatog compound mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | M\axa Ynaipatog pe paBdwtr emgdvela 2 {veg payelpépatog compound mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGOFRS-2/CPD M\aka fpnonparoc U KT emavela Aeia/paBdwr 2 {wveg mim 800 x 900 x 290 (430) M
payelpéuatog compound
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OAHTIEZ ETKATAZTAZHZ

MPOZOXH!

Ol EIKOVEG OTIG OTIOIEC YiveTal avagopd ota kepdhaia “TENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIX”, “OAHTIEX XPHIHE MONTEAA
YTPAEPIOY” kat “OAHTIEZ XPHEIHEZ HAEKTPIKA MONTEAA” BpiokovTal oTiG apyIkéG OENIGEG TOU TAPOVTOG EyXEIPISioU.

NEPIFPA®H XYZKEYHX

AVOEKTIKA) KATAOKEUN amd atodAl, pe 4 modapdkia HE
pubulduevo UYoc. E€wrtepikn emévduon amd atodM
Xpwpiou-vikehiov 18/10. H mAdka Ynaoipatog amod ediko
X&AuBa mapouaoialel pia em@dvela mou Umopei va givat Aeia
1 papdwth, Kat éxel MAUPIKA Kat THiow TTavel amo XdAufBa
mou MpooTatevouv amo mroiNioparta. MpoBAémetal emiong
£va ouptdpt and avo&eidwto XdAuBa yia Tnv cuAoyr Twv
uypWwv. H Béppavon g mMdkag Ynoidatog yivetal péow
KAUOTAPWY amd EMYPWHIWHEVO XAAUBa owAnvoeldoug
OXAUATOG, PE AVOEKTIKOTNTA OF BEPUIKNAG 1 MNXAVIKAG
mpoéhevong Katamévnon. O KauoTApag MAGTOC apéxel
otabepoug eyxutpes. H puBuion tng Beppokpaciag
yivetal péow €18IKWV Baviv Tou TapéXouv Kal cuoTriuata
aopaleiag. Ot Oikég pag eotieq Ynoipatog Fry-Top
UTTAPXOULV Kal OTO MOVTENO ME Agia TTAGKA KAl OTO HOVTENO
Ue paBdwTtr mMAdka Ynoiuatoc.

Ta povtéha G7FL8B-2 « G7FL8B-2/CR « G7FR8B-2 « G7TFM8B-2 -
G7FL8M-2+G7FL8M-2/CR+ G7FR8M-2 - G7FM8M-2 « GOFL8M-2
+ G9FL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « G9FR8M-2 + GOFM8M-2 -
SGIFL8M-2 « SGIFL8M-2/CR « SGIFL8M-2/CPD « SGOFR8M-2/
CPD « SG9FM8M-2/CPD « LXG9FL8-2/CPD « LXG9FR8-2/CPD
+ LXG9FM8-2/CPD -+ SG7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD -
SG7FR8B-2/CPD mapéxouv EeXWPIOTES TIEPIOKES YNOIMATOC IE
EexwPloTOUG SIOKOMTEG yla TRV pUBION TG Beppokpaciag.

MPOETOIMAZIA

Xwpog eykatdoraong

JUVIOTATAL VO TOTTIODETHOETE TN OUCKEUN OF €va XWPO
UE KaNO aeplopd, €dv eivar duvatdv kdtw amd évav
anoppo@ntripa. Mmopeite va TOMOBETHOETE TN CUOKEUN
pepovwpéva 1 Simha o AMeC OuOKeuég. Xe KABe
TEPIMTWON KPatoTe pia eNdxlotn amootaon Twv 150
mm yla TI§ MAdIVEG TTAEUPEC Kal Twv 150 mm yia Ty miow
TAEUPA O€ TIEPITTTWON TIOU N OUCKEUN BpiokeTal Kovtd
o€ TolWwHata amd eU@AeKTO LAIKG. Kabwg Sev yivetal
Suvatni n Tipnon Twv MapATAvw amooTdoewy, TPORAEYTE
KATAMNAQ pETPA aOPANEiNG ylo EVOEXOUEVEG AKPOIEG
Oeppokpacieg, yla mapadelypa emevoUoVTag TIG EMPAVELEG
£YKATAOTOONG HE TAAKAKIQ, 1] TOMOBETWVTAG TPOOTACIES
KaTtd NG akTivoBoAiac. TomoBETAOTE TIG CUOKEVEC OE €va
TPaméQl | O WA EM@AvEI amd PN EVPAEKTO LAIKO. Mptv
Va KAVETE TN 0UVOEDN, XPELAeTal va ENEYEETE EMAVW OTNV
TEXVIKN Tvakida TNG CUOKEUNG gav givat Sleubetnuévn Kat
KATAMNAN yia tov Siabéoipo TUmo agpiov. e mePIMTwon
TIOU N OUCKEUN AEITOUPYeil pE évav SlaPOPETIKO TUTO
agpiov, oupPouleuteite TNV Mapdypago "Asitoupyia pe
GM\oug Tumoug agpiou’”.

NopoOeTikég Slatageic, TeXVIKoi Kavoviopoi kat odnyieg

ZXETIKA YE TNV TOTOBETNON TNPAOTE TIG akdAouBeg Siatageic:

- Tamnpdétuna UNI CIG 8723

- TOUG OIKOSOMIKOUG KOVOVIOHOUG Kal TI TOTIKES
Slatdgeig mupaoedelag

- TOUG LOXVUOVTEG KAVOVIOHOUG TTPOANYPNG ATUXNHATWY

- TG S10TAEELG TOU OPYAVICHOU TTAPOXIG AEPiOU

- TG IoxVouoeg Slatdéelg tng AHE

- Satagelg g MupooBeoTikig Ynnpeoiag.

EFKATAZTAZH

H tomoB£tnon, n eyKkataotaon Kat n cuvtipnon, MPEMeL va
exteENOVVTAL amd eTalpieg Tou givat e§oualodotnpéveg and
TOV TOTIKO OPYavIoHd TTAPOXNG AEPIOU CUHPWVA HE TIG
loxUouoeg Slatdéelc. Kat' apyag {ntoTe T yvwpodotnon
TOU TOTIIKOU OPYAVIGHOU TTAPOXG TOU AEPIOU.

Aadikacieg eykatraoraong
lNa ™ owotr opilovTiwon TNG CUCKEUNG, XPNOIHOTIOIOTE
Ta modapdkia mou pubuifovtal og VYOG,

TUVOECH E TO UYPAEPLO

Houvdeon oto otéuto Twv 3/8" G 1/2" Griou mpoPAémnetal
OTn OUOKEUN Umopel va eival otabepry i amoomdaociun
XPNOIUOTIOIWVTAG évav akpoSEKTn ouppatd pe Toug
KOVOVIOPOUG. Edv xpnolpomoleite e0KAPMTOUG aywyoug,
mipénel va gival amd avo&eidwTo atodAl Kal cupupatoi pe
TOUG KAVOVIOHOUG AQoU oAokANpwBOEi n ouvdeon, eéyEte
TN OTEYaVOTNTA TNG XPNOIUOTIOIWVTAG £va EI8IKO OTIPEL Yid
TOV EVTOTIOUO S10pPOwV.

EKKéVWON aTpwv

Ol OuOKeuég TIPEMEL va TomoBeToUVTAL OF  XWPOUG
KATAMNAOUG yia TNV eKKEVWON TwV TPOIOVTWY KAUong
olppwva Pe auta mou mpodlaypdgovtal amd Toug
KAVOVIOUOUG eykatdoTtaong. Ot Ouokevég Bewpouvtal
(BAéme mivaka "TEXNIKA ITOIXEIA") w¢ OUOKEVEG agpiou
TUmou "A": Aev mpoBAémovTal yla oUvSEon O€ €vav aywyo
EKKEVWONG TWV TIPOTOVTWY TNG KAUONG.

Ol OUOKEVEG QUTEG TIPETTEL VAL EKKEVWVOULV TA TTPOTOVTA TNG
KAUONG O€ KATAANAOUG amoppo@nTipeS, 1 MapPOUOLES
Slatagelg, ouvdeodpeveg o pia kamvodoxo ac@alolg
KavoTnTag i am' euBeiag otov e§WTEPIKS XWPO.

Eav &8ev umdpyxouv, empémetal n  Xpnon  €vog
anmoppo@nTipa aépa mou ouvdéetal am' gubeiag otov
EWTEPIKO XWPO, HE IKAVOTNTA OXl HIKPOTEPN amd v
amnaitovpevn, PAéme mivaka "TEXNIKA ZTOIXEIA", o omoiog
anmoppo@nTRPag SIEUPVVETAL yla TNV amapaitnTn alayn
TOU aépa TTPOG OPENOG TWV XEIPIOTWV.
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OEZH ZE AEITOYPTIA

MPOKATAPKTIKEG EVEPYELES

Mpv va EyKATAOTAOETE TN CUOKEUN TTPETTEL VA APAIPECETE
™V aUTOKOAANTN €MKAAUYN TIPOOTAGIAC. TN OUVEXELD
kaBapioTte pe TMPOCOXH TNV EM@AVEI €pyaciag Kal Ta
e§WTEPIKA MEPN ME XAAPO VEPO KAl QAMOPPUTIAVTIKO
XPNOIHOTIOIWVTAG €Va UYPO TIAVi, OTN CUVEXEID OTEYVWOTE
Ue éva kaBapd mavi.

‘Evap&n A&ertovpyiag

Mptv va Béoete o€ AelToupyia Tn CUOKELN, €ival amapaitnto
va ENEYEETE £GV TA XAPOKTNPLOTIKA TNG (KATnyopia Kat Tomog
agpiou TToU XPNOIMOTIOLEITAL) AVTIOTOLXOUV HE TNV OIKOYEVELD
Kal v oudda agpiov mou eival SaBéoipa otov TOMO
£YKATAOTAONG. X€ TEPIMTWON M AVTIOTOIK{O, PPOVTIOTE yia
™V HETAROA OTNV aMAITOUUEVN OIKOYEVEID OEPIOU 1 yld
™V TPOcapUoy oTnv anartoUpevn opdda agpiou (BAéme
mapdypa@o “Aettoupyia pe AMNoug Tumoug agpiov”). MNa tnv
évapén Aertoupyiag TnprioTe TIC 0dnyieg Xprong.

'EAgyX0G TNG 10XV0G

XPNOIHOTIOINOTE T AKPOPUAIA YIa TNV OVOUACTIKH 10XV
TTOU AVAPEPETAL EMAVW OTIG CUOKEVEC.

H 10x0¢ umopei va givat SVo Tumwv:

- OVOUQOTIKH, TTOU ava@épeTal otnv mvakida.

- MELWMEVN.

IXETIKA PE Ta akpo@UOla YiveTal avapopd oTov THivaka
"KAYZTHPEZ"

Hmieon tpogpodoaiagagpiov Bampéneiva eivatmavta petagl
Twv mediwv oL ava@éPoVTal OTOV THVAKA KAUOTHPWV.

MNépa and ta mpoavapepopeva opla mieong Sev gival
Suvatdv va AEITOUPYROOUV Ol GUOKEUEG.

Eav emOBupeite évav mepaitépw €Aeyxo NG 1OXUOG, gival
Suvatov va Tov KAVETE HEOWw VOG METPNTH aKoAouBwvTag
NV ovopalOpEVN "OYKOUETPIKN UéB0SO".

Katd kavova, maviwe, apKei €vag €Aeyxog NG OwoTHG
A€IToupyiag Twv aKPOPUTiwV.

'EAgyXo¢ TnG migong £1068ov (Eik. 1-2-3)

H mieon €10680u Mpénel va PETPIETAL HE €va HAVOUETPO
(ehaxiotn avdiuon 0,1 mbar). Apaipéote ) Bida (22) and
v umodoxn THEONG Kal CUVOEOTE TO HOVOUETPO: APOU
Yivel n pétpnon, Eavapidwote epunTikd Tn Bida (22).
SHMANTIKO: O éNeyxo¢ Tng Tmieong mpémel  va
mpaypatoroinBei  pe Oha  Ta  €faptripata  agpiou
ouvdedepéva Kal AeToupyouvTa.

'EAEYX0OGC TNG 10XUOG GUHPWVA HE TNV OYKOHETPIKN
péBodo

Me tn BoriBela evdg peTPNTH agpiou KAl VOGS XPOVOUETPOU,
gival Suvatdv va PeTPRoETE TNV Katavdlwon agpiov avda
povada xpdvou. Auto To amoTéleopua Ba oUYKPIBEi pe TNV
T E umoloyi{opevn we e€1¢:

loxUg kavotipa

Oepdikn loxug Tou agpiou

Eivai onpavtikoé va yivel n pétpnon 1ox0og 6tav n CUCKEUN
Bpioketal oe adpavi katdotaon.

H ovopaoTik Kal n Mewpévn 10XUG TOU KAuoTrpa,
urohoyl{OeveG  OTNV  OVOUAOTIKA TR Tiieong,
AapBavovtal cUpewva pe doa avaeéPovTal OToV TvaKa
"KAYZTHPEZ". H Tiur) Tng Beppoydvou Suvaung tou agpiov,
umopei va {ntnBei and tov Tomikd opyavioud mapoxrig Tou
agpiov.

'EAgy)X0¢ TnG A&ttoupyiag

EAéy&te €av o TUMOG aKPOPUGTiWV TIoU XpnotdomololvTal,
aVTIoTOIXEl G' auToug Tou TpoBAémovtal oTov Tivaka
"KAYXITHPEY" BeBaiwbeite 0Tl 0 pewTtipag mieong mou
XPNOIUOTIOLEITAL £XEL IKAVOTNTA HEYOAUTEPN ATTO TO GUVOAO
TWV IKAVOTATWY KatavdAwong dAwv Twv cuvdedepévwv
e€omMiopwv. ENéyEte 0Tl n owArvwon mpooaywyrig Tou
agpiov givat KATAANAN.

'EAgyX0¢ TnG pAdyag mAGToU

MNa pia owot) puBuon n EAGya mpémel va MePIBANNEL
T0 BepUooTOIXEID KAl N €UPAvVION NG va gival TéAela.
Y& avtiBetn mepimtwon, eAéyEte €dv o eyxutripag gival
KATAMNAOG Yla Tov TUTTO agpiou.

'EA€YX0G TOU TPWTEVOVTOC aépa

H porj Tou oykou aépa eival ocwotd pubuiopévn dtav
UTTAPXEL pia KATAANAN TTpooTacia Katd tTng avénong tng
PAOYyaG pE KPUO KAUOTAPA 1 KATA TNG EMOTPOPNG HE
CeoT6 kauoTpa. Xtov mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”
QAVOPEPETAL N TIUA TOU TTPWTEVOVTOG agpa yla Kavon.

'EAgYX0G AEITOUPYIDV

- O¢0Te o€ AelTOUPYIa TN CUOKEUN.

- EANéy€te Tn oTEYAVOTNTA TWV CWARVWY TOU Agpiou.

- EANéy€te Tn @Adya TOU KAUOTHAPQ, OKOUN KAl OTO
e\ayloto.

I'Ipozl&onomcetc Y10 TOV TEXVIKO EYKATAGTAGNG
E€nynote kai Seifte oto Xpriotn Tn Aetoupyia Kat
TN XPNOoN TNG CUCKEUNG oUpPWvA HE TIG odnyieg Kat
TapadWOoTE TOU TO EYXEIPISIO PE TIG 0dNyieC Xxpriong.

- MANPOQYOPNOTE TO XEIPIOTH OTI omoladnmoTe epyacia
avaddéunong 1 OIKOOOUIKAG  TPomomoinong  mou
evbéxetal va BAayel v tpopodocia aépa ya v
Kauon KaBIoTA amapaitnTn TNV EKTENECN VEOU EAEYXOU
TWV AEITOUPYIWV TNG CUOKEUNG.

Nertoupyia pe GAAoug TUTIOUG agpiov

MNa va mepdoete oe évav dMov TUmo aegpiou, yla
mapadelypa and 1o peBAVIO OTO LYPaéPlo, aTTAITEITAL N
XPNON TwV KATAMNAWV yia ToV KAuoTHpa oKPOPuaiwv
olpgwva pe tov miivaka "KAYZTHPEL". Ta akpoguoia twv
KAUOTAPWY Yla TOUG SIAQOPETIKOUE TUTTOUG OEPioV, Ta
ormoia Slakpivovtal Ue TN OXETIKY SIGUETPO O €KATOOTA
Tou mm, Bpiokovtal péoa o€ éva QAKENO TTOU TIAPEXETAL
padi e TN OUOKEUR. XTo TENOG TNG METATPOTAG N
TIPOCAPHOYNG TIPOXWPNOTE OTOV ENEYXO TWV AEITOUPYIDV
TNG OUOKEUNG OTWG TEPIYPAPETAlL OTNV  TIApAypaPo
"ENeyxog Aertoupytwv”. Agou aANa&ate tnv mpoemioyn,
ONUEIWOTE 0TV TMvakida To véo TUTo vypagpiou.

AVTIKATACTACT) TOU AKPOPUGCIOU TOU KUPiovu KavoTthpa
(Eik. 4A - 4B)
MNa tnv avtikataotaon Tou akpo@uaiou (30), apaipéote



140 |

T0 ouptdpl oUNOYNRG Lypwv Kat EePdwote TIG Pideg
OTEPEWONG TOU TAUMAG EVTOAWV. AQAIPECTE TO TAUMAO.
Me éva kataMnho kAeldi, £eBI6WOTE TO akpopuolo amd
NV UMOS0oXI TOU KAl AVTIKATACTAOTE TO HE £va KAvoUpLo
(BAéme mivaka "KAYZTHPEZX"). EQv xpelaoTei, pépTe mpog Ta
miow 1o SAKTUAIO yla TNV PUBUION Tou aépa AAOKAPOVTAG
mv Bida (39): auto Ba dieukohlvel TNV avTikatdotaon.
AQOU  OUVAPUONOYAOETE TO KAIVOUPIO  AKPOQPUGIO,
EMAVAPEPETE TNV amdOTAON TOU TPWTELOVTOG agpa “A”
(BAéme mivaka "KAYZTHPEY").

PUBpIoN TNC PAGYag mASTov (Eik. 5A - 5B)

H @Aoya mAOTOG gival pe akpo@uaota kat otabepod aépa. H

Hovadikn eVEPYELD TIOU ATTAITETAL €ival N AVTIKATAOTACN

TWV 0KQOPUTIwV avaloya e TOV TUTIO TOU AEPIOU e TOV

akoAouBo Tpomo:

- ATTOOUVOPUONOYHOTE TO TAUMAO EeBI8wvVovTag TG Bibeg
oTtePEWONG.

- ZePidwvete 1o MAgIUASL TOU PMAOKAPEL TO SIKWVIKO
Saktuhio (ap. 14) kat MAPTE TO SIKWVIKG SAKTUAIO
(ap.15) Kat To akPo@UGLO TMAGTO (ap. 16).

- AVTIKATOOTHOTE TO AKPOPUOIO TMAGTO UE TO KATAMNNAO:
oupPouleuteite Tov mivaka “KAYITHPES".

- Metd amd v avtikatdoTaon Tou akpopuaiou MAGTOU
Bidwote Eava to magiuddt mou UMAOKAPEL TO SIKWVIKO
SakTUAIo (ap. 14) pe To avTioTolyo SIKWVIKO (ap. 15).

PUBpIoN Tou gAdytotou (Eik. 1-2)

Me Bdon tov mivaka “KAYZTHPEZ" puBpiote tnv Bida tou
€\dx1oTou (20) pe To €EAG TPOTIO:

- yla ™ Aertoupyia pe LPG, Bidwote ) Bida (2) pubuiong

TOU ENAXIOTOU PEXPL TEPUA,

- yla TNV Aertoupyia pe aépto pebavio:

1-  EvrtomioTe To S1aKOmTn g avtioTtoixng Bavag

2-  Avayte Tov kKauoTripa Kat B€0Te Tov 0TO ENAKIOTO

3- PuBuiote TV KQVOTNTA  TOU  ENAXIOTOU
emepBaivovragotn Bida 20 (Ek. 1-2), EePidwvovTag
au€dvertal Kai BISwvovTag LEWWVETAL N IKAVOTNTA

4-  'Otav Ba éxete TNV GAOYA TIOU VOUICETE KATAAANAN
yla TNV Aeitoupyia oTo eNAXIOTO, ENEYETE OTL QUTH
QVTIOTOIXEl OTNV  IKAVOTNTA TOU €AAXIOTOU TTOU
avaépete otov miivaka "TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA",
0 é\eyxo¢ YiveTal Ue TNV “OyKOPETPIKY péBodo” mou
neptypdgetal mapamavw, SnAadn

5-  INMEWVETE TNV £VOEIEN TOU PETPNTH TOU agpiou
Kal OLYXPOVWGE EEKIVATE TNV XPOVOUETPNON.

6- Metd amo éva apKeTd PeYANo XPOVIKO SlaoTtnua,
yla mapddeiyya 10 AeMTWy, OTAMATATE TO
XPOVOUETPO Kal CNUEIWVETE TNV véa €vel§n tou
METPNTH TOL agpiov

7-  Ymoloyioete mOoo aéplo éxel katavalwbei uéoa oto
SekdAento (Slagopd Twv S0 evdei§ewv Tou PeTPNTH)
mx.: 1n évBei€n - 2n évBeién = 30 Aitpa (0,03m’)

8- Ymoloyiote Twpa TNV 1OXU OTO €NAXIOTO
epappolovtag Tov TUMO NG  OYKOMETPIKAG
peboSou (mponyoupevn mapdaypapo). loxug (kW)
= Katavéhwon (m/h) yia v Bgppoyévo Suvaun
Tou pebaviou

9- Edv n 10x0¢ €ival pikpdtepn amdé TNV TP TOU
mivaka, &ePdwote Aiyo akopa Tn Bida Tou
eNdxI10TOU Kal emavaldBate Tov EAeyxo

10- Edv n 10x0¢ eival peyalutepn amod tnv TipR Tou

mivaka, Biéwote Aiyo mo moAU n Bida Tou eNdyioTou
Kat emavaAaparte tov éleyxo. (9,45 kW/(h). P (kW) =
30 Aitpa x 60/10 x 9,45 kW/(h) = 1,700 kW

2YNTHPHZH

Mpoooxn!
Mpwv va kdvete omoladAmote epyacia ouvtipnong 1
ETTIOKEVNG, ATTOCUVOEDTE TN GUOKEUN ammd To SIKTUO agpiou.

EkteNéOTE TIC TOPOKATW  EMEUPACEI;  OLVTAPNONG

TOUAAXIOTOV pia 9Opd TO XPOVO:

- éNeyxog TG Aettoupyiag OAwv Twv Slatdéewv pubuiong
Kal ac@AAElag

- é\eyx0g TNG AEIToupYiag Twv KaUoTHPWV
« AVAQAEEN,
+ A0@AAELD TNG KAUONG.

- éleyxog Twv Slapdépwv AEIToupylwv akolouBwvtag
™ dadikacia mou TEPIYPAPETAL OTNV TAPAYPAPO
"EAEYXOG AEITOUPYIWV "

Eav xpelaotei va kaBapioete Tov KUPlO KAUOTHPA,

TIPOXWPENOTE UE Tov €€1G TPOTO (EIK. 4A - 5B):

a) AQalpéote TIG AaBEC VIOV, TO CUPTAPL yld TV
GUA\OYH TWV LYPWV KAl TO TAUTTAS apou EERISWOoATE TIg
Bideg otepéwonc.

B) Amoouvdéote Tov aywyd Tou agpiou amo To @opéa
akpopuolwv  EePIdwvovtag To  E8IKO  KOXAWTO
ouvdeopo (28).

Y) A@aipéoTe To umpooTivé éAacua Tou BaAduou Kavong
eneppaivovtag oTig Bideg 0TEPEWONG KAl OTNV OUVEXELD
Eef1dwvovTag Tig Bideg otepéwonc Tou eAdopatog and
TNV UITPOCTIVH HEPIA TOU KUPIOU KAUOTHPA.

O KUploG KauoTtApag Wmopei va agalpedei yia Tov
kaBaptopd. Kabapiote empedwc ta avoiypata e§65ou Tou
KaAuoTApa PE KAmolo epyaieio fi Bépya TG KAtAAANANg
Stapétpou. Otav avaouvapuoMNOYeiTe Tov KauoThpa
TIPOCEETE VA TO TOTTOBETHOETE CWOTA UE TNV THiow TAEUPA
Héoa oTnV £00x1 Tou BaAdpou Kavong.

- EAéy€re 61 n Sadpopn ekkévwong Tou agpiou gival

XWPIG KAVEVAG TUTTOU ENATTWHA.

EAETXOZ KAI ANTIKATAXTAZH
MPOTEINOMENQN ANTAAAAKTIKQN

XPHZIMOMOIEIZTE ANOKAEIZTIKA I'NHZIA
ANTAANAKTIKA MOY TMAPEXONTAI AMO TON
KATAZKEYAZTH. H avtikardaotacn e§aptnpatwv

TIpENELva EKTENEITAL AT £§0VC1080TNHEVO MPOCWTIKOG!
Mo TNV avTikaTaoTaon Twv TOPOKATW €EAPTNHATWY,
TPWTA armd OAa AQAIPECTE TIG AABEG EVTOAWY, TO CUPTAPL
yla tnv oUANOy\ Twv Uypwv Kal To TaumAd (agou
Eeidwoarte Tig Bideg oTePEwong)

Mmouli avagAeéng (Eik. 5A - B)
To pmouli (37) agaipgitat amd Vv KATW TAEUPA.
Amoouvdéote TO KaAwdio avagAeéng AAOKAPETE TO
madluadt otepéwong Kal TOTOBETAOTE £€va Kavouplo
umoudi.

Bava agpiov (Eik. 1-2-3)
NooKdpeTe  TOUG  KOXMWTOUG

OuvOéopOUG  TWV
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OWANVWOEWV TOU agPiou Kal Tou BeppoaTolyeiov, otnv
ouVéxela AaoKAPETE TG Bideg oTepéwong TG Tpoodoaiag
OTNV PATa agpiou Kal TOMOBETAOTE pia Kavoupla Bava.

OgppooToixeio (Eik. 1-2 -3 kat 5A - 5B)

NAOKAPETE TOUG KOXAWTOUG OUVOEGHOUG TTOU OTEPEWVOLV
10 Beppootolxeio otov eomhiopo (Baveg, PalBideq)
TOU agpiou Kal 0Tov KauoTthpa mMAGTo. TomoBeToTE TO
KavoUpLo AVTOANOKTIKO.

Metd tnv avtikatdotaon, avaouvappoloynoTe TO
TAUMAO Kal OAa Ta E§APTHHATA LE TNV OWOTH OELPA.

NPOZOXH

A@OU eKTEAECETE TNV AVTIKATACTACH £EEAPTNHATWV TOV
CUCTHHATOG TPOPOS0aiag Tou agpiou ival amapaitnto
va eKTENECETE évav ENEyXO TNG GTEYAVOTNTAG KAl TWV
AEITOUPYIWDV TWV S1aPOPWV OTOIXEIWV.

OAHTIEXZ XPHXZHZ

OEZH ZE NEITOYPTIA

H ouokeun autr mpoopiletal yla emayyeAUATIKA Xprion Kat
TIPEMEL va xpnotpomolndei amd e€eISIKEUEVO TTPOOWTTIKO.

Sa¢ oupPouleloupe va BeRaOTE OTI N CUOKEUN €XEL
owoTd Kat KatdMnAa eykataotadei. O KATAOKELAOTHG
Sev givat ureBLVOC yia {npI€G ol omoieg MPOKARBNKav amd
AavBaopévn gykataoTtaon, Kok ouvtripnon i ade§lotnta
otV xpron.

Mpwv tnv 6éon o€ Aertoupyia, AIABALTE MPOXEXTIKA TIX
OAHTIEX XPHXZHX MOY NEPINAAMBANONTAI £E AYTO TO
ErXEIPIAIO, pe 1diaitepn TPOOCOYKH) OTOUG KOVOVIGHOUG
nepi Slotd€ewv acgoleiag. Kheiote mavta Tig Pdveg
TPoPodoaiag agpiou oTo TENOG TNG XPNONG KAl KUpiwg
KOTA TNV OLVTAPNON KAl TNV EMIOKEVH.

AkolouBeiote mpooexTikd TIG Sadikaoieg Ynaoipatog,
€18Ika otV TPWTN TEPIodo TNG XPNONG Kal UEXPL TToU
N TMPAKTIKA Kal N EUMEIPIQ 0OG EMTPEMOUV VA EMAEEETE
QAUTOVOUA XPOVOUG Kal BEPUOKPATIEG YNoiUaTOG

Mpwtn Xprion tTng mAdkag Pnoiparog

ZnNHavTiko!

Mpwv amdé v mpwtn xpron, eivar amapaitnto va
kaBapioeTe EMPEADG TNV EMPAVELD TNG TTAGKAG Ynoipatog
He xMapd vepO Kal QmMOPPUTAVTIKG, OUTW OWOTE va
APAIPECETE EVOEXOUEVA {XVN AVTIOKOUPIOKOU UANIKOU TTOU
£QaPUOLETAL OTO EPYOOTACIO. XTN CUVEXEID OTEYVWOTE HE
éva kaBapo mavi.

ANAOAE=ZH

AvagAe&n Tou kavoTtpa mAotov (Eik. 6)

MNatrote Tnv Aafn (4) Kat IEPIOTPEYTE TNV TTPOG APLOTEPA.
Kpatriote T Aoy matnpévn Kat ouyxpovwe EVEPYOTTOIOTE
emavelnuuéva 1o mMEeCONAEKTPIKO SIAKOTITN avAaPAEENG
(6) péxpt mou avdapet n @Aoya mMASGTog, n omoia Ba @avei
amnd 1o dvotypa (10) mou Bpioketal oto TaumAo. Kpatriote
akopa yia 15-20 Seutepdenta v AafBn matnuévn. Eav
apol eleuBepwote ™ Aafry ofrivel n @Adya mASTOC,
emavalapBAavete TV avagAegn.

AvapAeén TOu Kupiou KavoTAPa Kat PUBHICN TG

Beppokpaoiag (Eik. 6)

MNa v avdeheén Tou Kupiou KauoThpa TPEMEL va
TIEPIOTPEYPETE OKOUA TNV Aafr) TTPOG ApIoTEPA UEXPL TNV
emBuunth Beppokpaaia.

O Beppootatng mapouctalel Tig €€n¢ Béong Bepudtnrag,

ané € éwe kat @ ; O1 evSekTikéC TIpES TG BeppoKpasiag
yla tnv kde Bon givat:

Oéon Babuoi °C
0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260

0 290

- Ava@oplikd pe tnv Beppootartiki BarBida, To eAdxioTo
Bpioketal otnVv Béon 1 Kat To Péyloto oty Béon 7.

ZBHZIMO

ZBRo1H0 KATA TNV KAVOVIKN AgtToupyia
Eav mpémel va ofioete HOVo TOuG KUPIOUG KAUOTAPES,

yupiote tnv Bonbntiky Aapry otnv Béon * : UE TNV
AaBry og aut Tn 6éon, mapapével avappévn pévo n
@NOya mAdTOC. Ma Tnv mMAfjpn amoouvdeon TG OAng
£yKATAOTAONG, YUpioTe TNV Aapn otnv Béon [ Je UE TNV
AaBn og autr) T B€on, oBrivetal Kat 0 KAVoTHPAG MAGTOC.

IBnRowpo os nepimtwon BAABNG
Y& mepimtwon BAAPNG kAeioTe TNV TPoPodoaia Tou agpiou
OTNV OUOKEUN.

Tupnepipopd ot mepimtwon  BAGBng
mapaterapévng S1akomig TnG Asttovpyiag

Y& mepintwon mapatetapévng Slakomnig TNG Aettoupyiag
MG OUOKEUNG 1 o mepimtwon PBAABNG 1 avwpalng
Aertoupyiag, kAeiote Tnv Bava ovvdeong pe 1o Siktuo
agpiov Mou PBpioketal oT0 €§WTEPIKO TNG OUOKEUNG.
Metd amé tov MAfpPn KaBapiopod, OTEYVWOTE KAAd Kal
TIPOOTATEYTE TIG EMPAVEIEG OO avoeidwTto XaAuPBa,
XPNOIHOTIOIWVTAG KATOI0 amd Ta Kowd Tpoidvia Tou
£UMOPIOV TTOU TPOCTATEVOLV ATTO PatvOueva SidBpwongc.
Se mepintwon BAAPNG, EMKOWWVACTE WE TNV UTINpPETia
TEXVIKNG UTTOOTAPIENG.

n/kau

OPONTIAA THX ZYZKEYHX

MPOZOXH!

Mptv kaBapioete TNV CUOKEUN, OBNOTE TNV Kal APHOTE TNV
VA KPUWOEL.

O MPOoEXTIKOG KaBNUeEPIVOG KaBAPIOHOS TNG OUOKEUNG
£yyudTal yla Tnv TéAeld Kal pakpd Aertoupyia g Ot
atodAveg em@dveleg kaBapiovtal he LYPO ATTOPPUTIAVTIKO
Y0 TILATA KALKAUTO VEPO UE palakd mavi. MNa emipovn Bpwuid
xpnotpormoliote alBulikfp aAKOOAn, aketévn 1 Kamolo
dMo un aloyovwpévo SloAuTtikd. Mnv XpnoiUomoIoTe
AEIQVTIKA  OMOPPUTAVTIKA OE  OKOvnN 1 SlaBPWTIKEG
ouoieg Onw¢ udpoxAwplo, uSPOXAWPIKG oL (omipTo TOU
AdAatog) r Beukd o&u. H xpron oféwv pmopei va ennpedoel
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aPVNTIKA TNV AEIToupyia Kal TNV ao@AAELd TNG CUOKEUNG.
Mnv xpnotdomoliote Bolptoeg, cupuata Kabaplopou 1
Siokoug Aeiavong mou kataokeudlovtal pe AMa pétala
N Kpduata mou evdéxeTal va TPOKOAéOOUV AekéSeg
okoupldg yia avtidpaon. Ma tov i6lo Adyo amo@uyete
v emagn he VAIKA amd oidepo. Mpoooyn og oUppata i
BoUptoeg amod atodA, Ta onoia mapdAo mou Sev TPoKaouv
XNUIKA  avtidpacn, pmopolv Opwg va Snuioupyricouvv
emkivouveg ypatoouviég. Eav n PBpwud eivat emipovn,

UNV XPNOIUOTIOINOTE, O Kapld mepimTwon, yuaAoxapto
opuPISOXaPTO. Zag CUMPBOUAEVOUUE TN XPON CUVOETIKWV
o@ouyyaplwv (6mwg m.y. Scotchbrite). Amo@uyeTe emiong kat
TIPOIGVTA Yia ToV KaBaplopd aonuo Kat TPOCEETE KAl TOUG
udpatpoug amod udpoxhwpto r LSPoxAwWPIKG 0&U KaTd TO
o@ouyydpiopa Samédwv. Mnv KateuBUVETE TNV Por vepou
KateuBeiav MAVW OTNV OUOKEUN: UMOPEL va TPOKANEOEL
{nuiég. Metd Tov kaBapiopd, EePydite pe kaBapd vepod Kal
OTEYVWOTE PE €va Tavi.

MAHPO®OPIEZ INA TOYZ XPHZTEZ TQN EMAITEAMATIKQN ZYZKEYQN

ZUp@wva pe Tov ap. 24 tou N.A. 14 Maptiov 2014, ap. 49 "E@appoyn Tng O8nyiag 2012/19/EE oxeTikd pe Ta

anéBAnTa NAeKTPIKOU Kat NAeKTPOVIKOU e§omAicpou (AHHE)".

To oUpPolo pe Tov Slaypappévo KAdo amopPIUdTWY TAVW OTNV CUCKEUN 1} 0TNV CUOKELAGIA TNG, UTTOSEIKVUEL OTL TO
TPOIOV 070 TENOG TNG WPENIUNG (WG Tou Ba Tpémel va GUNNEYeTaL EeXWPIOTA amd Ta GMa andBANTa £T0L WOTE VA Yivel
n KatdAAnAn eme€epyacia kat avakUKAwon.

SUYKEKPIUEVQ, N XWPLOTH GUAOYH QUTHE TNG EMAYYEAUATIKI G CUOKEUNG 0TO TENOG TNG wPEANG {wn¢ TG, StopyaviveTtal
kau Staxelpiletat:

a)

B

KateuBeiav amd Tov XprioTn, oTnv TMEPIMTWON TOU N CUOKELN €10fXOn oTnv ayopd mplv amd TV npePoUnvia
mou Eexwpilel Ta «véa» amd Ta «iotopikd» AHHE kat €dv o xpriotng amogdaioe yia tnv S1abeon ¢ Xwpig va v
QVTIKATAOTHOEL UE pia looSUvapn Kal PE TIG iBelg Aeltoupyieg Kavoupla GUOKEUN.

ATIO TOV KATOOKEUAOTH, OTIOU UE KOTAOKEUAOTH EVVOETAL OTIOIOG TIPWTOG £XEL EICAYAYEL KAl EUTOPEVDEL O XWwpa
™¢ EE  Spaotnplomolgital pe TNV peTanwinon og xwpa ¢ EE pe 8ikd Tou onpa TNG Kavouplag OUCKEUNE TTOU
QVTIKOTEOTNOE TNV TTPONYOUUEVN, KAl AUTO OTNV TIEPITTTWON TTOU, EKTOG amd Tnv amdégacn ¢ S1afeong oto Téhog
™G wEENUNG (WG TNG CUOKEUNG TTOU €101XON GTNV ayopd TpLv amod TV nuepopnvia mou &exwpilel Ta «véa» and ta
«1oToptka» AHHE, o xpriotng mpofaivel otnv ayopd evdg 1008UVAPoU Kal UE TIG iB1EG AelToupyieg TPOIOGVTOG. Z€ auTh
™V TeAevTaiag mepinmtwaon o xprotng Ba éxel Tnv Suvatdtnta va {NTHOEL amd ToV KATAOKEUAOTH TV andoupaon TnG
TIOPOUOAG CUCKEUNG EVIOC KAl OXL apYOTEPA 15 NUEPWVY aTTd TNV MApAdoaon TnG KavoUPLag CUCKEUNG.

AT TOV KOTAOKEVUAOTH, OTTOU HE KOTOOKEUAOTH EVVOEITAL OTIOIOG TIPWTOG £XEL EIOAYAYEL KAl EMMOPEVBE o€ XWwpa
™¢ EE } Spaotnplomolgital pe TRV peTanwAnon og xwpa ¢ EE pe Sikd Tou onua NG Kavouplag CUCKEUNE TTOU
QVTIKATEOTNOE TNV TTPONYOUKEVN, OTNV TIEPITTTWAON TTOU N GUCKEUN £101XON 0TNV ayopd HETA amod TNV NUEPOUNVia Tou
Eexwpilel Ta «véar amo Ta «loTopika» AHHE.

H KatdMnAn xwplotr) GUNOYI TNG CUOKEUNG OTO TENOG TNG WPEAUNG {wnG Kal n EMOPEVN TTPpowdnon g yla cuppartn
ue To mepIBANov avakUkAwon, emeepyacia kal SIABE0N, CUVEICPEPOUV OTNV AMOPLYH APVNTIKWY EMMTWOEWV Yla TO
nepIBANoV Kat TNV avBpwmivn uyeia Kat Fonbolv oTnv emavaxenolpomnoinon Kar'ry avakUKAwon Twv UAIKWV armo Ta
oroia gival KATOOKEVAOHEVN N CUOKEUN).

H avBaipetn 51G0€0n TOU MPOIGVTOC EK MEPOUG TOU XPHOTN EMPEPEL TNV EPAPHOYH TWV KUPW Vv TToU

npoBAémovtal anod Tov vopo.
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EFMYHXH

ETAIPIA:

OAOZ:

TK. MOAH:

MEPIOXH: HMEP/NIA EFTKATAZTAZHE:
MONTENO
APIOMOZ ONOMAXTIKOY

Mposgidonoinon

O kaTaokeuaoTng oudepia uBUVN PEpel yia mOavEG avakpiBelEg TTou TTEPIEXOVTAL OTO TTAPOV GUANGSIO and opaiuata
UETAPPAONG N EKTUTTWONG. AlATNPEL EMIONG TO SIKAIWMA VO KAVEL OTTOLEG TPOTTOTIONNOELG KPIVEL XPHOLUEG I amapaiTnTES OTO
TPOTOV. Xwpi¢ va StakuBevovTal Ta BacIKA XapaKTNPEIOTIKE Tou. O KATAOKEVAOTHG oudepia euBUVN QEpEL o€ TiEPIMTWON
mou &ev TNPNBOUV AuoTNPA Ol KAVOVICUOI TTOU TIEPIEXOVTAL OTO TTAPOV £YXELPISI0. O KATAOKELAOTHG 0UdEpia euBUVN PEPEL
Y10 AUEDEC KAl EUUETES {NUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAL a6 AdBog TomoBETnon, eMeUBACELC, KaKH OLVTHPNON, amelpia xprion.
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OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE PLUS 600

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha  [Typ (h celkem)
G6FL3B Opékaci deska hladka, stolni provedeni mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Opékaci deska chromované hladks, stolni provedeni mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Opékaci deska drazkovana, stolni provedeni mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Opékaci deska hladka, s podestavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Opékaci deska chromované hladké, s podestavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Opékaci deska drazkovana, s podestavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Opékaci deska hladka, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Opékaci deska chromované hladks, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Opékaci deska drazkovana, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Opékaci deska kombinovana hladka/drézkovana, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Opékaci deska hladka, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Opékaci deska chromovana hladka, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Opékaci deska drazkovand, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Opékaci deska kombinované hladka/drézkované, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al

OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE MACROS 700

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha  |Typ (h celkem)
G7FL4B Opékaci deska hladké, stolni provedeni mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Opékaci deska chromovana hladka, stolni provedeni mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Opékaci deska drazkovang, stolni provedeni mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Opékaci deska hladk, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR Opékaci deska chromovana hladka, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Opékaci deska drazkovang, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Opékaci deska hladké, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR Opékaci deska chromovana hladka, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Opékaci deska drazkovang, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Opékaci deska kombinovana hladka/drézkovana, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8M-2 Opékaci deska hladka, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/CR Opékaci deska chromovana hladka, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Opékaci deska drazkovana, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Opékaci deska kombinovana hladké/drazkovana, 2 zony, s podestavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) Al

OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE MAXIMA 900

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha  |Typ (h celkem)
GYFL4M Opékaci deska hladka, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CR Opékaci deska chromovana hladk, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Opékaci deska hladké compound, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Opékaci deska drazkovang, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Opékaci deska hladk, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Opékaci deska chromovana hladkd, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Opékaci deska hladka compound, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Opékaci deska drazkovang, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Opékaci deska kombinované hladka/drazkovana, 2 z6ny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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OPEKACIi DESKA PLYNOVA SERIE S700

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha |Typ (h celkem)
SG7FL4B/CPD Opékaci deska hladka compound, stolni provedeni mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Opékaci deska drazkovana compound, stolni provedeni mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Opékaci deska hladka compound, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD g)pa’ékaci desll(a 2/3 hlad!(é 1/3 drazkovana compound, mm 800 x 730 x 250 (455) Al
zbny, stolni provedeni
SG7FR8B-2/(PD | Opékaci deska drédzkovana compound, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 730 x 250 (455) Al
OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE S900
Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha |Typ (h celkem)
SGYFL4M Opékaci deska hladka, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGI9FL4M/CR Opékaci deska chromovana hladkd, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Opékaci deska hladka compound, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Opékaci deska drazkovand, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Opékaci deska chromované drazkovand, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Opékaci deska drazkovana compound mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL8M-2 Opékaci deska hladka, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Opékaci deska chromovana hladké 2 zony, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | Opékaci deska hladka compound, 2 zény mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2 Opékaci deska drazkovand, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Opékaci deska chromovana drazkovana, 2 zony, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Opékaci deska drazkovana compound, 2 zény mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFM8M-2 Opékaci deska kombinovana hladké/drazkovand, 2 zony, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFM8M-2/CR g)ps*kaci deska chromovanéd, kombinovand hladka/drézkovand mm 800 % 900 x 900 (1065) M
z6ny, s podestavbou
SGIFM8BM-2/CPD | Opékaci deska hladka compound, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE LX900 TOP
Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha  (Typ (h celkem)
LXG9FL4/CPD Opékaci deska hladka compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Opékaci deska drazkovana compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFL8-2/CPD | Opékaci deska hladka compound, 2 zény mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Opékaci deska drazkovana compound, 2 zény mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFR8-2/CPD | SPC e cesi@ kombinovans hladké/draziovand, mm 800 x 900 x 290 (430) A1
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INSTALACNi POKYNY

MPOXOXH!

Ol EIKOVEG OTIG OTIOIEC YiveTal avagopd ota kepdhaia “TENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIX”, “OAHTIEX XPHIHE MONTEAA
YFPAEPIOY” kat “OAHTIEX XPHEHE HAEKTPIKA MONTEAA” BpiokovTal OTIG apxIkéG OENISEG TOU TTAPOVTOG EYXELPISiou.

DESCRICAO DO APARELHO

Robusta estrutura de aco, com 4 pés de altura regulavel.
Revestimento externo de ago em cromo-niquel 18/10. A
chapa de aco especial tem uma superficie lisa ou estriada,
dotada de protecgdes laterais e traseiras contra respingos
de aco. Ha também uma caixa para recolher molhos de aco
inoxidavel. O aquecimento da chapa é realizado mediante
queimadores de ago cromado em forma de tubo, resisten-
tes a solicitagdes de origem térmica ou mecanica. O quei-
mador piloto é equipado com injectores fixos. A regulagdo
da temperatura é possivel mediante torneiras especificas
equipadas com dispositivos de seguranca. As nossas Cha-
pas de Cozedura estdo disponiveis em versdo equipada
com chapa lisa ou estriada.

Os modelos G7FL8B-2 . G7FL8B-2/CR . G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 + G7FL8M-2 . G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 + GIFL8M-2 « GIFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD
+ G9FR8M-2 « GOFM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR
+ SG9FL8M-2/CPD « SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD
+ LXGOFL8-2/CPD + LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD -
SG7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD apre-
sentam zonas de cozedura separadas, com comandos de
regulacdo da temperatura independentes.

PREDISPOSICAO

Local de instalagdao

Aconselha-se posicionar o aparelho num local bem ven-
tilado, possivelmente sob um exaustor. E possivel montar
o aparelho isolado ou coloca-lo ao lado de outros aparel-
hos. E preciso, de qualquer forma, manter uma distancia
minima de 150 mm aos lados e 150 mm posteriormente
se o aparelho for colocado préximo a paredes em mate-
rial inflamével. Se nao for possivel respeitar estas distan-
cias, predispor medidas de seguranca adequadas contra
eventuais excessos térmicos, por exemplo revestindo as
superficies de instalacdo com ceramica ou instalando pro-
tecgOes contra radiacdes. Colocar os aparelhos sobre uma
mesa ou uma prateleira em material ndo inflamavel. Antes
de realizar a conexdo, é necessario verificar na plaqueta
técnica do aparelho se ele é predisposto e idéneo para o
tipo de gas disponivel. Caso o aparelho funcionar com um
tipo de gas diverso, consultar o paragrafo "Funcionamento
com outros tipos de gases".

Disposicoes legais, regras técnicas e directrizes

Para a montagem, observar as seguintes disposi¢des:

- normas UNICIG 8723

- os regulamentos de construgao civil e as disposicoes

contra incéndio locais;

- as normas de prevencdo de acidentes em vigor;
as disposicdes do Orgéo fornecedor de Gas;
as disposi¢des CEl em vigor;
as disposicdes dos Bombeiros.

INSTALACAO

A montagem, a instalacdo e a manutencao devem ser reali-
zadas por empresas autorizadas pela Entidade fornecedo-
ra de Gés local, conforme as normas em vigor. Em primeiro
lugar, solicitar o parecer do Orgdo local fornecedor de Gas.

Procedimentos de instalacao
Para o correcto nivelamento do aparelho, utilizar os pés de
altura regulavel.

Conexao do gas

A conexdo com a entrada de 3/8" G ou 1/2" G prevista
no aparelho pode ser fixa ou de engate, utilizando um
conector a norma. Se usar tubos flexiveis, deverao ser de
aco inoxidavel e estar de acordo com a norma. Termina-
da a conexdo, verificar a sua vedagdo utilizando um spray
especifico para a deteccdo de perdas.

Descarga de fumos

Os aparelhos devem ser colocados em locais adequados
para a descarga dos resultados da combustéo, respeitando
o que prescrito pelas normas de instalagao. Os aparelhos
sao considerados (vide tabela “DADOS TECNICOS”) apa-
relhos a gas de tipo "A": Ndo séo previstos para a conexao
com um conduto de evacuagao de produtos da combu-
stao.

Estes aparelhos devem descarregar os produtos da
combustdo em exaustores especificos o dispositivos se-
melhantes, ligados com uma chaminé eficiente ou direc-
tamente com o exterior. Em sua auséncia, é admitido o uso
de um aspirador de ar ligado directamente com o exterior,
de capacidade ndo inferior a capacidade exigida, confor-
me a tabela “DADOS TECNICOS”, com o acréscimo da troca
de ar necesséria para o bem estar dos operadores.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Operacdes preliminares a colocacao em funcionamen-
to

Antes da colocacao em funcionamento é oportuno retirar
o revestimento adesivo de protecgado. Depois disso, lim-
par cuidadosamente a superficie de trabalho e as partes
externas com d4gua morna e detergente e usando um pano




150 |

humido e, entao, secar com um pano limpo.

Colocagao em funcionamento

Antes da colocacao em funcionamento é oportuno veri-
ficar se as caracteristicas do aparelho (categoria e tipo de
gas usado) correspondem com a familia e o grupo de gas
disponiveis no local. Caso contrario, providenciar a passa-
gem para a familia de gés exigida ou adaptar ao grupo de
gas exigido (vide paragrafo “Funcionamento com outros
tipos de gases”). Durante a colocagdo em funcionamento,
respeitar as instrugdes de uso.

Verificacao da poténcia

Usar os bicos com a poténcia nominal predisposta nos
aparelhos.

A poténcia pode ser de dois tipos:

- nominal, indicada na plaqueta do aparelho

- reduzida.

Estes bicos séo indicados na tabela “QUEIMADORES".

A pressao de alimentagdo do gas deve estar dentro dos
campos indicados na tabela dos queimadores.

Fora destas margens de pressao ndo é possivel colocar os
aparelhos em funcionamento.

Se desejar realizar um ulterior controlo da poténcia, é
possivel efectud-lo mediante um contador, seguindo o
chamado "método volumétrico".

De qualquer forma, geralmente é suficiente uma verifi-
cacéo do correcto funcionamento dos bicos.

Controlo da pressao de entrada (Fig. 1-2-3)

A pressao de entrada deve ser medida com um manéme-
tro (resolugdo min. 0,1 mbar). Retirar o parafuso (22) da
tomada de pressao e conectar o manémetro: depois de
realizada a medigao, parafusar novamente o parafuso (22)
hermeticamente.

IMPORTANTE: A verificacdo da pressao deve ser realizada
com todos os equipamentos a gas conectados e em fun-
cionamento.

Controlo da poténcia conforme o método volumétrico
Com o auxilio de um contador de gés e de um cronémetro,
é possivel medir o consumo de gas na unidade de tempo.
Este valor serd comparado com o valor E, calculado dessa
forma

Vykon hofaku

Vyhievnost plynu

E importante que a medigdo da poténcia seja realizada
com o aparelho em estado de inércia.

As poténcias do queimador, nominal e reduzida,
calculadas com o valor de pressao nominal, sdo obtidas
consultando a tabela “QUEIMADORES". O valor do poder
calorifico do gas pode ser solicitado ao 6rgao local
fornecedor de gas.

Verificagao do funcionamento

Verificar se o tipo de bicos usados corresponde aquele
previsto na tabela “QUEIMADORES". Verificar se o redutor
de pressdo utilizado tem capacidade superior a soma das
capacidades de consumo de todos os aparelhos conec-

tados. Controlar se os tubos de alimentacdo do gas sao
adequados.

Controlo da chama piloto

Para uma regulagdo correcta, a chama deve circundar o ter-
mopar e deve apresentar uma imagem perfeita; caso con-
trario, verificar se o injector é adequado para o tipo de gas.

Controlo do ar primario

O fluxo do volume de ar estd correctamente regulado
quando hd uma proteccéo adequada contra o aumento da
chama, com queimador frio, ou retornos desta, com quei-
mador quente. Na tabela “DADOS TECNICOS” é fornecida a
medida de ar primario para combustéo.

Controlo das func¢oes

- Colocar o aparelho em funcionamento.

- Verificar a vedagao dos tubos do gas;

- Controlar a chama do queimador, inclusive com o mini-
mo.

Adverténcias para o instalador

- Explicar e demonstrar ao utilizador o funcionamento e
o uso da maquina conforme as instru¢des e entregar-
Ihe o manual de instrugdes.

- Informar ao operador que qualquer trabalho de refor-
ma ou modificagdes da constru¢ao que possam preju-
dicar a alimentacdo de ar para a combustao exigirdo
a realizacao de uma nova verificacdo das fun¢des do
aparelho.

Funcionamento com outros tipos de gases

Para passar a outro tipo de gas, por exemplo, de gas meta-
no a gas liquido, é necessario o uso dos bicos adequados
para o queimador, conforme a tabela QUEIMADORES. Os
bicos dos queimadores para os diversos tipos de gases,
marcados com o respectivo didmetro em centésimos de
mm, sdo postos numa embalagem fornecida com o aparel-
ho. Ao terminar a transformacédo ou a adaptacao, realizar
a verificagao das funcgdes do aparelho, como descrito no
paragrafo "Controlo das fungdes". Depois de alterar a pre-
disposicao, indicar na placa de dados o novo tipo de gas.

Substituicao dos bicos do queimador principal

(Fig. 4A - 4B)

Para trocar o bico (30), extrair a caixa para recolher molhos
e afrouxar os parafusos de fixagdo do painel de comandos.
Retirar o painel. Com uma chave adequada, desaparafusar
o bico do seu suporte e substituir o bico por um novo (vide
tabela “QUEIMADORES"). Se necessario, empurrar para tras
a manga de regulagao do ar, afrouxando o parafuso (39);
dessa forma, a substituicdo é facilitada. Depois de montar
o bico novo, restabelecer a distancia do ar primario “A”
(vide tabela “QUEIMADORES”).

Regulagao da chama piloto (Fig. 5A - 5B)

A chama piloto é formada por bicos e ar fixo. A Unica ope-

ragdo necessaria é a substituicdo dos bicos conforme o

tipo de gas, agindo da seguinte forma:

- Desmontar o painel, desaparafusando os parafusos de
fixagao.

- Desaparafusar a porca de fixagdo do bicone (n.° 14) e
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recuperar o bicone (n.° 15) e o bico piloto (n.° 16).

- Substituir o bico piloto por aquele apropriado, consul-
tando a tabela “QUEIMADORES".

- Depois de substituir o bico piloto, parafusar novamen-
te a porca de fixagao do bicone (n.° 14) com o respecti-
vo bicone (n.° 15).

Regulagao do minimo (Fig. 1-2)

Consultando a tabela “QUEIMADORES’, regular o parafuso

do minimo (20) da seguinte forma:

- para o funcionamento com gas liquido, parafusar o pa-

rafuso de regulagao do minimo até o encosto;

- para o funcionamento com gas metano:

1- Localizar o botédo da torneira correspondente.
2- Acender o queimador e colocéd-lo na posicdo de
minimo.

Regular a capacidade do minimo através do para-

fuso 20 (Fig. 1-2), desaparafusando aumenta-se e

parafusando diminui-se a capacidade.

Depois de alcancar a chama considerada adequa-

da para a fungdo de minimo, verificar se ela corre-

sponda a capacidade do minimo indicada na tabela

“DADOS TECNICOS', a verificacio deve ser feita con-

forme o “método volumétrico” ja descrito acima, ou

seja:

Ler o contador do gas e simultaneamente accionar

o cronémetro.

Depois de um intervalo de tempo suficientemente

longo, por exemplo, 10 minutos, parar o crondme-

tro e ler novamente o contador.

- Calcular quanto gas passou durante os 10 minutos
(a diferenca entre as duas leituras) por ex., leitura 12
- leitura 22 = 30 litros (0,03m?).

- Calcular entdo a poténcia ao minimo, aplicando a
férmula do método volumétrico (paragrafo ante-
rior). Poténcia (kw) = consumo (m?/h) por poder
calorifico do metano

- Se a poténcia for inferior ao valor da tabela, desapa-
rafusar ainda mais o parafuso do minimo e repetir o
controlo.

10-Se a poténcia for superior ao valor da tabela, pa-

rafusar ainda mais o parafuso do minimo e repetir
o controlo. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litros x 60/10 x
9,45 kw/h = 1,700 kw

MANUTENCAO
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Atengao!
Antes de realizar qualquer operagdo de manutengao ou de
reparacdo, desconectar o aparelho da rede de gas.

Executar as seguintes operagdes de manutencédo pelo me-
nos uma vez todos os anos:

- verificagdo do funcionamento de todos os dispositivos
de regulagéo e seguranca;

- controlo do funcionamento dos queimadores:

« accionamento;

« seguranca da combustdo;

- controlo das diversas fun¢des sequindo o procedimen-
to descrito no paragrafo "Controlo das fungoes".

Se for necessaria a limpeza do queimador principal, agir da

seguinte forma (Fig. 4A - 4B):

a) retirar os botdes de comando, a caixa para recolher os
molhos e o painel depois de desaparafusar os parafusos de
fixacao;

b) liberar o tubo do gés do encaixe dos bicos desaparafu-
sando a junta de parafuso (28) especifica;

c) retirar a placa frontal da cdmara de combustao median-
te os parafusos de fixacao, afrouxando, entdo, os parafusos
de fixagdo da placa dianteira do queimador principal.

O queimador principal pode ser extraido para a limpeza.
Limpar cuidadosamente as aberturas de saida do quei-
mador com o auxilio de um instrumento ou de um palito
com diametro adequado. Ao repor o queimador, prestar
atencdo para enfia-lo correctamente, com o lado traseiro
no encaixe da cdmara de combustao.

- Certificar-se que o percurso de descarga do gas nao
apresenta defeito algum.

LISTA E SUBSTITUICAO DAS PECAS
DE REPOSICAO ACONSELHADAS

USAR EXCLUSIVAMENTE PECAS ORIGINAIS, FORNECI-
DAS PELO FABRICANTE. A substituicao das pecas deve
ser feita por pessoal autorizado!

Para substituir as seguintes pecas, extrair em primeiro
lugar os botdes de comando, retirar a caixa para recolher
molhos e retirar o painel de comandos (depois de afrouxar
os parafusos de fixacdo).

Vela de ignigao (Fig. 5A - 5B)
A vela (37) é extraida por baixo. Soltar o cabo de ignicéo,
afrouxar a porca de fixagao e inserir uma nova vela.

Torneira do gas (Fig. 1-2-3)

Afrouxar as juntas de parafuso dos tubos do gas e do ter-
mopar, afrouxar entao os parafusos de fixagdo da alimen-
tacdo na rampa de gés e inserir uma nova torneira.

Termopar (Fig. 1-2-3 e 54-5B)

Afrouxar as juntas de parafuso que fixam o termopar na
estrutura (torneiras, vélvulas) do gas e no queimador pilo-
to; inserir a nova peca.

Terminada a substituicdo, montar novamente na ordem
correcta o painel e as suas respectivas pegas.

ADVERTENCIA

Depois de realizar a substituicdo de pecas de alimen-
tacdo do gas é necessario realizar uma verificacao da
vedacéao e das funges dos diversos elementos.

INSTRUCOES DE USO

COLOCAGAO EM EXERCICIO

O aparelho é destinado ao uso profissional e deve ser utili-
zado por pessoal qualificado.

Recomendamos que o utilizador verifique se a instalagdo
do aparelho foi feita de forma idénea. O fabricante nao
responde por danos provocados por uma ma instalagao,
manutencédo imperfeita, impericia de uso.
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Antes de colocar em funcéo o aparelho, LEIA ATENTAMEN-
TE AS INSTRUGOES DE USO DESTE MANUAL, prestando
atencdo especial as normas relativas aos dispositivos de
seguranca. Fechar sempre as torneiras de alimentacao
do gds ao terminar o uso, principalmente durante as ope-
racdes de manutencédo e reparagdo. Seguir atentamente
as normas de cozedura, pelo menos durante o primeiro
periodo de uso, até que, com a pratica e a experiéncia, pos-
sa escolher pessoalmente os tempos e as temperaturas.

Primeira cozedura com a chapa

Importante!

Antes de usar o aparelho pela primeira vez, é preciso
limpar cuidadosamente a superficie da chapa com agua
morna e detergente, usando um pano macio para elimi-
nar qualquer residuo de anticorrosivo aplicado na fabrica;
enxugar com um pano limpo.

ACCIONAMENTO

Accionamento do queimador piloto (Fig. 6)

Carregar no botéo (4) e gird-lo para a esquerda, até a po-
sicdo. Manté-lo pressionado e, simultaneamente, accionar
diversas vezes o botao do acendedor piezoeléctrico (6) até
que se acenda a chama piloto, visivel através da abertura
(10) localizada no painel. Manter o botéo pressionado por
cerca de outros 15-20 segundos; se a chama piloto apa-
gar depois da liberacdo do botéo, repetir a operacao de
accionamento.Accionamento do queimador principal e
regulacdo da temperatura (Fig. 6)

Para accionar o queimador principal, girar ulteriormente o
botdo para a esquerda, até a temperatura desejada.

O termostato é marcado com posicées de § a @ ; os valo-
res indicativos da temperatura para cada posi¢ao sao os
seguintes:
Posicdo  graus °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> IV T IESETENE

- Na vélvula termostética, o minimo é a posicdo 1 e o
méximo, a posicao 7.

DESACTIVAGAO

Desactivagao durante o funcionamento normal
Se for preciso desactivar apenas os queimadores prin-

cipais, girar o botao de servico até a posicao * ; nesta
posicao, permanecera acesa apenas a chama piloto. Para
descativar completamente toda a instalacéo, girar o botao
até a posicdo @/O; nesta posicao, o queimador piloto
também é apagado.

Desactivacdao em caso de falha
Em caso de falha, interromper a alimentacao do gas para
o aparelho.

Comportamento em caso de falha e de prolongada in-
terrupcao de funcionamento

Se o aparelho devera permanecer desactivado por um lon-
go tempo ou em caso de falha ou funcionamento irregular,
fechar a torneira de ligagdo com a rede de gas, colocada no
exterior do aparelho. Depois de realizar todas as operacoes
de limpeza, as superficies de aco inox, completamente se-
cas, deverdo ser protegidas com produtos encontrados
normalmente em comércio, adequados para a protecgao
contra fendmenos de corrosao. Em caso de falha, avisar o
servico de assisténcia.

CUIDADOS COM O APARELHO

ATENCAO!

Antes da limpeza, desligar o aparelho e esperar até que
esfrie.

Uma limpeza didria escrupulosa do aparelho garante o seu
perfeito funcionamento e uma sua longa duracédo. As su-
perficies de ago devem ser limpas com detergente liquido
para louga diluido com dgua muito quente, usando um
pano macio; para sujidade mais resistente, usar alcool etili-
co, acetona ou outro solvente nao halogenado; ndo usar
detergentes em pd abrasivos ou substancias corrosivas
como acido cloridrico / muridtico ou sulfurico. O uso de &ci-
dos pode comprometer a funcionalidade e a seguranca do
aparelho. Ndo usar escovas, 1 de aco ou discos abrasivos
realizados com outros metais ou ligas, que podem provo-
car manchas de ferrugem por contaminacédo. Pelo mesmo
motivo, evitar o contacto com objectos de ferro. Atengdo
a las ou escovas de aco inoxidavel que, mesmo ndo con-
taminando as superficies, podem causar arranhadelas da-
nosas. Se a sujidade for relevante, ndo usar absolutamente
lixa; recomendamos, como alternativa, o uso de esponjas
sintéticas (por ex. esponja Scotchbrite). Tampouco utilizar
substancias para a limpeza de prata e prestar atencéo aos
vapores de acido cloridrico ou sulfurico provenientes, por
exemplo da lavagem dos pavimentos. N&o dirigir jactos de
4gua directos contra o aparelho, para ndo danifica-lo. Apés
a limpeza, enxaguar cuidadosamente com agua limpa e
secar bem, com um pano.
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INFORMACE PRO UZIVATELE PROFESIONALNICH ZARIZENI

|
Ve smyslu ¢l. 24 vladniho nafizeni ¢. 49 ze dne 14. biezna 2014
"Provedeni smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zaftizenich OEZZ".

Symbol pojizdného kontejneru na odpad pieskrtnuty kiizem na zafizeni nebo jeho obalu znadi, Ze vyrobek je tieba na
konci jeho Zivotniho cyklu odstrafiovat oddélené od ostatnich odpadd, aby bylo zajisténo jeho vhodné zpracovani a
recyklace. Sbér tfidéného odpadu z tohoto profesionélniho zafizeni, po uplynuti jeho Zivotnosti, zabezpeci a provede:

a) Primo uzivatel, jestlize bylo zafizeni uvedeno na trh do 31. prosince 2010 a uzivatel se rozhodne ho odstranit bez toho,
aby ho nahradil novym rovnocennym zafizenim, uréenym pro stejné pouZziti;

b) Vyrobce, chapany jako subjekt, ktery poprvé uvedl a zacal obchodovat v Itélii, nebo v Italii pod svou znackou prodava,
nové zafizeni, které nahradilo to pfedchozi, jestlize se uZivatel rozhodne, Ze soucasné s odstranénim starého zafizeni,
uvedeného na trh pred zavedenim nové smérnice OEZZ, zakoupi novy rovnocenny vyrobek, uréeny pro stejné
pouziti. V poslednim uvedeném pfipadé muze uzivatel pozadat vyrobce o odebrani tohoto zafizeni nejpozdéji do 15
kalendafnich dnt od dodani nového zafizeni;

Vyrobce, chapany jako subjekt, ktery poprvé uvedl a zacal obchodovat v Itélii, nebo v Itélii pod svou znackou prodava,
nové zafizeni, které nahradilo to predchozi, jestlize bylo zafizeni uvedeno na trh po zavedeni nové smérnice OEZZ.

C

Vhodny tiidény sbér za ucelem nasledného zaslani zafizeni na recyklaci, zpracovéni nebo odstranéni v souladu s
ochranou Zivotniho prostfedi umoziuje predejit negativnim vliviim na Zivotni prostfedi a lidské zdravi a podporuje
opétovné pouziti a/nebo recyklaci materiald, ze kterych je zafizeni sestaveno.

Nezakonné odstranéni vyrobku ze strany uzivatele s sebou nese ulozeni spravnich sankci v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

ZARUCNI LIST

VYROBCE:

ULICE:

PSC: OBEC:

OKRES: DATUM INSTALACE:
TYP.
VYROBNI CiSLO

UPOZORNENI

Viyrobce odmita odpovédnost za jakékoliv piipadné nepresnosti vyskytujici se v tomto navodu, zplsobené chybami,
které vznikly pfi pfepisu a tisku. Vyrobce si déle vyhrazuje pravo pozménit vyrobek, kdykoliv to uzna za vhodné ¢i uzitecné,
za predpokladu, ze nedojde k ovlivnéni jeho zakladnich vlastnosti.

Viyrobce odmita veskerou odpovédnost v pfipadé nedodrzeni pokynti obsazenych v tomto navodu.

Vyrobce odmita veskerou odpovédnost za piimé a nepiimé skody zplisobené nespravnou instalaci, manipulaci,
nespravnou Udrzbou a nevhodnym pouzivanim zafizeni.
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OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA PLUS 600

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
G6FL3B Opekacia doska hladka, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/CR Opekacia doska chrémovana hladké, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Opekacia doska vrubkovang, stolné prevedenie mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Opekacia doska hladka, s podstavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Opekacia doska chrémované hladké, s podstavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Opekacia doska vribkovana, s podstavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Opekacia doska hladkd, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Opekacia doska chrémovana hladké, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Opekacia doska vribkovana, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Opekacia doska kombinovana hladka/vribkovana, stolné prevedenie mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Opekacia doska hladké, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Opekacia doska chromovana hladka, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Opekacia doska vrubkovana, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Opekacia doska hladka/vrubkovana, s podstavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA MACROS 700

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
G7FL4B Opekacia doska hladka, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Opekacia doska chromovana hladka, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Opekacia doska vribkovana, stolné prevedenie mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Opekacia doska hladka, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR Opekacia doska chromovana hladka, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Opekacia doska vribkovana, s podstavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Opekacia doska hladka, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR Opekacia doska chrémovana hladka, 2 zony, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Opekacia doska vribkovana, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Opekacia doska hladké/vribkovan, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Opekacia doska hladka, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Opekacia doska chromovana hladka, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Opekacia doska vrubkovana, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Opekacia doska hladka/vribkovana, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA MAXIMA 900

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
GYFL4M Opekacia doska hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CR Opekacia doska chromované hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Opekacia doska hladka compound, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Opekacia doska vribkovana, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Opekacia doska hladka, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Opekacia doska chrémovana hladka, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Opekacia doska hladka compound, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Opekacia doska vrubkovang, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Opekacia doska piastra hladké/vribkovand, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA S700

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
SG7FL4B/CPD Opekacia doska hladka compound, stolné prevedenie mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Opekacia doska vribkovanacompound, stolné prevedenie mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Opekacia doska hladka compound, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FM8B-2/CPD Opek?cia doska ?/3 hladka 1/3 vribkovana compound, 2 zény, mm 800 x 730 x 250 (455) Al
stolné prevedenie

SG7FR8B-2/(PD | Opekacia doska vribkovana compound, 2 zény, stolné prevedenie mm 800 x 730 x 250 (455) A
OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA S900

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
SGIFL4AM Opekacia doska hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FL4M/CR Opekacia doska chromovana hladka, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Opekacia doska chromovana hladka compound, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Opekacia doska vrubkovana, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Opekacia doska chrémovana vribkovana, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Opekacia doska vrubkovana compound, s podstavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGYFL8M-2 Opekacia doska hladka, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Opekacia doska chromovana hladka, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | Opekacia doska chromovana hladka compound, 2 zony, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Opekacia doska vribkovana, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Opekacia doska chrémovana vribkovang, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Opekacia doska vribkovana compound, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Opekacia doska hladka/vribkovan, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFMSM-2/CR Opekacia doska chrémované hladka/vrubkovana, 2 zény, mm 800 % 900 x 900 (1065) M

s podstavbou

SGIFM8M-2/CPD | Opekacia doska hladka compound, 2 zény, s podstavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
OPEKACIA DOSKA PLYNOVA SERIA LX900 TOP

Typ zariadenia Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha (h celkem) Typ
LXG9FL4/CPD Opekacia doska hladké compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Opekacia doska vribkovana compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD | Opekacia doska hladkéd compound, 2 zény mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Opekacia doska vrubkovana compound, 2 zény mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | Opekacia doska hladka/vribkovana compound, 2 zén: mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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POKYNY PRE INSTALACIU

POZOR!

Obrézky uvedené v kapitole “VSEOBECNE UPOZORNENIA”, “POKYNY PRE PLYNOVE MODELY” a “POKYNY PRE
ELEKTRIKE MODELY” sa nach&dzaju na prvych stranach tejto priru¢ky.

POPIS SPOTREBICA

Pevnd ocelova Struktira so 4 vyskovo nastavitelnymi
nozickami. Vonkajsi kryt pozostava z chrémniklovej ocele
18/10. Opekacia doska zo Specidlnej ocele ma hladky ale-
bo drézkovany povrch a je vybavend bo¢nymi a zadnymi
ochrannymi krytmi, ktoré zabranuju striekaniu oleja.
Spotrebic je okrem toho vybaveny zasuvkou na zber tuku,
ktora je vyrobend z nehrdzavejlcej ocele. Platia je zahri-
evand prostrednictvom horakov vyrobenych z chrémova-
nej ocele rurkovitého tvaru, ktoré si odolné voci tepelnej
alebo mechanickej namahe. Zapalovaci hordk je vyba-
veny pevne zabudovanymi injektormi. Teplotu si mozete
nastavit pomocou prislusnych ventilov, ktoré su vybavené
bezpecnostnymi prvkami. Nase opekacie dosky (Fry-Top)
su dodavané vo verzii s hladkym alebo drazkovanym po-
vrchom.

Modely G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR « G7FR8B-2 - G7FM8B-2
+ G7FL8M-2 « G7FL8M-2/CR + G7FR8M-2 « G7FM8M-2 -
GOFL8M-2 + GIFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ GO9FM8M-2 « SGIFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD « SG9FR8M-2/CPD + SG9FM8M-2/CPD  LXG9FL8-2/
CPD - LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG7FL8B-2/
CPD - SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD su vybavené od-
delenymi opekacimi plochami s nezavislymi regulatormi
teploty.

PRIPRAVA SPOTREBICA NA INSTALACIU

Miesto instalacie

Doporu¢ujeme umiestnit zariadenie do dobre vetranej
miestnosti najlepsie pod digestor. Zariadenie mozete
nainstalovat ako samostatne stojaci spotrebi¢ alebo ho
mozete umiestnit vedla inych spotrebicov. V kazdom
pripade vzdy zachovajte minimalnu vzdialenost 150 mm
od inych zariadeni alebo prvkov pre montéz bocnych
krytov a 150 mm pre montéaz zadného krytu v pripade,
Ze zariadenie umiestnite v blizkosti stien vyrobenych z
horfavého materialu. Ak uvedené vzdialenosti nemoézete
dodrzat, zabezpecte vhodné bezpecnostné opatrenia
proti posobeniu prilis vysokych teplot tak, ze napriklad
oblozite inStalacné povrchy dlazdicami alebo ich obalite
protiradiacnymi krytmi. Spotrebi¢ umiestnite na dosku
alebo povrch z nehorlavého materiédlu. Pred pripojenim
zariadenia skontrolujte, ¢i informacie o plyne uvedené
na technickom Stitku zariadenia suhlasia s typom plynu,
ktory mate k dispozicii. V pripade, Ze je zariadenie urcené
pre iny typ plynu, precitajte si odstavec ,Pouzitie s inymi
typmi plynu”.

Zakonné nariadenia, technické predpisy a smernice

V suvislosti s instalaciou zariadenia dodrzujte nasledujice

predpisy:

- normy UNICIG 8723

- miestne stavebné a protipoziarne predpisy a nariade-
nia;

- platné bezpecnostné predpisy;

- pokyny dodavatela plynu;

- platné opatrenia Talianskej elektrotechnickej komisie;

- pokyny poziarnikov.

INSTALACIA

Montéz, instalaciu a adrzbu musia vykonavat firmy, ktoré
su autorizované miestnym dodavatelom plynu v sulade s
platnymi pravnymi predpismi. Najskor si vyZiadajte posu-
dok miestneho dodavatela plynu.

Instalacny postup
Spravne vyrovnanie zariadenia dosiahnete vyskovo
nastavitelnymi nozickami.

Pripojenie plynu

Privodnd hadica plynu moéze byt pripojena k vyvodu
3/8" G alebo 1/2" G na spotrebici bud napevno alebo s
moznostou odpojenia (v tomto pripade musite pouzit
konektor zodpovedajuci platnym predpisom). Ak pre pri-
pojenie pouzijete ohybné hadice z nehrdzavejtcej ocele,
tieto musia zodpovedat platnym pravnym predpisom. Po
dokonceni pripojenia skontrolujte tesnost hadic tak, ze
pouZijete prislusny sprej na zistovanie Unikov plynu.

0Odvod dymovych plynov

Spotrebi¢e musia byt umiestnené v miestnostiach, ktoré
su prispésobené na odvod dymovych plynov v sulade
s instalacnymi predpismi a nariadeniami. Zariadenia
predstavuju plynové zariadenia typu ,A” (vid tabulku
,TECHNICKE UDAJE"): Tieto zariadenia nie su uréené pre
pripojenie na potrubie pre odvod dymovych plynov.

Tieto zariadenia musia odvadzat dymové plyny do
prislusnych odséavacov alebo podobnych struktur, ktoré su
prepojené s funkénym kominom alebo vypustaju dymové
plyny priamo do ovzdusia.

V pripade, Ze sa tu tieto uvedené systémy nenachadzaju,
mozete pouzit odsava¢ vzduchu, ktory vypusta spaliny
priamo do ovzdusia, ak jeho kapacita zodpoveda stano-
venym poziadavkam (vid' tabulku ,TECHNICKE UDAJE");
toto zariadenie musi zaistovat vymenu vzduchu potrebnu
pre ochranu zdravia obsluhy zariadenia.
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INSTALACIA

Pripravné prace

Pred instaldciou zariadenia odstrante ochranny obal.
Potom starostlivo vycistite pracovnu plochu a vonkajsie
Casti zariadenia pomocou vihkej handricky namocenej do
teplej vody s Cistiacim prostriedkom a nésledne ho utrite
Cistou suchou utierkou.

Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte, ¢i
sa vlastnosti zariadenia (kategdria a typ pouzitého plynu)
zhoduju s typom plynu, ktory mate k dispozicii. V opa¢nom
pripade je nevyhnutné pouzit iny typ plynu (vid odstavec
,Poutzitie s inymi typmi plynu”). Pri uvadzani do prevadzky
sa riadte podla pokynov uvedenych v navode na pouZzitie.

Kontrola vykonu

Pre nominalny vykon pouzite trysky, ktoré sa nachadzaju
na zariadeni.

Mo6zu existovat dva typy vykonu:

- nomindlny, uvedeny na stitku zariadenia

- znizeny.

Referen¢né udaje trysiek st uvedené v tabulke ,HORAKY".

Tlak privodného plynu musi zodpovedat rozsahu udajov
uvedenému v tabulke hordkov.

Pre prevadzku zariadenia nie je mozné pouZzit plyny s inymi
hodnotami.

Ak si zelate vykonat dalsiu kontrolu vykonu, moézete ju
vykonat pomocou plynomeru podfa tzv. ,volumetrickej
metody”.

Vo vieobecnosti vsak staci vykonat kontrolu spravnej
funkcie trysiek.

Kontrola privodného tlaku (obr. 1-2-3)

Privodny tlak musite merat pomocou tlakomeru (min.
rozlisenie 0,1 mbar). Vytiahnite skrutku (22) zo zasuvky pre
regulaciu tlaku a zapojte tlakomer: po dokonceni merania
skrutku znovu hermeticky zaskrutkujte (22).

DOLEZITE UPOZORNENIE: Pri kontrole tlaku musia byt
vietky plynové zariadenia pripojené a funkéné.

Kontrola vykonu podla volumetrickej metody
Pomocou plynomeru a chronometru moézete odmerat
spotrebu plynu za urcitd ¢asovu jednotku. Tuto hodnotu
musite porovnat s vypocitanou hodnotou E:

Vykon horaku

Vyhrevnost plynu

Je dolezité, aby bolo meranie vykonu vykonané vo chvili,
ked'je zariadenie v inertnom stave (ustaleny stav).

Vykon horéku, nominalny a znizeny, vypocitany podla no-
minélnej hodnoty tlaku, ziskate pomocou tdajov v tabulke
L,HORAKY"“. Hodnotu vyhrevnosti plynu si mézete vyziadat
od miestneho dodavatela plynu.

Kontrola prevadzky
Skontrolujte, ¢i pouzité trysky zodpovedaju typu uve-
denému v tabulke ,HORAKY“ Skontrolujte, ¢&i je kapaci-

ta pouzitého redukéného ventilu véacésia ako spotreba
vietkych zapojenych zariadeni. Skontrolujte, ¢i bolo
pouzité vhodné potrubie na privod plynu.

Kontrola zapalovacieho horaka

Pre spravnu regulaciu plamena je potrebné, aby bol
plamen rozlozeny okolo celého termoclanku; v opa¢nom
pripade skontrolujte, ¢i ste pouzili spravny injektor pre
dany typ plynu.

Kontrola primarneho vzduchu

Prid vzduchu je spravne nastaveny v pripade, Ze existuje
vhodnd ochrana proti zapaleniu prilis velkého plamena
studeného hordka alebo jeho obnoveniu u teplého
horéka. V tabulke ,TECHNICKE UDAJE” je uvedeny objem
primarneho vzduchu.

Kontrola funkcii

- Zapnite zariadenie.

- Skontrolujte tesnost plynového potrubia;

- Skontrolujte plamen horéka aj v pripade, Ze je zapnuty
na minimum

Upozornenla pre instalatéra
Vysvetlite a predvedte uzivatelovi funkcie a obsluhu
zariadenia podla uvedenych pokynov a dajte mu navod
na poufzitie zariadenia.

- Informujte uzivatela o tom, Ze akékolvek prace spojené
s rekonstrukciou alebo stavebnymi Upravami mozu
poskodit privodny systém vzduchu pre spalovanie. Je
preto nevyhnutné, aby uzivatel opatovne skontroloval
jednotlivé funkcie zariadenia.

Pouzitie s inymi typmi plynu

Ak chcete prejst na iny typ plynu, napr. metan alebo kva-
palny plyn, musite pouzit trysky vhodné pre prislusny
horak tak, ako je to uvedené v tabulke HORAKY. Try-
sky horékov pre iné typy plynu, na ktorych je uvedeny
prislusny priemer v stotinach milimetrov, najdete vo vre-
cku, ktoré tvori stcast dodavky zariadenia. Po dokonceni
prislusnych zmien skontrolujte funkcie zariadenia tak, ako
je to opisané v odstavci,Kontrola funkcii”. Po zmene predi-
spozicie uvedte na Stitku novy typ plynu.

Vymena trysky hlavného horaku (obr. 4A - 4B)

Pre vymenu trysky (30) vytiahnite zésuvku na tuk a uvolnite
skrutky, pomocou ktorych je upevneny ovladdaci panel.
Odstrante ovladaci panel. Pomocou vhodného kluca
odskrutkujte trysku a vymente ju za novu (vid tabulku
,HORAKY"). V pripade potreby uvolnite skrutku (39) a
zatlacte regula¢ni objimku vzduchu smerom dozadu;
tymto spésobom ulah¢ite vymenu trysky. Po namontovani
novej trysky obnovte vzdialenost primarneho vzduchu A"
(vid'tabulku,HORAKY").

Nastavenie zapalovacieho horaka (obr. 5A - 5B)

Zapalovaci hordk ma pevné trysky a vzduch. Jedina

pozadovand operacia je vymena trysiek podla typu plynu,

ktory mate k dispozicii:

- Odskrutkujte upevnovacie skrutky a odoberte ovlada-
ciu dosku.

- Odskrutkujte pritla¢nd maticu (¢. 14) a odoberte
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dvojkuzel (¢. 15) a zapalovaciu trysku (¢. 16).

- Vymente trysku pomocou vhodnej trysky podla tabulky
L, HORAKY",

- Po vymene zapalovacej trysky naskrutkujte pritla¢nu
maticu (¢.14) na prisludny dvojkuzel (€.15)

Nastavenie minima (obr. 1-2)

S odkazom na tabulku ,HORAKY” nastavte regula¢nu
skrutku minima (20) nasledujicim spésobom:

- v pripade pouzitia kvapalného plynu zaskrutkujte
regula¢nu skrutku na doraz;

- v pripade pouzitia metanu:

1- Identifikujte ovladac prislusného kohutika.

2- Zapnite horak a nastavte ho na minimum.

3- Pomocou skrutky 20 (obr. 1-2) nastavte privod
plynu; otd¢anim v smere hodinovych ruciciek znizite
a proti smeru hodinovych ruciciek zvysite mnozstvo
privadzaného plynu.

Akonadhle nastavite plamen vhodny pre prevadzku
pri minime, skontrolujte, ¢i nastavené minimum
zodpovedd hodnote stanovenej v tabulke ,TECH-
NICKE UDAJE*; kontrolu vykonajte podla ,volumetri-
ckej metody” t.j.:
Precitajte si hodnotu na plynomeri a sticasne zapni-
te chronometer.
6- Po dostato¢ne dlhej dobe (napr. 10 minut) zastavte
chronometer a znovu si precitajte hodnotu na
plynomeri.
Spocitajte objem plynu za uplynulych 10 minat
(rozdiel medzi dvoma hodnotami plynomeru);
priklad: 1. hodnota - 2. hodnota = 30 litrov (0,03m?).
Vypocitajte vykon pri minime za pouZitia vzorca
volumetrickej metody (predchadzajuci odsta-
vec). Vykon (kw) = spotreba (m?/h) pre vyhrevnost
metanu
Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedend v tabulke,
odskrutkujte o nieco viac regula¢nu skrutku minima
a zopakujte kontrolu.
10-Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedena v tabulke,
zaskrutkujte o nieco viac regula¢nu skrutku minima
a zopakujte kontrolu. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litrov x
60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

UDRZBA
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Pozor!

Pred vykonanim akéhokolvek zasahu spojeného s idrzbou
alebo opravou odpojte zariadenie od privodu plynu a
elektrickej energie.

Aspon raz do roka vykonajte nizsie uvedené zasahy
spojené s udrzbou:
- kontrola spravnej funkcie vsetkych regulacnych a
bezpecnostnych zariadeni;
- kontrola spravnej funkcie horakov:
« zapalenie;
+ bezpecné spalovanie;
- kontrola jednotlivych funkcii podlfa postupu uve-
deného v odstavci,Kontrola funkcii®.

V pripade potreby vycistit horaky varnej dosky postupujte
nasledujicim sposobom (obr. 4A - 4B):

a) odskrutkujte upeviovacie skrutky a odoberte ovlada-
cie gombiky, zasuvku na tuk a ovladaci panel;

b) po odskrutkovani prislusného skrutkového spoja (28)
odpojte plynové potrubie od drziakov trysiek;

c) uvolhite upevnovacie skrutky a odoberte predny plech
spalovacej komory; potom uvolnite upeviovacie
skrutky plechu na prednej strane hlavného horaku.

Hlavny hordk mozete vytiahnut a vycistit. Starostlivo
vycistite vystupné otvory hordkov pomocou néstroja
alebo tycky prislusného priemeru. Pri opatovnej montazi
horédku davajte pozor na to, aby ste ho spravne nasadi-
li, tj. zadnd stranu musite zasunut do prislusnej drazky
spalovacej komory.

- Skontrolujte, ¢i je cely odvod plynu bez akychkolvek

zavad.

ZOZNAM A VYMENA ODPORUCANYCH
NAHRADNYCH DIELOV

POUZIVAJTE LEN ORIGINALNE NAHRADNE DIELY
DODAVANE VYROBCOM. Vymenu néahradnych dielov
mozu vykonavat len autorizovani pracovnici!

Pre vymenu nasledujucich dielov najskér odoberte ovlada-
cie gombiky, potom vytiahnite zasuvku na tuk a odstrarite
ovladaci panel (po uvolneni prislusnych upevnovacich
skrutiek).

Zapalovacia sviecka (obr. 5A - 5B)

Svie¢ka (37) sa vytahuje zospodu. Odpojte zapalovaci
kébel, uvolnite upevnovaciu maticu a zasurite novu
sviecku.

Plynovy kohutik (obr. 1-2-3)

Uvolnite skrutkové spojky plynového potrubia a
termoclanku, uvolnite upevnovaciu spojku privodu k
plynovej rampe a nasadte novy kohutik.

Termoclanok (obr. 1-2-3 a 5A - 5B)

Uvolnite skrutkové spojky, ktorymi je termoclanok
pripevneny k vystroju (kohutiky, ventily) plynu a k
zapalovaciemu horaku; zasurite novy diel.

Po vymene prislusnych dielov namontujte v sprdvnom po-
radi ovladaci panel a prislusné diely.

UPOZORNENIE
Po vymene dielov pre privod plynu vykonajte kontrolu
tesnosti a funkcie roznych prvkov.

NAVOD NA OBSLUHU

UVEDENIE DO PREVADZKY

Spotrebi¢ je ureny na profesiondlne pouzitie kvali-
fikovanym  persondlom. Uzivatelovi doporuc¢ujeme
skontrolovat, ¢i doslo k spravnej instalacii spotrebica.
Vyrobca nezodpovedd za skody spdsobené nespravnou
instalaciou, nedokonalou udrzbou alebo neznalostou pri
pouzivani.

Pred uvedenim spotrebi¢a do prevadzky si POZORNE
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PRECITAJTE POKYNY PRE POUZITIE UVEDENE V TEJTO
BROZURE. Zvlaétnu pozornost venujte bezpe¢nostnym
nariadeniam. Po dokonceni pouzivania, a predovietkym
pocas operdcii spojenych s udrzbou a opravou, vidy
zatvorte kohutiky pre privod plynu. Pozorne sledujte
predpisy tykajuce sa varenia, aspon pocas prvych obdobi
pouzivania, pokial vdm prax a skuisenosti nedovolia indivi-
dudlne si zvolit dobu a teplotu pripravy jedal.

Pred prvym pouzitim dosky

Délezité upozornenie!

Pred pouzitim zariadenia niekolkokrat starostlivo vycistite
povrch opekacej dosky pomocou vlaznej vody, ¢istiaceho
prostriedku a jemnej handricky tak, aby ste odstranili vetky
stopy prostriedku proti hrdzi, ktory bol na spotrebi¢ nane-
seny vyrobcom. Potom spotrebic vysuste Cistou handrickou.

ZAPALENIE

Zapalenie zapalovacieho horaka (obr. 6)

Stlacte ovladaci gombik (4) a otdcajte nim smerom dolava.
Drzte ovladaci gombik stlaceny a sucasne niekolkokrat za
sebou stlacte tlacidlo piezoelektrického zapalovaca (6),
pokial sa nezapali plameri zapalovacieho horéaka, ktory je
viditelny cez otvor (10) na ovladacom panely.

Drzte ovladaci gombik stlaceny dalsich 15-20 sekund; ak
plamen po uvolneni ovlddacieho gombika zhasne, uve-
deny postup zopakujte.

Zapélenie hlavného hordka a nastavenie teploty (obr. 6)
Pre zapnutie hlavného hordka otacajte ovladacim
gombikom smerom dolava, pokial nenastavite zvolenu
teplotu.

Termostat ma polohy od @ do 0 ; nizsie su uvedené
orientacné hodnoty teploty pre jednotlivé polohy:
Poloha stupne °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> I IENERENEY 3

- Pre termostaticky ventil minimum zodpoveda polohe 1
a maximum polohe 7.

VYPNUTIE

Vypnutie pocas beznej prevadzky
Ak chcete vypnut len hlavné hordky, otocte pracovny

ovlddaci gombik do polohy * ; v tejto polohe zostane
zapéleny iba zapalovaci hordk. Ak chcete vypnut celé za-
riadenie, otocte ovlddaci gombik do polohy @/O.v tejto
polohe sa vypne aj zapalovaci hordk

Vypnutie v pripade poruchy
V pripade poruchy zatvorte privod plynu do zariadenia.

Postup v pripade poruchy a dlhodobého odstavenia

zariadenia

Ak nebudete zariadenie pouzivat dlhsiu dobu alebo v
pripade poruchy ¢i zdvady zatvorte kohutik pre privod
plynu, ktory je umiestneny na vonkajsej strane zariade-
nia. Po vykonani vietkych ukonov spojenych s cistenim,
vysuste povrch z nehrdzavejlicej ocele a osetrite zariade-
nie dostupnymi pripravkami proti korézii. V pripade poru-
chy upozornite servisné stredisko.

STAROSTLIVOST O ZARIADENIE

POZOR!

Pred Cistenim zariadenie vypnite a nechajte vychladnut.
Ocelové casti zariadenia cistite pomocou vody a ¢istiaceho
prostriedku vlhkou handri¢kou; na odstranenie odolnejsej
Spiny pouzite etanol, acetén alebo iné rozpustadlo
obsahujuce halogény; nepouzivajte abrazivne latky a
korozivne Cistiace prostriedky ako je kyselina solha / ch-
lorovodikova alebo sirova. Pouzitie kyselin moze ohrozit
spravnu funkciu a bezpecnost zariadenia. Nepouzivajte
kefy, drétenky alebo abrazivne kotuce vyrobené z inych
materidlov alebo zliatin, ktoré by mohli spdsobit vytvore-
nie hrdzavych skvin na povrchu zariadenia. Z rovnakého
dovodu sa vyhybajte kontaktu zariadenia so zeleznymi
predmetmi.

Pozor na kefy a drotenky z nehrdzavejucej ocele, ktoré
sice nespdsobuju kontamindaciu povrchov, ale mézu ich
poskriabat. Aj ked je zariadenie velmi Spinavé, nikdy
nepouzivajte skleneny alebo Smirglovy papier; v tomto
pripade doporucujeme pouzit syntetické Spongie (napr.
Scotchbrite).

Dalej je zakdzané pouzivat pripravky na ¢istenie striebra a
je potrebné davat pozor na vypary kyseliny solnej alebo
sirovej, ktoré sa mozu tvorit napriklad pri Cisteni podlah.
Nikdy na zariadenie nesmerujte striekajucu vodu, pretoze
by mohlo dojst k jeho poskodeniu. Po vycisteni zariadenia
ho starostlivo oplachnite ¢istou vodou a vysuste pomocou
suchej utierky.
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INFORMACIE PRE POUZIVATELOV PROFESIONALNYCH ZARIADENI

V zmysle él. 24 Nariadenia vlady ¢. 49 zo 14. marca 2014 "Vykonavanie smernice 2012/19/EU
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ)".

Symbol preskrtnutého odpadového kosa zndzorneny na zariadeni alebo na jeho obale, znamend zZe vyrobok sa na konci
jeho Zivotnosti musi zbierat oddelene od ostatnych odpadov, aby sa umoznilo jeho vhodné spracovanie a recyklacia.
Konkrétne triedeny zber tohto profesionédlneho zariadenia, na konci jeho Zivotnosti, zabezpecuje:

a) Priamo pouzivatel, v pripade Ze sa zariadenie uviedlo na trh pred zavedenim novej smernice OEEZ a pouzivatel sa ho
rozhodne vyhodit bez toho aby ho nahradil novym, rovnocennym zariadenim, uréenym na to isté pouzitie.

b) Vyrobca, chapany ako subjekt ktory ako prvy uviedol a za¢al obchodovat v krajine EU, alebo v krajine EU pod svojou
znackou predéva, nové zariadenie ktoré nahradilo to predchadzajuce, v pripade Ze, sic¢asne s rozhodnutim zbavit sa
zariadenia na konci jeho Zivotnosti, ktoré bolo uvedené na trh pred zavedenim novej smernice OEEZ, si pouzivatel
zakupi vyrobok rovnakého typu, uréeny na to isté pouzitie. V poslednom uvedenom pripade méze pouzivatel Ziadat
od vyrobcu odobratie tohto zariadenia, maximélne do 15. kalendarnych dni, nasledujucich po dodani uvedeného
nového zariadenia.

Vyrobca, chapany ako subjekt ktory ako prvy uviedol a za¢al obchodovat v krajine EU, alebo v krajine EU pod svojou
znackou predéva zariadenie, v pripade Ze sa toto zariadenie uviedlo na trh po zavedeni novej smernice OEEZ.

C

Vhodny triedeny zber za G¢elom nésledného zaslania vyradeného zariadenia na recykléciu, spracovanie a likvidaciu v
sulade s ochranou Zivotného prostredia, umozriuje vyhnut sa moznym negativnym vplyvom na prostredie a zdravie a
podporuje opatovné vyuzitie a/alebo recyklaciu materialov, z ktorych sa zariadenie sklada.

Nezakonna likvidacia vyrobku zo strany pouzivatela ma za nasledok ulozenie sankcii podla platnych zakonnych
predpisov.

ZARUCNY LIST

PODNIK:

ULICA:

PSC: MESTO:

KRAJ: DATUM INSTALACIE:
MODEL
NOMENKLATURNE CiSLO

UPOZORNENIE

Vyrobca odmieta zodpovednost za akékolvek pripadné nepresnosti vyskytujice sa v tomto navode, ktoré vznikli pri
prepisovani a tlaci. Vyrobca si dalej vyhradzuje pravo pozmenit vyrobok kedykolvek to uzna za vhodné alebo uzito¢né, za
predpokladu, Zze neddjde k ovplyvneniu jeho zdkladnych vlastnosti. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade
nedodrziavania pokynov obsiahnutych v tomto navode. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za priame a nepriame
Skody spdsobené nespravnou instalaciou, manipulaciou, nespravnou tdrzbou a nevhodnym pouzivanim zariadenia.
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GAZ-FOZOLAP PLUS 600-AS SZERIA
Késziilék tipusa Leirasa Méret.: (L x P x H) munkalap (h 6sszes)|  Tipus
G6FL3B Féz6lap sima fehér lappal mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR F6z6lap sima fehér kromozott lappal mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B F6z6lap bordazott fehér lappal mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Féz6lap mobilis sima lappal mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR F6z6lap sima krémozott mobilis lappal mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M F6z6lap bordazott mobilis lappal mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B F6z6lap sima fehér lappal mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/CR F6z6lap krémozott fehér lappal mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B F6z6lap bordazott fehér lappal mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Féz6lap vegyes sima/ bordazott fehér lappal mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M F6z6lap sima mobilis lappal mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR F6z6lap sima krémozott mobilis lappal mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M F6z6lap bordazott mobilis lappal mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M F6z6lap vegyes sima/ bordazott mobilis lappal mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GAZ-FOZOLAP MACROS 700-AS SZERIA
Késziilék tipusa Leirasa [Méret.: (L x P x H) munkalap (h dsszes)|  Tipus
G7FL4B F6z6lap sima fehér lappal mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR F6z6lap sima krémozott fehér lappal mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Féz6lap bordazott fehér lappal mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M F6z6lap sima mobilis lappal mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR F6z6lap sima krémozott mobilis lappal mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Féz6lap bordazott mobilis lappal mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 F6z6lap 2 részes sima fehér lappal mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR F6z6lap sima krdmozott 2 részes fehér lappal mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 F6z6lap bordazott 2 részes fehér lappal mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 F6z6lap vegyes sima/bordazott 2 részes fehér lappal mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 F6z6lap sima 2 részes mobilis lappal mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR F6z6lap sima kromozott 2 részes mobilis lappal mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 F6z6lap 2 részes mobilis lappal mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 F6z6lap vegyes sima/ bordazott mobilis lappal mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GAZ-FOZOLAP MAXIMA 900-AS SZERIA
Késziilék tipusa Leirasa Méret.: (L x P x H) munkalap (h 6sszes)|  Tipus
GIFLAM F6z6lap sima mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFLAM/CR F6z6lap sima kromozott mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CPD F6z6lap sima compound mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M F6z6lap bordazott mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 F6z6lap sima 2 részes mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR F6z6lap sima krémozott 2 részes mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD F6z6lap sima compound 2 részes mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 F6z6lap bordéazott 2 részes mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 F6z6lap vegyes sima/bordazott 2 részes mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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GAZ-FOZOLAP S700-AS SZERIA

Késziilék tipusa Leirasa Imeret.: (Lx P x H) munkalap (h dsszes)|  Tipus
SG7FL4B/CPD F6z6lap sima compound, fehér lappal mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FR4B/CPD F6z6lap sima compound, fehér lappal mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | F6z6lap sima compound, 2 részes fehér lappal mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD 1I:(jzc:SIap vegyes 2/3 sima 1/3 bordazott compound, 2 részes, mm 800 x 730 x 250 (455) Al
ehér lappal
SG7FR8B-2/CPD | Féz6lap bordézott compound, 2 részes, fehér lappal mm 800 x 730 x 250 (455) Al
GAZ-FOZOLAP S900-AS SZERIA
Késziilék tipusa Leirasa [Méret.: (L x P x H) munkalap (h dsszes) |  Tipus
SGIFLAM Féz6lap sima, mobilis mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGI9FL4M/CR F6z6lap sima krémozott, mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD F6z6lap sima compound, mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Féz6lap bordazott, mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Féz6lap bordazott krémozott, mobils lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD F6z6lap bordazott compound, mobilis lappal mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGYFL8M-2 F6z6lap sima 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR F6z6lap sima krémozott, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | F6z6lap sima compound, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 F6z6lap bordazott, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR F6z6lap bordazott krémozott, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Féz6lap bordazott compound, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 F6z6lap vegyes sima/bordazott, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFMSM-2/CR Fézé!ép vegyes sima/bordazott krémozott, 2 részes, mm 800 % 900 x 900 (1065) M
mobilis lappal
SGIFM8M-2/CPD | F6z6lap sima compound, 2 részes, mobilis lappal mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GAZ-FOZOLAP LX900 TOP-AS SZERIA
Késziilék tipusa Leirasa [Méret.: (L x P x H) munkalap (h dsszes) Tipus
LXG9FL4/CPD F6z6lap sima compound, lappal mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Féz6lap bordazott compound, lappal mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGYFL8-2/CPD F6z6lap sima compound, 2 részes lappal mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFM8-2/CPD | F6z6lap bordazott compound, 2 részes lappal mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFR8-2/CPD | F6z6lap vegyes sima/bordazott compound, 2 részes lappal mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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UTMUTATO A BESZERELESHEZ

FIGYELEM!

Az ,ALTALANOS TUDNIVALOK”, ,UTASITASOK A GAZOS MODELLEKHEZ" és ,,UTASITASOK AZ ELEKTROMOS
MODELLEKHEZ" fejezetekben emlitett dbrak a jelen kézikonyv kezd6 oldalain talalhatok.

KESZULEK LEIRASA

A berendezés egy nagyon erés robosztus acélszerkezetbdl
all, négy darab flggéleges irdnyban szabalyozhato
labakkal. Kulsé védéburkolata 18/10-es krémnikkel
acélbdl készilt. A specidlis oldalsé illetve hatulsé védé la-
plemezburkolat két fajta, ellilsé, sima, valamint bordazott
acéllemez kivitelben késziilt. Ehhez lett rendszeresitve
egy ugy szintén rozsdamentes acélbol késziilt folyadékfel-
fogd edénytartély. A lap felflitése csérendszerli kromo-
zott acélbdl készilt égbvel torténik, mely mind kilsé
héhatasnak, mind, pedig mechanikus behatasoknak
kivaléan ellendll. Az égé vezérlgje fix injektorokkal van
kiképezve. A h6mérséklet szabalyozasa az ehhez rendsze-
resitett komplett biztonsagi berendezés tartozékaként
miikodd szabalyzo szelep segitségével torténik. Fézélap
termékeink sima, illetve bordazott kivitelben késziiltek.
Ezek az alabbi tipusok: G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR « G7FR8B-2
« G7FM8B-2 + G7FL8M-2 « G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 « G9FL8M-2 + GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD
« G9FR8M-2 « GOFM8M-2 « SGOFL8M-2 - SGOFL8M-2/CR
+ SG9FL8M-2/CPD « SGO9FR8M-2/CPD « SGOFM8M-2/CPD
+ LXG9FL8-2/CPD + LXG9FR8-2/CPD - LXG9FM8-2/CPD -
SG7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD Az
itt felsorolt termékek kilon fézétérrel rendelkeznek, il-
letve fliggetlen hémérséklet-szabalyzévezérlével lettek
kiképezve.

BEUZEMELES

Beszerelésének helye

A berendezést lehetdleg egy jol szell6zott helyiségben,
elszivo-késziilék kisérete mellett llitsuk fel. A berendezés
mind magaban, mind, pedig mas egyéb berendezés
késziilék egymashoz rendelése mellett alkalmazhato. llyen
esetekben mindenesetre ajénlatos egy oldalirdnyd mini-
mum 150 mm, illetve hatulsé poziciéban egy ugyancsak
150 mm-nyi tavolsagot betartani, kiilonosképpen olyan
esetekben, ahol a berendezés gyulékony anyagbol
készilt fal kozelében kerililne beépitésre. Amennyiben
a fent emlitett tavolsdg betartdsa nem realizalhatd, ott
az esetleges veszélyforrast jelenté hoéhatas kiiktatashoz
egyéb biztonsdgi intézkedési megolddsok sziikségel-
tetnek, vagy pedig a berendezés feldllitdsanak a helyét
kordl kell csempézni, illetve mas egyéb héhatas elleni
védbberendezésrél kell gondoskodni. Helyezziik a beren-
dezést egy asztalra, vagy egy gyulékonymentes anyagbdl
készilt lapfeliiletre. Még miel6tt bekdtnénk a késziiléket,
ellendrizzik le a mUszaki adatlapot, meggy6zédve arrdl,
hogy a rendelkezésre &ll6 gaztipus azonos az elGirds

szerinti gaz tipusaval. Abban az esetben, ha a készilék
egy eltéré tipusi gazzal mlkddne, e vonatkozasban in-
formalodjunk a,miikodés mas tipusu gazokkal” cimi feje-
zetben.

Torvényrendeletek, miiszaki elGirasok, illetve iranyelvek

A késziilék beszerelését az aldbbi elSirasok betartasa mel-

lett kell elvégezni:

- UNICIG 8723 normativa

- éplletek, illetve ezeknek helyiségeire vonatkozo
tlizbiztonsagi rendeletek;

- érvényben Iévé baleset-megel6zésre vonatkozo rende-
letek;

- gazszolgaltato hivatala altal kozreadott rendeletek;

- érvényben Iévé CEl rendeletek;

- érvényben 1év6 VVF rendeletek.

BESZERELES

A berendezés beszerelését, beallitasat illetve karban-
tartdsat, a mindenkori érvényben évé vonatkozo
torvényrendeletek, illetve el6irdsok fliggvényében, az erre
felhatalmazott helyi gazszolgaltaté véllalat végezheti el.

Beszerelési procedurak
A készilék helyes pozicids szintelését a fliggébleges iranyu
szabalyozhatd ldbakkal végezhetjiik el.

Gaz bekotése

A késziilék 3/8" G o 1/2" G -as csatlakozédcsonkba
torténd beiktatdsat egy normaszerinti csatlakozédugé
segitségével, illetve fix bekotés révén oldhatjuk meg.
Amennyiben flexibilis vezetét alkalmaznank, ezeknek a
vonatkozé normativék fliggvénye szerinti rozsdamentes
acélbdl kell, hogy legyenek. A becsatlakoztatast kdvetéen,
egy hozzaadott specidlis spray segitségével ellenérizziik, a
tomités megfelel6sségét.

Fiistelvezetés

A készilékek helyiségekben torténd elhelyezését
csakis a mindenkor érvényben lévs, égéstermékek
elvezetésérdl szol6, beszerelési normativak fliggvényében
szabad megejteni. A berendezéseket ugy kell tekinte-
ni, (lasd a"MUSZAKI ADATOKAT”) mint’A" kategoriaju
gazkészilékek; melyek nincsenek kilon kiképezve égé-
stermékek elvezetésére szolgald csatlakozokkal.

Ezen készilékek produkalta égéstermékeket erre
megfelelé égéstermék elszivo vagy ehhez hasonlé beren-
dezések beiktatasaval kell realizélni, ami, vagy egy hatéko-
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ny és biztonsagos kémény, illetve direkt iton, szabadtérbe
torténd elvezetés révén oldhaté meg.

Ennek hianyaban, megengedett egy kdzvetlen kiilsé tér-
be kicsatlakozd, légelszivd berendezés kozbeiktatdsa,
mely eldirds szerinti, értékhataron bellli teljesitménnyel
bir, lasd a ,MUSZAKI ADATOK" cim(i fejezetben, biztositva
ezéltal a helyiségben ténykedé dolgozok sziikséges friss
levegbigényét.

Belizemelési el6késziiletek

Belizemelést megel6z6 miveletek

Még miel6tt belizemelnénk a berendezést, ehhez ajanla-
tos eltavolitani a védéburkolatokat.

Ezt kdvetden egy langyos moséporos vizbe martogatott,
kicsavart nedves torléruha segitségével tisztitsuk meg ala-
posan a munkafeluleteket, majd toroljik szarazra ezt egy
szaraz puha ronggyal.

Beiizemelés

Még miel6tt lzembe helyeznénk a berendezést,
ellendrizziik le, hogy a készlilék miszaki jellege (kategdria
és alkalmazott géztipus) kompatibilis-e a helyi, gdz-
termékcsaladok miszaki karakterisztikai sajatossagaival.
Ellenkez6é esetben, rendeljiik el a készilék helyi gaz-
termékcsaladjara torténé adaptaldsat, vagy pedig az
igényelt gazcsoportra valé atalakitast. (lasd a “mds tipusu
gazokkal torténé miikodés”) cim( fejezetben. A betize-
melésnél tartsuk tiszteletben, a hasznalati utasitasban leirt
tudnivaldkat.

Teljesitmény ellenérzése

Alkalmazzunk a késziilékek névleges teljesitményéhez

szlikséges fuvokakat (dizniket)

A teljesitménynek két tipusa van:

- névleges teljesitmény, amely a késziilék adattablajan
van feltiintetve.

- csokkentett teljesitmény

A fentiekben emlitett fuvokakra vonatkozokat lasd az

L,EGOK” cim(i fejezet tablazataban.

A gaz tdpnyomdsnak az égék tablazataban megjelolt
hatarértékeken beldl kell lennie.

A fentiekben kozolt értékhataron kiviil es6 nyomas esetén
a késziilék nem miikoddképes.

Amennyiben  tovabbi  teljesitményre  vonatkozé
vizsgalatot szeretnénk lefolytatni, akkor ezt egy
teljesitményszamléléval, az ugynevezett ,volumetrikus
metddus” segitségével tudjuk végrehajtani.

A szabalyok értelmében, végiil is ehhez elég ellenérizni a
favokak helyes mikodését.

Belépd nyomas ellenérzése (1 - 2 - 3 dbrak)

A belépd nyomast manométer segitségével kell mérni.
(megallapitott min. 0,1 mbar). Vegylk le a nyomascsa-
takozoé csavarjat (22) majd illesszik fel rd a manométert:
végezziik el a mérést, majd csavarjuk vissza hermetikusan
a csavart (22).

FONTOS: a nyomasmérést elvégezhetjik minden mas
egyéb, racsatlakoztatott, miikodé gazkészilékkel.

Volumetrikus metédus alapjan mért teljesitmény

Egy gazszamlalo, illetve egy kronométer segitségével
megmérhetjik egy bizonyos idéegységen beliili fogya-
sztast. Ezt az értéket Ossze kell vetni a szintén igy
kiszamitott E értékkel.

Egé teljesitménye

Gaz kalériaértéke

Fontos, hogy a teljesitménymérést akkor végezziik el,
amikor a készUilék nyugalmi allapotban van.

Az ég6 teljesitménye névleges és csokkentett, névleges
nyomésértékkel szamitott, lasd az “EGOK " cim(i fejezet
tablazataban lévéket. A gaz kaloriaértéket meg lehet kérni
a helyi gdzszolgaltaté vallalatatol.

Miikodés ellenérzése

Ellendrizzlk le, hogy a fuvokak tipusa megegyezik-e az
L,EGOK” cim(i fejezet tablazataban Iévékkel. Ellendrizziik le,
hogy az alkalmazott nyomascsokkentd teljesitményértéke
meghaladja-e a racsatlakoztatott 0sszes készilék fogya-
sztasi teljesitményének Gsszegét. Ellendrizziik le, hogy
megfelelé-e a gaz tapvezetéke.

Orlang ellenérzése

A helyes beszabalyozas érdekében, biztositani kell, hogy a
lang tokéletesen korbedlelje a hé-elemet; ha ez nem igy
lenne, akkor ellendrizziik le, hogy az injektor megfelel6-e
a gaz tipusahoz.

Belépd levego ellendrzése

A belép6 levegé helyes mennyisége jol beszabalyozhato,
ha a hideg égé mellett létrejové tul nagy lang el-
len megfelelé védettséget tudunk biztositani, illetve
visszalépést a meleg égéhdz. A"MUSZAKI ADATOK”
tablazatban meg van adva az égéshez sziikséges belépd
levegé mennyisége.

Miikodési ellenérzés

- Kapcsoljuk be a késziiléket

- Ellenérizzik le, hogy a gdzcsovek tomitettsége
megfelelé-e;

- Ellenérizziik le minimumon is a gaz langjat

Eszrevételezések a beszereld részére

- A hasznalati utasitas alapjan magyarazzuk el a felha-
sznalénak a berendezés hasznalatat, illetve mikddését,
majd adjuk &t neki a kézikdnyvet.

- Informaljuk arrdl is a berendezés kezel6jét, hogy bar-
milyen atépitési munkalat, illetve épitéstechnikai
maddositas esetén, mely karos behatassal lehet a helyes
égéshez sziikséges belépé levegbellatasara, ez esetben
ismét ellendrizni kell a késziilék helyes miikodését.

Mas tipusu gazokkal torténo miikodés

Maés tipusu gazokkal torténé mukodtetés esetén, pl.
metangazrol atvaltva folyékony halmazéllapotu gazra,
ehhez az ,EGOK” téblazatban feltiintetett, illetve erre
kijelolt fuvokakat kell alkalmazni. A kilonbozé tipusu
gazokhoz rendszeresitett égéfuvokak egy a készilékhez
adott tasakban taldlhatdk, melyeknek atméréje cen-
timéterben, illetve milliméterben van megadva. Az éta-
lakitas, illetve adaptalas végén, a,mlkodési ellendrzések”
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cim fejezetben leirt instrukcidk alapjan ellendrizzik le a
berendezés helyes m(ikddését. Miutdn megvaltoztatta a
tapot, tiintesse fel a gyartasi tablan az uj gaztipust.

A foégo fuvokajanak cseréje (4A - 4B dbrak)

A (30) fuavéka cseréjénél, huzzuk ki helyérél a
folyadékgyijté edényt, majd csavarjuk ki a muszerfal
régzité csavarjait. Vegylk le a miszerfalat. Egy hozzavalo
kulcs segitségével csavarjuk ki foglalatdbol a fuvékat, majd
csereként helyezziik be ide az Gj fuvokat. (lasd az"EGOK
" tdblazatban Iévéket). Amennyiben sziikség lenne erre,
lazitsuk ki a (39) csavarokat, majd toljuk el hatsoé pozicioba
a levegbszabélyzé karmantyujat; ez megkonnyiti a cse-
re miiveletét. Miutan elvégeztiik a fuvokacserét, allitsuk
vissza az,A’-ra a belépé levegé tavolsagot. (lasd az“EGOK”
tablazatban).

Pilotalang (6rlang) beszabalyozasa (5A - 5B 4brak)

A pilotalang fuavokaja, illetve levegdje fix. Egyetlen

muveletet igényel, amikor nédla a fuvokacserét a min-

denkori gaztipusanak megfeleléen kell megejteni, az alab-

biak szerint:

- Csavarjuk ki a rogzité csavarokat, majd vegyik le a
mszerfalat

- Csavarjuk le a bek6técsé anyat (nr° 14) majd vegytk ki a
bekotécsovet, (nr. 15), illetve az érlang fuvokat. (nr° 16).

- Cseréljik ki az 6rlang fuvokat, az ,EGOK” tablazatban
megjelolt favdkaval.

- Végezzik el az érlang fuvdkajanak cseréjét, majd
rogzitsiik vissza a bekdtécsé anyacsavarjat, (nr° 14) a
bekotdcsével egyditt. (nr° 15).

Minimumra torténo beszabalyozas (1 - 2 dbrak)

Az "EGOK” tablazatban leirtak alapjan, végezziik el a mi-

nimumra torténé beszabélyozast az erre rendszeresitett

allit6 csavarok segitségével (20), az aldbbiak szerint:

- folyékonygdz m(ikodés esetén, csavarjuk el itk6zésig a
minimum-szabalyzé csavarjat;

- metangazzal torténé mikodés esetén:
1- Keressiik meg a megfelel$ zarszelep szabalyzo csa-
varjat.
2- Kapcsoljuk be az égét, majd allitsuk minimumra.
3- A (20) éllitécsavar segitségével allitsuk be a mi-
nimalis teljesitményt (1-2 dbra), melyet ha kicsavarunk,
emeljik, illetve ha racsavarunk, csékkentjiik vele a
teljesitményt.
4- Miutan sikerlilt beszabalyoznunk a minimalis
funkcidhoz sziikséges langot, ellendrizzik le, hogy
ez megfelel-e a ,MUSZAKI ADATOK” cim(i fejezet
tablazataban, minimalis teljesitményre vonatkozoékkal.
Ezt a tipusu ellenérzést a mar fentiekben is megjelolt
svolumetrikus metddus” fliggvénye szerint kell végre-
hajtani, az aldbbiak szerint:
5- Olvassuk le gdzszamlalén 1évé értékeket, majd ugya-
nakkor inditsuk el Gjra a kronométert.
6- Egy megfelel6 iddintervallumot kdévetben, pl. 10
perc utan, allitsuk meg a kronométert, majd olvassuk le
ismét a szamlalon 1évé értékeket.
7- Szamoljuk ki a 10 perc alatt athaladé gaz men-
nyiségét, (ami a két leolvasas kozotti értékkiilonbség)
pl. 12 leolvasas - 22 leolvasas = 30 liter (0,03m?).
8- Szamoljuk ki a minimalis teljesitmény értéket, alkal-

mazvéan ennél a volumetrikus metddus alapjan vald
szamitast, (lasd az el6z6 fejezetet). Teljesitmény (kW) =
fogyasztas (m’/h) a metangéz kaléria értékével.

9- Amennyiben a teljesitmény a tablazatban megjelolt
érték ala esne, akkor ez esetben, ki kell csavarozni a
minimum- szabalyzécsavart, majd végezziik el Ujra az
ellenérzé miveletet.

10-Amennyiben a teljesitmény a tdblazatban megjeldlt
értéket meghaladna, akkor ez esetben csavarjuk ra a
minimum -szabdlyzdcsavart, majd végezziik el Ujra az
ellenérzé miveletet. (9,45 kW/h). P (kW) = 30 liter x
60/10 x 9,45 kW/h = 1,700 kW

KARBANTARTAS

Figyelem!

Még miel6tt barmilyen tipusd karbantart6, vagy javitasi
muiveletbe kezdenénk, a készulékrél csatlakoztassuk le a
gazadagolast.

Evente legalabb egy alkalommal végezziik el a sziikséges
karbantartéi munkalatokat:
- ellendrizzik le minden egyes
biztonsagi berendezés miikodését;
- ellendrizzik le az ég6:
« bekapcsolast ;
« égésbiztonsagot;
- a ,mulkodési ellenérzések” fejezetben leirtak alapjan
végezziink el kiilonb6z6 funkciokat.

szabalyzo, illetve

Amennyiben a f6ég0 tisztitast igényelne, ezt az alabbiak
szerint kell végrehajtani (4A - 4B dbrak):

a) a rogzité csavarok kivételét kovetden, vegyik le a
vezérl§ szabalyzokart, a folyadékedényt, valamint a
miszerfalat;

a (28) csatlakozécsavar kilazitasaval
favokakra érkez6 gazadagolast;

a régzitd csavarok eltavolitasat kovetden, vegyiik le az
égéstér homlokzati véddlemezét, mikdzben lazitsuk ki
a f6égé eliilsé oldalan 1évé lemezburkolat régzité csa-
varjait.

c

iktassuk ki a

C

Vegyuk ki a f6ég6t, majd végezzik el rajta a sziikséges
tisztitdasi muveletet. Egy erre megfelelé eszkoz, illetve
atmérében alkalmas palcika segitségével tisztitsuk
meg alaposan az égé nyitott kimeneti részét. Az égdé
visszahelyezésénél Ugyeljiink ra, hogy ennek helyes ol-
dalrészével illessziik be az égéstér véjataba.

- Ugyeljiink ra, hogy a leiiritett gaz athaladasa minden

hibalehetéségtél mentes legyen.

AJANLOTT CSEREALKATRESZEK
LISTAJA ES CSEREJE

ALKATRESZEK  CSEREJENEL KIMONDOTTAN A
GYARTOTOL SZARMAZO EREDETI ALKATRESZEKET
HASZNALJUK. Az alkatrészek cseréjét csakis egy erre
felhatalmazott személy végezheti

A kovetkezékben  felsorolt  alkatrészek  cseréjét
megel6zéen mindenekelStt emeljlk ki a vezérldkart, huz-
zuk ki a folyadékfelfogd edényt, illetve vegytik le a vezérlé




172 |

muiszerfalat.(azt kdvetéen, hogy kilazitottuk a rogzité csa-
varokat)

Gyujtogyertya (5A - 5B abrak)

A gyujtégyertyat alulrdl lehet kivenni (37). Vegyik le
a gyujtokabelt, oldjuk ki a rogzité csavaranyat, majd
helyezziik be az Uj gyertyat.

Gazszelep (1 - 2 - 3 dbrak)

Lazitsuk ki a gazcsé, illetve a hé-elem csatlakozécsavarjat,
azutén oldjuk ki a gdzrdmpa adagol6 régzité csavarjait is,
majd helyezziik be az Uj szelepet.

Hoé-elem (1-2-3és5A-5Bébrak)

Lazitsuk ki a csatlakozécsavarokat melyek a hé-elemet a
gaz,- illetve vezérl6 ég6 armaturajahoz rogzitik, (zérszelep,
szelep); helyezziik be az Uj alkatrészt.

A cserét kovetden, a megfelelé sorrend mellett helyezziik
vissza a mUszerfalat, és az ehhez tartozé részeket.

MEGJEGYZES
Miutén elvégeztiik a gdzadagold szerkezet alkatrész cse-
réjét, ellendrizziik le az egyes elemek helyes muikodését,
illetve az Osszeillesztett részek kozotti elGiras-szerinti
tomitettséget.

HASZNALATI UTASITAS

BEUZEMELES

Mivelhogy a késziilék foglalkozéasbeli hasznélatra lett ren-
dszeresitve, ezt egy erre betanitott kezel6nek szabad csak
hasznalni.

A hasznaléjanak azt tandcsoljuk, hogy még mielétt tizem-
be helyezné a késziléket, ellendrizze le el6tte ennek
szabalyszer(i telepitését.

A gyartd elharit magarél minden olyan anyagi vonzatu
felelésség atvallalasat, mely a rossz telepités, hianytalan
karbantartas, illetve a késziilék szakszer(itlen hasznalatara
vezethet6 vissza.

Még miel6tt lzembe helyeznénk a késziiléket, OVASSUK
EL FIGYELMESEN A JELEN BROSURABAN LEVO HASZNALA-
TI UTMUTATOT, kiilénés sulyt fektetve ennél a biztonsagi
normativakra, illetve biztonsagi berendezésekre vo-
natkozolag.

Ugyeljiink r4, hogy a késziilék hasznalata utan zérjuk el
mindig a gazcsapokat, de legfébbképp karbantartasi, il-
letve javitasi miiveletek végzése kozben.

Maradéktalanul tartsuk be a fézésre vonatkozé eléirasokat,
féleg a készllék hasznélatanak elsé periddusaban, min-
daddig, amig a gyakorlat és tapasztalat lehetévé nem teszi
szamunkra, hogy az id6t és a hémérsékletet mi magunk
valasszuk ki.

Lapon torténoé els6 fozés

Fontos!

A készulék legelsé hasznélatat megel6zésen, elészor egy
langyos moséporos vizbe martott rongy, illetve majd azt
kovetben egy széraz puha torléruha segitségével, alapo-
san le kell tisztitani a f6z6lap feluletét, eltavolitva ezzel a

korabbiakban, még a m(ihelyben alkalmazott rozsdamen-
tességet, garantalé allomanyréteget.
Bekapcsolas

Az égbvezérld bekapcsolasa (6 dbra)

Nyomjuk le a szabalyzégombot (4) majd forditsuk el bal
oldali poziciéba. Tartsuk benyomva, ugyanakkor nyomjuk
le tobbszor is az elektronikus szikrat leadd gyujtaskapcsold
gombjat (6) tegyiik ezt mindaddig, amig ki nem gyullad az
6rlang, melyrdl a mUszerfalon 1évé kémlelé nyilason ke-
resztll gy6zédhetliink meg. Tartsuk benyomva a bekapc-
solé gombot még legalabb kb. 15-20 masodpercen ke-
resztlil, ha kozben kialudna az 6rlang, miutan elengedtik
a bekapcsolé gombot, akkor ez esetben ismételjik meg a
begyujtasi mivelet.

A f6ég6 bekapcsolasa és hdmérséklet beszabalyozasa (6
abra)

A f6ég6 bekapcsolasahoz csavarjuk el balra az allitégom-
bot az igényelt h6mérséklet szerinti pozicidba.

A termosztat @ - @ ; pozicidba allitva; lasd a lentiekben
felsorolt pozicidkban feltlintetett hémérséklet értékeket:
Fokozati poziciok °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> I WUIINEWENE

- Termo-statikus szelep esetében a minimum 1-es
poziciéban, mig a maximum 7-es pozicidban taldlhato.

KIKAPCSOLAS

Normal miikodés kozbeni kikapcsolas
Ha csak magaban a féégdket szeretnénk kikapcsolni, akkor

ez esetben csavarjuk el az éllitdgombot * ; pozicidba;
ha a késziulék ebben a pozicioban marad, akkor csak a
pilétaldng marad égve. Ha viszont az egész készuléket ki
akarjuk iktatni, akkor az allitégombot [ Je? pozicidba kell
eltekerni; ebben a poziciéban kialszik az ég6 érlangja is.

Meghibasodas esetén torténo kikapcsolas
Meghibédsodas esetén zarjuk el azonnal a készllék gaza-
dagolasat.

Hogyan cselekedjiink meghibasodas, illetve h bb
ideig tarté miikodés megszakitas eseteiben
Amennyiben a késziilék hosszabb ideig kiiktatasra kerdil-
ne, vagy meghibasodas, illetve szabdlytalan mukddés
miatt huzamosabb ideig élina, akkor ez esetben el kell zar-
ni a kilsé gazhalézat fékapcsoldjat. Miutan elvégeztiink
minden sziikséges tisztitasi miveletet, a szérazra torolt
inox feluleteket le kell dpolni egy a normal kereskede-
lemben is kaphatd, szokvanyos rozsdasodast megel6zé
véddszerrel.  Meghibasodas esetén azonnal értesitsik a
Szerviz Szolgalatot.
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A KESZULEK APOLASA

FIGYELEM!

A tisztitas el6tt kapcsoljuk ki a késziléket, és hagyjuk
lehdilni.

A késziilék napi alapos tisztitdsa garantdlja a tokéletes
m(ikodést, illetve a hosszu élettartamot.

Az acél fellleteket egy puha torléruha segitségével forrd
melegvizben feloldott mosogatdszerrel kell megtisztita-
ni; az erésebb szennyezédést etilalkohol, aceton, vagy
maés egyéb halogén olddszer segitségével tavolithatjuk
el; a tisztitdshoz soha ne alkalmazzunk mosoészert, vagy
mas egyéb korrézidt, kivaltd szereket, mint pl. savak, klo-
ridok, sésav, vagy kénsav. A savak hasznalata veszélybe
sodorhatjdk a helyes mukodést, illetve a készllék
biztonsagat. Soha ne alkalmazzunk a tisztitashoz kefét,
fémgyapjut, vagy mas fémmel vagy otvozettel bevont
csiszoldkorongot, mivelhogy ezek rozsdafoltokat idézhet-

nek el, ami tovébbi rozsdasodast von maga utan.
Ugyanebbdl a megfontolasbdl keriljuk a vasbol készult
targyakkal valé kontaktust.

Ovakodjunk a fémgyapjutdl, illetve drétkefétél, mivelhogy
ezeknek hasznalata nem csak, hogy rozsdasodast idézhet-
nek el a fellileten, de akar karos kimenetelli karcolodast
is okozhatnak. Ha a szennyez6dés nagyon csokonyds, en-
nek tisztitdsdhoz semmi esetre se hasznaljunk livegszalas,
vagy smirglipapirt; alkalomadtan hasznéljunk szinte-
tikus szivacsot (pl. Scotchbrite markat). Ugyszintén ne
hasznéljunk példaul az ezust tisztitdsahoz alkalmazott
szereket, 6vakodjunk a kldrsavas g6zok, vagy példaul a
padlé felmosésahoz hasznélt kénsav tartalmu szerekt6l.
vizsugarnak se nagyon tegytik ki a gépet, mert hogy ez is
karosithatja a késziiléket.A késziilék tisztitasat kovetSen
tiszta vizzel alaposan 6blitsuk le a berendezést, majd egy
puha torléruhaval toroljik szérazra.

INFORMACIOK PROFESSZIONALIS KESZULEKEK FELHASZNALOI SZAMARA

|
A "2012/19/EU Irényelv az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl (EEBH) végrehajtasara”
késziilt 2014. marcius 14-én kelt 49. sz. Torvényerejii Rendeletnek megfeleléen.

A késziléken vagy annak csomagoldsan feltlintetett dthuzott szemetesedény szimbdlum jelzi, hogy a terméket az
életciklusa végén a tobbi hulladéktdl elkilonitve kell gydjteni, hogy biztosithatd legyen annak megfelelé kezelése és
Ujrafelhasznalasa. Tehét a jelen professzionalis készilék szelektiv gyUjtését az életciklusa végén a kovetkezéknek kell

megszervezni és irdnyitani:

a) kozvetlenll a felhaszndlénak, amennyiben a készilék az EEBH helyi hatélyba Iépése el6tt keriilt piacra, és a
felhasznal6 az anélkil torténd kiselejtezését hatarozza el, hogy gondoskodna egy egyenértéku Uj cserekésztilékrdl,

amely ugyanazokra a funkciokra alkalmas;

g

a gyarténak, mint annak a személynek, aki a terméket elsének vezette be és értékesitette az EU orszagban, vagy

viszonteladdként |ép fel az EU orszagban a sajat markaju Uj készulékkel, amellyel az el6z6t lecserélte, abban az
esetben, a dontéssel egyidejlleg, miszerint az EEBH helyi hatélyba Iépését megeléz6éen piacra keriilt készlléket
annak életciklusa végén leselejtezi, a felhasznalé egy megegyezé tipusu, ugyanazokra a funkciokra alkalmas termék
vésarlasat végzi el. Ez utobbi esetben a felhasznald kérheti, hogy az emlitett Uj késziilék dtadasat kdvetd 15 naptari
napot meg nem haladé idészakon beliil a gyartd vonja be a jelen késziléket;

C

a gyarténak, mint annak a személynek, aki a terméket elsének vezette be és értékesitette az EU orszagban, vagy

viszonteladoként lép fel az EU orszégban a sajat markaju készilékkel, abban az esetben, ha a késziilék az EEBH helyi

hatalyba lépése utan kertilt piacra.

A megfelel6 szelektiv gyujtés, amelyet a kiselejtezett készulék kornyezettel kompatibilis Ujrahasznositasa, kezelése és
artalmatlanitasa kovet, hozzajérul a kdrnyezetre és az egészségre karos esetleges negativ hatasok elkeriiléséhez, és
el6segiti a késziiléket alkoté anyagok ujra felhasznélasat és/vagy Ujra hasznositasat.

A terméknek az ligyfél részérél torténé szabalytalan feldolgozasa a hatalyos jogi y

hal 2

k megfelelé

biintetést von maga utan.
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JOTALLASI IGAZOLAS

CEG:

UT/UTCA:

IRSZ: HELYSEG:

MEGYE: FELSZERELESI DATUM:
MODELL
NYILVANTARTASI SZAM

FIGYELMEZTETES

A gyarto nem vallal felel6sséget a jelen flizet tartalmanak esetleges, atirasi- vagy nyomdahibabol eredé pontatlansagaiért.
Fenntartja tovdbba annak jogat, hogy a terméken a sziikségesnek vagy hasznosnak vélt moédositasokat eszkozolje,
anélkiil, hogy annak [ényegi jellemz&in valtoztatna. A gyartd nem vallal semmilyen felelésséget abban az esetben, amikor
nem tartjak be szigoruan a jelen Utmutatoba foglalt el6irasokat. A gyarté nem vallal semmilyen felelésséget azokért a
kozvetlen vagy kozvetett kdrokért, melyet a készilék helytelen beszerelése, illetéktelen beavatkozas, nem megfelelé
karbantartésa, illetve hozza nem ért6 személy éltali hasznalata okoz.
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GASSTEGEPLADE SERIE PLUS 600

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Lx D x H) Arbejdshgjde (totalh)|  Type
G6FL3B Stegeplade med glat plade til bord mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/CR Stegeplade med glat plade forkromet til bord mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Stegeplade med rillet plade til bord mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Stegeplade med glat plade med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Stegeplade med glat plade forkromet med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Stegeplade med rillet plade med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Stegeplade med glat plade til bord mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Stegeplade med glat plade forkromet til bord mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Stegeplade med rillet plade til bord mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Stegeplade med blandet glat/rillet plade til bord mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Stegeplade med glat plade med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Stegeplade med glat plade forkromet med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Stegeplade med rillet plade med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Stegeplade med blandet glat/rillet plade med mabel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GASSTEGEPLADE SERIE MACROS 700

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Lx D x H) Arbejdshgjde (total h)|  Type
G7FL4B Stegeplade med glat plade til bord mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Stegeplade med glat plade forkromet til bord mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Stegeplade med rillet plade til bord mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Stegeplade med glat plade med megbel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR Stegeplade med glat plade forkromet med mgbel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Stegeplade med rillet plade med mgbel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Stegeplade med glat plade 2 zoner til bord mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Stegeplade med glat plade forkromet 2 zoner til bord mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Stegeplade med rillet plade 2 zoner til bord mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Stegeplade med blandet glat/rillet plade 2 zoner til bord mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Stegeplade med glat plade 2 zoner med mobel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Stegeplade med glat plade forkromet 2 zoner med mabel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Stegeplade med rillet plade 2 zoner med mgbel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Stegeplade med blandet glat/rillet plade 2 zoner med mebel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GASSTEGEPLADE SERIE MAXIMA 900

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Lx D x H) Arbejdshgjde (totalh)|  Type
GYFLAM Stegeplade med glat plade med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CR Stegeplade med glat plade forkromet med meobel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CPD Stegeplade med glat compound plade med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Stegeplade med rillet plade med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Stegeplade med glat plade 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Stegeplade med glat plade forkromet 2 zoner med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Stegeplade med glat compound plade 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Stegeplade med rillet plade 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
G9FM8M-2 Stegeplade med blandet glat/rillet plade 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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GASSTEGEPLADE SERIE S700
Apparattype Beskrivelse Dim.: (L x D x H) Arbejdshgjde (total h)|  Type
SG7FL4B/CPD Stegeplade med glat compound plade til bord mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Stegeplade med rillet compound plade til bord mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Stegeplade med glat compound plade 2 zoner til bord mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD it;:‘g;[:illasce)r;ned blandet glat/rillet compound plade 2 mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/(PD | Stegeplade med rillet compound plade 2 zoner til bord mm 800 x 730 x 250 (455) Al
GASSTEGEPLADE SERIE S900
Apparattype Beskrivelse Dim.: (L x D x H) Arbejdshgjde (totalh) [  Type
SGIFL4AM Stegeplade med glat plade med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CR Stegeplade med glat plade forkromet med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Stegeplade med glat compound plade med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Stegeplade med rillet plade med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Stegeplade med rillet plade forkromet med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Stegeplade med rillet compound plade med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGYFL8M-2 Stegeplade med glat plade, 2 zoner med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Stegeplade med glat plade forkromet, 2 zoner med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | Stegeplade med glat compound plade, 2 zoner med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Stegeplade med rillet plade, 2 zoner med mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR Stegeplade med rillet plade forkromet, 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Stegeplade med rillet compound plade, 2 zoner med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Stegeplade med blandet glat/rillet plade, 2 zoner med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFMSM-2/CR ;tegeplade med blandet glat/rillet plade forkromet, mm 800 x 900 x 900 (1065) A

zoner med mgbel

SG9FM8M-2/CPD | Stegeplade med glat compound plade, 2 zoner til bord mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GASSTEGEPLADE SERIE LX900 TOP
Apparattype Beskrivelse Dim.: (L x D x H) Arbejdshgjde (total h) Type
LXG9FL4/CPD Stegeplade med glat compound plade mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Stegeplade med rillet compound plade mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD | Stegeplade med glat compound plade 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Stegeplade med rillet compound plade 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) A1l
LXGIFR8-2/CPD | Stegeplade med blandet glat/rillet compound plade 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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MONTERINGSANVISNING

BEMZARK!

Figurerne, der henvises til i kapitlerne "GENERELLE ADVARSLER’, "VEJLEDNING FOR GASMODELLER" og
"VEJLEDNING FOR ELEKTRISKE MODELLER’, findes pa de indledende sider i denne vejledning.

BESKRIVELSE AF APPARATET

Robust stalstruktur med 4 stottefedder der kan indstilles
i hegjden. Yderbeklaedningen er i kromnikkel 18/10 stal.
Overfladen pé pladen i specialstél er enten glat eller rillet
og udstyret med stalbeskyttelser i siderne og bagved for
at beskytte mod staenk. Der leveres derudover en saftop-
samlingsskuffe i rustfrit stal. Pladen opvarmes af blus i
forkromeret stal med rerform, som er modstandsdygtige
mod mekaniske og termiske pévirkninger. Vageblusset er
udstyret med faste indsprejtningsenheder. Temperaturin-
dstillingen foretages ved hjzelp af hanerne, som er udstyre-
de med sikkerhedsanordninger. Vores stegeplader kan fas i
versioner med glat eller rillet plade.

Modellerne G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR « G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 « G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 + G9FL8M-2 - GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD
+ G9FR8M-2 + GOFM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGIFL8M-2/CR
+ SG9FL8M-2/CPD « SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD
+ LXGOFL8-2/CPD + LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD -
SG7FL8B-2/CPD - SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD er
udstyrede med separate stegeomrader, med af hinanden
uafhaengig temperaturregulering.

FORBEREDELSE

Installationssted

Det anbefales at placere apparatet i et veludluftet lokale,
helst under en emhaette. Apparatet kan monteres en-
keltstdende eller ved siden af andre apparater. Man skal
i alle tilfeelde holde en minimumsafstand pa 150 mm i
siderne og 150 mm bagved, hvis apparatet installeres i
naerheden af veegge i brandbart materiale. Hvis det ikke er
muligt at overholde disse afstande, skal der tages passen-
de forholdsregler mod eventuel overdreven varme f.eks.
ved at bekleede overfladerne, hvor apparatet installeres
med klinker, eller ved at installere anordninger til beskyt-
telse mod stralevarme. Stil appararterne pa et bord eller en
plade i ikke breendbart materiale. For apparatet tilsluttes,
skal man kontrollere pa den tekniske typeplade, at det er
forberedt og passende til den type gas, som er til radighed.
Hvis apparatet fungerer med en anden slags gas, skal man
konsultere afsnittet “Drift med andre gastyper”.

Lovforeskrifter, tekniske regler og direktiver

Under forberedelsen til monteringen skal man respektere

de felgende foreskrifter:

- Standarden UNI CIG 8723

- Bygningsreglementerne og lokale brandsikringsfore-
skrifter.

- De galdende regler til beskyttelse mod arbejdsulykker.
- Foreskrifterne fra gasforsyningsselskabet.

- De geeldende CEl foreskrifter.

- Foreskrifter fra VVF.

INSTALLATION

Monteringen, installationen og vedligeholdelsen skal
udferes af firmaer autoriseret af det lokale gasforsynings-
selskab i overensstemmelse med de gaeldende standarder.
Forst skal man anmode om det lokale gasforsynings-
selskabs vurdering.

Installationsprocedure
For at sikre at apparatet er i vater, skal man stille pa stot-
tefodderne, som kan indstilles i hgjden..

Gastilslutning

Tilslutningen til mundingen pa 3/8" G eller 1/2" G pa ap-
paratet kan veere fast eller aftagelig ved at anvende en
godkendt adaptor. Hvis man anvender fleksible rer, skal
de veere i rustfrit stal og i overensstemmelse med standar-
derne. Efter at tilslutningen er fuldfert, skal man kontrol-
lere, at den slutter teet med en speciel spray til afslgring
af udsivninger.

Udluftning af reg

Apparaterne skal placeres i lokaler med en passende
udluftning af produkterne fra forbreendingen i overens-
stemmelse med foreskrifterne i installationsstandarderne.
Apparaturene betragtes (se tabellen “TEKNISKE DATA”)
som gasapparater af type "A": de skal ikke tilsluttes en ka-
nal til udsugning af produkterne fra forbraendingen.

Disse apparater skal udlede produkterne fra forbrendin-
gen gennem specielle haetter eller lignende anordninger
tilsluttet til en skorsten med sikker effektivitet, eller de skal
lede direkte udenfor.

I mangel herpa er det tilladt at en luftudsugningsventilator
med direkte forbindelse udenfor, med en kapacitet som
ikke er mindre end den ngdvendige, se tabellen "TEKNISKE
DATA", foreget med den luftudskiftningskapacitet, som er
nedvendig for at sikre operatgrernes velbefindende.

TAGEN | BRUG

Indledende indgreb ved ibrugtagningen

For apparatet tages i brug, skal man fjerne den selvklaeben-
de beskyttelsesbeklaedning. Efterfolgende skal arbejdso-
verfladen og de ydre dele rengeres grundigt med lunkent
vand og renggringsmiddel med en fugtig klud, hvorefter



| 181

der torres efter med en ren klud.

Opstart

For apparatet tages i brug, ber man kontrollere om dets
egenskaber (den anvendte type og kategori af gas) stem-
mer overens med den gasfamilie- og gruppe, som er til
radighed pa stedet. | modsat fald skal man serge for at
skifte til den forespurgte gasfamilie eller for tilpasningen
til den forespurgte gasgruppe (se afsnittet “Drift med an-
dre gastyper”). Ved ibrugtagningen skal man overholde
anvisningerne i brugsanvisningen.

Kontrol af ydelsen

Anvend dyserne klargjort pa apparaterne til den nominelle
ydelse. Ydelsen kan veere af to slags:

- Nominel, anfert pa apparatets typeskilt.

- Reduceret.

Der henvises til disse dyser i tabellen “BLUS".

Gasforsyningstrykket skal altid ligge indenfor de omrader,
som er angivet i tabellen "blus".

Uden for disse trykintervaller er det ikke muligt at fa appa-
raterne til at fungere.

Hvis man gnsker en yderligere kontrol af ydelsen, kan den
udferes ved hjeelp af en teeller ved at fglge den sdkaldte
"volumetriske metode”.

Som hovedregel er det dog tilstraekkeligt at kontrollere, at
dyserne fungerer korrekt.

Kontrol af indgangstrykket (Fig. 1-2-3)
Indgangstrykket males med en trykmaler (minimumso-
plesning 0,1 mbar). Tag skruen (22) ud af trykstikket og
tilslut trykmaleren: udfer mélingen og skru skruen (22)
hermetrisk til igen.

VIGTIGT: Kontrollen af trykkes skal udfgres med alt ga-
sudstyret tilsluttet og i funktion.

Kontrol af ydelsen med den volumetriske metode

Ved hjelp af en gastaller og et stopur, er det muligt at
maéle gasvolumen per tidsenhed. Denne veerdi skal sam-
menlignes med veerdien E, der udregnes pa denne made

Blussets ydelse

Gassens kalometriske braendvaerdi

Det er vigtigt at malingen af ydelsen udfgres, nar appara-
tet ikke er i brug.

Blussets ydelse, nominel eller reduceret, beregnet udfra
den nominelle trykvaerdi, kan man finde ved at se i ta-
bellen “BLUS" Man kan spgrge om gassens kalometriske
braendvaerdi hos det lokale gasforsyningsselskab.

Kontrol af funktionen

Kontrollér om den anvendte type dyser svarer til dem
angivet i tabellen “BLUS" Kontrollér at den anvendte
trykreduktionsventil har en kapacitet, som er storre end
summen af forbruget for alle de tilsluttede apparater. Kon-
trollér at gasforsyningsreret er passende.

Kontrol af vageflammen
For at flammen er indstillet korrekt skal den omslutte ter-

moelementet, og den skal se regelmaessig ud. | modsat
fald skal man kontrollere, om dysen er korrekt til den
pageeldende type gas.

Kontrol af den primaere lufttilforsel

Gennemstrgmningen af luftmaengden er korrekt indstillet,
nar der er en tilstraekkelig beskyttelse mod at flammen
blusser op, nar blusset er koldt eller begynder at breende
igen, ndr blusset er varmt. | tabellen "TEKNISKE DATA" er
malet for den primaere lufttilfersel til forbreendingen an-
givet.

Kontrol af funktionerne

- Teend for apparatet.

- Kontrollér at gasledningerne slutter teet.

- Kontrollér blussets flamme, ogsé pa minimum.

Advarsler til installatgren

- Forklar og vis brugeren hvordan maskinen fungerer og
hvordan den skal bruges i henhold til instruktionerne
og aflever brugsanvisningen.

- Oplys operatgren om at ethvert omstruktureringsar-
bejde eller ombygning, som kan skade Iufttilfarslen til
forbraendingen, ger det nedvendigt at udfere en ny
kontrol af apparatets funktioner.

Funktion med andre gastyper

For at skifte til en anden type gas, f.eks. fra metangas til
flydende gas, skal man anvende passende dyser til blusset,
som anfert i tabellen BLUS. Blussets dyser til de forskellige
typer gas, som har paskrevet den relative diameter i hun-
drededele af mm, ligger i en pose, der leveres sammen med
apparatet. Nar omdannelsen eller tilpasningen er fuldendt,
udferes kontrollen af apparatets funktioner som beskrevet
i afsnittet "Kontrol af funktionerne”. Nar indstillingen er aen-
dret, skal den nye gastype anfores pa typeskiltet.

Udskiftning af dysen pa hovedblusset (Fig. 4A - 4B)

For at skifte dysen (30) skal skuffen til saftopsamling tages
ud, og skruerne som fastger betjeningspanelet skal lasnes.
Tag betjeningspanelet af. Med en passende nagle skrues
dysen ud ad dyseholderen og udskiftes med en ny (se
tabellen "BLUS"). Hvis det er nedvendigt skubbes regule-
ringsbgsningen til luften bagud ved at lgsne skruen (39).
Pa denne made er det nemmere at udfgre udskiftningen.
Efter at have monteret den nye dyse, genoprettes den
primaer lufttilfersels afstand "A” (se tabellen "BLUS").

Regulering af vageflammen (Fig. 5A - 5B)

Vageflammen er med dyse og fast luft. Det eneste indgreb

som skal udferes, er udskiftningen af dyserne afheengigt af

gastypen, ved at gere folgende:

- Skru metrikken der trykker pa dobbeltkeglen (nr. 14) af
og genbrug dobbeltkeglen (nr. 15) og vagedysen (nr.
16).

- Udskift vagedysen med den som passer ved at konsul-
tere tabellen "BLUS".

- Efter at have udskiftet vagedysen skrues metrikken, der
trykker pa dobbeltkeglen, (nr. 14) pa sammen med den
tilherende dobbeltkegle (nr. 15).

Indstilling af minimumsflammen (Fig. 1 - 2)
Med henvisning til tabellen “BLUS” indstilles mini-
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mumsskruen (20) pa felgende made:

- Ved drift med flydende gas, skal skruen til indstilling af
minimumsflammen skrues til, indtil den reor ved pane-
let.

- Ved drift med metangas:

1- Lokalisér knappen pé den tilherende hane.

2- Teend for blusset og saet det pd minimum.

3- Reguler minimumskapaciteten ved at skrue pa
skruen 20 (Fig. 1-2), ved at lgsne den eges kapaci-
teten, og ved at stramme den formindskes kapacite-
ten.

4- Nar man har opnaet den flamme, som man anser
for passende som minimumsflamme, skal man
kontrollere, at den stemmer overens med den mini-
mumskapacitet, som er angivet i tabellen "TEKNISKE
DATA". Kontrollen skal udferes ifslge den "volume-
triske metode” allerede beskrevet tidligere, altsa:

5- Foretag en aflaesning af gasteelleren og start samti-
dig stopuret.

6- Efter et tilstraekkeligt tidsrum, f.eks. 10 minutter,
stoppes stopuret og teelleren afleeses igen.

7- Beregn gassen som er Igbet igennem i de 10 mi-
nutter (forskellen mellem de to afleesninger) f.eks. 1.
aflesning - 2. aflaesning = 30 liter (0,03m°).

8- Beregn nu minimumsydelsen ved at anvende form-
len for den volumetriske metode (se foregdende
afsnit). Ydelse (kw) = forbrug (m>/h) for metanens
kalometriske breendvaerdi
Hvis ydelsen skulle veere mindre end vaerdien anfert
i tabellen, skal minimumsskruen lgsnes yderligere
og kontrollen gentages.
10-Hvis ydelsen skulle vaere storre end veaerdien anfort i

tabellen, skal minimumsskruen strammes yderligere

og kontrollen gentages. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litri

x 60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

e}
T

VEDLIGEHOLDELSE

Vaer opmaerksom!
For ethvert vedligeholdelses- eller reparationsindgreb skal
apparatet frakobles gasforsyningen.

De folgende vedligeholdelsesindgreb skal udferes mindst
en gang om aret:
- Kontrol af at alle regulerings- og sikkerhedsanordnin-
ger fungerer.
- Kontrol af blussenes funktion:
- teending;
« forbraendingssikkerhed;
- Kontrol af de forskellige funktioner ifalge proceduren
beskrevet i afsnittet "Kontrol af funktionerne”.

Hvis det skulle veere nedvendigt at rengere hovedblusset,

skal det gores pé folgende made (Fig. 4A - 4B):

a) Tag betjeningsknapperne, saftopsamlingsskuffen og
panelet af, efter at have skruet fastgeringsskruerne ud.

b) Lasn gasledningen fra dyseholderen ved at skrue den
tilherende skruesamling af (28).

c) Tag metalpladen foran braendkammeret af ved at
indvirke pa fastgeringsskruerne. Lasn herefter skruerne
som fastger pladen pé forsiden af hovedblusset.

Hovedblusset kan nu tages ud og rengeres. Renggr grun-

digt blussets udgangsabninger med et redskab eller en

lille pind med en passende diameter. Genmontér blusset

og vaer opmaerksom pa at seette det korrekt med bagsiden

i hakket p& breendkammeret.

- Kontrollér at ruten til udledning af gassen ikke har de-
fekter af nogen art.

LISTE OVER OG UDSKIFTNING
AF ANBEFALEDE RESERVEDELE

ANVEND UDELUKKENDE ORIGINALE RESERVEDELE
LEVERET AF PRODUCENTEN. Udskiftningen af dele ma
kun udfgres af autoriseret personale!

For at udskifte de folgende dele skal man forst tage
betjeningsknapperne af, tage saftopsamlingsskuffen ud
og tage betjeningspanelet af (efter at have lgsnet alle fa-
stgeringsskruerne).

Teendror (Fig. 5A - 5B)
Teendreret (37) tages ud nedefra. Frakobl teendingslednin-
gen, lesn fastgeringsmetrikken og indszet et nyt taendror.

Gashane (Fig.1-2-3)

Lasn gasrerenes og termoelementets skruesamlingerne,
lasn herefter skruerne der fastger forsyningen til gasram-
pen og indszet en ny hane.

Termoelement (Fig. 1 -2 -3 og 5A - 5B)

Losn skruesamlingerne som fastger termoelementet til
gassens armaturet (haner, ventiler) og til vageflammen.
Indszet den nye del.

Nar udskiftningen er fuldendt, genmonteres panelet og de
tilhgrende dele i den rigtige orden.

ADVARSEL

Efter at have udskiftet dele vedrgrende gasforsynin-
gen er det ngdvendigt at kontrollere, at de slutter teet
samt kontrollere de forskellige elementers funktion.

BRUGSINSTRUKTIONER

IBRUGTAGNING

Apparatet er beregnet til professionel brug og ma ude-
lukkende anvendes af kvalificeret personale.

Det anbefales, at brugeren kontrollerer, at apparatet er
monteret korrekt. Producenten fraleegger sig ethvert an-
svar som folge af forkert montering, utilstraekkelig vedli-
geholdelse og ukorrekt anvendelse. For apparatet tages i
funktion, SKAL MAN LASE BRUGSANVISNINGEN | DENNE
FOLDER GRUNDIGT, med szerlig opmaerksomhed pa nor-
merne vedrgrende sikkerhedsanordningerne. Luk altid
gastilferselshanerne efter endt brug, iseer nar der udferes
vedligeholdelse eller reparationer. Falg ngje tilberedelse-
sanvisningerne, iseer det forste stykke tid, indtil der er op-
naet tilstreekkelig erfaring til, at man selv kan vaelge tider
og temperaturer.

Forste stegning pa pladen
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Vigtigt!

For apparatet anvendes ferste gang skal man rengere
pladens overflade grundigt med lunkent vand, rengering-
smiddel og en blad klud for at fjerne enhver rest af rust-
beskyttelse péfort i veerkstedet. Tor efter med en ren klud.

TANDING

Teending af vageblusset (Fig. 6)

Tryk pa knappen (4) og drej den mod venstre i position.
Hold knappen trykket ned og tryk samtidig flere gange
pa knappen til den piezoelektriske (gnist) teender (6) indtil
vageflammen teendes, og kan ses gennem abningen, (10)
der sidder pa panelet. Hold knappen trykket ned i endnu
cirka 15-20 sekunder. Hvis vageflammen skulle slukke sig
efter at knappen er sluppet, skal man gentage taendingen.
Teending af hovedblusset og temperaturregulering (Fig. 6)
For at teende hovedblusset skal knappen drejes leengere
mod venstre indtil den gnskede temperatur.

Termostaten er markeret i positionen fra @ indtil o ; De
indikative temperaturvaerdier for hver placering er de fol-
gende:

Position  grader °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> I IINFIENE 1

- For den termostatiske ventil er minimum i position 1,
mens maksimum er i position 7.

SLUKNING

Slukning ved normal funktion
Hvis man kun vil slukke hovedblussene, skal man dreje

betjeningsknappen til positionen * ;1 denne position
forbliver kun véageflammen teendt. For at slukke for hele
anlaegget, skal man dreje knappen til position @/0O;den-
ne position slukkes ogsa vageflammen.

Slukning i tilfeelde af fejl
I tilfaelde af fejl skal man lukke for gastilferslen til apparatet.

Adfeerd i tilfeelde af fejl og leengere driftsafbrydelser
Hvis apparatet skal forblive inaktivt i en laengere periode
eller i tilfeelde af fejl eller uregelmaessig drift, skal man
lukke hanen, der forbinder til gasforsyningen, som sidder
udenpa apparatet. Efter at have rengjort apparatet skal de
helt terre overflader i rustfrit stal beskyttes med et almin-
deligt rustbeskyttelsesprodukt, som kan kebes i en lokal
forretning. | tilfeelde af fejl skal assistanceservicen infor-
meres.

TAGEN VARE PA APPARATET

BEMARK!
For rengeringen skal man slukke apparatet, og vente pa
at det afkoles.

En grundig daglig rengering af apparatet garanterer en
upaklagelig funktion og lang levetid. Stéloverfladerne
skal rengores med opvaskemiddel oplast i meget varmt
vand med en blgd klud. Til mere steedigt snavs skal man
anvende ethylalkohol, acetone eller et andet ikke-alkohol-
baseret oplgsningsmiddel. Anvend aldrig skurepulver el-
ler aetsende stoffer som salt- eller svovlisyre. Brug af syrer
kan edeleegge apparatets funktion og kompromittere
sikkerheden. Anvend ikke bgrster, staluld eller skureklu-
de fremstillet i andre metaller eller legeringer, som kan
medfare rustmaerker gennem forurening. Af samme grund
skal man undgd kontakt med jernobjekter. Pas pd med
staluld eller barster i rustfrit stal der, selvom de ikke foru-
rener overfladerne, kan medfere skadelige ridser. Selvom
snavset er meget steedigt, md man under ingen omstaendi-
gheder anvende sand- eller slibepapir. Vi anbefaler som al-
ternativ at anvende syntetiske svampe (f.eks. Scotchbrite).
Man skal heller ikke anvende stoffer til rengering af selv,
og man skal passe pa klor- og svovilsyredampene, der f.eks.
opstar ved gulvvask. Sprgjt ikke vand direkte pa apparatet
for ikke at beskadige det. Efter rengering skal apparatet
skylles med rigeligt rent vand og terres grundigt efter med
en klud.
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INFORMATION TIL BRUGERNE AF PROFESSIONELLE APPARATER

I
I henhold til paragraf 24 i lovdekret af 14. marts 2014, nr. 49 "Gennemfgrelse af direktivet 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)".

Symbolet med skraldespanden med en streg over vist pa apparatet eller dets indpakning viser, at produktet, nar det
engang skal smides vaek, skal indsamles separat fra andre affaldstyper for at muliggere en korrekt behandling og
genbrug. Den sarskilte indsamling af dette professionelle apparat, nar det smides vaek, er organiseret og administreret:

a) Direkte af brugeren séfremt apparatet er blevet solgt under de gamle WEEE-regler, og brugeren beslutter at bortskaffe
det uden samtidig at kebe et nyt tilsvarende med de samme funktioner.

b) Af producenten, forstdet som det subjekt der farst har introduceret eller solgt produktet i et EU-land eller i et EU-land
salger - under eget maerke - det nye apparat, som skal erstatte det tidligere, séfremt brugeren, samtidig med at det
gamle apparat solgt under de gamle WEEE-regler kasseres, beslutter at kgbe et tilsvarende produkt med de samme
funktioner. | sidstnaevnte tilfeelde kan brugeren bede producenten om at afhente det padgaeldende apparat senest
inden for 15 fortlabende dage fra leveringen af det nye apparat.

c) Afproducenten, forstaet som det subjekt der forst har introduceret eller solgt produktet i et EU-land eller i et EU-land
salger - under eget maerke - apparatet, séfremt apparatet er solgt under den nye WEEE-regler.

Den seerskilte indsamling pa en passende made og efterfolgende afsendelse til genbrug, til videreforarbejdning og
bortskaffelse af apparatet pa en miljerigtig méade, bidrager til at undga eventuelle negative effekter pa milje og helbred
og hjaelper til genanvendelse og/eller genbrug af de materialer, som apparatet bestar af.

Hvis brugeren ulovligt bortskaffer apparatet, medferer det straf i overensstemmelse med galdende lovgivning.

GARANTICERTIFIKAT

VIRKSOMHED:

VEJ:

POSTNUMMER: BY:

PROVINS: INSTALLATIONSDATO:
MODEL
SERIENUMMER

ADVARSEL

Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar for eventuelle ungjagtigheder i dette haefte, der skyldes kopierings- eller trykfejl.
Fabrikanten forbeholder sig desuden retten til at foretage alle nedvendige og nyttige aendringer af produktet, sdfremt
de ikke har nogen indvirkning pa dets grundleeggende egenskaber. Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar, hvis
forskrifterne i denne vejleding ikke overholdes fuldstaendigt. Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar for direkte eller
indirekte skader, der skyldes forkert installation, manipulering, ringe vedligeholdelse, eller ukyndig anvendelse.
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KOKEPLATE MED GASS SERIE PLUS 600

Type app Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidsbenk (total h) |  Type
G6FL3B Kokeplate glatt benkeplate mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Kokeplate glatt krom benkeplate mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Kokeplate rillet benkeplate mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Kokeplate glatt plate med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Kokeplate glatt krom plate med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Kokeplate rillet plate med mgbel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Kokeplate glatt benkeplate mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/CR Kokeplate glatt krom benkeplate mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Kokeplate rillet benkeplate mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Kokeplate blandet glatt/rillet benkeplate mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Kokeplate glatt plate med meabel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Kokeplate glatt krom plate med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Kokeplate rillet plate med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Kokeplate blandet glatt/rillet plate med mgbel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
KOKEPLATE MED GASS SERIE MACROS 700

Type apparat Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidshenk (total h)|  Type
G7FL4B Kokeplate glatt benkeplate mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Kokeplate glatt krom benkeplate mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Kokeplate rillet benkeplate mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Kokeplate glatt plate med mebel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR Kokeplate glatt krom plate med mgbel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Kokeplate rillet plate med mgbel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Kokeplate glatt benkeplate 2 omrader mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Kokeplate glatt krom benkeplate 2 omrader mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Kokeplate rillet benkeplate 2 omrader mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Kokeplate blandet glatt/rillet benkeplate 2 omrader mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Kokeplate glatt plate 2 omrader med mgbel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Kokeplate glatt krom plate 2 omrader med mobel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Kokeplate rillet plate 2 omradder med mgbel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Kokeplate blandet glatt/rillet plate 2 omrader med mgbel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
KOKEPLATE MED GASS SERIE MAXIMA 900

Type apparat Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidsbenk (total h) |  Type
GYFLAM Kokeplate glatt plate med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Kokeplate glatt krom plate med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL4M/CPD Kokeplate glatt plate compound med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Kokeplate rillet plate med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Kokeplate glatt plate 2 omrader med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Kokeplate glatt krom plate 2 omrader med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Kokeplate glatt compound plate 2 omrader med mebel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Kokeplate rillet plate 2 omrader med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Kokeplate blandet glatt/rillet plate 2 omrader med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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KOKEPLATE MED GASS SERIE S700

Type apparat Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidshenk (total h)|  Type
SG7FL4B/CPD Kokeplate glatt compound benkeplate mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Kokeplate rillet compound benkeplate mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Kokeplate glatt compound benkeplate 2 omrader mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD Ecgl;i;:;zteiblandetglatt/nllet compound benkeplate mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/CPD | Kokeplate rillet compound benkeplate 2 omrader mm 800 x 730 x 250 (455) Al
KOKEPLATE MED GASS SERIE S900

Type apparat Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidsbenk (total h) [  Type
SGYFLAM Kokeplate glatt plate med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFLAM/CR Kokeplate glatt krom plate med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL4M/CPD Kokeplate glatt plate compound med mgbel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGY9FR4M Kokeplate rillet plate med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CR Kokeplate rillet krom plate med mabel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CPD Kokeplate rillet plate compound med mebel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGYFL8M-2 Kokeplate glatt plate, 2 omréder med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Kokeplate glatt krom plate, 2 omrader med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Kokeplate glatt compound benkeplate, 2 omrader mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR8M-2 Kokeplate rillet plate, 2 omrader med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Kokeplate rillet plate krom, 2 omrader med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Kokeplate rillet compound benkeplate, 2 omrader mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Kokeplate blandet glatt/rillet plate, 2 omréder med mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FM8M-2/CR Kokeplate blandet glatt/rillet krom plate, 2 omrader med mabel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CPD | Kokeplate blandet glatt/rillet compound benkeplate, 2 omrader med mobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
KOKEPLATE MED GASS SERIE LX900 TOP

Type apparat Beskrivelse Dim.: (B x D x H) Arbeidshenk (total h) Type
LXG9FL4/CPD Kokeplate glatt plate compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Kokeplate rillet plate compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFL8-2/CPD | Kokeplate glatt compound plate 2 omré&der mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFM8-2/CPD | Kokeplate rillet compound plate 2 omrader mm 800 x 900 x 290 (430) A1
LXGIFR8-2/CPD | Kokeplate blandet glatt/rillet compound plate 2 omréader mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTALLASJONSINSTRUKSJONER

MERK!

Tegningene det henvises til i kapitlene “GENERELL INFORMASJON”, “INSTRUKSJONER FOR GASSMODELLER”
og “INSTRUKSJONER FOR ELEKTRISKE MODELLER”, befinner seg pa de ferste sidene i denne bruksanvisningen.

BESKRIVELSE AV APPARATET

Robust struktur i stal, med 4 fgtter som er justerbare i
heyden. Utvendig bekledning i krom-nikkel-stal 18/10.
Platen i spesialstal har en glatt eller rillet overflate, den er
utstyr med sidevern og bakre vern mot sprut i stal. Det fin-
nes dessuten en skuff for oppsamling av stekefett i rustfritt
stal. Oppvarmingen av platen skjer ved hjelp av brennere
i rerformet krom stal, motstandsdyktige overfor termiske
og mekaniske belastninger. Pilotbrenneren er utstyrt med
faste injektorer. Justeringen av temperaturen er mulig
takket veere egnede kraner komplette med sikkerhesta-
nordninger. Vare kokeplater finnes i versjonen utstyrt med
glatt eller rillet plate.

Modellene G7FL8B-2« G7FL8B-2/CR+G7FR8B-2 - G7FM8B-2
« G7FL8M-2 + G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 « G7FM8M-2
GOFL8M-2 + GIFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGOFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD « SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD « LXGYFL8-2/
CPD « LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD « SG7FL8B-2/CPD
- SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD er utstyrt med separa-
te stekeplater, med uavhengige styringer for justering av
temperaturen.

KLARGJORING

Installasjonssted

Det anbefales & plassere apparatet i et rom med god ven-
tilasjon, helst under en avtrekksvifte. Det er mulig & mon-
tere apparatet enkeltvis eller sette det sammen med andre
apparater. En minimum avstand péa 150 mm fra sidene ma
i alle tilfeller overholdes og 150 mm fra baksiden i tilfelle
apparatet skulle befinne seg naer vegger i brennbart ma-
teriale. Hvis det ikke skulle vaere mulig a overholde disse
avstandene, ma du serge for passende sikkerhetstiltak
mot eventuell for stor varme, ved for eksempel & bekle
installasjonsoverflatene med fliser, eller ved @ montere
antistralevern. Sett apparatene pa et bord eller pa en
hylle laget av ikke brennbart materiale. For tilkoblingen
utferes, ma du kontrollere pa apparatets merkeskilt om
det er klargjort og om det passer til den typen gass som
ertilgjengelig. | tilfelle apparatet virker med en annen type
gass, les avsnittet "Drift med andre typer gass”.

Lovforskrifter, tekniske regler og direktiver

Fer montering, overhold falgende forskrifter:

- standarder UNI CIG 8723

- lokale byggelovsverk og forskrifter for brannvern;
- gjeldende standarder for arbeidsvern;

- forskriftene til Gassverket;

- gjeldende forskrifter fra CEl (Comitato Elettrotecnico
Italiano - Italiensk Elektroteknisk Komité);
- Brannvesenets forskrifter.

INSTALLERING

Montering, installasjon og vedlikehold skal utferes av fir-
maer som er godkjente av det lokale Gassverket i samsvar
med gjeldende lover. Be forst av alt om det lokale Gassver-
kets mening.

Fremgangsmater for installering
For en korrekt vatring av apparatet skal du justere pa fatte-
ne, som er justerbare i hgyden.

Tilkobling til gassforsyningen

Tilkoblingen til munningen pa 3/8" G eller 1/2" G som fo-
rutsett av apparatet kan vaere fast eller av avtagbar type
ved a bruke et lovmessig koblingsstykke. Ved bruk av
beyelige slanger ma de veere i rustfritt stal og i samsvar
med standarden. Etter endt tilkobling skal tetningene
kontrolleres ved bruk av en egnet spray som varsler om
lekkasjer.

Roykutslipp

Apparatene mé installeres i rom der forbrenningspro-
duktene enkelt kan feres ut, i samsvar med installasjon-
sforskriftene. Apparatene anses (se tabellen “TEKNISKE
DATA") som gassapparater av typen "A": De er ikke ment &
skulle kobles til et utlgp for forbrenningsgasser.

Disse apparatenes utslipp ma skje direkte i et dertil egnet
luftavtrekk, eller lignende innretninger, som ma vaere tilko-
blet en garantert effektiv skorstein eller direkte utenders.
Ved mangel pa dette kan man bruke et luftavtrekk som er
direkte tilkoblet utenders, med passende kraft, se tabellen
"TEKNISKE DATA", pluss nedvendig utskifting av luft slik at
brukerne jobber i et behagelig klima.

PLASSERING

Forberedende inngrep for plassering

For plasseringen anbefales det & ta bort den palimte ver-
nebekledningen. Rengjer deretter ngye arbeidsoverflaten
og de ytre delene med lunkent vann og rengjgringsmiddel
ved bruk av en fuktig klut, og terk deretter med en ren klut.

Igangsetting

For igangsetting tilrades det & kontrollere at apparatets
egenskaper (kategori og typen gass som brukes) tilsvarer
familien og gruppen gass som finnes pa installasjonsste-
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det. | motsatt tilfelle sgrg for a ga over til pakrevd gassfa-
milie eller tilpass apparatet til krevd gruppe gass (se avsnit-
tet "Drift med andre typer gass”). For igangsetting felg
bruksanvisningene.

Kontroll av effekten

Bruk dysene for nominell effekt som finnes pa apparatene.
Effekten kan vaere av to typer:

- nominell, gjengitt pa apparatets merkeskilt

- redusert.

Dysse dysene omtales i tabellen “BRENNERE".

Trykket i gasstilferselen ma ligge innenfor de omradene
som er vist i tabellen brennere.

Utenfor disse trykkgrensene er det ikke mulig & bruke ap-
paratene.

@nskes det en ytterlige kontroll av effekten, er det mulig
& utfere den ved hjelp av en teller ved a folge den sakalte
"volumetriske metoden".

Normalt er det likevel tilstrekkelig med en kontroll av dyse-
nes korrekte funksjon.

Kontroll av tilferselstrykket (Fig. 1-2-3)
Tilferselstrykket skal madles ved hjelp av en trykkmaler
(minimal oppl@sning pa 0,1 mbar). Fjern skruen (22) fra
trykkstopselet og koble til manometeret: Etter at trykket er
malt, skrue skruen hermetisk til igjen (22).

VIKTIG: Kontrollen av trykket ma utferes med alt gas-
sutstyret tilkoblet og fungerende.

Kontroll av effekten i henhold til den volumetriske meto-
den

Ved hjelp av en gassmaéler og et kronometer er det mulig a
maéle gassforbruket i tidsenheten. Denne verdien skal sam-
menlignes med verdien E som beregnes

Brennerens effekt

Gassens varmeevne

Det er viktig at malingen av effekten utfgres mens appa-
ratet er uvirksomt.

Brennerens effekter, nominell og redusert, beregnet ved
verdien for nominelt trykk, oppnas ved a se i tabellen
“BRENNERE". Gassens varmeevne kan fas ved henvendelse
til det lokale gassforsyningsverket.

Kontroll av hvordan maskinen fungerer

Kontrollere om typen dyser som brukes tilsvarer de forut-
sett i tabellen “BRENNERE". Kontrollere at trykkreduktoren
som brukes har en sterre stremningshastighet enn sum-
men av forbruksstremningshastighetene til alt utstyret
som er tilkoblet. Kontrollere at gassens ledningsrer passer.

Kontroll av pilotflammen

For en korrekt justering skal flammen omsvepe varmeele-
mentet og vaere perfekt a se pa. | motsatt tilfelle kontrolle-
re om injektoren er den riktige for typen gass som brukes.

Kontrollere av primaerluften
Flyten av luftvolumet er riktig regulert nar det finnes et
passende vern mot at flammen bruser opp nar brenne-

ren er kald eller at flammene slar tilbake nar brenneren er
varm. | tabellen “TEKNISKE DATA" gis malene for primaerluft
for forbrenning

Kontroll av funksjoner

- Sett apparatet i drift.

- Kontrollere at gassrorene er tette;

- Kontrollere brennerens flamme, ogsé ved et minimum.

Advarsler for installatgren

- Forklar og vis brukerne drift og bruk av maskinen i
henhold til anvisningene og overlat vedkommende
bruksanvisningen.

- Opplyse brukeren om at ethvert oppussingsarbeid eller
byggmessig endring som kan skade tilfarselen av luft
for forbrenningen gjer det nedvendig a foreta en ny
kontroll av apparatets funksjoner.

Drift med andre typer gass

For & ga over til en annen type gass, for eksempel fra me-
tangass til flytende gass, kreves det bruk av egnede dyser
for brenneren slik som foreskrevet i henhold til tabellen
BRENNERE. Dysene til brennerne for de forskjellige typene
gass, merket med den respektive diameteren i hundredels
millimeter, befinner seg i en pose som leveres sammen
med apparatet. Etter endt omvandling eller tilpassing
utfer en kontroll av funksjonene som beskrevet i avsnittet
"Kontroll av funksjonene". Nar man endrer innstillingen,
skal man angi den nye typen gass pa skiltet.

Utskifting av hovedgassbrennerens injektor (Fig. 4A - 4B)
For a skifte ut dysen (30), trekk ut skuffen for oppsam-
ling av stekefett og losne festeskruen til styrepanelet.
Ta bort panelet. Med en egnet ngkkel, skru lgs dysen far
dyseholderen og skift ut dysen med en ny en (se tabell
“BRENNERE”). Om ngdvendig, skyv muffen for luftjuste-
ring bakover ved 3 lgsne pé skruen (39); Pa denne maten
forenkles utskiftingen. Etter & ha montert den nye dysen,
gjenopprett avstanden for primaerluften “A” (se tabellen
“BRENNERE").

Regulering av pilotflammen (Fig. 5A - 5B)

Pilotflammen er med dyser og fast luft. Det eneste inn-

grepet som er pakrevd er & skifte ut dysene alt etter typen

gass som benyttes. Dette gjores ved a ga frem pa felgende

mate:
Demontere panelet ved a lgsne festeskruene.

- Skru les mutteren som holder tvekjeglen pa plass (nr.
14) og ta ut tvekjeglen (nr. 15) og pilotdysen (nr. 16).

- Skift ut pilotdysen med den passende funnet ved hjelp
av tabellen “BRENNERE".

- Etter utfert utskiftingen av pilotdysen skrus mutteren
som trykker pa tvekjeglen pa plass igjen (nr. 14) med
den respektive tvekjeglen (nr. 15).

Justering av minimum (Fig. 1 - 2)
Med utgangspunkt i tabellen “BRENNERE” justere mini-
mumsskruen (20) som felger:
For bruk med flytende gass, ma reguleringsskruen for
minimum vaere skrudd i anslag;
- For drift med metangass
1- Finnknotten til den tilsvarende kranen.
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2 - Skru pa brenneren og sett blusset pa minimum.

3 - Justere stremningshastigheten for minimum ved
hjelp av skruen 20 (Fig. 1-2), ved a lgsne den okes
stremningshastigheten og ved a stramme den
minskes stremningshastigheten.

4 - Nar flammen som anses som passelig for minimum
styrke er nadd, kontrollere at den tilsvarer strom-
ningshastigheten for minimum styrke som angitt
i tabellen “TEKNISKE DATA". Kontrollen skal utferes
i henhold til den “volumetriske metoden” allerede
beskrevet ovenfor, det vil si:

5 - Foreta en avlesning av gassmaleren og sett samtidig
kronometeret i gang.

6 - Etter en passende lang tid, for eksempel 10 minut-
ter, stans stoppeklokken og foreta en ny avlesning
av maleren.

7 - Beregn hvor mye gass som har passert i lopet av de
10 minuttene (forskjellen mellom de to avlesninge-
ne) f. eks. maling 12 - méling 22 = 30 liter (0,03m®).

8- Beregn na effekten ved minimum, ved bruk av
formelen for den volumetriske metoden (forrige
avsnitt). Effekt (kw) = forbruk (m?/h) for metangas-
sens varmeevne

9 - Skulle effekten veere mindre enn verdien som angis i
tabellen, lgsne skruen for minimum fortsatt og gjen-
ta kontrollen.

10 -Skulle effekten veere storre enn verdien som angis i
tabellen, fest skruen for minimum fortsatt og gjen-
ta kontrollen. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 liter x 60/10 x
9,45 kw/h = 1,700 kw

VEDLIKEHOLD

Advarsel!
For ethvert vedlikeholds- eller reparasjonsinngrep utferes,
ma apparatet frakobles gasstilforselen.

Utfer felgende vedlikeholdsinngrep minst én gang i aret:

- Kontroll av at alle justerings- og sikkerhetsanordninge-
ne fungerer,

- Kontroll av at blussene fungerer,
- tenning;
« sikkerhet for brenningen;

- Kontroll av de forskjellige funksjonene i henhold til
fremgangsmaten beskrevet i avsnittet "Kontroll av
funksjoner"

Skulle det veere ngdvendig & rengjere hovedbrenneren, ga

frem pa felgende mate (Fig. 4A - 4B):

a) ta bort styreknottene, skuffen for oppsamling av steke-
fett og instrumentpanelet etter at festeskruene dets er
losnet;

b) lgsne gasstilferselen fra dyseholderen ved & skru lgs det
respektive skruekoblingsstykket (28);

c) ta bort frontplaten fra forbrenningskammeret ved &
bruke festeskruene, lgsne deretter festeskruene til pla-
ten foran til hovedbrenneren.

Hovedbrenneren kan trekkes ut for & rengjeres. Rengjore
brennerens utgangsapninger ngye ved hjelp av et verktey
eller en pirker med passende diameter. Idet brenneren
monteres pa nytt pass pa at den settes korrekt inn med

den bakre delen inn i hektet til forbrenningskammeret.
- Kontrollere at gassens temmingsvei ikke har skader el-
ler feil.

LISTE OVER ANBEFALTE RESERVEDELER
OG UTSKIFTINGER AV DISSE

BRUK BARE ORIGINALE RESERVEDELER LEVERT AV
PRODUSENTEN. Delene skal skiftes ut av godkjent
personale! For a skifte ut folgende deler trekk forst
ut styreknottene, trekk ut skuffen for oppsamling av
stekefett og fjern styrepanelet (etter & ha Igsnet feste-
skruene).

Tennplugg (Fig. 5A - 5B)

Tennpluggen (37) trekkes ut nedenifra. Koble fra ten-
ningskabelen, lgsne festemutteren og sett inn en ny
tennplugg.

Gasskrans (Fig. 1-2-3)

Lesne skruekoblingsstykkene til gassrerene og termo-
elementet, lgsne deretter festeskruene til gassrampens
innforsel og sett inn en ny kran.

Termoelement (Fig. 1 -2 -3 og 5A - 5B)

Lasne skruekoblingsstykkene som fester termoelementet
til gassarmaturen (kraner, ventiler) og til pilotbrenneren,
sett deretter inn den nye delen.

Etter at utskiftingen er klar, montere panelet og de re-
spektive delene i riktig rekkefalge.

ADVARSEL

Etter at gasstilforselens deler er skiftet ut, er det
nedvendig & utfere en kontroll av tetningene samt
funksjonene til de forskjellige elementene.

BRUKSANVISNING

IDRIFTSETTING

Apparatet er til profesjonell bruk og skal kun brukes av
kvalifisert personale.

Vi anbefaler brukeren a kontrollere at apparatet installeres
pa egnet mate. Fabrikanten fraskriver seg alt ansvar for
skader som skyldes darlig installasjon, mangelfullt vedli-
kehold eller ukyndig bruk.

For apparatet settes i funksjon ma man LESE N@YE
BRUKSANVISNINGEN | DETTE HEFTET, med spesiell
oppmerksomhet overfor sikkerhetsinnretningenes stan-
darder. Steng alltid gasskranene etter bruk, szerlig under
vedlikeholdsoperasjoner og reparasjoner. Folg reglene for
frityrkoking neye, saerlig i den forste brukstiden, helt til du
far sé god praksis og erfaring at du personlig kan velge ko-
ketider og -temperaturer.

Forste gangs bruk av kokeplaten

Viktig!

For apparatet tas i bruk for ferste gang ma overflaten
rengjores ngye med lunkent vann og rengjeringsmiddel.
Bruk en myk klut for a fjerne alle rester av rustmiddelet
som er pafert pa fabrikken, tork deretter med en ren klut.
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TENNING

Tenning av pilotgassbrenneren (Fig. 6)

Trykk pé knotten (4) og vri den mot venstre, i posisjon.
Hold knotten inne og bruk samtidig knappen til den pie-
zoelektriske tenningen (6) til pilotflammen tennes, som er
synlig gjennom apningen (10) som befinner seg pa instru-
mentpanelet. Hold knotten inne i cirka 15-20 sekunder til.
Hvis pilotflammen slukker seg nar knotten slippes, gjenta
tenningsoperasjonen. Tenning av hovedgassbrenneren og
justering av temperaturen (Fig. 6).

For a sla pa hovedbrenneren, vri knotten ytterligere mot
venstre, frem til ensket temperatur.

Termostaten kjennetegnes av posisjoner fra § til 0 ; ver-
diene som gis for temperaturen for hver posisjon er som
folger:
Posisjon  grader °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> IR INENENY 3

- For termostatventilen er minimum lik posisjon 1 og
maksimum i posisjon 7.

AVSLAING

Avslaing under normal drift
Hvis bare hovedbrennerne skal slas av, vri bruksknotten i

posisjo * ; i denne stillingen forblir bare pilotflammen
tent. For & koble ut hele anlegget fullstendig, drei knotten
i posisjon @/0; i denne stillingen slas ogsa pilotflammen
av.

Avslaing i tilfelle fei
| dette tilfellet steng av gasstilferselen til apparatet.

Hvordan oppfore segq i tilfelle feil eller lengre tids stil-
lestans av bruk

| tilfelle apparatet ikke skal brukes under en lengre perio-
de eller i tilfelle feil eller problematisk drift, lukk kranen for
tilkobling til gassnettet som befinner seg pa utsiden av
apparatet. Etter at alle rengjeringsinngrepene er utfert,
skal overflatene i rustfritt stal, godt terket, beskyttes med
produkter som normalt er & finne i handelen og som be-
skytter mot etsing og rust. | tilfelle feil, ta kontakt med
teknisk assistanse.

IVARETAKELSE AV APPARATET

ADVARSEL!

Fer rengjoring sla av apparatet og la det kjgles ned.

En grundig daglig rengjering av apparatet vil sikre perfekt
drift og lang varighet.

Overflatene i stal skal rengjeres med oppvaskmiddel
(for vanlig oppvask) blandet ut i veldig varmt vann og
ved bruk av en myk klut; for smuss det er vanskeligere a

fierne bruk etylsprit, aceton eller annet lgsemiddel uten
halogen; ikke bruk skurepulver eller etsende stoffer som
kloridisk syre/saltsyre eller svovelsyre. Bruk av syrer kan
medfere redusert drift og sikkerhet av apparatet. Ikke bruk
berster, stalull eller svamper med slipende effekt som er
lagd av metall eller andre legeringer som kan smitte av
med rustflekker. Av den samme arsaken skal man unnga
kontakt med gjenstander i jern. Se opp for svamper eller
bearster i rustfritt stal som, selv om de ikke smitter overfla-
tene med rust, kan forarsake stygge riper.

Om apparatet er spesielt skittent, sa bruk for all del ikke
sandpapir eller smergelpapir. Vi anbefaler derimot bruk av
syntetiske svamper (f. eks. svampen fra Scotchbrite). Stof-
fer for selvpuss skal heller ikke brukes, og man ma passe
seg for damp fra kloridisk eller svovelsyre som kommer fra
for eksempel fra vasking av gulv. Ikke rett vannstraler mot
apparatet for & unnga a skade det. Etter rengjering, skyll
neye med rent vann og terk ngye med en klut.
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INFORMASJON TIL BRUKERE AV PROFESJONELT UTSTYR

I henhold til art. 24 i Lovdekretet av 14. mars 2014, nr. 49
"Gjennomfering av direktivet 2012/19/EU om elektrisk og elektronisk avfall (WEEE)".

En avfallsdunk med kryss over pa apparatet eller pa emballasjen indikerer at produktet etter endt brukstid skal behandles
separat fra annet avfall for hensiktsmessig behandling og gjenvinning. Seerlig organiseres og handteres spesialavfallet fra
dette profesjonelle apparatet etter endt brukstid pa en av felgende mater:

a) direkte av brukeren, dersom apparatet kom i salg fer innferingen av det nye WEEE direktivet og brukeren selv
bestemmer seg for & kassere det uten a erstatte det med et nytt, tilsvarende apparat med samme funksjoner;

b) av produsenten, forstatt som den som ferst introduserte og markedsferte apparatet i EU-land, eller som selger det
nye apparatet som erstatter det forrige med sitt merke i EU-land, dersom brukeren samtidig som han bestemmer seg
for a kassere det gamle apparatet, i salg fer innferingen av det nye WEEE direktivet, kjgper et nytt, tilsvarende apparat
med samme funksjoner. | sistnevnte tilfelle kan brukeren kreve at produsenten henter dette apparatet innen 15 dager
etter leveringen av det nye apparatet;

av produsenten, forstatt som den som forst introduserte og markedsforte, eller som selger apparatet med sitt merke
i EU-land, dersom apparatet kom i salg etter innferingen av det nye WEEE direktivet.

C

Hensiktsmessig avfallsbehandling for pafalgende resirkulering av apparatet, eller behandling og miljevennlig kassering,
bidrar til & forhindre mulige negative effekter pa miljo og helse, og fremmer gjenbruk og/eller resirkulering av
materialene apparatet bestar av.

Ulovlig deponering av apparatet fra brukerens side innebzaerer bruk av sanksjoner etter gjeldende

lovbestemmelser.
GARANTISEDDEL
FIRMA:
VEI:
POSTNUMMER: STED:
DISTRIKT: INSTALLASJONSDATO:
MODELL
KOMPONENTNUMMER:
ADVARSEL

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for mulige ungyaktigheter som matte finnes i dette heftet som folge av
kopierings- eller trykkfeil. Produsenten forbeholder seg videre retten til & gjore de endringer pa produktet som anses
som nyttige eller nedvendige, uten at de grunnleggende egenskapene endres. Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar
i tilfelle forskriftene i handboken ikke overholdes til punkt og prikke.

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for direkte eller indirekte skader som skyldes feilaktig installasjon, tukling,
ufullstendig vedlikehold eller feilaktig bruk av apparatet.
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GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE PLUS 600

Typ av app Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
G6FL3B Slat kokplatta for spishall mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Slat krombelagd kokplatta for spishall mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Réfflad kokplatta for spishall mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Slat kokplatta med koksmobel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Slat krombelagd kokplatta med kéksmébel mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Réfflad kokplatta med kéksmobel mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Slat kokplatta for spishall mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Slat krombelagd kokplatta for spishall mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Réfflad kokplatta for spishall mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Bade slat/rafflad kokplatta for spishall mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Slat kokplatta med kéksmébel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Slat krombelagd kokplatta med kéksmébel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Réfflad kokplatta med kéksmébel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M Bade slat/rifflad kokplatta med kéksmobel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE MACROS 700

Typ av apparat Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
G7FL4B Slat kokplatta for spishall mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Slat krombelagd kokplatta for spishall mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Réfflad kokplatta for spishall mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Slat kokplatta med kéksmébel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FLAM/CR Slat krombelagd kokplatta med koksmabel mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Réfflad kokplatta med kdksmobel mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 Slat kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Slat krombelagd kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Réfflad kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Bade slat/rafflad kokplatta med 2 zoner fér spishill mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Slat kokplatta med 2 zoner med koksmaobel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Slat krombelagd kokplatta med 2 zoner med kdksmobel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Réfflad kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Bade slat/rafflad kokplatta med 2 zoner med kéksmobel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE MAXIMA 900

Typ av apparat Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
GIFL4AM Slat kokplatta med koksmobel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CR Slat krombelagd kokplatta med kdksmaobel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CPD Slitpolerad kokplatta inbyggd i kéksmébel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR4M Réfflad kokplatta med kéksmobel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Slét kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Slat krombelagd kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GOFL8M-2/CPD Slat inbyggd kokplatta med 2 zoner med kéksmaobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Réfflad kokplatta med 2 zoner med kdksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Bade slat/réfflad kokplatta med 2 zoner med kéksmobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE S700

Typ av app Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
SG7FL4B/CPD Slat inbyggd kokplatta med for spishéll mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FR4B/CPD Rafflad inbyggd kokplatta med fér spishall mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Slat inbyggd kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD | Bade slat/rafflad inbyggd kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FR8B-2/CPD | Réfflad inbyggd kokplatta med 2 zoner for spishall mm 800 x 730 x 250 (455) Al

GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE S900

Typ av apparat Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
SGIFL4M Slat kokplatta med kéksmébel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGY9FLAM/CR Slat krombelagd kokplatta med kéksmdbel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Slat inbyggd kokplatta med koksméobel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4AM Réfflad kokplatta med kdksmébel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Réfflad krombelagd kokplatta med kéksmobel mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Réfflad inbyggd kokplatta med kéksmobel mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Slat kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CR Slat krombelagd kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | Slat inbyggd kokplatta med 2 zoner med koksmobel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Rafflad kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR Réfflad krombelagd kokplatta med 2 zoner med koksmobel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CPD | Réfflad inbyggd kokplatta med 2 zoner med koksméobel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FM8M-2 Bade slat/réfflad kokplatta med 2 zoner med kéksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2/CR Bade slét/réfflad krombelagd kokplatta med 2 zoner med koksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFM8M-2/CPD | Béde slét/réfflad inbyggd kokplatta med 2 zoner med koksmébel mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GASDRIVEN KOKPLATTA SERIE LX900 TOP

Typ av apparat Beskrivning Dim.: (L x D x H) Arbetsyta (totalhdjd) Typ
LXG9FL4/CPD Slat kokplatta compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR4/CPD Réfflad kokplatta compound mm 400 x 900 x 290 (430) A1
LXGIFL8-2/CPD | Slat kokplatta compound med 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Réfflad kokplatta compound med 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXGIFR8-2/CPD | Bade slat/réfflad kokplatta compound med 2 zoner mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTALLATIONSANVISNINGAR

VARNING!

De figurer som omnamns i kapitlen "ALLMANNA VARNINGAR’, "BRUKSANVISNING FOR GASMODELLER” och
"BRUKSANVISNING FOR ELEKTRISKA MODELLER” &terfinns pa de forsta sidorna i denna handbok.

BESKRIVNING AV APPARATEN

En robust stdlstomme med 4 ben som det gaér att regle-
ra héjden pa. Ytterholje i kromnickelstal 18/10. Plattan av
specialstal har en slat eller rafflad yta som ar forsedd med
stélskydd pa sidorna och baktill mot stank. Dessutom ar
den forsedd med spillada i rostfritt stal. Plattan varms upp
med rorformade brannare i kromstal, som &r resistenta
mot termiska eller mekaniska belastningar. Pilotbrannaren
ar forsedd med fasta injektorer. Det gar att reglera tempe-
raturen med de tillhérande kranarna som &r férsedda med
sakerhetsanordningar. Véra kokplattor finns tillgangliga i
versioner forsedda med slat eller rafflad platta.
Modellerna G7FL8B-2 . G7FL8B-2/CR . G7FR8B-2 -
G7FM8B-2 - G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 -
G7FM8M-2 « GOFL8M-2 - G9FL8M-2/CR « G9FL8M-2/CPD
« G9FR8M-2 « GOFM8M-2 + SGIFL8M-2 - SGOFL8M-2/CR -
SGYFL8M-2/CPD - SGOFR8M-2/CPD - SG9FM8M-2/CPD -
LXG9FL8-2/CPD « LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG-
7FL8B-2/CPD « SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD ér for-
sedda med separata kokzoner, samt med vred for justering
av temperaturen.

FORBEREDELSE

Installationsplats

Vi rekommenderar att ni placerar apparaten i ett val venti-
lerat utrymme, helst under en flakthuv. Det gar att mon-
tera apparaten for sig sjalv eller placera den bredvid andra
koksapparater. Ni maste hur som helst se till att det finns
ett fritt minimiutrymme pa 150 mm langs med sidorna och
150 mm langs med baksidan om apparaten star i narheten
av vaggar av lattantandligt material. Om det inte gar att
respektera dessa avstand ska ni tillhandahalla lampliga
skyddsatgarder mot eventuella varmedverbelastningar, till
exempel genom att kld monteringsytorna med kakelplat-
tor eller montera stralsékra skydd. Placera apparaterna pa
ett bord eller pa ett plan av icke brannbart material. Kon-
trollera pé apparatens tekniska markskylt om den &r [am-
plig for den typ av gas som finns tillgénglig, innan ni anslu-
ter apparaten till gasnatet. Om apparaten fungerar med en
annan typ av gas, var god konsultera avsnittet "Funktion
med andra typer av gas".

Lagstiftning, tekniska regler och direktiv

Observera foljande férordningar infér monteringen:

- normerna UNI CIG 8723

- lokala byggnadsférordningar och brandsakra foreskrifter
- gallande foreskrifter for skyddsforebyggande atgarder
- gasverkets forordningar

- gallande CEI-férordningar
- VVF-férordningar.

INSTALLATION

Montering, installation och underhall ska utféras av fore-
tag som godkants av det lokala gasverket i enlighet med
géllande lagstiftning. Fraga forst det lokala gasverket om
rad.

Installationssatt
For en korrekt planutjamning av apparaten ska du reglera
hojden pa fotterna.

Gasanslutning

Anslutningen till gasintagets munstycke pa 95 mm G el-
ler 127 mm G som ska finnas pa apparaten kan vara fast
eller avtagbart med hjélp av ett normalt anslutningsdon.
Anvénder ni slangar, ska dessa vara av rostfritt stal och
Overensstdmma med gallande standardnormer. Nar an-
slutningen slutforts ska ni kontrollera att kopplingen haller
tatt med hjalp av en sprej som upptacker eventuella lackor.

Rokgaskanal

Apparaterna ska placeras i lokaler som &r lampliga for
avledning av férbranningsprodukter i enlighet med gal-
lande installationsnormer. Apparaterna betraktas som (se
tabellen "TEKNISKA DATA") gasdrivna apparater av typ "A™:
De édr inte avsedda att kopplas till forbranningsprodukter-
nas utloppskanal.

Dessa apparater ska tomma ut forbranningsprodukterna
i lampliga flaktkapor eller liknande anordningar och ska
vara kopplade till en vél fungerande skorsten eller direkt
utomhus.

Vid avsaknad av detta &r det tillatet att anvanda en luftsug
som kopplats utifrdan, med en tillracklig kapacitet, se ta-
bellen "TEKNISKA DATA’, som okas for att garantera den
luftvéxling som &r nddvandig for att operatérerna ska ma
bra.

DRIFTSATTNING

Forberedande manévrar for driftsiattning

Fore driftsattningen ska det tsittande skyddshdljet tas av.
Rengor darefter arbetsytan och de yttre delarna noga med
ljummet vatten och 16sningsmedel samt en fuktig trasa.
Torka dérefter med en ren torkduk.

Driftsattning
Fore driftsattningen ska ni lampligen kontrollera att appa-
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ratens egenskaper (kategori och typ av gas som anvénds)
Overensstimmer med den gasfamilj och gasgrupp som
finns tillganglig pa platsen. | motsatt fall ska ni se till att
6verga till den gasfamilj som kravs eller anpassa er till den
gasgrupp som kravs (se avsnittet “Funktion med andra
typer av gas”). Folj anvéndarinstruktionerna for att driftsat-
ta apparaten.

Effektkontroll

Anvand munstyckena med den mérkeffekt som forutsetts
for apparaterna.

Effekten kan vara av tva olika sorter:

- nominell, som anges pa apparatens markskylt

- reducerad.

Vi hanvisar till nsmnda munstycken i tabellen "BRANNA-
RE".

Gasforsorjningstrycket ska ligga inom de intervall som an-
ges i tabellen for brannare.

Utanfér ovan namnda tryckgranser fungerar inte appara-
terna.

Om ni vill gora ytterligare en effektkontroll, gar det att
utféra med hjélp av en gasmatare och folja den sa kallade
"volymetriska metoden".

Normalt sett racker det dock att kontrollera att munstycke-
na fungerar korrekt.

Kontroll av ingangstryck (Fig.1-2-3)

Ingangstrycket ska mdatas med en manometer (mini-
miresolution 0,1 mbar). Ta av skruven (22) fran anslut-
ningspunkten och koppla till manometern: nar matningen
utforts ska skruven (22) dras at hermetiskt.

VIKTIGT: Tryckkontrollen ska utféras med all gasutrustning
ansluten och val fungerande.

Kontrollera effekten enligt den volymetriska metoden
Det gar att mata gasforbrukningen i tidsenheter med hjalp
av en gasraknare och en kronometer. Detta varde kom-
mer sedan att konfronteras med vérdet E berdknat enligt
foljande:

Brannarens effekt

Gasens varmevarde

Det ar viktigt att effektméatningen gors ndr apparaten ar i
vilolage.

Brannarens effekter, nominell och reducerad, som
berdknats enligt vardet for det nominella trycket, uppnér
man genom att konsultera tabellen "BRANNARE”. Gasens
varmevarde gar att efterfrdga hos det lokala gasverket.

Funktionskontroll

Kontrollera att den typ av munstycken som anvands 6ve-
rensstimmer med de som angetts i tabellen "BRANNARE”.
Kontrollera att den reducerventil som anvands har en
hogre kapacitet an summan av all den anslutna utrustnin-
gens forbrukningseffekt. Kontrollera att den gasslang som
anvands ar lamplig.

Kontroll av pilotlagan
Justeringen ar korrekt utford nar lagan omger termoe-
lementet och lagan ser perfekt ut. | annat fall ska ni kon-

trollera att &r injektorn lamplig fér den typ av gas som
anvands.

Kontroll av primérluft

Justeringen av luftvolymflodet &r korrekt utford nar
det finns ett lampligt skydd mot att ldgan hojs med kall
brénnare eller gar tillbaka med varm brannare. | tabellen
"TEKNISKA DATA” ges primérluftens matt for forbranning.

Kontroll av funktioner

- Séttigang apparaten.

- Kontrollera att gasslangarna haller tatt.

- Kontrollera brannarens ldga, dven minimilagan.

Varningar fér installatoren

- Forklara och visa fér anvandaren hur maskinen funge-
rar och hur den ska anvéndas enligt instruktionerna,
samt 6verldamna instruktionshandboken.

- Informera operatéren om att allt renoveringsarbete el-
ler @ndringar i byggnaden som kan skada lufttillflodet
for forbranning gor det nédvandigt att utféra en ny
kontroll av apparatens funktioner.

Funktion med andra gassorter

For att ga over till att anvanda en annan typ av gas, till
exempel fran metangas till flytande gas, maste munsty-
cken som ar anpassade till brannaren anvéandas i enlighet
med tabellen "BRANNARE". Brannarmunstyckena for olika
typer av gas, som markerats med relativ diameter i mm,
finns i en pase som levereras tillsammans med apparaten.
Nar munstyckena bytts ut eller anpassats ska ni utféra en
kontroll av apparatens funktioner enligt beskrivningen
i avsnittet "Kontroll av funktioner”. Nar instéllningen har
dndrats ska den nya typen av gas indikeras pa markskylten

Byte av huvudbrannarens munstycke (Fig. 4A - 4B)

For att byta munstycket (30), ska du dra ut spilldadan och los-
sa fastskruvarna pa kontrollpanelen. Ta av panelen. Skruva
av munstycket fran sin héllare med hjalp av en skruvnyckel
och byt ut munstycket mot ett nytt (se tabellen "BRANNA-
RE"). Vid behov ska du trycka luftjusteringsmuffen bakat
och lossa skruven (39), pé sé satt underlattas bytet. Nar
det nya munstycket har monterats ska primarluftens
avstand "A” aterstallas (se tabellen "BRANNARE”).

Justering av pilotlagan (Fig. 5A - 5B)

Pilotldgan brinner ur munstycken och med fast luftflode.

Det enda ingrepp som krdavs ar byte av munstycken

enligt den typ av gas som anvénds, enligt foljande

tillvdgagangssatt:

- Montera av panelen genom att lossa fastskruvarna.

- Lossa muttern (nr. 14) samt ta ut bobinen (nr. 15) och
pilotmunstycket (nr. 16).

- Byt ut pilotmunstycket mot ett annat lampligt genom
att konsultera tabellen "BRANNARE”.

- Nar pilotmunstycket bytts ut ska muttern (nr. 14) skru-
vas fast med tillhérande bobin (nr. 15).

Justering av minimilaga (Fig. 1 - 2)

Se tabellen “BRANNARE” och justera minimildgans skruv
(20) enligt,

- for funktion med flytande gas ska justeringsskruven
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dras at minimalt per anslag.
- for funktion med metangas:

1- Urskilj motsvarande krans vridhandtag.

2- Tand brannaren och for den till sitt minimilage.

3- Reglera minimieffekten genom att vrida pa skruven
20 (Fig. 1-2), effekten 6kas om man lossar pa skruven
och den minskar om man drar at skruven.

4- Nar ni fatt en lamplig laga for minimifunktion, var
god kontrollera att denna motsvarar minimieffekten
som anges i tabellen "TEKNISKA DATA". Kontrollen
ska goras enligt den volymetriska metoden som an-
getts ovan, namligen:

5- Las av gasmdtaren och starta samtidigt kronome-
ternigen.

6- Efter en tillrackligt lang tid, till exempel 10 minuter,
ska du stoppa kronometern och lasa av gasméataren
igen.

7- Berdkna hur mycket gas som gatt at under de 10
minuterna (skillnaden mellan de tva avlasningarna)
t.ex. avlasning 1 - avldsning 2 = 30 liter (0,03 m?).

8- Berdkna nu minimieffekten genom att tillampa den
volymetriska metodens formel (foregdende avsnitt).
Effekt (kw) = férbrukning (m®/h) fér metanets var-
mevarde
Om effekten skulle visa sig vara lagre @n vérdet i
tabellen, ska du lossa minimildgets skruv igen och
upprepa kontrollen.
10-Om effekten skulle visa sig vara hogre én vardet i

tabellen, ska du dra &t minimildgets skruv igen och

upprepa kontrollen. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 liter x

60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

UNDERHALL

©
T

Varning!
Koppla fran apparaten fran gasndtet innan ndgot un-
derhalls- eller reparationsarbete utfors.

Utfor féljande underhéllsmandvrar minst en gang per ar:

- kontrollera att alla justerings- och sakerhetsanordnin-
garna fungerar

- kontrollera brannarnas funktion:
« tandning
+ brannsakerhet

- kontrollera de olika funktionerna i enlighet med det
tillvdgagangssatt som beskrivs i avsnittet "Kontroll av
funktioner".

Om huvudbrannaren behéver rengéras, ga tillvaga enligt

foljande (Fig. 4A - 4B):

a) ta av vredena, spillddan och panelen efter att fastskru-
varna har lossats.

b) koppla fran gasledningen fran munstyckenas héllare
genom att skruva av tillhérande koppling (28);

c) ta av férbranningsrummets frontplat genom att vrida
pa fastskruven och lossa darefter pa platskivans fast-
skruv som sitter pa huvudbrannarens framsida.

Huvudbrannaren kan dras ut och rengéras. Rengor bran-
narens 6ppningar noga med hjalp av ett verktyg eller en
lampligt stor pinne. Nér brannaren monteras tillbaka ska
du vara forsiktig sa att du for in den ratt med baksidan i

forbranningsrummets fals.
- Kontrollera att gasutloppet fungerar utan nagra de-
fekter.

LISTA OVER OCH UTBYTE AV
REKOMMENDERADE RESERVDELAR

ANVAND ENDAST ORIGINALRESERVDELAR SOM LEVE-
RERATS AV TILLVERKAREN. Byte av delar ska utféras av
auktoriserad personal!

For att byta ut foljande delar ska du forst dra ut
kontrollvredena, ta av spillddan och kontrollpanelen (efter
att fastskruvarna lossats).

Tandstift (Fig. 5A - 5B)
Tandstiftet (37) ska dras ut underifran. Dra ut téndkabeln,
lossa fastmuttern och satt i ett nytt stift.

Gaskran (Fig. 1-2-3)
Lossa kopplingarna pa gasslangarna och termoelementet,
lossa dérefter gasforsorjningens fastskruvar pa gasrampen
och satt i en ny kran.

Termoelement (Fig. 1-2-3 och 5A - 5B)

Lossa kopplingarna som haller fast termoelementet
i gasholjet (kranar, ventiler) och pilotbrannaren. Satt
darefter i ett nytt termoelement.

Nér bytena av reservdelar gjorts ska panelen och dess
tillhorande delar monteras tillbaka i ratt ordning.

VARNING

Né&r gasaggregatets delar bytts ut maste ni kontrollera
att de olika elementen haller titt och fungerar
ordentligt.

BRUKSANNVISNING

DRIFTSATTNING

Apparaten ar avsedd for yrkesmassigt bruk och ska
anvandas av kvalificerad personal.
Virdderanvandarenattverifieraattapparateninstallerats pa
ettlampligtsatt.Tillverkarenansvararinte for skadortill foljd
av dalig installation, otillrackligt underhall eller oansvarlig
anvandning. Innan apparaten sitts i drift SKA NI LASA
ANVANDARINSTRUKTIONERNA NOGA | DENNA BROSCHYR,
och speciellt uppmérksamma foreskrifterna avseende
sdkerhetsanordningarna. Stang alltid gaskranarna efter
anvandning och framforallt vid reparations- och
underhallsmandvrar. Folj foreskrifterna for tillagning
noga, atminstone i borjan, eller tills ni till féljd av vana
och erfarenhet klarar av att valja tillagningstider och
temperaturer pa egen hand.

Forsta anvandning av plattan

Viktigt!

Innan apparaten anvénds for forsta gangen ska
kokplattans yta rengéras noga med ljummet vatten och
rengdringsmedel, samt en mjuk torkduk for att ta bort alla
rester av rostskyddsmedel som strukits pa i fabriken. Torka
darefter med en ren torkduk.



| 203

TANDNING

Tandning av pilotbrannaren (Fig. 6)

Tryck pa vredet (4) och vrid det at vanster. Hall
vredet nertryckt och tryck samtidigt flera ganger
pd den piezoelektriska tryckknappen (6) é&nda
tills pilotldgan ténds och syns genom &ppningen
(10) i panelen. Hall vredet nertryckt i cirka 15-20
sekunder. Om pilotlagan skulle slockna nar du slappt
upp vredet, ska du upprepa tdndningsmandvern.
Tandning av  huvudbrdnnaren och justering av
temperaturen (Fig. 6)

For att tdnda huvudbrannaren vrider du vredet ytterligare
at vanster tills du nar 6nskad temperatur.

Termostaten ar indelad i lagen fran @ till O;Temperaturens
indikativa varden for varje position &r foljande:

Position igrader°C
0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
o 290

- For termostatventilen & minimilaget 1 och maximildget 7.

SLACKNING

Slackning under normal funktion
Ni behover endast slacka huvudbrannarna genom att vrida

vredet till lage * ; | detta ldage forblir endast pilotlagan
tand. Vrid vredet till lage @/0; for att stdnga av hela
anlaggningen. | detta lage slacks dven pilotbrannaren.

Slackning vid fel
'Vid fel ska hela apparatens gasaggregat stangas av.

Atgérd vid fel eller lingre funktionsavbrott

Om apparaten inte anvands under en langre tidsperiod,
om den gatt sonder eller fungerar oregelbundet ska
gasaggregatets kran som sitter pa apparatens utsida
stangas av. Nar all rengoring utforts ska ytorna i inoxstal,
som torkats ordentligt torra, bestrykas med produkter som
skyddar mot korrosion. Dessa produkter finns att kopa i
vanliga affarer. Vid fel ska assistanstjanst meddelas.

SKOTSEL AV APPARATEN

VARNING!

Slack apparaten och lat den kylas av fére rengoring.

En noggrann daglig rengdéring av apparaten garanterar
perfekt funktion och lang varaktighet. Ytorna av stal ska
rengoras med diskmedel som 16sts upp i mycket varmt
vatten och en mjuk trasa.

Anvand etylalkohol, aceton eller annan icke halogenerad
alkohol pa den mest resistenta smutsen. Anvéand aldrig
abrasiva rengéringsmedel i pulverform eller fratande
medel som klorvatesyra eller svavelsyra. Anvandning av
syror kan dventyra apparatens funktion och sakerhet.

Anvand inte borstar, stalull eller slipskivor tillverkade
av andra metaller eller legeringar som skulle kunna ge
upphov till rostflackar.

Undvik darfor aven kontakt med jarnféremal. Vi varnar for
att anvandning stalull eller borstar av rostfritt stél kan orsaka
skadliga repor, dven om de inte smutsar ner arbetsytorna.
Om smutsen syns far ni absolut inte anvanda grovt eller
fint sandpapper, utan vi rekommenderar att ni anvander
syntetiska svampar (t.ex. Scotchbrite-svampar).

Ni far heller inte anvanda medel for rengoring av silver
och var uppmarksam pa angorna fran klorvatesyra eller
svavelsyra som uppstar, till exempel, vid rengéring av
golven. Rikta inte vattenstrdlar mot apparaten for att
undvika att skada den. Efter reng6ringen ska apparaten
skoljas noga med rent vatten och torkas torr med en
torkduk.
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INFORMATION TILL ANVANDARE AV PROFESSIONELL UTRUSTNING

|
1 enlighet med artikel 24 i lagdekret nr 4’9 av den 14 mars 2014
"Genomforande av direktiv 2012/19/EU om elektriskt och elektroniskt avfall (WEEE)".

Symbolen med den 6verkryssade soptunnan péa apparaten eller pa dess forpackning indikerar att produkten i slutet
av sin livstid ska bortskaffas separat fran annat avfall for lamplig behandling och atervinning. Kallsortering av denna
professionella utrustning som ar uttjant ska organiseras och hanteras enligt foljande:

a) direkt av anvandaren om apparaten saluforts innan den nya férordningens infordes och om anvandaren beslutar
sig for att pa egen hand kassera den utan att byta ut den mot en ny likvérdig apparat som &r forsedd med samma
funktioner;

av tillverkaren, inforstatt som den person som forst har introducerat och kommersialiserat den nya apparaten som
ersatter den foregédende i en medlemsstat eller som aterforsaljer den i en medlemsstat med sitt eget varumarke, i
det fall att anvandaren, samtidigt med beslutet att gora sig av med den uttjanta apparaten som saluférts innan den
nya férordningens infordes, inkoper en likvérdig produkt som &r férsedd med samma funktioner. | sadant fall kan
anvédndaren krdva att tillverkaren hamtar denna apparat senast 15 dagar efter att den ovan namnda nya apparaten
har levererats;

av tillverkaren, inforstatt som den person som forst har introducerat och kommersialiserat den nya apparaten som
ersatter den foregdende i en medlemsstat eller som aterforsaljer den i en medlemsstat med sitt eget varumarke, i det
fall att anvéndaren, samtidigt med beslutet att géra sig av med den uttjanta apparaten som saluforts efter att den nya
forordningens inforts.

g

C

Lamplig kéllsortering for péféljande sandning av den kasserade apparaten till stationen for atervinning, behandling
och miljévéanligt bortskaffande bidrar till att undvika skada pa miljé och hédlsa och framjar ateranvandning och/eller
atervinning av de material som apparaten bestar av.

Oberittigat bortskaffande av produkten fran anviandarens sida leder till straffavgifter i enlighet med tillamplig

lagstiftning.
GARANTICERTIFIKAT
FORETAG:
GATUADRESS:
POSTNUMMER: ORT/STAD:
LAN: INSTALLATIONSDATUM:
MODELL
ARTIKELNUMMER
VARNING

Tillverkaren patar sig inget ansvar for eventuella skriv- eller tryckfel i denna broschyr. Tillverkaren forbehaller sig ocksa
ratten att gora de forandringar av produkten som anses lampliga eller nodvandiga utan att paverka dess grundlaggande
egenskaper. Tillverkaren patar sig inget ansvar om anvisningarna i denna bruksanvisning inte foljs noggrant.
Tillverkaren patar sig inget ansvar for direkta eller indirekta skador som uppstar till foljd av felaktig installation,
modifieringar, bristande underhall eller felaktig hantering.
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PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA PLUS 600

Typ aparatu Opis Wym.: (L x P x H) Plaszczyzna pracy (h razem)| Typ
G6FL3B Plyta kuchenna - ptyta gtadka stotowa mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Plyta kuchenna - plyta gtadka chromowana stotowa mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Plyta kuchenna - ptyta rowkowana stotowa mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Plyta kuchenna - plyta gtadka z meblem mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Plyta kuchenna - plyta gtadka chromowana z meblem mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Plyta kuchenna - ptyta rowkowana z meblem mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Plyta kuchenna - ptyta gtadka stotowa mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Plyta kuchenna - plyta gtadka chromowana stotowa mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Plyta kuchenna - ptyta rowkowana stotowa mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Plyta kuchenna - ptyta mieszana gtadka/rowkowana stotowa mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Plyta kuchenna - plyta gtadka z meblem mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana z meblem mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Plyta kuchenna - ptyta rowkowana z meblem mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M Plyta kuchenna - plyta mieszana gtadka/rowkowana z meblem mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA MACROS 700

Typ aparatu Opis Wym.: (L x P x H) Plaszczyzna pracy (h razem)| Typ
G7FL4B Plyta kuchenna - plyta gtadka stotowa mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Plyta kuchenna - plyta gtadka chromowana stotowa mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Plyta kuchenna - ptyta rowkowana stotowa mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Plyta kuchenna - plyta gtadka z meblem mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4M/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana z meblem mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Plyta kuchenna - ptyta rowkowana z meblem mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Ptyta kuchenna - plyta gtadka 2 strefy stotowe mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana 2 strefy stotowe mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Plyta kuchenna - ptyta rowkowana 2 strefy stotowe mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Plyta kuchenna - plyta mieszana gtadka/rowkowana 2 strefy stotowe mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Plyta kuchenna - ptyta gtadka 2 strefy z meblem mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana 2 strefy z meblem mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Plyta kuchenna - plyta rowkowana 2 strefy z meblem mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FM8M-2 Plyta kuchenna - ptyta mieszana gtadka/rowkowana 2 strefy z meblem mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA MAXIMA 900

Typ aparatu Opis Wym.: (L x P x H) Plaszczyzna pracy (h razem)| Typ
GIFL4AM Plyta kuchenna - plyta gtadka z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL4M/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GYFL4M/CPD Ptyta kuchenna - plyta gtadka compound z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Plyta kuchenna - ptyta rowkowana z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Plyta kuchenna - ptyta gtadka 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2/CR Ptyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Ptyta kuchenna - ptyta gtadka compound 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Plyta kuchenna - plyta rowkowana 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 Plyta kuchenna - ptyta mieszana gtadka/rowkowana 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA S700

Typ aparatu Opis IWym.: (L x P x H) Plaszczyzna pracy (h razem)| Typ
SG7FL4B/CPD Stegeplade med glat compound plade til bord mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Stegeplade med rillet compound plade til bord mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Stegeplade med glat compound plade 2 zoner til bord mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD itfg:g;cliebg:jd blandet glat/rillet compound plade mm 800 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR8B-2/(PD | Stegeplade med rillet compound plade 2 zoner til bord mm 800 x 730 x 250 (455) Al
PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA S900

Typ aparatu Opis |Wym.: (Lx P x H) Plaszczyzna pracy (hrazem) | Typ
SGIFL4AM Plyta kuchenna - plyta gtadka z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CR Plyta kuchenna - ptyta gtadka chromowana z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Plyta kuchenna - plyta gtadka compound z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Plyta kuchenna - ptyta rowkowana z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Plyta kuchenna - ptyta rowkowana chromowana z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR4M/CPD Plyta kuchenna - ptyta rowkowana compound z meblem mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGYFL8M-2 Plyta kuchenna - plyta gtadka, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Ptyta kuchenna - ptyta gladka chromowana, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Ptyta kuchenna - plyta gtadka compound, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Plyta kuchenna - plyta rowkowana, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR8M-2/CR Plyta kuchenna - ptyta rowkowana chromowana, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CPD | Ptyta kuchenna - ptyta rowkowana compound, 2 strefy zmeblem mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FM8M-2 Plyta kuchenna - plyta mieszana gtadka/rowkowana, 2 strefy z meblem mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFM8M-2/CR Pltyta kuchenna - ptyta mieszana gtadka/rowkowana mm 800 % 900 x 900 (1065) Al

chromowana, 2 strefy z meblem
Ptyta kuchenna - ptyta mieszana gtadka/rowkowana

SGIFMBM-2/CPD cztnpoun e Stre"f’y”:to,‘owe gtadka/ mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
PLYTA KUCHENNA GAZOWA SERIA LX900 TOP

Typ aparatu Opis |Wym.: (L x P x H) Plaszczyzna pracy (h razem)| Typ
LXG9FL4/CPD Plyta kuchenna - plyta gtadka compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Plyta kuchenna - plyta rowkowana compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGYFL8-2/CPD Plyta kuchenna - plyta gtadka compound 2 strefy mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Ptyta kuchenna - ptyta rowkowana compound 2 strefy mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXGIFR8-2/CPD | Plyta kuchenna - piyta mieszana gfadka/rowkowana compound 2 strefy mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTRUKCJE ODNOSNIE INSTALACJI

UWAGA!

Rysunki cytowane w rozdziatach “INFORMACJE OGOLNE” , “INSTRUKCJE MODELI GAZOWYCH” oraz “INSTRUKCJE
MODELI ELEKTRYCZNYCH"” s3 umieszczone na poczatkowych stronach niniejszej instrukcji uzytkownika.

OPIS URZADZENIA

Solidna konstrukcja stalowa z 4 nogami o regulowanej
wysokosci. Obudowa zewnetrzna ze stali chromoniklowej
18/10. Plyta specjalna posiada powierzchnie gtadka lub
rowkowang, wyposazona w stalowe przeciwrozpryskowe
ostony boczne i tylne. Przewidziano takze szuflade ze sta-
li nierdzewnej do zbierana ptynéw. Podgrzewanie plyty
odbywa sie przy pomocy palnikéw ze stali chromowej w
ksztatcie rurki odporne na wstrzasy termiczne i mecha-
niczne. Palnik pilotujacy wyposazony jest w state injektory.
Regulacja temperatury mozliwa jest dzieki odpowiednim
pokrettom wyposazonym w urzadzenia zabezpieczajace.
Nasze ptyty kuchenne dostepne sa w wersji wyposazonej
w plyte gtadka lub rowkowana.

Modele G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR + G7FR8B-2 « G7FM8B-2
« G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 - G7FM8M-2 -
GI9FL8M-2 - GOFL8M-2/CR - GIFL8M-2/CPD - GOFR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGIFL8M-2 - SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD « SG9FR8M-2/CPD + SG9FM8M-2/CPD « LXG9FL8-2/
CPD - LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG7FL8B-2/
CPD - SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD wyposazone sa
w oddzielne strefy gotowania sterowane przez niezalezne
regulacje temperatury.

PRZYGOTOWANIE

Miejsce instalacji

Zaleca sie ustawienie urzadzenia w pomieszczeniu z dobra
wentylacja, jesli to mozliwe pod okapem wyciagu. Mozliwe
jest osobne zamontowanie urzadzenia lub tez mozna je
ustawi¢ obok innych urzadzen kuchennych. W kazdym z
przypadkéw nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ 150
mm od $cianek bocznych oraz 150 mm od $ciany tylnej w
przypadku, jesli urzadzenie zamontowane zostanie w poblizu
$cian zmateriatéw palnych. Jedli nie bedzie mozliwosci zacho-
wania wskazanych odlegtosci przedsiewzigé¢ odpowiednie
kroki bezpieczenstwa na wypadek wystepowania wysokich
temperatur, na przyktad pokrywajac $ciany instalacji cegtami
lub instalujac ostony odpromiennikowe. Ustawi¢ urzadzenia
na stole, lub na podwyzszeniu wykonanym z materiatu nie-
palnego. Przed dokonaniem podtaczenia nalezy sprawdzi¢
na tabliczce znamionowej urzadzenia czy jest ono przysto-
sowane i odpowiednie dla dostepnego rodzaju gazu. W
przypadku, jesli urzadzenie przystosowane bytoby do innego
rodzaju gazu zapoznac sie z paragrafem ,Dziatanie z innymi
rodzajami gazu”.

Regulacje prawne, zasady techniczne i dyrektywy
Przystepujagc  do  montazu  nalezy  przestrzegac

nastepujacych zalecen:

- normy UNICIG 8723

- regulacje budowlane i miejscowe zalecenia przeciwpo-
Zzarowe

- obowiazujace normy bezpieczenstwa pracy

- zalecenia przedsiebiorstwa dostarczajacego gaz

- obowiazujace zalecenia CEl

- zalecenia VVF.

INSTALACJA

Montaz, instalacja oraz konserwacja powinny by¢ doko-
nywane przez firmy posiadajace upowaznienie miejsco-
wego dostawcy gazu zgodnie z obowiazujagcymi norma-
mi. W pierwszym rzedzie nalezy sie¢ zwrdci¢ o opinie do
miejscowego przedsiebiorstwa dostarczajacego gaz,

Procedury instalacyjne
W celu prawidlowego wypoziomowania urzadzenia
postugiwac sie regulacja wysokosci nézek.

Podlaczenie gazu

Podtaczenie do krécca przytacza 3/8" G lub 1/2" G przewid-
zianego dla urzadzenia moze by¢ state lub ruchome z za-
stosowaniem ztacza zgodnego z norma. Jesli zastosowane
zostaty przewody elastyczne powinny by¢ one wykonane
ze stali nierdzewnej i zgodne z norma. Po zakornczeniu
podiaczenia sprawdzi¢ jego szczelno$¢ przy pomocy
odpowiedniego sprayu do wykrywania przeciekow.

Odprowadzenie spalin

Urzadzenia powinny by¢ umieszczone w pomieszczeniach
przystosowanych do odprowadzania produktéw spalania
z zachowaniem wszelkich zalecern norm instalatorskich.
Urzadzenia uwazane sg (patrz tabela “DANE TECHNICZNE"
za urzadzenia gazowe typu “A” Nie sa przewidziane do
pofaczenia do przewodu kominowego dla produktéw
spalania. Urzadzenia takie powinny odprowadza¢ produkty
spalania do odpowiednich okapdw lub urzadzen podobnych,
podtaczonych z kominem o pewniej sprawnosci lub
bezposrednio na zewnatrz

W razie ich braku dopuszczalne jest zastosowanie
pochtaniacza powietrza potaczonego bezposrednio na
zewnatrz o wydajnosci nie mniejszej niz wymagana przez
tabele ,DANE TECHNICZNE' powigkszonej o wymiane
powietrza niezbedna dla dobrego samopoczucia operatoréw.

WYKONANIE PRAC

Czynnosci przygotowawcze do wykonania prac
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Przed wykonaniem prac montazowych nalezy usunac
ochronng powtoke samoprzylepna. Nastepnie nalezy
oczysci¢ dokfadnie powierzchnie robocza oraz czesci
zewnetrzne ciepta wodg z detergentem przy pomocy wil-
gotnej szmatki a nastepnie czysta szmatka.

Uruchomianie

Przed uruchomieniem dobrze jest sprawdzi¢ czy cha-
rakterystyki urzadzenia (kategoria i rodzaj stosowanego
gazu) odpowiadaja rodzinie i grupie gazu dostepnemu
na miejscu. Jesli nie, dokona¢ przejscia na wymagang
rodzine gazu lub dokona¢ adaptacji do wymaganej grupy
gazu (patrz paragraf ,Dziatanie z innymi rodzajami gazu”).
Podczas uruchamiania przestrzega¢ zalecenia instrukgji
uzytkowania.

Sprawdzenie mocy

Zastosowac dysze dla mocy nominalnej umieszczone na

urzadzeniu.

Moc moze by¢ ponizszego rodzaju:

- nominalna, podana na tabliczce znamionowej urzadze-
nia

- zredukowana

Do tych dysz odnosza sie dane zawarte w tabeli “PALNIKI”

Cisnienie zasilania gazu musi by¢ w zakresie wskazanym
zawsze w tabeli palnikéw.

Poza wyzej wymienionymi zakresami ci$nienia nie ma
mozliwosci uruchomienia urzadzen.

Jedli zamierza sie dokona¢ dodatkowej kontroli mocy,
mozliwe jest wykonanie jej przy uzyciu licznika, stosujac
tak zwang metode ,objetosciowa”.

Zazwyczaj jednak  wystarczajgca  jest
prawidtowosci dziatania dysz.

kontrola

Kontrola cisnienia wejsciowego (rys. 1-2 - 3)

Cisnienie wejsciowe mierzy¢ nalezy przy pomocy mano-
metru o doktadnosci min. 0,1 mbar). Wyja¢ srube (22) z
przytacza ci$nieniowego i podfaczy¢ do manometru. Po
dokonaniu pomiaru dokreci¢ szczelnie srube (22).
WAZNE: Sprawdzenie ci$nienia powinno by¢ wykonywane
przy podtaczonych i dziatajgcych wszystkich urzadzeniach
gazowych.

Kontrola mocy wedtug metody objetosciowej

Przy pomocy licznika gazu oraz manometru mozliwe
jest dokonanie pomiaru zuzycia gazu w jednostce cza-
su. Stwierdzona wartos$¢ nalezy poréwnac z wartoscia E
obliczong nastepujaco:

Moc palnika

Moc cieplna gazu

Jest rzecza wazng, aby dokonac¢ pomiaru, kiedy urzadzenie
znajduje sie w stanie inercji.

Moce palnika, nominalna i zredukowana, obliczone dla
wartosci ci$nienia nominalnego uzyskuje sie z tabeli “PAL-
NIKI”. Wartos¢ mocy cieplnej gazu moze by¢ uzyskana od
lokalnego przedsigbiorstwa dostarczajacego gaz.
Sprawdzenie dziatania

Sprawdzi¢ typ zastosowanych dysz, czy odpowiada on

typowi przewidzianemu w tabeli ,PALNIKI” Sprawdzi¢, czy
zastosowany reduktor ci$nienia posiada wydajnos¢ wyzsza
niz suma przeptywoéw zuzycia wszystkich podtaczonych
urzadzen. Skontrolowac czy przewody doprowadzajace
gaz sg odpowiednie.

Kontrola ptomienia pilotujacego

W celu poprawnej regulacji ptomiefi powinien otaczac¢
termopare i powinien dobrze wyglada¢, w przeciwnym
przypadku sprawdzi¢ nalezy, czy zastosowany iniektor
odpowiada typowi podtgczonego gazu.

Kontrola powietrza zasadniczego

Przeptyw catego powietrza jest w petni regulowany,
kiedy istnieje odpowiednie zabezpieczenie przeciwko
zwiekszeniu sie powietrza przy zimnym palniku lub
cofnieciu przy palniku goragcym. W tabeli “DANE TECH-
NICZNE" podano wielkosci zasadniczego powietrza do
spalania

Kontrola funkgji

- Uruchomic urzadzenie.

- Sprawdzi¢ szczelnos$¢ przewoddw gazowych;

- Skontrolowa¢ ptomier palnika takze na minimum.

Ostrzezenia dla instalatora

- Wyjasni¢ i zademonstrowac¢ uzytkownikowi dziatanie
i uzytkowanie urzadzenia zgodnie zaleceniami i
przekaza¢ mu broszure instrukgji.

- Poinformowac operatora, ze wszelkie prace zwiazane
z przebudowa lub modyfikacjami budowlanymi, ktére
moga wptyna¢ na zasilanie w powietrze do spalania
wywotujg koniecznos¢ przystapienia do ponownego
sprawdzenia dziatania urzadzenia.

Dziatanie z innymi rodzajami gazu

W celu przejscia na inny rodzaj gazu, na przykfad z gazu
ziemnego na ptynny butan, wymagane jest zastosowanie
odpowiednich dysz w palniku, zgodnie z tabela ,PALNI-
KI". Dysze palnikéw dla réznych rodzajéw gazu posiadaja
oznakowanie $rednicy w mm, znajdujace sie na kopercie
dostarczonej wraz z catym urzadzeniem. Po zakoriczeniu
przebudowy lub adaptacji dokonac sprawdzenia dziatania
urzadzenia w sposéb opisany w paragrafie ,Kontrola
dziatania”. Po zmianie ustawien nalezy umiesci¢ na ta-
bliczce znamionowej nowy typ gazu.

Wymiana dyszy palnika gtéwnego (Rys. 4A - 4B)

W celu wymiany dyszy (30) wyjac¢ szuflade na plyny i
poluzowac Sruby mocujace ptyte z pokrettami sterujgcymi.
Zdjac ptyte. Przy pomocy odpowiedniego klucza odkreci¢
dysze z obudowy i wymieni¢ dysze na nowa (patrz tabela
+PALNIKI"). Jesli to konieczne wysuna¢ do tytu pokretto re-
gulacji doptywu powietrza poluzowujac $rube (39), dzieki
temu utatwia sie wymiane. Po zamontowaniu nowej dyszy
przywréci¢ odlegtos¢ zasadniczego powietrza (patrz tabe-
la, PALNIKI").

Regulacja ptomienia pilotujacego (Rys. 5A - 5B)

Ptomienr pilotujacy posiada dysze statego powietrza.
Jedyna wymagana czynno$¢ to wymiana dysz zaleznie od
rodzaju gazu , dokonywana nastepujaco:
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- Zdemontowa¢ plyte czotowa odkrecajac Sruby - kontrola poszczegdlnych funkcji przy pomocy proce-
mocujace. dury opisanej w paragrafie ,kontrola dziatania”".

- Odkreci¢ nakretke dociskajaca dwustozek (nr 14) i
wyja¢ dwustozek (nr 15) oraz dysze pilotujaca (nr 16).

- Wymieni¢ dysze pilotujacg wraz z odpowiednia dysza
postugujac sie przy tym wskazaniami tabeli ,PALNIKI".

- Po dokonaniu wymiany dyszy pilotujacej dokreci¢
nakretke dociskajacg stozek (nr 14) przy pomocy
odpowiedniego dwustozka (nr 15).

Regulacja ptomienia mini go (Rys. 1-2)

Postugujac sie tabela “PALNIKI” wyregulowac¢ srube mini-

malnego ptomienia (20) w nastepujacy sposéb:

- do pracy z gazem ptynnym dokreci¢ srube regulacyjna
minimum do korica;

- do pracy zgazem ziemnym:

1- Okresli¢ pokretto odpowiadajace danemu kurkowi.

2- Zapali¢ palnik i ustawi¢ go w potozeniu minimum.

3- Wyregulowaé przeptyw minimalny postugujac
sie Srubg 20 (Rys. 1 - 2), wykrecajac zwieksza sie
przeptyw a dokrecajac zmniejsza sie.

Po uzyskaniu ptomienia uwazanego za najlepszy

dla funkgji minimum sprawdzi¢, czy odpowiada ona

przeptywowi wskazanemu w tabeli ,DANE TECH-

NICZNE’, sprawdzenie powinno sie¢ odby¢ przy po-

mocy metody objetosciowej, opisanej juz powyzej,

to znaczy:

5- Dokonac odczytu stanu licznika gazu i jednoczesnie
uruchomic stoper.

6- Po wystarczajaco dtugim czasie, na przyktad 10
minut, zatrzymac stoper i ponownie odczytac stan
licznika.

7- Sprawdzi¢ ile gazu przeptyneto w ciggu 10 minut
(réznica pomiedzy dwoma odczytami), np. odczyt
1A - odczyt 2A = 30 litréw (0,03m?). m

8- Dokonac teraz obliczenia mocy minimalnej stosujac
wzor dla metody objetosciowej (poprzedni para-
graf). Moc (kw) = zuzycie (m*/h) dla mocy cieplnej
gazu ziemnego

9- Jedli moc okaze sig nizsza od wartosci podanej w
tabeli, odkreci¢ dodatkowo Srube przeptywu mini-
malnego i dokona¢ powtérnego sprawdzenia.

10- Jesli moc okaze sie wyzsza od wartosci poda-
nej w tabeli, dokreci¢ dodatkowo $rube przeptywu
minimalnego i dokona¢ powtérnego sprawdzenia.
(9,45 kw/h). P (kw) = 30 litréw x 60/10 x 9,45 kw/h =
1,700 kw

KONSERWACJA

N
7

Uwaga!
Przed przystapieniem do jakiejkolwiek czynnosci kon-
serwacyjnej lub naprawy odtgczy¢ urzadzenie od sieci
gazowe;j.

Wymienione ponizej Czynnosci
wykonywac przynajmniej raz do roku:
- sprawdzenie dziatania wszystkich urzadzen regula-
cyjnych i zabezpieczen;
- kontrola dziatania palnikow;
- zapalanie;
« bezpieczenstwo spalania;

konserwacyjne

Jesli okazatoby sie koniecznym czyszczenia palnika

gtéwnego, postepowac jak nastepuje Fig. 4A - 4B):

a) wyjac pokretta sterujace ptomieniem, szuflade na sosy
oraz ptyte po uprzednim odkreceniu $rub mocujacych;

b) odtaczy¢ doprowadzenie gazu od uchwytéw dysz
odkrecajac odpowiednie ztacze Srubowe (28);

c) wyjac¢ blache czotowa z komory spalania przy pomocy
srub mocujacych poluzowujac sruby mocujace blachy
od strony przedniej palnika gtéwnego.

Palnik gtéwny mozna teraz wyja¢ do czyszczenia Oczysci¢

doktadnie otwory wylotowe palnika przy pomocy

narzedzia lub precika o odpowiedniej $rednicy. Podczas
montowania palnika zwraca¢ uwage, aby prawidtowo
wiozy¢ go tylna czescig w zatrzask komory spalania.

- Skontrolowa¢, czy przewdd spalinowy gazu nie jest w
jakikolwiek sposéb uszkodzony.

WYKAZ | ZMIANA ZALECANYCH
CZESCI ZAMIENNYCH

STOSOWAC WYLACZNIE ORYGINALNE CZESCI ZAMIEN-
NE DOSTARCZANE PRZEZ PRODUCENTA Wymiana
czesci powinna by¢ dokonywana przez upowazniony
personel!

W celu dokonania wymiany nastepujacych czesci najpierw
nalezy wyja¢ wszystkie pokretta sterowania, wysunac
szuflade na ptyny i wyjac plyte sterowania (po odkreceniu
Srub mocujacych).

Swieczka zapalajaca (Rys. 5A - 5B)

Swieczke wyjmuje sie od dotu. Odtaczy¢ przewdd
zaptonowy, poluzowac¢ nakretke mocujaca i zatozy¢ nowa
Swiece.

Kurek gazowy (Rys. 1-2-3)

Poluzowa¢ ztacza $rubowe przewodéw gazowych oraz
termopary, poluzowac nastgpnie sruby mocujace zasilanie
podejscia gazowego i zatozy¢ nowy kurek.

Termopara (Rys. 1-2-3i5A-5B)

Poluzowa¢ ztacza Srubowe, ktére mocuja termopare
do armatury (kurki, zawory) gazowej oraz do palnika
pilotujacego; zatozy¢ nowy element.

Po zakoniczeniu wymiany zamontowa¢ ponownie we
wiasciwej kolejnosci ptyte gtéwna oraz pozostate czesci.

OSTRZEZENIE

Po dokonaniu wymiany czesci zasilajacych gazu ko-
niecznym jest dokonanie sprawdzenia szczelnosci oraz
dziatania poszczegolnych elementéw.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

PRZYSTAPIENIE DO UZYTKOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego
i powinno by¢ uzywane przez wykwalifikowany personel.
Przypominamy uzytkownikowi o sprawdzeniu czy insta-
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lacja urzadzenia zostata wykonana w prawidtowy sposéb.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane nieprawidtowq instalacja, niedoktadnym
wykonaniem konserwacji, niewfasciwym uzyciem.

Przystapic¢ do wymiany odkrecajac $Sruby mocujace. Nalezy
DOKLADNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE UZYTKOWANIA
ZNAJDUJACE SIE W NINIEJSZE) BROSZURZE, ze szc-
zegdlnym zwréceniem uwagi na przepisy dotyczace
urzadzen zabezpieczajacych. Po zakoriczeniu uzytkowania
nalezy zawsze zamykac¢ kurki podawania gazu, zwlaszcza
podczas czynnosci konserwacyjnych i naprawy.
Przestrzegac skrupulatnie zalecert dotyczacych gotowa-
nia, przynajmniej w poczatkowym okresie uzytkowania,
dopdki praktyka i doswiadczenie nie umozliwig na swo-
bodne dostosowanie czasu i temperatury.

Pierwsze pieczenie na plycie

Wazne!

Przed uzyciem urzadzenia po raz pierwszy nalezy oczysci¢
doktadnie powierzchnie plyty ciepta woda i detergentem
uzywajac do tego celu migkkiej szmatki w celu usuniecia
wszelkich $ladéw srodka antykorozyjnego natozonego w
fabryce, osuszy¢ czystg szmatka.

ZAPALANIE

Zapalanie palnika pilotujacego (Rys. 6)

Wdusi¢ pokretto )4) i obréci¢ w potozenie po lewej stronie.
Przytrzymac wduszone pokretto i jednoczesnie uruchomi¢
przycisk zapalarki piezoelektrycznej (6) di chwili pojawie-
nia sie ptfomienia pilotujgcego widocznego w otworze (10)
umieszczonym w plycie czotowej. Przytrzymac wduszone
pokretto jeszcze przez okoto 15 - 20 sekund; jesli ptomien
pilotujacy zgasnie po zwolnieniu pokretta, powtdrzyé
czynnos¢ zapalania.

Zapalanie palnika gtéwnego i regulacja temperatury (Rys. 6)
W celu zapalenia palnika gtéwnego obrdci¢ dalej pokretto
w lewa strong, az do uzyskania wymaganej temperatury.
Termostat oznaczony jest potozeniami od § do @; wartosci
orientacyjne temperatury dla kazdego z oznaczen sa
nastepujace:

Pofozenie  stopnie °C
A 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Dla zaworu termostatycznego minimum jest w
potozeniu8 1, maksimum w potozeniu 7.

WYLACZANIE

Wylaczanie podczas normalnej pracy
Jedli zachodzi potrzeba wytaczenia samych palnikéw

gtéwnych obréci¢ pokretto w potozenie * ;W tym
potozeniu pozostaje zapalony tylko ptomien pilotujacy. W
celu catkowitego odtaczenia urzadzenia obréci¢ pokretto

w potozenie @0 w tym potozeniu wylaczony zostaje
takze palnik pilotujacy.

Wylaczenie w przypadku uszkodzenia
W przypadku uszkodzenia zamkna¢ doptyw gazu do
urzadzenia.

Zachowanie w przypadku uszkodzenia oraz dtuzszej
przerwy w uzytkowaniu

W  przypadku gdy urzadzenie miatoby pozostawac
bezczynne przed dtuzszy okres lub w przypadku
nieprawidtowej pracy urzadzenia zamkna¢ kurek taczacy
z siecia gazowa umieszczony na zewnatrz urzadzenia.
Po dokonaniu wszystkich czynnoéci i o czyszczeniu
powierzchni ze stali nierdzewnej, nalezy zabezpieczy¢
je produktami dostepnymi normalnie handlu przysto-
sowanymi do ochrony przed zjawiskami korozji. W
przypadku uszkodzenia wezwaé pomoc techniczna.

UTRZYMANIE URZADZENIA

UWAGA!

Przed rozpoczeciem czyszczenia pozostawi¢ urzadzenie
do ostygniecia.

Doktadno$¢ codziennego czyszczenia urzadzenia za-
pewnia jego doskonate dziatanie przez diugi czas.
Powierzchnie stalowe czysci¢ nalezy przy pomocy ptynu
do naczyn rozciericzonego w goracej wodzie przy pomocy
mokrej szmatki; do zabrudzen bardzo opornych stosowac
alkohol etylowy, aceton lub inny rozpuszczalnik niechlo-
rowy; nigdy nie stosowac detergentéw w formie proszku
sSciernego lub substancji korodujacych jak kwas solny / azo-
towy lub siarkowy. Uzycie kwaséw moze zaktécic dziatanie
i bezpieczenstwo urzadzenia. Nie stosowac szczotek,
myjek ani tarcz $ciernych wykonanych z innych metali
lub stopéw, ktére mogtyby doprowadzi¢ do pojawienia
sie plam rdzy na skutek wzajemnego oddziatywania. Z
tego samego powodu unika¢ kontaktu z przedmiotami
wykonanymi z zelaza. Uwaga na myjki lub szczotki zer
stali nierdzewnej, ktére mimo, ze nie porazajg powierzchni
moga na niej spowodowac szkodliwe zarysowania. Jesli
zabrudzenie jest bardzo widoczne kategorycznie zabrania
sie stosowac papier scierny lub polerski, zamiennie, propo-
nujemy uzycie gabki syntetycznej (np. gabki Scotchbrite).
Wyklucza sie takze uzycie substancjo do czyszczenia sre-
bra; nalezy takze zwréci¢ uwage na pary kwasu solnego
lub siarkowego pochodzace na przyktad od substancji
uzytych do mycia podtogi. Nigdy nie kierowac strumienia
wody na urzadzenie, by go nie uszkodzi¢. Po zakoriczeniu
czyszczenia doktadnie sptuka¢ czysta woda i osuszy
doktadnie przy pomocy szmatki.
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INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW PROFESJONALNEGO SPRZETU

W sSwietle art. 24 Dekretu Prawnego nr 49 z dnia 14 marca 2014, ,Aktualizacja Dyrektywy 2012/19/UE w
zakresie odpadow pochodzacych z urzadzen elektrycznych i elektronicznych (RAEE)".

Przekreslony symbol kosza na smieci, obecny na urzadzeniu, lub na opakowaniu, oznacza iz produkt, na zakoriczenie
swojego cyklu uzytecznosci, nalezy zbywac oddzielnie od innych odpadéw, w celu umozliwienia ich odpowiedniej
obrobki i recyklingu. Zbiérka odpadéw pochodzacych z niniejszego sprzetu profesjonalnego na zakoriczenie jego cyklu
uzytecznosci jest organizowania i zarzadzana:

a) Bezposrednio przez uzytkownika, w przypadku, gdy urzadzenie zostato wprowadzone na rynek w rezimie
historycznego RAEE i uzytkownik zdecyduje sie wyeliminowa¢ urzadzenie bez jego zamiany na ekwiwalentne
urzadzenie nowe, ktdre spetnia te same funkgcje;

Przez producenta, pojmowanego jako podmiot, ktdra jako pierwszy wprowadzit i sprzedawat w Kraju Cztonkowskim
UE, lub sprzedaje w Kraju Cztonkowskim UE uzywajac wtasnego znaku handlowego urzadzenie nowe, ktére zastepuje
poprzednie, w przypadku, gdy, zgodnie z decyzja o zbyciu urzadzenia na zakonczenie jego cyklu uzytecznosci
wprowadzonego na rynek w rezimie historycznego RAEE, uzytkownik zakupi produkt ekwiwalentnego typu i
spetniajacego te same funkcje. W takim przypadku uzytkownik moze zwrécic sie z prosbg do producenta o odbiér
obecnego urzadzenia w przeciggu maksymalnie 15 dni kalendarzowych od dnia dostawy nowego urzadzenia;

Przez producenta, pojmowanego jako podmiot, ktdra jako pierwszy wprowadzit i sprzedawat w Kraju Cztonkowskim
UE, lub sprzedaje w Kraju Cztonkowskim UE uzywajac wtasnego znaku handlowego urzadzenie, ktére zostato
wprowadzone na rynek w rezimie historycznego RAEE.

c

C

Odpowiednia segregacja odpadéw w celu ich sukcesywnego recyklingu, obrébki i zbywania z poszanowaniem
srodowiska umozliwia unikniecie ewentualnych negatywnych skutkéw dla srodowiska i zdrowia, oraz utatwia wtérne
zastosowanie i/lub recykling materiatéw, z ktérych sktada sie urzadzenie.

Zbywanie produktu przez uzytkownika w sposéb niezgodny z prawem powoduje natozenie sankgji, o ktérych w
obowiazujacych normach prawnych.

SWIADECTWO GWARANCJI
MIASTO:
ULICA:
KOD POCZTOWY: _____ MIEJSCOWOSC:
WOJEWODZTWO: ____ DATAINSTALACJI:
MODEL
NUMER SERYJNY:

OSTRZEZENIE

Konstruktor nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za mozliwe nieprawidtowosci zawarte w niniejszej broszurze
wynikajace z bteddéw w przepisywaniu lub podczas druku.Zastrzega sobie réwniez prawo do wnoszenia do wyrobu tych
zmian, ktdre uzna za uzyteczne lub konieczne, nie wptywajacych na podstawowe dane.Konstruktor nie bierze na siebie
zadnejijakiejkolwiek odpowiedzialnoscijesli nie zostana $cisle przestrzegane przepisy zawarte w tej instrukcji.Konstruktor
nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za szkody bezposrednie i posrednie spowodowane nieprawidtowym
montazem, naruszeniem, ztg konserwacja, niekompetentnym uzyciem.
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PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE PLUS 600

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
G6FL3B Placé de gatit placa plata de banca mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Placi de gétit placa lucida cromata de banca mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Placa de gatit placa zimtata de banca mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Placé de gatit placa lucida cu mobil mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Placi de gatit placa lucida cromata cu mobil mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Placa de gatit placa zimtata cu mobil mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Placé de gatit placa lucida de banca mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR Placi de gétit placa lucida cromata de banca mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Placa de gatit placa zimtata de banca mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Placé de gatit placa mixta lucida/zimtatéd de banca mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6M Placi de gétit placa lucida cu mobil mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Placa de gatit placa lucida cromata cu mobil mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Placa de gatit placa zimtata cu mobil mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Placa de gatit placa mixta lucida/zimtata cu mobil mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE MACROS 700

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
G7FL4B Placi de gétit placa lucida de banca mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Placa de gatit placa lucida cromata de banca mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Placa de gatit placa zimtata de banca mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Placi de gétit placa lucida cu mobil mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4AM/CR Placa de gatit placa lucida cromata cu mobil mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Placa de gatit placa zimtata cu mobil mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Placi de gatit placa lucida 2 zone de banca mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR Placé de gatit placa lucida cromata 2 zone de banca mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Placa de gatit placa zimtata 2 zone de banca mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Placa de gétit placa mixta lucida/zimtaté 2 zone de banca mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Placé de gatit placa lucida 2 zone cu mobil mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Placé de gatit placa lucida cromata 2 zone cu mobil mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 Placa de gatit placa zimtata 2 zone cu mobil mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Placa de gatit placa mixta lucida/zimtata 2 zone cu mobil mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE MAXIMA 900

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
GYFLAM Placa de gatit placa lucida cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CR Placé de gatit placa lucida cromata cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GI9FL4M/CPD Placi de gétit placa lucida compound cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
G9FR4M Placa de gatit placa zimtata cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 Placa de gatit placa lucida 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR Placi de gétit placa lucida cromata 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Placé de gatit placa lucida compound 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Placa de gatit placa zimtata 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Placa de gtit placa mixta lucida/zimtaté 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE S700

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
SG7FL4B/CPD Placa de gatit placa lucida compound de banca mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FR4B/CPD Placi de gétit placa zimtata compound de banca mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Placd de gatit placa lucida compound, 2 zone de banca mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD Placé de gatit placa mixta lucida/zimtatd compound, mm 800 x 730 x 250 (455) Al

2 zone de banca

SG7FR8B-2/(PD | Placa de gatit placa zimtata compound, 2 zone de banca mm 800 x 730 x 250 (455) Al
PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE S900

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
SGIFL4AM Placé de gatit placa lucida cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGI9FL4M/CR Placa de gatit placa lucida cromata cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Placé de gatit placa lucida compound cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M Placi de gatit placa zimtata cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Placa de gatit placa zimtata cromata cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CPD Placé de gatit placa zimtata compound cu mobil mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL8M-2 Placa de gatit placa lucida, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Placa de gatit placa lucida cromata, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CPD | Placa de gatit placa lucida compound, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Placi de gatit placa zimtata, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CR Placé de gatit placa zimtata cromata, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Placa de gatit placa zimtatd compound, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFM8M-2 Placa de gatit placa mixta lucida/zimtata, 2 zone cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFMSM-2/CR CPlIJarcT?oi(ielgatit placa mixta lucida/zimtata cromata 2 zone| mm 800 % 900 x 900 (1065) A

Placd de gatit placa mixta lucida/zimtatd compound,

SG9FM8M-2/CPD 2 70ne cu mobil mm 800 x 900 x 900 (1065) A
PLACA DE GATIT LA GAZ SERIE LX900 TOP

Aparat tip Descriere Dim.: (L x P x H) Plan de lucru (h total) Tip
LXG9FL4/CPD Placi de gétit placa lucida compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Placa de gatit placa zimtata compound mm 400 x 900 x 290 (430) Al
LXGYFL8-2/CPD Placa de gatit placa lucida compound, 2 zone mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | Placa de gatit placa zimtata compound, 2 zone mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXGOFR8-2/CPD | Placd de gétit placa mixta lucida/zim{atd compound, 2 zone mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

ATENTIE!

Imaginile citate in capitolele “AVERTIZARI GENERALE”, “INSTRUCTIUNI MODELE CU GAZ” si “INSTRUCTIUNI
MODELE ELECTRICE” sunt situate in paginile initiale ale prezentului manual.

DESCRIEREA APARATULUI

Robusta structurd in otel, cu 4 picioruse reglabile in inalti-
me. Acoperire externa in otel cu crom- nichel 18/10. Placa
n otel special are o suprafata lucida sau zimtata, dotata de
protectii laterale si posteriore contra otelului. E prevazut
un sertar care aduna sucurile in otel neoxidabil. Incalziea
placii se face prin arzatori in otel cromat de forma tubula-
rd, resistenti la solicitari de orgine termica sau mecanica.
Arzatorul pilot e prevazut de injectori ficsi. Reglarea tem-
peraturii e posibild prin robineti anume cu dispositivi de
siguranta. Placa de gatit e disponibila in versiunea dotata
de placa lucida sau zimtata.

Modele G7FL8B-2 « G7FL8B-2/CR + G7FR8B-2 « G7FM8B-2
« G7FL8M-2 « G7FL8M-2/CR « G7FR8M-2 « G7FM8M-2 -«
GYFL8M-2 « GOFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGIFL8M-2 « SGIFLBM-2/CR « SGIFL8M-2/
CPD + SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD « LXGYFL8-2/
CPD « LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG7FL8B-2/CPD
+ SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD sunt dotate de zone
de gatit separate, cu comenzi reglabile de la temperaturi
indipendente.

PREDISPOZITIE

Loc de instalare

E bine sé puneti aparatul intr-un loc bine aerisit, posibil sub
o hotd care aspird. E posibil s&8 montati aparatul singer sau
aproape de alte aparate. In orice caz mentineti o distanta
minimd de 150 mm pentru partile laterale si 150 mm pentru
cea posterioara in cazul in care aparatul se afla aproape de
peretii cu material inflamabil. Daca nu e posibil sé respec-
tati distantele acestea, predispuneti mdsuri de siguranta
potrivite contra eventualelor excese termice, ca de exemplu
acoperind suprafetele de instalare cu gresie sau instaland
protectii contra radiatiilor. Puneti aparatele pe o masa sau
pe o etajerd cu material neinflamabil. Inainte de a efectua
legatura, trebuie sa verificati pe placa tehnica a aparatului
daci acesta e predispus pentru tipul de gaz disponibil. In ca-
zul in care aparatul functionase cu un tip de gaz disponibil.
Tn cazul in care aparatul functionase cu un tip de gaz divers,
consultati paragraful “Functionare cu alte tipuri de gaz".

Dispozitii de lege, regule tehnice si directive

In previziunea montajului observati dispozitiile urmétoare:
- norme UNICIG 8723;

- regulamente edilitie si dispozitii contra incendiului local;
- norme contra acidentelor in vigoare;

- dispozitii ale Institutului de erogare a Gazului;

- dispozitii CEl in vigoare;

- dispozitii ale VVF.

INSTALARE

Montarea, instalarea si intretinerea trebuie sé fie realizate
de firme autorizzate de un Institut local pentru erogarea
Gazului in conformitate cu normele in vigoare. In primul
rand cere parerea Institutului local pentru erogarea Gazu-
lui.

Proceduri de instalare
Pentru corecta fixare a apartului, actionati pe piciorusele
reglabile in indltime.

Legarea gazului

Legarea la gura de 3/8" G sau 1/2" G prevazutd pe apa-
rat poate fi fixatd sau dezlegata utilizand un conector la
norma. Folosind un conductor flexibil, acestea trebuie sa
fie din otel neoxidabil si conform normelor. Completata
legatura, verificati corectitudinea cu un spraz anume care
releva iesirea gazului.

Descarcarea fumurilor

Aparatele trebuie sa fie puse in locuri potrivite pentru des-
carcafrea produselor de la combustie pentru ceea ce e pre-
scris de normele de instalare. Aparaturile sunt considerate
(vezi tabelul “DATE TEHNICE") ca aparate cu gaz de tip"A":
Neprevézute pentru a fi legate la o conducta de evacuare a
produselor de combustie.

Aceste aparate trebuie sd descarce produse de la combus-
tie in anume hote, sau dispositive asemanatoare, legate la
un horn eficient sau diorect in exterior.

in lipsa acestuia e permisa folosirea unui aspirator de aer
legat direct la exterior, cu capacitatea nu mai micd decat e
cerut, vezi tabellul“DATE TEHNICE", crescut cu schimbul de
aer necessari pentru bundstarea operatorilor.

PUNEREA iIN FUNCTIUNE

Operatiuni preliminarii pentru punearea in functiune
Tnainte de punerea in funcsiune e bine sa eliminati acope-
rirea adeziv de protectie. Ca urmare, curétati bine suprafa-
ta de lucru si partile externe cu apa calduta si detergent
folosind o carpa umeda, apoi uscati cu o carpa curata.

Punerea in functiune

Inainte de punerea in functiunea e bine si verificati carac-
teristicile aparatului (categoria si tipul de gaz folosit) care
corespund cu familia si grupul de gaz disponibile pel oc.
In caz contrar, prevedere la pasaj de la familia de gaz ceru-
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ta sau la potrivirea grupului de gaz cerut ( vezi paragraful
“Functionarea cu alte tipuri de gaz”). Pentru punerea in
funcsiune respectati instructiunile de folosire.

Verificare capacitatea

Folosire suflatorul pentru capacitatea nominala predispus
pe aparate.

- nominald, scrisa pe placa aparatului

- redusa.

La acesti suflatori e facuta referire in tabelul “ARZATORI".

Presiunea de alimentare cu gaz trebuie sa se incadreze in
intervalele indicate in tabelul arzdtoarelor.

in afara acestor margini de presiune nu e posibil sa faceti s&
functioneze aparatele.

Daca se doreste un control ulterior al capacitatii, e posibil
sa-| efectuati printr-un contator urmand asa-numita “ me-
toda volumetricd”.

Ca reguld, oricum, e suficienta o verifiacre a functionarii
corecta a sufltorilor.

Controlul presiunii la intrare (Fig. 1-2-3)

Presiunea de intrare trebuie masuratd cu un manometru
(rezolutie min. 0,1 mbar). Eliminati suruburile (22) de la pri-
za de presiune si conectati manometrul: efectuata masura,
reinsurubati ermetic suruburile (22).

IMPORTANT: Verificarea presiunii trebuie efectuata cu toa-
ta aparatura conectata la gaz si in functiune.

Controlarea capacitatii in baza metodei volumetrice
Cu ajutorul unui contator de gaz si un cronometru, e posi-
bil s& masurati consumul de gaz in unitatea de timp. Aceas-
ta valoare va fi confrontata cu valoarea E astfel calculata

Capacitatea arzator

Putere Calorifica a gazului

E important ca masurile capacitétii sa fie efectuate cand
aparatul e in stare de inertie.

Capacitatile arzatorului, nominald si redusa, calculate la
valoarea presiunii nominale se obsine consultand tabelul
“ARZATORI". Valoarea capacitatii calorifice a gazului, poate
fi ceruta institutiei locale erogatoare de gaz.

Verificarea functionarii

Verificare daca tipul suflatorilor folositi corespunde cu cele
prevazute in tabelul “ARZATORI". Verificare ca reductorul de
presiune utilizat are o capacitate superiora la duma capaci-
tatilor de consum a tuturor instrumentelor legate. Contro-
lare ca tuburile de transpot de gaz sunt potrivite.

Control flacara pilot

Pentru reglarea corectd a flacarii trebuie sa inconjuri ter-
mocuplul si trebuie sé ai o imagine perfects; in caz con-
trar verificare daca injectorul este cel corect pentru tipul
de gaz.

Control aer primar

Fluxul volumului de aer e corect reglat cand exista o pro-
tectie potrivita contra aprinderii fldcarii la arzator rece sau
revina la arzator cald. In tabelul “DATE TEHNICE” e scrisa

madsura de aer primar pentru combustie.

Controlare functii

- Punere in functiune aparatul.

- Verificare sustinerea tuburilor de gaz;

- Controlare flacara arzatorului, chiar si la minim.

Avertizari pentru instalator

- Explicare si demonstrare utilizatorului functionarea si
folosirea masinii in baza instructiunilor si consegnati
libretul de instructiuni.

- Informare operatorul ca orice opera de restructurare
sau modificare edilitie care ar putea dauna alimentarea
de aer pentru combustie e necesar sa procedati cu o
verificarea a functionarii aparatului.

Functionarea cu alte tipuri de gaz

Pentru a trece la un alt tip de gaz, de exemplu de la gaz
metan la gaz metan la gaz lichid, e necesara folosirea sufla-
torilor potriviti pentru arzator in baza tebelului ARZATORI.
Suflatorii arzatorilor pentru diferite tipuri de gaz, semnate
cu relativul diametru in sutimi de mm, se afla intr-o pun-
ga furnizatd impreuna cu aparatul. La finalul transofrmarii
faceti o verificare a functiunilor aparatului cum e descris
paragraful "Control functiuni”. Odata cu schimbarea con-
figuratiei initiale, va fi necesara indicarea noului tip de gaz
pe placuta de identificare.

Inlocuire suflatorul arzatorului principal (Fig. 4A - 4B)
Pentru a schimba suflatorul (30), extrageti din sertarul adu-
na sucuri si slabiti suruburile de fixare pe borul comenzilot.
Eliminati bordul. Cu o cheie anume, desurubati suflatorul
de la sportula suolato si inlocuiti-l cu unul nou (vezi tabel
“ARZATORI"). Daca e necesar, impingeti inapoi manerul de
reglare a aserului slabinf suruburile (39); in acst fel se facili-
teaza inlocuirea. Dupa ce ati montat noua parte, reporniti
la distanta aerul primar “A” (vezi tabel “ARZATORI").

Reglare flacara pilot (Fig. 5A - 5B)

Flacéra pilot este cu suflatori si aer fix. Unica operatiune

ceruta e inlocuirea suflatorilor in baza tipului de gaz actio-

nand in modul urmator:

- Demontare cruscotul desuruband suruburile de fixare.

- Desurubare zarul apasa butonul (nr. 14) si recupereaza
butonul (nr. 15) si suflatorul pilot (nr. 16).

- Inlocuire suflitorul pilot cu acela corect consultand ta-
belul “ARZATORI",

- Realizata inlocuirea suflatorului pilot reinsurubati zarul
apasa buton (nr. 14) cu relativul buton (nr. 15).

Reglare minimul (Fig. 1-2)
Facand referire la tabelul “ARZATORI” reglare suruburile la
minim (20) cum urmeaza:
- pentru functionarea cu gaz lichid, insurubare suruburi-
le de reglare la minim;
- pentru functionarea cu gaz metan:
1- Individuare manopola robinetului corespondent.
2- Aprindeti arzatorul si duceti-l in pozitia de minim.
3- Reglare capacitatea minimului actionand pe su-
ruburi 20 (Fig. 1 - 2), desuruband scade capacitatea.
4- Ajunsa flacdra care se considera potrivita pentru
functionarea minimului, verificati cd aceasta co-
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respunde la capacitatea minima indicata in tabelul
“DATE TEHNICE’, verificare facuta in baza “metodei
volumetrice” deja descrisd mai sus, adica:

5- Cititi contatorul de gaz si in mod contemporan por-
niti cronometrul.

6- Dupa un timp suficient de lung, exemplu 10 minute,
oprire cronometrul si faceti o noua citire a contato-
rului.

7- Calcolare cat gaz a tre cut in 10 minute (diferenta
ntre doua citiri) ex. lectura 12 - lectura 22 = 30 litri
(0,03m%).

8- Faceti acum calculul puterii minimului, aplicand
formula metodei volumetrice (paragraf precedent).
Capacitate (kw) = consum (m*/h) putere calorifics a
metanului

9- Daca capacitatea rezulta inferioara valorii tabelului,
desurubati suruburile minimului si repetati contro-
lul.

10-Daca capacitatea rezulta superiora valorii tabelului,
nsurubati suruburile minimului si repetati controlul.
(9,45 kw/h). P (kw) = 30 litri x 60/10 x 9,45 kw/h =
1,700 kw

INTRETINERE

Atentie!
Tnainte de a efectua orice opera de intretinere sau de repa-
ratie, dezlegati aparatul de la reteaua de gaz.

Faceti urmatoarele operati uni de intretinere cel putin o
data pe an:
- verificati functionarea tuturor dispozitivelor de reglare
si de siguranta;
- controlare functionarea arzatorilor:
- aprindere;
« siguranta combustiei;
- controlarea diferitelor functiuni urmand procedura de-
scrisa in paragraful " Controlare functiunilor ".

Daca e necesara curdtenia arzatorului, procedati in modul
urmator (Fig. 4A - 4B):

a) eliminati manopolele de comanda, sertarul aduna sucuri
si cruscotul dupa ce ati desurubat suruburile de fixare;
dezlegati conducta de gaz de la suportul suflatori desu-
ruband racordul potrivit pentru suruburi (28);

eliminati lamiera frontala de la camera de combustie
actionand pe suruburile de fixare de la lamierd pe latul
anterior al arzatorului principal.

b

o

Arzatorul principal poate fi extras pentru a fi curatat. Cura-

tare bine deschiderea arzatorului cu ajutorul unui instru-

ment sau cu un betisor de diametru egal. In remontarea

arzatorului faceti atentie la introduce rea corecta cu lata

posterioara in locul camerei de combustie.

- Controlare faptul cé paarcurul de descarcare a gazului e
fara defecte de niciun gen.

LISTA PIESELOR DE SCHIMB
RECOMANDATE SI INLOCUIREA ACESTORA

FOLOSIRE EXCLUSIV PIESELE DE SCHIMB ORIGINALE
FURNIZATE DE CATRE CONSTRUCTOR. inlocuirea pie-

selor este realizata de catre personal autorizat!

Pentru inlocuirea urmétoarelor piese extrageti mai intai
manopolele de comanda, rasuciti sertarul aduna sucuri si
eliminati cruscotul comenzilor (dupa ce ati slabit surubu-
rile de fixare).

Bujia de aprindere (Fig. 5A - 5B)
Bujia (37) se extrage de jos. Desprindeti firul de aprindere,
slabiti zarul de fixare si introduceti o noua bujie.

Robinet gaz (Fig. 1-2-3)

Slabiti racordurile cu suruburi de la tuburile de gaz si de la
termocupluy, slabiti apoi suruburile de fixare ale alimentdrii
la rampa de gaz si introduceti un nou robinet.

Termocuplu (Fig. 1-2-3 e 5A - 5B)

Slabiti racordurile cu suruburi care fixeaza termocuplul ar-
maturii (robineti, valve) a gazului si arzatorului pilot; intro-
duceti o noua bucata.

Completatd inlocuirea, remontati in ordine corectd crusco-
tul si partile relative.

AVERTIZARE

Dupa ce ati realizat inlocuirea partilor de alimentare a
gazului e necessari sa faceti o verificare a sustinerii si a
functiilor diverselor elemente.

ISTRUCTIUNI PENTRU FOLOSIRE

PUNEREA iIN FUNCTIUNE

Aparatul e destinat la folosirea profesionala si trebuie sé fie
utilizat de personal calificat.

E recomandat utilizatorului sa verifice cd instalarea apara-
tului e realizata in mod corect. Constructorul nu raspunde
de daunele care rezultd din instalarea rea, intretinerea ne-
corectd, folosire necorecta.

Inainte de apune in functiune Aparatul CITITI CU ATENTIE
INSTRUCSIUNILE PENTRU FOLOSIREA CONTINUTULUI DIN
ACEASTA BROSURA, cu mare atentie la normele relative
la dispozitivele de siguranta. Inchideti mereu robinetele
de alimentare de gaz cu scopul de a le utiliza mai ales in
timpul operatiunilor de intretinere si reparare.

Urmati cu atentie normele de fierbere, cel putin in prima
perioadd de folosire, pana cand practica si experienta nu
va permit sd alegeti personal timpurile si temperaturile

nainte de gatit la placa

Important!

Inainte de a folosi aparatul pentru prima daté trebuie s&
curatati bine suprafata placii cu apa calda si detergent, fo-
losind o carpa moale pentru eliminarea oricdrei urme de
contra rugina aplicata in birou; uscati cu o carpa curata.

APRINDERE

Aprinderea arzatorului pilot (Fig. 6)

Apasd manopola (4) si roteste inspre stanga in pozitie. Ti-
neti manopola apasata si contemporan actionati in mod
repetat butonul aprinzatorului electric (6) pana cand nu se
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aprinde flacara pilot, vizibil prin deschidere (10) situata pe
cruscot. Mentineti apasatd manopola pentru inca circa 15-
20 secunde; daca flacara pilot se stinge dupa ce ati eliberat
manopola, repetati operatiunea de aprindere.

Aprinderea arzatorului principal si reglarea temperaturii
(Fig. 6)

Pentru aprinderea arzatorului principal rotati uleterior
manopola inspre stdnga pana la temperatura dorita.

Termostatul e semnat in pozitii de la § pani la 0 ; valori
indicative ale temperaturii pentru fiecare pozitie sunt ur-
matoarele:

Pozitie grade  °C

0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Pentru valva termostaticd minimul e in pozitie 1 maxim
in pozitie 7.

OPRIREA

Oprirea in timpul functionarii normale
Trebuie sé opriti doar arzatorii principali, rotind manopola

de serviciu in pozitie * ;in aceasta pozitie ramane aprin-
sa doar flacara pilot. Pentru a dezinseri complet toatd in-
stalatia, rotiti manopola in pozitie @/O;;inaceasta pozitie
se opreste si arzatorul pilot.

Oprire in caz de probleme
In caz de probleme opriti alimentarea de gaz a aparatului.

Comportament in caz de probleme si de intrerupere
prelungita de functionare

In cazul in care aparatul trebuie sd ramana inactiv pentru
un timp prelungit sau in caz de problema sau de functio-
nare neregulard, inchide robinetul de legétura la reteaua
de gaz situat in exteriorul aparatului. Dupa ce ati realizat
toate opeartiunile de curdtare, suprafetele in otel inox,
bine uscate, trebuie sa fie protejate cu produse care ga-
sesc in mod normal in comert, capabile de a fi protejate
de fenomene de coroziune. In caz de probleme, anuntati
serviciul de asistenta.

INGRIJIREA APARATULUI

ATENTIE!

Tnainte de curétenie opriti si ldsati s se rdceasca aparatul.
Curatenia cu atentie zilnica a aparatului garanteaza per-
fecta functionare si durata lunga. Suprafetele in otel sunt
curatate cu lichid pentru farfurii diluat cu apa foarte calda
cu o carpa moale; pentru murddria mai groasa folositi al-
cool etilic, acetona sau alt solvent nehalogenat; nu folositi
detergenti praf abrazivi sau substante corozive ca acid
clorhidric/muriatic sau sulfuric. Folosirea acizilor poate
compromite functionarea si siguranta aparatului.

Nu folositi perii, palete sau discuri abrazive realizate cu alte

metale care ar putea provoca pete de rugina pentru con-
taminare. Pentru acelasi motiv evitati contactul cu obiecte
de fier. Atentie la palaete sau la perii in otel neoxidabil care
nu contamineaza suprafetele si nu pot cauza zgarieturi pe-
riculoase. Dacd murdaria e accentuatd, nu folositi raspapir;
recomandam folosirea buretilor sintetici (ex. burete Scot-
chbrite). Dexclus si folosirea substantelor pentru curatat
argintul si faceti atentie la aburii acidului clorhidric sau
sulfuric care provin din spélarea podelelor. Nu indreptati
jeturile de apa pe aparate pentru a nu le dduna. Dupa cu-
ratenie, clatiti bine cu apa curata si uscati cu grija utilizand
o carpa.

Pionstroris. Maellarei inatum hocapere cont. Seriptiam
ocus nondiu quidem, Patiam me clego horidem orte
comnihi linatqguem. Ad cons sendess ulvit; etius, quiu et
quonfecum mante consunum nonfecus, consigi libulicae
mor quam haciem. Ad sula pra vivis consuli caedem, Pa-
tia? Ratum diemerio, Catebent, unt? Hebem egermilium
tenatus, ditAla
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INFORMATII PENTRU UTILIZATORII DE APARATURI PROFESIONALE

In conformitate cu art. 24 din Decretul Legislativ din 14 martie 2014, nr. 49 "Aplicarea Directivei 2012/19/UE
privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE)".

Simbolul tomberonului barat aplicat pe aparatura sau pe ambalajul acesteia indica faptul ca produsul, la sfarsitul vietii
utile, trebuie colectat separat de alte deseuri pentru a permite tratamentul si reciclarea adecvati a acestuia. In special,
colectarea separatd a echipamentului profesional prezent ajuns la sfarsitul vietii utile este organizata si gestionata:

a) direct de utilizator, in cazul in care aparatul a fost lansat pe piata in regim de DEEE anterioare si utilizatorul insusi
decide sa il elimine féra sa-I inlocuiascd cu un aparat nou echivalent si destinat acelorasi functii;

de catre producétor, inteles ca fiind subiectul care a introdus si comercializat intr-o tara UE sau revinde intr-o tara UE
cu propria marca aparatul nou care I-a inlocuit pe cel anterior, in cazul in care, in momentul deciziei de a se debarasa
de aparatul ajuns la sfarsitul vietii utile si care a fost introdus pe piata in regim de DEEE anterioare, utilizatorul
achizitioneazd un produs echivalent si destinat acelorasi functii. In acest ultim caz, utilizatorul va putea solicita
producatorului retragerea echipamentului prezent in termen maxim de 15 zile consecutive de la predarea aparatului
nou mai sus mentionat;

de cétre producator, inteles ca fiind subiectul care a introdus si comercializat intr-o tara UE sau revinde intr-o tara UE
cu propria marcd aparatul in cazul in care acesta a fost introdus pe piatd dupd in regim de DEEE noi.

b)

C

Colectarea separata a aparaturii in vederea reciclarii, tratamentului sau a elimindrii in deplin respect fata de mediul
fnconjurdtor contribuie la evitarea efectelor negative asupra mediului si sanatatii si favorizeaza reutilizarea si/sau
reciclarea materialelor din care este alcatuita aparatura.

Eliminarea abuziva a produsului din partea utilizatorului implica aplicarea sanctiunilor prevazute de normele
in vigoare.

CERTIFICAT DE GARANTIE

FIRMA:

STRADA:

COD POSTAL: LOCALITATE:

PROVINCIA: DATA INSTALARII:
MODEL
NUMAR MATRICOL

AVERTIZARE

Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru eventualele inexactitati ale prezentului manual, datorate erorilor
de transcriere sau de tipar. Fabricantul isi rezerva dreptul de a modifica produsul dupa cum considera util sau necesar,
fara a aduce daune caracteristicilor principale. Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru nerespectarea stricta
a normelor expuse in acest manual. Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele directe sau indirecte
datorate unei instalari incorecte, modificarilor, intretinerii de proasta calitate, utilizarii necorespunzatoare
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FTA30BbIX FRYTOP PLUS 600

Tun ycrpoiictBa OnuncaHue Pasmepbi: (Ixpxh) nan pa6orbi (h 06wmit)| Tun
G6FL3B KapouHas nosepxHocTb Fry-top rapKas HacTonbHas mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/CR apouHas NOBEPXHOCTb Fry-top rnagKas HaCToNbHaA XPOMUPOBAHHaA mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B KapouHas nosepxHocTb Fry-top pudnetas HactonbHas mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M KapouHas nosepxHocTb Fry-top rapkas ¢ Tym6oi mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR KapouHas NoBEPXHOCTb Fry-top rnafKas XpOMUPOBaHHaA ¢ TyM6O# mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M KapouHas nosepxHocTb Fry-top pudnetas ¢ Tymboit mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B KapouHas nosepxHocTb Fry-top rnaakas HacToNbHas € 2 30HamMm mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6B/CR KapouHan noBepXHOCTb Fry top rnajjkas HaCTONbHas C 2 30HaMM XPOMUPOBaHHaA mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B KapouHas nosepxHocTb Fry-top pudneHas HacTonbHas ¢ 2 30HamMm mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FMGB apouHas NoBepxXHOCTb Fry-top cMelwakHas raakas/pudneHas mim 600 %600 x 290 (410) M
HaCTONbHAA € 2 30HaMI
G6FL6M KapouHas noBepxHOCTb Fry-top riagkas ¢ 2 30Hamy Harpesa ¢ Tymboit mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/CR Kapouan nosepxHocT Fry top rmaakan ¢ 2 30HaMit XPOMUPOBaHHas ¢ Tym60it mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR6M apouHas nosepxHoCTb Fry-top pudneras ¢ 2 30Hami Harpesa C Tym60ii mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FMEM KapouHas NoBEpXHOCTH fry-top CMewwaHHast ragKas/pudneHas ¢ 2 mm 600 x 600X 900 (1020) M
30HaMM Harpesa ¢ Tym6oi
FTA30BbIX FRYTOP MACROS 700
Tun ycTpoiicTBa OnucaHue Pasmepb!: (Ixpxh) Mnan pa6otbi (h 06wmit)] Tun
G7FL4B apouHas noBepxHoCTb Fry-top rnagKas HacTonbHas mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR KapouHan noBepxHOCTb Fry-top ragKas HacToNbHas XPOMUPOBaHHas mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B KapouHasn noBepxHoCTb Fry-top pudneHas HacTonbHas mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4AM MapouHas nosepxHocTb Fry-top ragkas ¢ Tym6oit mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4AM/CR MapouHas noepxHocTb Fry-top rMagKkas XpoMupoBaHHas ¢ Tym6oit mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M KapouHan noepxHocTb Fry-top pudneHas ¢ Tymboit mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8B-2 KapouHas noBepxHoCTb Fry-top raaKan HacToNbHaA C 2 30HaMm mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8B-2/CR KapouHan noBepxXHOCT Fry top ragKas HaCTObHaA C 2 30HaM XPOMIPOBaHHaS mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 KapouHas noepxHocTb Fry-top prdneHas HacTobHas € 2 30HaMn mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FM8B-2 XapouHan nosepxHOCTb Fry-top cMewaHHas rmagkas/pudneHan Ha- mm 800 x 700 x 290 (430) I
CTONbHAA C 2 30HaMM
G7FL8M-2 KapouHas noBepxHocTb Fry-top magKas ¢ 2 30Hamu Harpesa ¢ Tym6oit mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR KapouHas noBepXHOCT Fry top Fakas ¢ 2 30HaMIn XpOMUPOBaHHaA C TyMGOiA mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR8M-2 KapouHas nosepxHocTb Fry-top pudneHas ¢ 2 30Hamu Harpesa ¢ Tym6oit mm 800 x 700 x 900 (1040) A
GTFM8M-2 KapouHasa nosepxuocrvary-top CMelliaHHas rnapkas/pudneHas ¢ 2 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
30HaMV Harpesa ¢ Tym6oi
FTA30BbIX FRYTOP MAXIMA 900
Tun ycTpoiicTBa Onucanue P; pbi: (Ixpxh) Mnau pa6otbi (h 06wwmii)| Tun
GYFL4M [a30Bast raaKan apouHas noBepxHOCTb fry top Ha OTKPbITOM LKady mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CR 3083t rnajjkas apoUHan OBEPKHOCTS fry top XpOMIPOBaHHaA Ha OTKPHITOM wkady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GOFLAM/CPD rasoBas MajKas *apouHaa moepxHocTb fry top (compound) Ha mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
OTKPbITOM LiKadhy
G9FR4M ra3oBan pudneHas xapouHas noBEPXHOCTH fry top Ha OTKPbITOM LKady mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2 ra308ad [Majikas %apOuHas NoBePXHOCT fry top Ha OTKPLITOM LiKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CR 1a308at (MajKas XapouHas NOBEPXHOCTS fry top XpoMMPOBaHHaA Ha OTKPHITOM kady mm 800 x 900 x 900 (1065) A
G9FL8M-2/CPD Ta30BaA [M1akas KapouHas MoBepxHOCTH fry top (compound) Ha oTKpbIToM WKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 ra30Basl pudneHas XapouHas NOBepXHOCTb fry top Ha OTKPLITOM WKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFM8M-2 XapoyHas MoBepXHOCTb fry top ra3oBas CMeLLAHHas Ha OTKPBITOM LKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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Tun ycrpoiictBa Onuncanue Pasmepbi: (Ixpxh) Mnan pa6otbi (h 06wmit)] Tun

SG7FL4B/CPD ra3oBas ragkan %apoyHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 400 x 730 x 250 (455) A

SG7FR4B/CPD ra3oBas pudreHas xapouHas nosepxHocTb fry top (compound) mm 400 x 730 x 250 (455) Al

SG7FL8B-2/CPD | rasoBas rnaaKas xapouHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 800 x 730 x 250 (455) A

SG7FM8B-2/CPD rasoBas nnwta fry top (compound) ¢ rnagkoi/puéneHoit mm 800 x 730 x 250 (455) Al
NOBEPXHOCTbIO

SG7FR8B-2/(PD | rasoBas pudneHas xapouHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 800 x 730 x 250 (455) Al

FTA30BbIX FRYTOP S900

Tun ycTpoiicTBa OnucaHue Pa3mepbi: (Ixpxh) Mlnan pa6otbi (h o6wmit){ Tun

SGIFL4M ra308ad [Majikas ¥apOuHas NoBePXHOCTb fry top Ha OTKPLITOM LiKady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
ra30Bas [Majikas XapOuHas NOBEPXHOCTS fry top XpOMMpOBaHHas Ha

SGIFLAM/CR OTKPHITOM Lkady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al

SGIFL4M/CPD ra308aA [MafjKas Xap04Has NoBePXHOCTb fry top (compound) Ha OTKPbITOM LwKady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al

SGIFR4AM ra308as pudnieHas XapouHas MoBepxHOCTb fry top Ha OTKpbITOM wwkady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
ra30Bas pUQIeHas XapouHas NoBepXHOCTS fry top xpomMpoBaHHas Ha

SGORRAM/CR | e mm 400x900x900 (1065) | A1

SGIFR4M/CPD ra308an pUdneHas KapouHas nosepxHoCTs fry top (compound) Ha oTkpbIToMm Wkady mm 400 x 900 x 900 (1065) Al

SGIFL8M-2 ra308as 1113Akan XapOUHan MOBEPXHOCTb fry top Ha OTKPLITOM LuKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
ra30Bas [Majikas XaPOuHas MOBEPXHOCTb fry top XpOMMHOBAHHaA Ha

SGOFLBM-2/CR | (0%er Temeel mm 800x900x900 (1065) | AT

SGIFL8M-2/CPD | ra3sosas rmaaxan ¥apouas noBepxHocTs fry top (compound) Ha OTKPbITOM WwKagy mm 800 x 900 x 900 (1065) Al

SGIFR8M-2 ra30Bas PUGNEHas KapouHas NOBEPXHOCTb fry top Ha OTKPBITOM LWKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al

T ra30Bas pUQIIeHas XapouHas NoBepXHOCTb fry top xpomMpoBaHHas Ha

SGIFR8M-2/CR OTKPHITOM Likady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al

SGIFR8M-2/CPD | rasosas pudneas xapouHas noBepxHOCTS fry top (compound) Ha OTKpbITOM WKady mm 800 x 900 x 900 (1065) Al

SG9FM8M-2 XapouHas NoBepXHOCTb fry top ra3oBas cMellaHHas Ha OTKPLITOM LKady mm 800 x 900 x 900 (1065) A

R XapouHas NOBEPXHOCTB fry top XpOMIPOBaHHas ra3oBas CMelaHHas

SGOFMBM-2/CR | o oonar T mm 800x900x900 (1065) | Al
XapouHas noBepxHocTb fry top (compound) ra3oBas cMeluaHHas Ha

SGOFMBM-2/CPD | 7er o e oo mm 800X 900900 (1065) | AT

FTA30BbIX FRYTOP LX900 TOP

Tun ycrpoiictBa OnucaHue Pa3mepbi: (Ixpxh) Mlnan pa6otbi (h o6wmit)| Tun
LXG9FL4/CPD ra3oBas Iafikas xapoyHas noepxHocTs fry top (compound) mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD ra3oBas pudneHas xapouHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGYFL8-2/CPD ra3oBas ajikas %apoyHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXG9FM8-2/CPD | rasoBas pudneHan xapouHas noBepxHocTb fry top (compound) mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FR8-2/CPD | rasosas nnwa fry top (compound) ¢ rnagkoit/pudneHoit noBepxHOCTbIo mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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WHCTPYKLUM MO YCTAHOBKE

BHUMAHME!

/306paxeHns yKasaHHble B JaHHOM pa3fene 1 pasgenax «OBLUWE PEKOMEHAALUW», <AHCTPYKLIUK K TA30BbIM MOAENAM»
1 <MHCTPYKUUU K SNEKTPUYECKM MOJENIAM» HaxopATCA Ha HauanbHbIX CTPaHMLAaX HACTOALLEro PYKOBOACTBA.

OMUCAHME NMPUBOPA

MNpoyHana CTPyKTypa 13 HepKaBeloLen CTanw, Ha 4 HOXKax,
perynupyembix Mo BbicoTe. BHellHee MOKpbITMEe U3
HUKeNb-xpommpoBaHHoN ctanu 18/10. MnnTa »apoyHow
NOBEPXHOCTN 3 CreLnanbHO CTann UMeeT POBHYIO 1N
pudneHyo NoBepxHOCTb, OCHaLLeHa 60KOBbIMY V1 3aAHMU
3alnTaMK OT BpbI3r Ha cTanb. Kpome 3Toro ectb AWMK
AnA cbopa XKNAKOCTW U3 HepxaBeloLleln cTanu. Pasorpes
NANTbI MPOUCXOANT 3a CYET CTallbHbIX XPOMUPOBAHHbIX
ropenok Tpybuatoil GOopMbl, YCTONUMBBLIX K TEMIOBbIM
N MexaHU4YeCKMM Harpyskam. [opefnka 3ananbHuKa
OCHalleHa CTaLoHapHbIMU GOpCyHKaMm

PerynmpoBky TemnepaTypbl BO3MOXHO BbINONHUTL C
MOMOLLbIO  COOTBETCTBYIOWMX  KPAHOB  OCHALLEHHbIX
npefoxpaHuTenamn.  Halm apouHble MOBEPXHOCTU
eCTb B HaNMYMW B UCMOMHEHNN C POBHOWN Unv pudneHon
NAUTON.

Mopenun G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR « G7FR8B-2 - G7FM8B-2
+ G7FL8M-2 « G7FL8M-2/CR + G7FR8M-2 « G7FM8M-2 -
GO9FL8M-2 » GIFL8M-2/CR « GOFL8M-2/CPD « GOFR8M-2
+ GOFM8M-2 « SGIFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD - SG9FR8M-2/CPD + SG9FM8M-2/CPD  LXG9FL8-2/
CPD -+ LXGOFR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG7FL8B-2/
CPD . SG7FM8B-2/CPD - SG7FR8B-2/CPD ocHalyeHbI
OTAE/NbHbIMU ~ BapPOYHbIMM ~ 30HamMM € KOMaHAamm
PerynupoBKy He3aBUCKUMbIX TemnepaTtyp

NOoAroTOBUTEJIbHBIE PABOTbI

MecTo ycTaHOBKM
PekomeHayem — ycTaHOBMTb  npubop B XOPOLIO
NPOBETPVBAaEMOE  MOMELEHUMN,  KenaTesibHo  MOoA

BbITAXKKOW. MOXHO ycCTaHaBnMBaTb annapat OTAeNbHO
VI PacnonoXunTb ero Bosne Apyroro obopyaosaHus. Ho
B N06OM Crlyyae Heo6XxoAMMO cobnoaaTh MUHUMAaNbHoe
paccTosiHye 150 MM ans 60KOBbIX CTOPOH 1 150 MM 3agHei
CTOpPOHbI ecnu annapaT OyAeT HaxoAwTcA BO3ne CTeH
13 nerko BOCMNaMeHAILeroca Mateprana. YCTaHOBUTb
annapart Ha CToJe WIN Ha NOJIKe U3 HeBOCMIaMeHAIOLLeroca
MmaTepuana. [lepen  nopknioyeHMeM  Heob6XOAVMMO
NPOBEPUTb Ha TEXHNYECKOW TabnnuKe yCTPOIACTBA, ecn
OHO MOAXOAWT ANA CyllecTBylolwero Tuna rasa. Ecnm
annapart paboTaeT Ha APYrom Tune rasa cMoTpu naparpad
cMm. naparpad “Pabota ¢ Apyrmm Tnamm rasa"
MpaBoBble TexHn4Yeckne
AVPEKTUBbI

Mepen yctaHoBKOW

HOpMBbI, npasuna n

03HAaKOMUTCA CO  CreayoWwmnmm

npasunamu:

- Hopwmbl UNI CIG 8723

- MeCTHble CTPOUTe/bHble HOPMbI 11 MPaBKNa NOXapHoOM
6e30nacHoOCTU

- [eicTByloLWMe NpaBuia TEXHUKN 6e30MnacHOCTH

- MONOXeHUA OpraHn3auyuy NocTaBLiMKa rasa;

- peicTBylowme Hopmbl 1 npaBuna MrtanbaHckoro
KomuTeta no dnektpoHuke (CEl)

- nonoxeHus MNoxxapHoWn oxpaHbl;

YCTAHOBKA

COopKa, YCTaHOBKa U TexoGCnyxuBaHue npubopa
LOMKHbI BbINOMHATLCA YNONHOMOUYEHHON MOCTABLYNKOM
rasa OpraHusauyven B COOTBETCTBMU C AENCTBYOLWMMMN
Hopmamu. B nepBylo ouepeab Heob6XxoAMMO 3anpocuTb
3aK/Il0YeHNE MECTHOTO MOCTaBLLMKA rasa.

Mpoueaypbl No ycraHOBKe
Hebonblure HEPOBHOCTM MOXHO OTKOPPEKTUPOBATb C
MOMOLLbBIO PErYSIMPOBKN HOXEK.

MopknioueHne rasa

MopknioyeHre K natpybky 3/8'G wwm  1/2" G,
YCTaHOBJIEHHOMY Ha anrnapare Kak XeCTKO 3aKpernneHHOMy
Tak U Cb@MHOMY BbIMOIHAETCA UCMOMb3yA CTaHAAPTHbIN
pasbem. Mcnonb3ys rubkme WnaHrm oHU AOMKHbI ObiTb 13
HepXaBelolliell CTann U COOTBETCTBOBaTb HOPMATVBHbBIM
TpeboBaHWAM.

Mo 3aBepLueHVIo NoACcoeAUHEHNA HEOGXOANMO MPOBEPUTD
repMeTUYHOCTb C MOMOLLbBI0 COOTBETCTBYHOLEro cnpes
ANA onpefeneHns yTeuku.

BbiBOA AbIMa

O6opyaoBaHVe AOMKHO YCTaHaBIMBATLCA B NMOMELLEHNAX
NPUroAHbIX ANA BblBOLA NPOAYKTOB CrOPaHWsA COrflacHoO
npaBsunam no ycTaHoOBKe.

O6opyaoBaHve cumTaetca (cmoTpn Tabnuuy
"TEXHUYECKME [AHHbIE") rasoBbiM 0b6opyfnoBaHMEM
Tmna "A":

He npeasuaeHo ana noacoeanHEHNa K BEHTUNALMOHHOM
cucteme.

STn annapaTbl AOSKHbI BbIBOAWTL MPOAYKTbl CrOPaHnA B
COOTBETCTBYHOLLME BbITSKKY, MU MOXOXMe annaparbl,
NOACOEAVHEHHbIe K AbIMOXOAY WM HenocpefCcTBEHHO
BbIBE/IEHHbIE HAPYXY.

Ecnmn 3TOro Het, paspeLuaeTcs UCronb3oBaTb acnmparop
BbIBEAEHHbIN HAPY>KY, C MOLHOCTbIO HE MeHee Tpebyemon,



cmoTpy Tabnuuy TEXHUYECKUE JAHHDIE, yBenuyeHHom
Ha KOJIMYeCTBO BO3AyXa HEOOXOAVMOrO A1 ONepaTopoB.

YCTAHOBKA

MpeaBapuTenbHbie onepaynn nepep ycraHoBKoO

MNepep ycTaHOBKOM HEOOXOAUMO CHATb 3aLMTHYIO MIEHKY.
3aTeM aKKypaTHO OYMCTUTb pabouylo MOBEPXHOCTb W
BHELLHME YacTu Tenao BOAON 1 MOIOLWMM CPEACTBOM C
MOMOLLbIO BNIaXKHOW BETOLLM U 3aTeM BbITEPeTb X Ha CyX0

Myck B pa6oty

MNepep 3anyckoMHeo6X0A1MO NPOBEPUTL XapPaKTePUCTUKN
annapatypbl (kaTteropvs M TUN WCMNOMb3yeMOro rasa),
4TO6bI OHM COOTBETCTBOBA/IN TUMONOIMN W FPYyMMe ra3os,
nojalLLVXca B JaHHOM MecTe.

B NpOTMBHOM Cinyyae HyXXHO MepenTV Ha HeobXoAMMYIo
TANonorvio rasa WM npueect obopynoBaHue B
cooTBeTCTBME K Tunonorun Tpebyemoro rasa (cm.
naparpa¢ “Pabota ¢ gpyrumu Tinamu rasa ).

Mo 3anycky annapata cobniofaTb WHCTPYKLMM MO
3KCnyaTaLmu.

MpoBepka MowWHOCTY

Wcnonb3yiite conna AnA  HOMWHANbHOW  MOLLHOCTW,
yCTaHOBNEHHOW Ha annapare.

MoLWHOCTb MOXeET 6bITb BYX TWMOB:

- HOMWHanbHas, NpuBeeHHan Ha Tabnnyke annaparta

- YMeHblUeHHas

[aHHble conna npueefeHbl B Tabnue "TOPENKA"

[laBneHwvie nofauv rasa fJOMKHO HAXOANTHCA B AMaNasoHax,
YKa3aHHbIX B TabnuLe ropenox.

BHe 3TX rpaHuu p[AaBneHWA annapatbl He CMoryT
dyHKUMOHMpPOBATb.
Ecnn npepnonaraetcA  AOMNONHWUTENbHBLIN  KOHTPONb

MOLLHOCTU, €r0 MOXHO BbIMOJIHATH C MOMOLLbIO CYETUYMKA
cneaysn Tak Ha3blBaeMOMY «BOJSTIOMETPUYECKOMY METOAY».
O6bIYHO, AOCTAaTOYHO NPOBEPUTL MPABUIABHOCTL PAbOTbI
conen.

MpoBepka aaBneHuns Ha Bxope (Puc. 1-2-3)

[laBneHne Ha BXofe W3MepAeTCA  MAHOMETPOM
(paspeweHne MuH. 0,1 Mmb6ap). CHATb BWMHT (22) C
NPUeMHMKa [aBneHWA W  MNOACOEAVHUTb MaHOMeTp:
Npou3BecTV n3mMepeHve, 06paTHO repMeTUYHO 3aBUHTUTb
BUWHT (22).

BAXKHO: lMpoBepka faBneHnAa AOMXKHa OCYLLECTBAATLCA
npw ycnoBwmK, YTO BCA ra3oBas annapaTypa NoacoeanHeHa
n pabotaer.

KOHTpONb MOLLHOCTM NO BONIIOMETPUYECKOMY MeToAy
C NOMOLLbIO Fa30BOro CYETUMKA U XPOHOMETPA MOMHO,
3amepuTb NoTpebneHNe ra3a Ha efuHULYY BpemeHu "E"
DTO 3HauyeHue CpaBHMBaeTCA CO  3HayeHvem E,
paccunTaHHoe creayowmnm obpasom

MolyHocTb ropenkun

Tennosas MOLWHOCTb rasa

QOueHb BaXKHO YTOObI n3mepeHne MOLWHOCTN BbINOHANOCb
Ha annaparte B UHEPTHOM COCTOAHUN.
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3HaueHune MOLLUHOCTN ropenku, HOMMHAJIbHOW n
yMeHbLIJeHHOI7I, paCCHVITbIBaeMOVI Ha OCHOBaHMnN

HOMVIHANIbHOTO [@BNIEHWS, MOXHO MOMYYUTb, UCNONb3ys
Tabnuuy "TOPEJIKA". 3HaueHne TennoBon MOLHOCTY rasa
MOXET 6bITb 3aNPOLIEHO Y MECTHOTO NOCTaBLUMKa rasa.

MpoBepka ¢pyHKUMOHMPOBaHUA

MpoBepnTb, COOTBETCTBYET NN TWM  WCMOJNb3YeMbIX
conen Tuny npegycmoTpeHHomy B Tabnuue "TOPEJIKA"
MpoBepnTb, UTOObLI NCMONb3yeMbIl PeayKTOp AaBrieHUs
MMen  MPOMYCKHYK  CMOCOOHOCTb  Bbllle  CyMMbl
notpebneHns ra3a BCero NOAKIOUYEHHOTo 060pyAOBaHNA.
MpoKoHTponupoBaThb, uTo TpyboNpoBOA MoAauM rasa
COOTBETCTBOBAS TPE6OBAHNAM.

MpoBepka nnameHn 3ananbHUKa

[InA npaBUnbHOI PEryNMPOBKM Nama JOMIKHO OKpY»KaTb
Tepmonapy 1 UMeTb MpaBuiibHyl0 $OpMy; B MPOTUBHOM
cnyvae npoBepnTb MOAXOAUT 1M GOpCyHKa Ana
CyLLecTBYIOLLEro TuMa rasa.

MNMpoBepka nepBn4HOro Bosgyxa

MoTok BO3AyXa MpPaBUIbHO OTPErynMpoBaH Koraa
CyLecTByeT COOTBETCTBYIOLLAA 3alUMTa NPOTMB MOAHATNA
N71amMeHn Ha XONIOHOI ropesike Uy BO3BPaLleHVe Ha3af
nnameHn Ha ropsadeii ropenke. BTtabnuue "TEXHUYECKUE
OAHHDBIE" ykazaH o6bem nepBUYHOrO BO3Jyxa AN
cropaHusa.

MpoBepka pyHKUNMIA

- Bkntountb annapar;

- TNpoBepuTb repMETUYHOCTb rasoBbIX TPY6;

- NpoBepuTb NNams ropesky, B TOM YMCIE Ha MAHUMYME.

PekomeHaaLunm No ycTaHOBKe

- O6bACHUTL M MOKasaTb Mofb3oBaTenio paboty 1
3KCMNyaTauuio annapata COrMacHO WHCTPYKLUUAM ©
BPYUUTb €My MOCobue C MHCTPYKLUAMM.

- MNpouHdpopmupoBath onepatopa, uto nobas pabota
MO PEKOHCTPYKLUMU UAn MoAndMKaLmy nomeLyeHns,
KoTopas MOXeT MOBPeAUTb Mojadyy BO3dyxa ANnA
CropaHus fenaet Heo6XO[MMbIM BbIMOSIHEHVE HOBOA
npoBepKu paboTbl annapara.

DOyHKUMOHMPOBaHe Ha APYruX TUNax rasa

[ina nepexofa Ha ra3 [pyroro Tuna, Hanmpumep C ras-
MeTaHa Ha CXKWKEHHbI ra3 HeobXOAMMO WCMONb30BaTb
conna noaxopsle [NA TOPeNKU B COOTBETCTBUAM C
Tabnuuen FONENOK.

Conna ropenok [fA pasHbIX TUMOB rasa, NOMeuYeHHble
pa3MepoM JUaMeTPa, BblPaXKEHHOTO B COTbIX AOJIAX MM,
HaxofATCA B MeLUKe, MpuiaraeMoMm K annapary.

Mo OKOHYaHWU 3aMeHbl COMMa HYXHO BbIMOJHUTD
npoBepKy GYHKLMOHMPOBAHMA annapaTa, OMUCaHHY B
naparpacde "Mposepka dyHKUMiA"

Mocne Toro Kak Bbl CAENanu 3ameHy ykasaTb Ha Tabnuuke
HOBBIV TV rasa.

3ameHa conna rnaBHoi ropenku (Puc. 4A - 4B).
Ona 3ameHbl conna (30), M3bATb NOTOK Ana cbopa
XKUOKOCTEN M OCNabuTb KpenexHble BUMHTbI NaHenu
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ynpaeneHus. CHATb MaHenb ynpaeneHuA. C nomoLybio
COOTBETCTBYIOLLErO K/oUa, OTKPYTUTb COMIO U 3aMeHNTb
ero Ha HoBoe (cmoTpu Tabnuuy "TOPENKW")  Ecnn
HeobXOAMMO MOTAHYTb Hasaj TPYOKy perynampoBKu
BO3/yXa 0CNabuB BUHT (39); TaK fierye BbINMOMHUTbL 3aMeHy.
Mocne Toro Kak HOBOE COMJIO YCTaHOBNEHO, BOCCTaHOBUTH
paccTosiHue nepBuyHOro Bo3gyxa "A" (cmoTpu Tabnuuy
"TOPENIKN").

Perynuposka 3ananbHuka (Puc. 5A - 5B)

3ananbHUK VIMeeT COMO 1 MOCTOAHHYIO Nofauy Bo3ayxa.
EQvHCTBEHHasA 3anpallvBaemas onepauus 3TO 3aMeHa
conen COrnacHoO TWMa rasa BbIMOMHAA Cnepylowue

onepauuu :

- CHATb MaHenb ynpaBfieHUA OTBUHTUTb KpenexHble
BUHTbI.

- OTBMHTUTB ranky canbHUKa 0BXMMHOW

KOHycoobpasHoi petanu (N214) n CHATb OGXUMHYIO
netanb (N215) n conno 3ananbHuKa (N216).

- 3aMeHWUTb COMMO 3amanbHUKa Ha COOTBETCTBYylOLiEE
cornacHo Tabnuue "TOPENKN"

- [ocne okoHYaHMA 3amMeHbl COMa 3anasbHKKa 3aTAHY Tb
raiiky canbHuKa OGXVMMHOW KOHycoobpasHoW aetanu
(N214) ¢ cooTBeTCTBYOLLEN OGXKUMHO AeTanbto (N15).

PerynupoBka MuHumanbHoro naamenm (Puc. 1-2)
CornacHo Tabnuue '"TOPENIKU" oTperynupyite BWHT
MUHUMaNbHOTO Nnamexu (20) Kak ONMcaHo HUXe:

- AnA paboTbl Ha XMAKOM rase, 3aTAHYTb AO yropa

PerynMpoBOYHbIN BUHT MUHUMAJIbHOTO NnaMeHu;

- AnA paboTbl Ha MeTaHe:

1 onpepennTb pyyKy COOTBETCTBYIOLLErO KpaHa.

2 Bknouutb ropenky 1 YCTaHOBUTb ee Ha
MWHVMaNbHOM NAameHu.

3 OtperynnpoBaTb pacxof MWUHUMANbHOTO MiameHu
c nomouwbto BUHTa 20 (Puc. 1-2) ocnabus BUHT
YBENMYMBAETCA PacxXop 1 3aTAHYB - yMeHbLUIaeTcA

4 Tlocne AOCTUXEHVA MNOAXOAALIEro nnameHu Ana
®YHKLMOHMPOBaHMA Ha MUHVMANbHOW MOLLHOCTH,
NpoBepnTb 4YTOGbl OHO COOTBETCTBOBASIO pacxomy
npyv  MWHAMaNbHOM MNaMeHu, YyKasaHHOMY B
Tabnuye "TEXHWYECKWME [OAHHbBIE, npoBepka
BbIMOSIHAETCA C MOMOLLbIO  BOSIIOMETPUYECKOrO
MeTo/a OMMCaHHOrO Bbllle, TO eCTb:

5 B3ATb 3HayeHMA C ra3’oBOrO0 CYeTUMKa MU
OIHOBPEMEHHO 3aMnyCTUTb XPOHOMETP.

6 [locne NpofoMKUTENbHOFO BpemeHu, Hanpumep 10
MWHYT, OCTaHOBUTb XPOHOMETP U BbIMOSIHATL HOBYIO
CUNTKY CHeTUMKa.

7 PaccuutaTb CKONMbKO rasa npowsno 3a 10 MUHYT
(pasHuUy mexay ABYMA CHATUAMW AaHHbIX) Hanp.
CHATWe AaHHbIX 1 - CHATMe AaHHbIX2 = 30 AUTpoB
(0,03 m?).

8 W ceituac paccumtaTb MOLHOCTb HAa MUHUMAIbHOM
nnameHu, NpumeHas Gopmysny BONOMETPUYECKOTO
meTofa (npepblgywmin pasgen). MowHocTb (KBT)
= pacxop (M*/4) Ha TeMnOTBOPHYK CMOCOGHOCTb
MeTaHa

9 ECnM MOWHOCTb OKasblBaeTCA HMKe 3HauyeHus
yKasaHHOro B Tabnuue  BbIKPYTUTb  BUHT
MWHMManbHOrO NNaMeHn 1 elje pa3 BbIMOMHUTb
KOHTPO/b.

10 ECiM  MOWHOCTb OKa3blBaeTCs Bblle 3HaueHus
YyKa3aHHOro B  Tabnuue  3aKpyTWTb  BUHT
MWHUMANbHOTO MMIAMEHN W elle pa3 BbiMOAHUTb
KOHTpOnb. (9,45 KBT/u). P (kBT) = 30 nuTpos x 60/10 x
9,45 kKB1/u= 1,700 kBT

TEXHUYECKOE OBC/TYXKUBAHUE

BHumanue!

Mepen Tem Kak NPUCTYNUTb K BbIMOMHEHMIO KaKUX-NN6O
pPaboT No TexobCNYKMBAHWIO NN PEMOHTY, HEO6XOAVMO
OTK/IOUMTb anmnapar oT ra3oBoii ceTu.

BbinonHATL cnepyiowwme onepaumuy o TeXo6CnyK1BaHMo
He MeHblLLIe OfJHOrO pasa B rof:

- npoBepKa GYHKLMOHMNPOBAHNA BCEX PEryIMPOBOYHbIX
1 NpeAoXpaHNTeNbHbIX MPUGOPOB;

- npoBepKa GpyHKLMOHNPOBAHUA FOPenoK:

- BKJIOYEHNE;

- 6e30MacHOCTb ropeHus;

- KOHTpONb pasHbiXx QYHKUMA cnegya npoueaype
onucaHHoi B pasaene "Mposepka GyHKLmiA".

Ecnu Heo6xoaMyMO BbINOTHWTbL YNCTKY OCHOBHBIX FOPENoK,
BbINONHUTL cnefytowme onepauun (Puc. 4A - 4B):

a) CHATb PYuKy ynpaBfieHus, AWMK cbopa KMAKOCTU 1
naHesnb ynpaB/eHNA Noc/e TOro Kak 6blin BbIKPYUeHb!
drKcupyoLLe BAHTbI;

b) oTcoeamHUTb rasoBble TPyOKM OT AepkaTena comnna
OTBMHTWB COOTBETCTBYIOLMNIA BBEPTHDBIN WTYLIep (28);

C) CHATb QPOHTaNbHY MNNACTUHY Kamepbl CropaHua
OTBUHTUB dukcnpyowme BUHTbI, ocnabus
brKcpytoLLMe BUHTbI MAACTUHbI C NepefHei CTOPOHbI
rNaBHOW FOpesniKu.

[naBHas ropenka MOXeT ObiTb M3bATa W MOMbITA.
AKKypaTHO MOYUCTUTb BbIXOAHbIE OTBEPCTUA FOPENKK C
MOMOLLbIO MHCTPYMEHTa MW Manouky COOTBETCTBYIOLLErO
pa3mepa. [Npu MoHTaxe 06paTHO Ha CBOE MeCTO roperKu,
yOenuTb BHUMaHMe 4To6bl OHa Oblna BCTaBleHa 3afHel
CTOPOHOIA B 3aLLeNIKy Kamepbl CropaHuA.

- [poBepuTb 4TO6bI MyTh BLIGPOCA rasa He men AedeKToB.

CMNCOK U BAMEHA PEKOMEHAYEMbIX

3AMNYACTEN
Wcnonb3oBaTb  UCKNIOYUTENIbHO  OPUrMHanNbHble
3anacHble 4acTu, NoCTaBnsAemble WN3rotoBUTeNem.
3ameHy Aetanen AOMKeH BbIMNOJIHATb

YNONHOMOU€EHHbIN nepcoHan!

Y106bl 3aMEHUTD ciefywoume 4yactu, B NepByo ovepenb,
N3bATb PYYKWU ynpasJieHVA, BblTalWlUTb AWKUK ANA c6opa
MKNOKOCTN N CHATb NaHenb yrnpasneHuA (nocne Toro kak
6b11 ocnabneHbl KpenexHble BUHTbI).

CBeuka 3axuranusa (Puc. 5A - 5B).
CBeuka (37) cHumaetca cHusy. OTcoeauHWTb Kabenb
3aXKWraHus, OoCNlabutb KpenexHylo raky 1 BCTaBUTb
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HOBYIO CBEUKY.

lasoBbIN KpaH (Puc. 1-2-3)

Ocnabutb WTyuepa rasoBbix TPy6OK U Tepmonap,
0CnabuTtb MOTOM BWHTbI KpPEMnjaeHus NuTaHus K rasoBoW
pamne v BCTaBUTb HOBbIN KPaH.

Tepmonapa (Puc. 1-2-3 n 5A - 5B)

Ocnabutb wWTyLepa KoTopble GUKCHPYIOT Tepmonapy K
3anapHoii apmaTtype (KpaHbl, KnanaHbl) ra3a v K ropenku
3ananbHVKa; BCTaBUTb HOBYIO YacTb.

Mocne 3ameHbl YCTaHOBWTb B MNPaBUIbHOM MOPAAKE
naHesnb ynpasfieHns 1 COOTBETCTBYIOLLME YACTU.

NPEAYNPEXXAEHUNE

Mocne Toro Kak 6Gbina BbiNOJMIHEHA 3amMeHa yacTei
nopauM rasa Heob Tb NpPOBEPKYy
repmeTUYHOCTU N GYHKLMIA pa3HbIX 3/1eMEHTOB.

MHCTPYKUUU NO
SKCIMJYATALUN

3ANYCK

Annapat  npefHasHaueH  Ana

UCMONb3oBaHUA U [OMKEH

KBanUGpULMPOBaHHbIM NePCOHaNOM.
PekomeHayem  nonb3oBaTenio  MpPOBEPUTb  YTOGbI
ycTaHOBKa annapata 6bina BbIMOMHEHa MPaBUIbHO.
MpoussoguTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a yliep6
HaHeCeHHbI BCNEACTBME HEMpaBUNIbHON  YCTaHOBKY,
TEXOBCNYKMBAHWA, SKCTlyaTaLmm.

npogeccuoHanbHoro
3KCMyaTMpoBaThCA

Mepepn Tem Kak 3anycTuTb annapat B paboty MPOYNTATD
BHUMATEJIbBHO WHCTPYKLUMUW MO  SKCMNYATALMN
COOEPXKALLMECA B HACTOALUEA  BPOLUYPE, wu
0CO6eHHO 06pPaTUTL BHUMaHWe Ha HOPMbl Kacalolmecs
6esonacHocTn. Bcerpa 3akpbiBaTb KpaHbl nofaun rasa
B KOHLe paboTbl Npexje BCero BO BpemsA onepauuin no
TeXHNYeckomy o6cnyuBaHuio N pemoHTy. Cobnioaatb
HOPMbI BapKu XoTA Gbl BHauane aKcnyaTaLuu annaparta
A0 MONyYeHNA HeOoOXOAMMbBIX HaBbIKOB W MPaKTUKK,
KOTOpble MO3BOJIAT BaM CaMOCTOATENbHO BbIGUPaTL Bpems
" Temnepatypy.

MepBas rotoBKa Ha rpune

BakHo!

lMepen NepBbIM NCNOb30OBAHUEM YCTPOINCTBA TLLATENBHO
NOYNCTUTE NOBEPXHOCTb MANTbI TEMON BOAON C MOKOLWMM
CPEeACTBOM, WCMONb3yA MATKYl0 BETOWb ANA yAaneHus
CPeACTBa MPOTVB PXKaBUMHbI, HAHECEHHOTO Ha 3aBofje
M3roTOBMTENEM; BbITEPETb Ha CYXO YMCTOW BETOLBIO.

BKJIIOYEHME

BknioueHune ropenku sananbHuka (Puc. 6)

HaxaTb Ha pyuky (4) n noBepHyTb ee BneBo. [lepxaTb
PYUKy HaXaToii 1 OAHOBPEMEHHO HECKONbKO pa3 HaxaTb
Ha KHOMKY Mbe303/1eKTPUYECKon 3axuranku (6) noka
He 3aX>KeTCA NnamsA 3amnanbHUKa, KOTopoe BWOHO B
cmoTpoBoe otBepcTue (10), UTO HaxoAWUTCA Ha naHenm
yrnpaeneHvs. YaepKuBaTb pyuky ele HeKoTopoe Bpems

oKono 15-20 cekyHA; ecan 3ananbHWK MOracHeT nocne
TOrO Kak Bbl OTMYCTMAIM PYuKy, MOBTOPUTb OMepaluio
BK/IOYEHUA.

BknioyeHve  rnaBHOM
Temnepatypbl (Puc. 6).
[inAa Toro uTo6bl 3a)<eub FNaBHYK ropenky HeobxoAaMmo
NOoBEpHYTb ele pa3 pydyky BNEeBO [O >Kenaemow
Temnepartypbl.

TepmocTaT 0603Hau€eH MONOXKEHUAMU OT U [0 ;
3HaYeHWs, YyKa3sblBaloWMe TemnepaTypbl AN KaXporo
NONOXEeHNA cneayoLme:

TOpenku U  perynnposka

MonoxeHwne rpapgycol  °C
160
170
185
200
215
235
260

290

[> I IFNITENE 3

- [na TepmocTaTMyecKoro KnamaHa MuHWManbHoe
3HayeHVe B TMonoXeHne 1 W MaKkcMmarnbHoe B
nonoeHunn 7

BbIKJIIOYEHUE

BbIK BO

+
P P 0 QYHKL! P

Tak Kak HeoOXOAMMO BbIKNOYMTL TONMBKO [NaBHble

ropesku, NoBepHUTE PYUKy B MONOXKeHVe * ; B 9TOM
MOMIOXKEHNN OCTaeTCA BKJIIOYEHHbIM  3amanbHUK. [nA
MOJIHOrO OTK/IOUYEHMA BCEro 060pyAOBaHKA, NOBEPHUTE
pyuky B nonoxenne @/O; B stom  nonoxeHun
BbIK/IOUMTCA TaKKe 1 3ananbHUK.

BbiK/iloueHMe B cyvae nosioMok
B ciyyae nonomok oTKoumMTb nofady rasa Ha annapar

[MeiicTBMA B cnyyYae NOIOMOK U A/IIHHOTO NPOCTOA
Ecnu Bbl He 6yaeTe Ncnonb3oBaTh annapaT Ha NPOTAXKEHNN
LJIUTENbHOO Neproaa, UM B Cilyyae MOfOMKM 1 c6oax
B paboTe Heo6GXOAVMMO 3aKpbiTb KpaH MoAaun rasa,
HaxofAWMIACA BHYTPY annapata.

lMocne Toro Kak Bbl MOUUCTIAN annapat, MOBEPXHOCTN U3
HepxaBeloLLei CTann JOMKHbI OblTb CyXVMM, N MOKPbITb
MX OBbIYHBIMM 3aLUTHBIMM CPEACTBaMY, CyXKalumu Ans
3alMTbl OT KOPPO3nU. B criyyae nonomok o6paTnTbea K
Cnyx6e TeXHNYECKON MOMOLLM.

yXoA 3A ANMMAPATOM

BHUMAHMUE!

MNepen Tem Kak ApUCTYNNTb K OYUCTKe HeobxoarMo
BbIKNIOYNTb N OCTaBUTb OCTbITb an60p.

TwartenbHasa exeaHeBHanA y6opKa yCTp0I7ICTBa
rapaHTupyeT ero naeanbHyo pa60Ty W ANUTENbHBIN CPOK
CJ'Iy>K6bI. CranbHble NOBEPXHOCTN AOMXKHbI 6bITb OUMLLEHDI
CXKMUAKOCTbIO AN1A MbITbA NOCYAbI.

[na 3Toro Heobxo4MMo pasBecTn ee B ropsuyeil Boge
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M MCMonb3oBaTb BaXKHYI0 MATKYlO BeTOlWb, AnA 6onee
CUMbHBIX 3arpA3HEHWIA MCMONb3yiTe STUOBLIN CAWPT,
aLeTOH UKW Apyrue HeranoreHMpPoBaHHble PacTBOpUTENN,
He WCMonb3yiiTe abpasuBHbIA, YWUCTAWMIA MOPOLLOK,
WM  KOPPO3MOHHBIX BELLeCTB, TaKUX Kak ConsHasA
KUCNOTa WAU cepHasa KucnoTa. Vcnonb3oBaHue Kucnot
MOXeT Hapywutb ¢yHKLMOHaNbHOCTb U 6e30MacHOCTb
npubopa. He wucnonb3yiiTe LWeTKW, MeTannnyeckme
MOYanKkm unu abpasuBHble AUCKA W3rOTOBMIEHbI U3
LPYrviX MEeTanjoB UM CnnaBoB, KOTOpble MOTYT Bbi3BaTb
NATHa pXKaBuuHbl. [lo 3TOM e npuuvHe wu3beraiite
KOHTaKTa C MeTajiMyeckumu npegmetamu. OCTOPOXHO
C HepKaBeloLWUMM CTallbHbIMU LETKaMU UK XKeCTKUMM
MOYanKamu, fAaXe eCiM OHW He OCTaBMAOT CNefos
pXKaBuMHbI, MOryT mnouapanaTb MoBepxHocTb. Ecniu
3arpAsHeHne CUbHOE, He NCMONb3yNTe HU B KOeM Clyyae
HaxgauHylo unu wnndosanbHyo bymary. PekomeHgyem
B KauyecTBe afibTePHaTMBbI UCMOMb30BaTb CUHTETUYECKME
ry6ku (Hanpumep, rybky Scotchbrite). Cnegyer Takxe
MCKIOUNTb 1CMOJb30BaHMe BELLECTB /1A UACTKM cepebpa
M BHMMATE/IbHO CIefiTb 3a MCMapeHUAMM CONAHOW 1nu
CePHO KCNOTbI, MOABAAIOLMXCA, HaNpUMep, Npn MbiTbe
nona. He HanpaBnATb CTPyM BOAbl HEMOCPEACTBEHHO Ha
obopyaoBaHye, 4To6bl He NoBpeanTb ero. Mocne YNCTKM
aKKypaTHO CMOJSIOCHYTb UMCTOM BOLOW 1 OCTOPOXHO
BbITEpPeTb 0 CyXa YNCTON BETOLLbIO.

WUHpopmauua nonb3oBatenam npodeccnoHanbHoro o6opynosaHus

|
B cooTBeTCcTBUM CO cTaTbell. 24 3akoHofaTenbHoro [lekperta ot 14 mapta 2014 r., N2 49 "BbinonHeHue
AvnpekTusbi 2012/19 / EC 06 oTxoaax 3neKTpN4ecKoro u aneKTpoHHoro o6opyaosanuns (WEEE)".

Cumson nepeuepKHyToﬁ KOpP3UHbl Ha yCTpOI?ICTBe W ero ynakoBKe yKa3blBae€T Ha TO, YTO NPOAYKT B KOHLUe cBoen
XKU3HWU OONKEH Bbl6paCbIBaTbCﬂ OTAEe/IbHO OT ApYyrux OTXoAos, C TemM 4yTO6bI 0b6ECNEUNTD Hagnexalyto ero 06pa60TKy
n ytunnsauuto. B yactHocT, pa3ueanb||7| C60p HacToAuwero npo¢eccm0Haanoro 060pyn03ava B KOHLE €ro »n3Hu
OpraHM30BaH 1 ynpasnaeTca:

a)

b)

o

HemocpefCTBEHHO Mofib30BaTeNeM, B Ciyyae, ecim obopyaoBaHue GbiNo BbiBEAEHO Ha PbIHOK [JO BBOJA HOBbIX
npasun WEEE, n cam nonb3oBatenb peluaeT yaanuTb ero, 6e3 3aMmeHbl Ha ipyroe aHanormyHoe yCTponCTBO C TeMU XKe
dyHKUMAMY;

npoussoguTenem, T.e. Kak Cy6beKToM, KOTOpbili NepBbIM BbiBEN Ha PbIHOK 1 NpopaeT B cTpaHax EC unu nepenpopaet
B cTpaHax EC nop cobcTBeHHbIM 6peHAOM HOBOe 06OpyAOBaHMe, KOTOpPOe 3aMeHUno npefbiayliee, ecnu
OAHOBPEMEHHO C pelueHreM BbI6POCUTL OTpaboTaHHOe YCTPOWCTBO, BbIBEIEHHOE Ha PbIHOK [0 BBOAA HOBbIX
npasun WEEE, nonb3oBaTtenb fenaeT NOKynKy 3KBMBAJIEHTHOrO TUNa C TeMbl e GyHKuMAMW. B nocnegHem cnyvae
rnonb3oBaTe/lb MOXET 06PaTUTLCA K MPOU3BOAUTENIO, YTOObI OH 3abpan AaHHoe obopyfoBaHUe, He MosfHee 15
KaneHJapHbIX AHel nocne JOCTaBKK BblleHa3BaHHOrO HOBOro 060PYAOBaHNS;

npousBoguTenem, T.e. Kak CybbeKToM, KOTOpbili MepBbIM BbiBEN Ha PbIHOK 1 NpopaeT B cTpaHax EC unu nepenpopaet
B cTpax EC nop co6cTBeHHbIM 6peHA0M HoBOe 060PY/AOBaHIIe, KOTOPOE 3aMeHUNo NpeaplayLlee, ecnv obopyaoBaHue
6b1110 BbIBEAEHO Ha PbIHOK Mocne BBOAA HOBbIx Npasun WEEE.

CoOTBETCTBYIOWMIN pa3genbHbin CO6op AnA MoCieaylowen nepefadn BbiBEAEHHOW W3 SKCMlyaTaumy annapatypbl Ha
3KOMOrMYECKN COBMECTUMYIO NepepaboTky, 06paboTKy 1 yTUAM3aLMio OTXOL0B NOMOraeT NpefoTBpaTUTb HeraThBHoe
BO3/ECTBME Ha OKPYKAIoLLYIO Cpeay ¥ Ha 3A0POBbE U COCOBCTBYET MOBTOPHOMY UCMOb30BaHUIO 1 / M nepepaboTke
MaTepurasnos, COCTaBNALLMX 060pyAOBaHNE.

HesakoHHoe 3axopoHeHWe npoayKTa noJsib3oBaTesieM BJieyeT 3a co6oli npnmeHeHne CaHKLMii B COOTBETCTBUU C

AeCTBYIOLMMMN 3aKOHaMU.
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FAPAHTUAHOE OBA3ATENIbCTBO

OUPMA:

YINLIA:

VHOEKC: HACENEHHbIV MYHKT:

MPOBUHLIMS: AATA YCTAHOBKMU:
MOJAE/Nb
CEPUHbIA HOMEP

NPEAYNPEXAEHUE

MpoussoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 33 BO3MOXHble HETOYHOCTW, CoflepXalumeca B AaHHON 6polutope, KoTopble
BO3HUK/IN BCNeACTBMUE OLWIMOOK NPy NepenncbiBaHAN UK MeyaTy, a Takxke ocTaBnseT 3a coboii NpaBo BHOCUTb fllobble
V3MEHEHWA B N3/€NNe, KOTOPble OHa COYTET MOME3HbIMM MK HEOGXOAUMbIMM, 63 yLep6a ANA OCHOBHbIX XapaKTEPUCTMK.
Mpoun3sBoauTenb He HeceT HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTH, €C/IN NPaBIANa, yKa3aHHble B JaHHOM PyKOBOACTBE, He cobiofatoTcA.
Mpowu3BoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yLLep6, NPAMON 1K KOCBEHHDIN, BbI3BaHHbI HEMPaBWIbHON YCTaHOBKOIA,
noBpeXAeHUAMY, NNIOXUM 0BCNYKVBaHUEM, HEYMEHVEM B O6paLLeHUN.
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FRY TOP GAZLI - PLUS 600 SERISi

Cihaz tipi Tanim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik) | Tip
G6FL3B Frytop gazli diiz plaka mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3B/CR Frytop gazli oluklar plaka mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FR3B Frytop gazli oluklar plaka mm 300 x 600 x 290 (410) Al
G6FL3M Frytop gazli diiz plaka kabine ile mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL3M/CR Frytop gazli diiz plaka krom kabine ile mm 300 x 600 x 900 (1020) Al
G6FR3M Frytop gazli oluklar plaka kabine ile mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Frytop gazli diiz plaka mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/CR Frytop gazli diiz plaka krom mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FR6B Frytop gazli oluklar plaka mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6FM6B Frytop gazli karisik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6FL6M Frytop gazli diiz plaka kabine ile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FL6M/CR Frytop gazli diiz plaka krom kabine ile mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Frytop gazli oluklar plaka kabine ile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6FM6M Frytop gazli kansik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka kabine ile mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
FRY TOP GAZLI - MACROS 700 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik) | Tip
G7FL4B Frytop gazli diiz plaka mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FL4B/CR Frytop gazli diiz plaka krom mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7FR4B Frytop gazli oluklar plaka mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4M Frytop gazli diiz plaka kabine ile mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL4AM/CR Frytop gazli diiz plaka krom kabine ile mm 400 x 700 x 900 (1040) Al
G7FR4M Frytop gazli oluklar plaka kabine ile mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Frytop gazli diiz plaka - 2 alanlar mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Frytop gazli diiz plaka krom - 2 alanlar mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FR8B-2 Frytop gazli oluklar plaka - 2 alanlar mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Frytop gazli karisik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka - 2 alanlar mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7FL8M-2 Frytop gazli diiz plaka kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7FL8M-2/CR Frytop gazli diiz plaka krom kabineile - 2 alanlar mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Frytop gazli oluklar plaka kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
GTFMEM-2 Frytop gazli kansik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka kabine mm 800 x 700 % 900 (1040) Al

ile - 2 alanlar

FRY TOP GAZLI - MAXIMA 900 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik) | Tip
GIFL4M Frytop gazli diiz plaka kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFLAM/CR Frytop gazli diiz plaka krom mm 400 x 900 x 900 (1065) A1
GI9FL4M/CPD Frytop gazli diiz plaka compound kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR4M Frytop gazli oluklar plaka kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2 Frytop gazli diiz plaka kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFL8M-2/CR Frytop gazli diiz plaka krom kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFL8M-2/CPD Frytop gazli diiz plaka compound kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
GIFR8M-2 Frytop gazli oluklar plaka kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GOFM8M-2 ;Lyfgr;gifgrkanﬂk - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka kabine mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
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FRY TOP GAZLI - S700 SERISi

Cihaz tipi Tamim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik) | Tip
SG7FL4B/CPD Frytop gazli diiz plaka compound mm 400 x 730 x 250 (455) A
SG7FR4B/CPD Frytop gazli oluklar plaka compound mm 400 x 730 x 250 (455) Al
SG7FL8B-2/CPD | Frytop gazli diiz plaka compound - 2 alanlar mm 800 x 730 x 250 (455) A
SG7FM8B-2/CPD Frytop gazli karisik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka mm 800 x 730 x 250 (455) A
compound - 2 alanlar

SG7FR8B-2/(PD | Frytop gazli oluklar plaka compound - 2 alanlar mm 800 x 730 x 250 (455) Al
FRY TOP GAZLI - S900 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik)| Tip
SGIFLAM Frytop gazli diiz plaka - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFLAM/CR Frytop gazli diiz plaka krom - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CPD Frytop gazli diiz plaka compound - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR4M Frytop gazli oluklar plaka - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CR Frytop gazli oluklar plaka krom - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR4M/CPD Frytop gazli oluklar plaka compound - kabine ile mm 400 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2 Frytop gazli diiz plaka - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CR Frytop gazli diiz plaka krom - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFL8M-2/CPD | Frytop gazli diiz plaka compound - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2 Frytop gazli oluklar plaka - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SG9FR8M-2/CR Frytop gazli oluklar plaka krom - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFR8M-2/CPD | Frytop gazli oluklar plaka compound - 2 alanlar - kabine ile mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2 Frytop gazli kangik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka kabine ile - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) Al
SGIFM8M-2/CR Frytop gazli karisik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka krom - 2 alanlar mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGOFM8M-2/CPD Erytpp gazli karisik - 1/2 duiz - 1/2 oluklar plaka compound mm 800 x 900 x 900 (1065) Al

abine ile - 2 alanlar

FRY TOP GAZLI - LX900 TOP SERISi

Cihaz tipi Tanim Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam yiikseklik)| Tip
LXG9FL4/CPD Frytop gazli diiz plaka compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXG9FR4/CPD Frytop gazli oluklar plaka compound mm 400 x 900 x 290 (430) A
LXGIFL8-2/CPD | Frytop gazli diiz plaka compound - 2 alanlar mm 800 x 900 x 290 (430) Al
LXG9FM8-2/CPD | Frytop gazli oluklar plaka compound - 2 alanlar mm 800 x 900 x 290 (430) A
LXGIFR8-2/CPD | Frytop gazli karisik - 1/2 diiz - 1/2 oluklar plaka compound - 2 alanlar mm 800 x 900 x 290 (430) Al
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OZEL BIiLGILER

DIiKKAT!

“GENEL UYARILAR”, “GAZLI MODELLERE iLi$KiN BILGILER” ve “ELEKTRIKLI MODELLERE iLi$KiN BILGILER”
boltimlerinde belirtilen resimler isbu kilavuzun ilk sayfalarinda yer almaktadir.

CiHAZIN TANIMI

Yiiksekligi ayarlanabilir 4 ayak ile, saglam celik yapi. 18/10
krom nikel celik kaplama. Ozel celik plaka, sicramalara
karsi yanal ve arka celik korumalar ile donatilmis diiz veya
cizgili bir ylizeye sahiptir. Ayrica paslanmaz celikten bir sos
biriktirme ¢ekmecesi 6ngorilmustir. Plakanin isinmasi
tip seklindeki, termik veya mekanik nitelikli tahriklere
dayanikli krom kapli brilérler araciligiyla gergeklesir. Pilot
briilor sabit enjektorler ile donatilmistir.

Isi ayari guvenlik dizenleri ile donatilmig 6zel vanalar
araciligiyla saglanir. Fry-Top Urilinleri diiz veya ¢izgili plaka
ile donatilmis modellerde mevcuttur.

G7FL8B-2 - G7FL8B-2/CR - G7FR8B-2 - G7FM8B-2 -
G7FL8M-2 - G7FL8M-2/CR - G7FR8M-2 - G7FM8M-2 -
GIFL8M-2 - GOFL8M-2/CR - G9FL8M-2/CPD - G9FR8M-2
+ G9FM8M-2 « SGIFL8M-2 « SGOFL8M-2/CR + SGIFL8M-2/
CPD - SG9FR8M-2/CPD « SG9FM8M-2/CPD - LXGIFL8-2/
CPD - LXG9FR8-2/CPD « LXG9FM8-2/CPD - SG7FL8B-2/CPD
« SG7FM8B-2/CPD « SG7FR8B-2/CPD modelleri, bagimsiz
1si ayar kumandalarina sahip ayri pisirme bodlmeleri ile
donatilmstir.

ON HAZIRLIK

Kurulum yeri

Cihaziniyi havalanan bir yere, miimkiinse davlumbazaltina
yerlestirilmesi tavsiye edilir. Cihazi tek olarak monte etmek
veya diger cihazlarin yanina yerlestirmek miimkinddr. Her
halkarda, yanal yuzler icin minimum 150 mm bir mesafe-
nin korunmasi ve cihazin alev almaz malzemeli duvarlarin
yaninda bulunmasi halinde ise arka ylizden 150 mm'lik
bir mesafeye yerlestirilmesi gerekir. Cihazlari alev almaz
malzemeden bir masa veya dizlem (izerine yerlestiriniz.
Baglantiyi yapmadan 6nce, teknik plaka lzerinde, cihazin
mevcut gaz tipi i¢in uygun olup olmadigini kontrol etmek
gerekir. Cihazin farkli bir gaz tipi ile ¢alismasi durumunda,
“Baska gaz tipleri ile calisma” paragrafina danisiniz.

Kanun hiikiimleri, teknik kurallar ve yonetmelikler
Montaj asamasinda asagida belirtilen kurallara uyunuz:

- UNICIG 8723 standartlar

- insaat yonetmelikleri ve yerel yangin énleme kurallari;
- ylrrlukteki is kazalarini 6nleme yonetmelikleri;

- Gazdaditim Kurumunun kurallari;

- yururltkte olan CEIl htiktimleri;

- VVF hiukimleri

KURULUM

Montaj, kurulum ve bakim islemleri yerel Gaz

dagitim Kurumu tarafindan yetkilendirilmis sirketler
tarafindan yurirlikte olan standartlara uygun sekilde
gerceklestirilmelidir. ilk olarak yerel Gaz dagitim Kuru-
mu’nun gorasiini aliniz.

Kurulum prosediirleri
Cihazin dogru seviyelendirilmesi icin ytksekligi ayarlana-
bilir ayaklar Gizerinde islem goriiniiz.

Gaz baglantisi

Cihaz Uzerinde 6ngdriilen 3/8” G veya 1/2” G baglantisi
sabit olabilir veya standartlara uygun bir konektor kulla-
narak cikarilabilir. Esnek kondiktorler kullaniliyorsa, bun-
lar paslanmaz celikten yapilmali ve standartlara uygun
olmalidirlar. Baglanti tamamlandiktan sonra, kacak olup
olmadigini belirlemek amaciyla 6zel bir sprey kullanarak
sizdirmazh@i kontrol ediniz.

Dumanlarin tahliyesi

Cihazlar, kurulum yonetmeliklerince 6ngériilenlere uygun
sekilde, yanma dumanlarinin tahliyesi icin uygun yerle-
re yerlestirilmelidirler. Cihazlar “A” tipi gazli cihazlar ola-
rak kabul edilirler (‘TEKNIK VERILER tablosuna bakiniz):
Yanma dumanlarinin tahliye borusuna baglanmalari
ongoralmemistir.

Bu cihazlar, yanma dumanlarini, gtivenli bir etkinlige sahip
bir bacaya baglanmis 6zel davlumbazlara, veya benzer
diizenlere veya direkt olarak disariya bosaltmalidirlar.
Bunlarin olmamasi durumunda, direkt olarak disariya
baglanmis, operatérlerin saghgr agisindan gerekli hava
degisimini 6ngoéren ve talep edilen kapasiteden dusiik
olmayacak kapasiteye sahip bir hava aspiratérinin
kullanimina izin verilir, TEKNIK VERILER' tablosuna bakiniz.

CALISTIRMA

Calistirma oncesi islemler

Calistirmadan 6nce koruyucu yapiskan kaplamayi ¢ikariniz.
Sonrasinda, nemli bir bez kullanarak ilik su ve deterjan ile
calisma yizeyini ve dis kisimlar dikkatlice temizleyiniz,
sonra temiz bir bez ile kurulayiniz

Cahistirma

Calistirmadan 6nce, cihazin 6zelliklerinin (kullanilan gaz
kategorisi ve tipi) bulunulan yerde mevcut gaz sinifi ve
grubu ile uyumlu olup olmadiklarini kontrol etmek gere-
kir Aksi taktirde, talep edilen gaz kategorisine geginiz veya
gaz grubunu uyumlu kiliniz (‘Diger gaz tipleri ile calisma’
paragrafina bakiniz). Calistirma icin kullanim bilgilerine
uyunuz.
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Gii¢ kontrolii

Cihazlar Uzerinde 6ngorilen nominal glic memelerini
kullaniniz. Gug iki tip olabilir:

- cihaz plakasi tizerinde belirtilen nominal gti¢

- azaltilmis glc.

Bu memeler ‘BRULORLER' tablosunda belirtilmislerdir.

Gaz besleme basinci daima briilérler tablosunda belirtilen
deger araliklarina girmelidir.

Bu basing esiklerinin disinda cihazlari calistirmak mumkiin
degildir.

Ekstra bir gli¢ kontrolli yapilmasi isteniyorsa, 'volimetrik
yontemi' izleyerek bir saya¢ aracihdiyla gerceklestirmek
mimkinddr.

Her halukarda, genelde, memelerin dogru calistigini kon-
trol etmek yeterlidir.

Giris basincinin kontrolii (Resim 1 -2 - 3)

Giris basinci bir manometre ile olgllir (minimum
¢Oziinirlik 0,1 mbar). Basing prizinden vidayi (22) ¢ikariniz
ve manometreyi baglayiniz: 6l¢cimi tamamladiktan sonra,
vidayi (22) iyice sikistiriniz.

ONEMLI: Basing kontrolii tim gazh cihazlar baglanmis ve
calisir sekilde gergeklestirilmelidir.

Voliimetrik yontemle gii¢ kontrolii

Bir gaz sayaci ve bir kronometre yardimi ile, ‘E’ zaman
biriminde gaz tiketimini 6lgmek mimkindur. Bu deger,
asagidaki sekilde hesaplanan E degeriile karsilastirilacaktir:

Bralor glcu

Gaz Isil Glicl

Glg 6lcimiiniin cihaz atil durumda iken ergeklestirilmesi
onemlidir.
Briilorin nominal basing degeri ile hesaplanan nominal
ve azaltilmis giigleri‘BRULORLER' tablosuna danisarak elde
edilirler. Gazin 1sil gui¢ degeri yerel gaz dagitim kurumuna
sorulabilir.

Calisma kontrolii

Kullanilan meme tiplerinin‘BRULORLER' tablosunda belirti-
lenlere uygun olup olmadiklarini kontrol ediniz. Kullanilan
basing rediiktori kapasitesinin bagli tim cihazlarin tike-
tim kapasitelerinin toplamindan yiiksek oldugunu kontrol
ediniz. Gaz tagima borusunun uygun oldugunu kontrol
ediniz.

Pilot alev kontrolii

Dogru bir ayar icin, alev termokupu sarmali ve miikemmel
bir gorintliye sahip olmalidir; aksi taktirde, enjektoriin gaz
tipi icin dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Primer hava kontrolii

Hava hacim akisi, soguk briilor ile alevin yiikselmesine
veya sicak briilor ile geri donmesine karsi uygun bir koru-
ma mevcut ise, dogru sekilde ayarlanir. ‘TEKNIK VERILER'
tablosunda yanma icin primer hava 6l¢imu belirtilmistir.

islevlerin kontrolii
- Cihazi calistiriniz.

- Gaz borularinin sizdirmazligini kontrol ediniz;
- Brailérin minimumdaki alevini de kontrol ediniz.

Kurucu icin uyarilar

- Kullaniclya makinenin talimatlara goére calismasini
ve kullanimini agiklayiniz ve gdsteriniz, kullanim
kitapcigini teslim ediniz.

- Operatdre, yanma igin hava beslemesine zarar verebi-
lecek her tirli insaat restorasyon veya degisikligi isinin
cihaz islevlerinin yeniden kontrolini gerektirdigini
belirtiniz.

Diger gaz tipleri ile calisma

Baska bir gaz tipine, 6érnegin dogalgazdan likit gaza
gecmek icin, BRULORLER tablosuna gére briilér icin uygun
memelerin kullanilmasi gerekir. iliskin yiizdelik mm cap ile
isaretlenmis farkli gaz tipleri icin brilér memeleri, cihaz ile
birlikte tedarik edilen bir posette bulunurlar. Déntistirme
veya uyarlama sonunda, ‘Islevlerin kontrolii' paragrafinda
belirtildigi gibi cihazin islevlerini kontrol ediniz. On hazirlik
tamamlandiktan sonra, yeni gaz tipini plaka Uzerinde
belirtiniz.

Ana briilor memesinin degistirilmesi (Res. 4A - 4B)
Memeyi (30) degistirmek igin, sos biriktirme c¢ekmece-
sini ¢ikariniz ve kumanda panelinin sabitleme vidalarini
gevsetiniz. Paneli ¢ikariniz. Uygun bir anahtar ile, meme
taslyicidan memeyi sokinliz ve memeyi bir yenisiyle
degistiriniz (‘BRULORLER’ tablosuna bakiniz). Gerekmesi
halinde, viday! (39) gevseterek hava ayar mansonunu
geti itiniz, bu sekilde degisiklik islemi kolaylastirilir.
Yeni memeyi taktiktan sonra, primer hava mesafesini ‘A’
diizenleyiniz (BRULORLER' tablosuna bakiniz).

Pilot alev ayari (Resim 5A - 5B)

Pilot alev memeli ve sabit havalidir. Gerekli tek islem,

asagidaki sekilde islem gorerek, gaz tipine gére memeleri

degistirmektir:

- Sabitleme vidalarini gevseterek kapagdi sokinuz.

- lkili koniye bastiran somunu sékiintiz (n. 14) ve ikili
koniyi (n. 15) ve pilot memeyi (n. 16) ¢ikariniz.

- “BRULORLER” tablosuna danisarak pilot memeyi uygun
olanla degistiriniz.

- Pilot memeyi degistirdikten sonra ikili koniye bastiran
somunu (n. 14) iliskin ikili koni (n. 15) ile vidalayiniz.

Minimum ayari (Res. 1-2)

‘BRULORLER' tablosunu referans alarak, minimum vidasini

(20) asagida belirtildigi gibi ayarlayiniz:

- likit gazla galisma icin, minimum ayar vidasini yerine
oturuncaya kadar sikistiriniz;

- dogalgazla ¢alisma igin:

1~ lliskin musluk diigmesini belirleyiniz.
2-  Briléri atesleyiniz ve minimum pozisyonuna geti-
riniz.

3- 20 vidasi lizerinde islem gérerek minimum kapa-
sitesini ayarlayiniz (Resim 2-3), gevsetildiginde
kapasite artar, sikistirildiginda ise kapasite azalir.

4-  Minimum calisma icin uygun kabul edilen aleve
ulasildiginda, bunun, ‘TEKNIK VERILER' tablosun-
da belirtilen minimum kapasiteye uygun olup
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olmadigini kontrol ediniz, kontrol, yukarida belir-
tilen 'vollimetrik yonteme' gore yapilir, yani:

5-  Gaz sayacini okuyunuz ve ayni anda kronometreyi
baslatiniz.

6- Yeterli siire sonunda, drnegin 10 dakika sonra,
kronometreyi durdurunuz ve sayacin yeni degerini
okuyunuz.

7- 10 dakikada ne kadar gaz gectigini hesaplayiniz
(iki okuma arasindaki fark) 6rnegin: 1. okuma - 2.
okuma = 30 litre (0,03m’).

8- Volumetrik yontem formiliinii uygulayarak, mini-
mumdaki gli¢ hesabini yapiniz (6nceki paragraf).
Giig (kw) = dogalgaz isil giicil icin tiiketim (m%/h)

9- Glg, tabloda belirtilen degerden dusik olursa,
minimum vidasini biraz daha gevsetiniz ve kon-
troll tekrarlayiniz.

10- Gug, tabloda belirtilen degerden dusiik olursa,
minimum vidasini biraz daha sikistiriniz ve kon-
trolli tekrarlayiniz. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litre x
60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw

BAKIM

Dikkat!
Her turli bakim veya onarim islemini gerceklestirmeden
once, cihazin gaz sebekesi ile baglantisini kesiniz.

En az senede bir defa asagidaki bakim islemlerini
gergeklestiriniz:
- tUm ayar ve guvenlik dizenlerinin ¢alisma kontroli;
- bralérlerin calisma kontrolu:
- ategleme;
+ yanma emniyeti;
- “ Islevlerin kontrolii “ paragrafinda belirtilen pro-
seduriin izlenerek muhtelif islevlerin kontrold.

"

Ana brildrin temizlenmesinin gerekmesi halinde,

asagidaki sekilde islem goriiniiz (Res. 4A - 4B):

a) sabitleme vidalarini gevsettikten sonra, kumanda
digmelerini, sos biriktirme ¢ekmecesini ve kumanda
panelini ¢ikariniz;

b) iliskin vidali rakoru (28) gevseterek, gaz borusunu
meme taslyicidan ¢ikariniz;

c) sabitleme vidalar tizerinde islem gorerek ve sonra ana
brilorin 6n tarafindaki plakanin sabitleme vidalarini
gevseterek, yanma odasinin 6n plakasini ¢ikariniz.

Ana brilor temizlenmek icin cikarilabilir. Uygun capa sahip

bir arag veya cubuk yardimi ile, bruloriin gikis agizlarini

dikkatlice temizleyiniz. Briilorii yeniden monte ederken,

arka tarafini yanma odasinin yuvasina dogru sekilde gegir-

meye dikkat ediniz.

- Gaz tahliye yolunda herhangi bir kusur bulunmadigini
kontrol ediniz.

TAVSIYE EDILEN YEDEK PARGALARIN
LiSTESI VE DEGISTIRILMESI

SADECE VE SADECE iMALATCI TARAFINDAN TEDARIK
EDILEN ORIJINAL YEDEK PARCALARI KULLANINIZ.
Parcalar yetkili personel tarafindan degistirilmelidir!

Asagidaki parcalari degistirmek igin, 6nce kumanda

diigmelerini ¢ekip cikariniz, sos biriktirme cekmecesini
cekip cikariniz ve kumanda panelini ¢ikariniz (sabitleme
vidalarini gevsettikten sonra).

Atesleme bujisi (Resim 5A - 5B)

Buji (37) alttan cekip cikarlir. Atesleme kablosunu
cikariniz, sabitleme somununu gevsetiniz ve yeni bir buji
yerlestiriniz.

Gaz muslugu (Res. 1-2-3)

Gaz borularinin  ve termokupun vidali rakorlarini
gevsetiniz, gaz rampa beslemesi sabitleme vidalarini
gevsetiniz ve yeni bir musluk yerlestiriniz.

Termokup (Res. 1-2-3 ve 5A - 5B)

Termokupu gaz donanimina (musluklar, vanalar) ve pilot
briilére sabitleyen vidali rakorlar gevsetiniz; yeni parcayi
yerlestiriniz.

Degistirme islemi tamamlandiktan sonra, paneli ve iliskin
parcalari dogru sirayla monte ediniz.

UYARI

Gaz besleme parcalarini degistirdikten sonra, muhtelif
unsurlarin sizdirmazhigini ve islevlerini kontrol etmek
gerekir.

KULLANIM BiLGILERi

CALISTIRMA

Cihaz profesyonel kullanima yoneliktir ve kalifiye personel
tarafindan kullaniimalidir.
Kullanicinin cihaz kurulumunun uygun sekilde yapildigini
kontrol etmesi tavsiye edilir. imalatgi yanlis kurulum, hatali
bakim ve uygunsuz kullanimdan kaynaklanabilecek zarar-
lardan sorumlu tutulamaz.

Cihazi calistirmadan &nce, emniyet duzenlerine iliskin
kurallara &zellikle dikkat gdstererek, ISBU KITAPGIKTA
MEVCUT KULLANIM BILGILERINI DIKKATLICE OKUYUNUZ.
Ozellikle bakim ve onarim islemleri esnasinda, her kullanim
sonrasinda gaz besleme musluklarini dama kapatiniz. Pra-
tik ve deneyim pisirme siire ve isilarini bizzat segmenize
imkan taniyincaya kadar, en azindan ilk kullanim dénemi
boyunca pisirme kurallarina dikkatle uyunuz

Plakada ilk pisirme

Onemlit

Cihazi ilk kez kullanmadan 6nce, atolyede uygulanan tiim
pas onleyici izlerini gidermek igin yumusak bir bez kulla-
narak, 1lik su ve deterjan ile plaka ylizeyini dikkatlice te-
mizleyiniz; temiz bir bez ile kurulayiniz

CALISTIRMA

Pilot briloriin calistiriimasi (Res. 6)

Diigmeye (4) basiniz ve pozisyonda olacak sekilde sola
ceviriniz. Digmeyi basili tutunuz ve ayni anda, panel
tizerinde yerlesik delikten (10) bakarak, pilot alev yana-
na kadar, piezoelektrik cakmak tusuna tekrarl bir sekilde
basiniz. Digmeyi yaklasik 15-20 saniye daha basil tutunuz;
diigmeyi biraktiktan sonra pilot alevin sonmesi durumun-
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da atesleme islemini tekrarlayiniz.

Ana brilorin ateslenmesi ve 1s1 ayari (Res. 6)

Ana bruloru calistirmak icin istenilen isiya kadar digmeyi
sola dogru biraz daha ceviriniz.

Termostat @) ile 0 arasindaki pozisyonlarda olabilir; herbir
pozisyon icin yaklasik 1s1 degerleri asagida belirtilmistir:

derece°C
160
170
185
200
215
235
260

290

Pozisyon

DV AW D

- Termostatik vana icin minimum 1 pozisyonunda, maksi-
mum ise 7 pozisyonundadir.

KAPATMA

Normal calisma esnasinda kapatma
Sadece ana brulorlerin kapatilmasinin gerekmesi halinde,

calisma diigmesini pozisyonuna geviriniz * ; bu po-
zisyonda sadece pilot alev agik kalir. Tim tesisi tamamen
devreden cikarmak icin, digmeyi ®0; pozisyonuna ge-
viriniz ; bu pozisyonda pilot briilér de kapanir.

Ariza durumunda kapatma
Ariza durumunda cihazin gaz beslemesini kapatiniz

Arnza ve c¢alismanin uzun siireli kesintisi durumunda
yapilmasi gerekenler

Cihazin uzun bir sure atil kalmasinin gerekmesi durumun-
da veya ariza ya da diizensiz calisma durumunda, cihazin
disindaki gaz sebekesine baglanti muslugunu kapatiniz.
Tum temizlik islemlerini gerceklestirdikten sonra, iyice
kurulanmis paslanmis celik ylzeyler korozyon olaylarina
karsi, normalde piyasada bulunan trinler ile korunmalidir.
Ariza durumunda teknik servisi haberdar ediniz.

CiHAZIN TEMIZLIGi
DIKKAT!
Temizlemeden &nce cihazi kapatiniz ve sogumasini
bekleyiniz.

Cihazin giinluk titiz temizligi mikemmel calismasini ve
uzun émirli olmasini garanti eder. Celik ylizeyler yumusak
bir bez kullanarak, ¢ok sicak suda inceltilmis bulasik
deterjantile temizlenirler; daha direngli kirler icin, etil alkol,
aseton veya halojensiz bagka solvent kullaniniz; agindirici
toz deterjanlar veya kloridrik / muriyatik veya sulftirik
asit gibi korozif maddeler kullanmayiniz. Asit kullanimi
cihazin islevselligini ve glivenligini tehlikeye atabilir. Firca,
bulasik teli veya kirlenme sebebi pas lekeleri meydana ge-
tirebilecek baska metal veya alasimlar ile gergeklestirilmis
asindirici diskler kullanmayiniz. Ayni sebepten 6tird, demir
objeler ile temasi dnleyiniz. Ylzeyleri kirletmeksizin, zararl
ciziklere neden olabilecek bulasik tellerine veya paslanmaz

celik fircalara dikkat ediniz. Zor ¢ikan kirler durumunda,
kesinlikle zimpara kagidi kullanmayiniz; alternatif olarak
sentetik stinger (6rnegdin Scotchbrite stinger) kullanimini
Oneririz. Gimus parlatma maddelerinin kullanilmasi da
yasaktir ve 6rnegin zeminlerin yikanmasiyla ¢ikan klo-
ridrik veya sulfurrik asit buharlarina dikkat ediniz. Hasar
vermemek amaciyla, su jetlerini direkt olarak cihaz tizerine
yoneltmeyiniz. Temizlik sonrasinda, temiz su ile dikkatlice
durulayiniz ve bir bez ile 6zenli bir sekilde kurulayiniz.
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PROFESYONEL CiHAZ KULLANICILARI iGiN BILGILER

14 Mart 2014 tarihli ve 49 sayili Kanun Hiikmiinde Kararname’nin 24. maddesi uyari ve geregince:
“Atik elektrikli ve elektronik cihazlar i¢in 2012/19/EU Direktifi’nin (WEEE) uygulanmasi”.

Cihaz veya ambalaji tizerinde bulunan isaretli ¢cép kutusu sembold, Griinin calisma émrii sona erdiginde, uygun bir
isleme ve geri donlstiim imkani tanimak amaciyla, diger atiklardan ayri olarak toplanmasi gerektigini gosterir.
Ozellikle, mrii sona eren cihazin aynistirilmis toplanmasi asagida belirtildigi gibi organize edilir ve isletilir.

a) cihazin 31 Aralik 2010 tarihinden 6nce piyasaya sunulmus olmasi ve kullanicinin bu cihazi esdeger ve ayni islevleri
yerine getirecek yeni bir cihaz ile degistirmeksizin imha etmeye karar vermesi durumunda, direkt olarak kullanici
tarafindan;

b) 31 Aralik 2010 tarihinden 6nce piyasaya sunulmus olan cihazin 6mrii sona erdiginde, kullanicinin cihazi imha etmeye
karar vermesinin yanisira, ayni zamanda bu cihazla esdeger ve ayni islevleri gorecek bir triin satin almasi durumunda,
dnceki chazin yerini alan yeni cihazi kendi markasiyla italya pazarina ilk sokan ve Italya'da pazarlayan veya italya’ya
satan kisi olan (retici tarafindan. Bu son durumda, kullanic, treticiden, yeni cihazin teslim edilmesini takip eden 15
glin icerisinde ve bu slireyi asmayacak sekilde, 6mri sona eren cihazi teslim almasini talep edebilir;

¢) cihazin piyasaya 31 Aralik 2010 tarihinden sonra sunulmus olmasi durumunda, cihazi kendi markastyla italya pazarina
ilk sokan ve italya'da pazarlayan veya italya'ya satan kisi olan Uretici tarafindan.

Geri kazanilmasi, islenmesi ve cevreyle uyumlu sekilde imha edilmesi icin atilmis olan cihazin ayristirilmis toplamasi gevre
ve saglik tizerindeki olasi negatif etkileri 5Snlemeye ve cihazin Gretilmis oldugu malzemelerin yeniden kullanilmasina ve/
veya geri kazanilmasina katkida bulunur.

Uriiniin kullanici tarafindan yasalara aykin sekilde imha edilmesi, yiiriirliikte olan kanun yénetmelikleri ile ngériilen
cezalarin uygulanmasini gerektirir.

BERTO’S S.P.A,, tiiketicilere, atik elektrikli ve elektronik cihazlarin dogru islenmesini ve geri kazaniimasini
ve cevreyi korumaya yonelik politikalarin tesvik edilmesini garanti eden bir Kollektif Sistem olan ReMedia
Konsorsiyumuna katilmayi se¢mistir.

GARANTI SERTIFIKASI

SIRKET:

CADDE:

POSTA KODU: MAHALLE:

iL: KURULUM TARIiHi:
MODEL
SERi NUMARASI

UYARI

imalatgl, yazim veya baski hatasindan étiirii isbu kilavuzda icerilen olasi hatali bilgilere iliskin her tiirlii sorumluluktan
muaftir ve Urlin Uzerinde, Grlintin bashca 6zelliklerini degistirmeksizin, yararli veya gerekli her tirli degisikligi yapma
hakkini sakli tutmaktadir. imalatgl, isbu kilavuzda icerilen ydnetmeliklere uyulmamasindan kaynaklanabilecek sorunlara
iliskin her tirli sorumluluktan muaftir. imalatgi, hatali kurulum, kurcalama, kétii bakim, uygunsuz kullanim sebebi
meydana gelebilecek direkt ve dolayli zararlara iliskin her turlii sorumluluktan muaftir.
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